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Kupplungselemente

Einbau- und Einschraubausfihrung
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1 Beschreibung des Produktes

Beschreibung

Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel sind axial dichtend.
Dadurch ergibt sich ein sehr kurzer Kuppelhub sowie eine
glatte Stirnflache der Kupplungsmechanik, somit wenig An-
griffsflache fur Verschmutzung. Die Einbauausfihrungen sind
fur Platteneinbau konstruiert und eignen sich hervorragend flr
den Einsatz in Mehrfachkupplungen

Die Einschraubausfiihrungen kénnen direkt in Vorrichtungskér-
per eingeschraubt werden und sind daher optimal als Leitungs-
verbindung zwischen zwei Bauteilen wie z.B. Grund- und
Wechselvorrichtung geeignet.

Die Aufnahmekdrper der Kupplungsteile mussen 2 -3 mm vor
dem Ankuppeln parallel gefiihrt werden.

Die in der Kupplungssituation entstehenden Axialkrafte missen
extern form- oder kraftschlussig aufgenommen werden.

Je nach Ausfuhrung kénnen die Kupplungselemente unter
Druck oder nur drucklos an- und abgekuppelt werden (abhén-
gig vom Dichtungsmaterial). Im entkoppelten Zustand ist bei
Kupplungselementen ohne Vorspannventil der max. Betriebs-
druck zulassig.

In die Rucklauf- oder Entspannleitung einer Spannvorrichtung
kann der Kupplungsnippel mit Vorspannventil (VSV) eingesetzt
werden. Das Ventil begrenzt im entkuppelten (statischen) Zu-
stand einen méglichen Druckaufbau auf ca. 5 bar. Im gekuppel-
ten Zustand ist das Vorspannventil nicht wirksam.

Einsatz

Kupplungselemente werden eingesetzt, um fliissige und gas-
formige Medien wie Hydraulikdl oder Druckluft, beispielsweise
in Werkzeugmaschinen mit Palettenwechselsystemen, vom
Maschinentisch zur Vorrichtung zu tbertragen. Durch platz
sparende AuRenabmessungen lassen sich diese Kupplungen
hervorragend in Konstruktionen integrieren.

2 Glltigkeit der Dokumentation
Diese Dokumentation gilt fir die Produkte:

Kupplungselemente des Katalogblatts F9428. Dies sind die Ty-
pen bzw. Bestellnummern:

Kupplungsnippel gegen Druck kuppelbar
Einbauausfiihrung

+ 0460-692, -691, -714
Einschraubausfiihrung/ Einschraubwerkzeug

+ 0460-836/ 2010-905
* 0460-831/2010-904
+ 0460-713/2010-903
Einbauausfiihrung lang
+ 0460-814

www.roemheld.de

Rémheld GmbH « Postfach 1253 « 35317 Laubach « Germany - Tel.: +49 (0)6405 / 89-0 « Fax: +49 (0)6405 / 89-211

Anderungen vorbehalten! Ubersetzung des original Dokumentes
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Kupplungsnippel nur drucklos kuppelbar
Einbauausfiihrung

* 0460-743, -682, -841
Einschraubausfihrung/ Einschraubwerkzeug

» 0460-838/2010-905
* 0460-751/2010-904
* 0460-772/ 2010-903

+ 0460-1004
Einbauausfihrung lang
+ 0460-729

Kupplungsnippel mit Vorspannventil (VSV)
Einschraubausfuhrung mit VSV/ Einschraubwerkzeug

» 0460-834/2010-905
* 0460-835/2010-904

Einbauausfiihrung lang
+ 0460-837

Kupplungsmechanik gegen Druck kuppelbar
Einbauausfiihrung

* 0460-818, -656, -712

Einschraubausfiihrung/ Zusatzbuchse fir einfache Aufnahme-
bohrung/ Einschraubwerkzeug

» 0460-832/ 0460-884/ 2010-905
» 0460-830/ 0460-777/ 2010-904
» 0460-711/0460-847/ 2010-903

Kupplungsmechanik nur drucklos kuppelbar
Einbauausfiihrung

+ 0460-819, -659, -839

Einschraubausfiihrung/ Zusatzbuchse fiur einfache Aufnahme-
bohrung/ Einschraubwerkzeug

* 0460-833/ 0460-884/ 2010-905

* 0460-776/ 0460-777/ 2010-904

* 0460-771/ 0460-847/ 2010-903

* 0460-1005

3 Zielgruppe
» Fachkréafte, Monteure und Einrichter von Maschinen und
Anlagen, mit Fachwissen in der Hydraulik.

Qualifikation des Personals

Fachwissen bedeutet, das Personal muss:

* in der Lage sein, technische Spezifikationen wie Schalt-
plane und produktspezifische Zeichnungsunterlagen zu le-
sen und vollstéandig zu verstehen,

* Fachwissen (in Elektro-, Hydraulik-, Pneumatik etc.) Giber
Funktion und Aufbau der entsprechenden Komponenten
haben.

Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung

und Erfahrungen ausreichende Kenntnisse hat, sowie mit den

einschlagigen Bestimmungen so weit vertraut ist, dass er:

« die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen kann,

* mdogliche Gefahren erkennen kann,

» die notwendigen MaRnahmen zur Beseitigung von Gefah-
ren ergreifen kann,

» anerkannte Normen, Regeln und Richtlinien der Technik
kennt,

» die erforderlichen Reparatur- und Montagekenntnisse hat.

4  Symbole und Signalworter
/N WARNUNG

Personenschéaden
Kennzeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge sein.

N\ VORSICHT

Leichte Verletzungen/ Sachschaden

Kennzeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte Verletzungen
oder Sachschaden die Folge sein.

Umweltgeféhrlich
Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen

fur den sachgerechten Umgang mit umweltgeféhrli-
chen Stoffen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere
Umweltschaden zur Folge haben.

O HINWEIS

Das Symbol kennzeichnet Anwendertipps oder besonders niitz-
liche Informationen. Dies ist kein Signalwort fiir eine geféahrliche
oder schadliche Situation.

5 Zu lhrer Sicherheit

5.1  Grundlegende Informationen

Die Betriebsanleitung dient zur Information und Vermeidung
von Gefahren beim Einbau der Produkte in die Maschine sowie
Informationen und Hinweise fir Transport, Lagerung und In-
standhaltung.

Nur bei strikter Beachtung dieser Betriebsanleitung kdnnen Un-
falle und Sachschaden vermieden sowie ein storungsfreier Be-
trieb der Produkte gewahrleistet werden.

Weiterhin bewirkt die Beachtung der Betriebsanleitung:

* eine Vermeidung von Verletzungen,

* verminderte Ausfallzeiten und Reparaturkosten,

» erhohte Lebensdauer der Produkte.

5.2 Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde gemaf den allgemein anerkannten Regeln

der Technik hergestellt.

Halten Sie die Sicherheitshinweise und die Handlungsbeschrei-

bungen in dieser Betriebsanleitung ein, um Personen- oder

Sachschéaden zu vermeiden.

* Lesen Sie diese Betriebsanleitung griindlich und vollstan-
dig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

* Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie jeder-
zeit fur alle Benutzer zugéanglich ist.

* Beachten Sie die giiltigen Sicherheitsvorschriften, Vorschrif-
ten zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz, des Lan-
des, in dem das Produkt eingesetzt wird.

* Verwenden Sie das Romheld-Produkt nur in technisch ein-
wandfreiem Zustand.

» Beachten Sie alle Hinweise auf dem Produkt.

» Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Zubehor-
und Ersatzteile, um Personengeféahrdungen wegen nicht
geeigneter Ersatzteile auszuschlie3en.

» Halten Sie die bestimmungsgeméaRe Verwendung ein.

» Sie dirfen das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn

festgestellt wurde, dass die unvollstandige Maschine, bzw.
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den
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landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften
und Normen entspricht.

* Flhren sie eine Risikoanalyse fir die unvollstandige Ma-
schine, bzw. Maschine durch.
Aufgrund der Wechselwirkungen des Produktes auf die Ma-
schine/ Vorrichtung und das Umfeld kdnnen sich Risiken er-
geben, die nur durch den Anwender bestimmt und minimiert
werden kénnen, z.B.:
- Erzeugte Kréfte,
- Erzeugte Bewegungen,
- Einfluss von hydraulischer und elektrischer Steuerung,
- usw.

6 Verwendung

6.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Diese Produkte werden im industriellen/ gewerblichen Bereich
eingesetzt, um Hydraulikél oder Druckluft, vom Maschinentisch
zur Vorrichtung zu Ubertragen. Ein Beispiel hierfur ist eine
Werkzeugmaschine mit Palettenwechselsystemen.

Weiterhin gehéren zur bestimmungsgemaRen Verwendung:

* Der Einsatz innerhalb der in den technischen Daten ge-
nannten Leistungsgrenzen.

» Die Verwendung in der Art und Weise wie in der Betriebs-
anleitung beschrieben.

» Die Einhaltung der Wartungs-Intervalle.

» Ein entsprechend den Tétigkeiten qualifiziertes oder unter-
wiesenes Personal.

« Der Einbau von Ersatzteilen nur mit den gleichen Spezifika-
tionen wie das Originalteil.

6.2 Bestimmungswidrige Verwendung

/N WARNUNG

7 Montage
/N WARNUNG

Verletzung, Sachschéaden oder Funktionsstérungen!
Modifikationen kdnnen zur Schwachung der Bauteile, Verringe-
rung der Festigkeit oder Funktionsstérungen fiihren.

» Keine Modifikationen am Produkt vornehmen!

Der Einsatz der Produkte ist unzulassig:

* Fir den hauslichen Gebrauch.

* Fur die Verwendung auf Jahrmérkten und in Vergniigungs-
parks.

* In der Lebensmittelverarbeitung oder in Bereichen mit spe-
ziellen Hygienebestimmungen.

* Im Bergwerk.

* In ATEX Bereichen (in explosiver und aggressiver Umge-
bung, z.B. explosionsféhige Gase und Staube).

* Wenn chemisch einwirkende Medien die Dichtungen (Be-
sténdigkeit des Dichtungswerkstoffes) oder Bauteile schadi-
gen und es dadurch zum Versagen der Funktion oder zu
frihzeitigen Ausfall kommen kann.

Sonderlésungen sind auf Anfrage moglich!

Verletzung durch Hochdruckinjektion (Herausspritzen von

Hydraulikél unter hohem Druck)!

UnsachgeméaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol unter

hohem Druck, an den Anschliissen fuihren.

* Montage bzw. Demontage des Elements nur im drucklosen
Zustand des Hydrauliksystems durchfiihren.

* Anschluss der Hydraulikleitung nach DIN 3852/1SO 1179.

* Nicht benutzte Anschliisse fachgerecht verschlieRen.

» Alle Befestigungsbohrungen benutzen.

Verletzung durch Hochdruckinjektion (Herausspritzen von
Hydraulikél unter hohem Druck)!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine
falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber kon-
nen zum Austreten von Ol unter hohem Druck fithren.

» Vor dem Gebrauch eine Sichtkontrolle durchfiihren.

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikél!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine

falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber kon-

nen zum Austreten von Ol fuhren.

UnsachgeméRer Anschluss kann zum Austreten von Ol an den

Anschlissen fiihren.

+ Beim Umgang mit Hydraulikdl das Sicherheitsdatenblatt be-
achten.

» Schutzausristung tragen.

7.1 Aufbau

Abb. 1: Einbauausfiihrung

a Einbaunippel d
Einbaumechanik e
¢ O-Ring/ Stiitzring

O-Ring/ Stitzring
Dichtscheibe fir Kupp-
lungsmechanik

f O-Ring/ Stitzring

o
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Einbauausfuhrung:

Stellen Sie die Aufnahmebohrung mit gro3ter Sorgfalt her

(siehe auch Funktionsmalf3 H). Prufen Sie vor dem Einbau der

Kupplung, ob die O-Ringe und Stitzringe in einwandfreien Zu-

stand sind.

* Ldcher fur die Zufuhrung des Hydraulikdls in die Vorrich-
tung bohren (siehe auch Roemheld Katalogblatt F9.428).

« Vorrichtung reinigen.

« Einstecken der Kupplung.

*  Kupplung mit Deckel fixieren.

© HINWEIS

Abb. 2: Einschraubausfiihrung

a Einschraubnippel d
b Einschraubmechanik e
¢ O-Ring/ Stutzring

O-Ring/ Stitzring
Dichtscheibe fiir Kupp-
lungsmechanik

f O-Ring/ Stitzring

Olen Sie die Aufnahmebohrung leicht ein, O-Ringe und Stiitz-
ringe jedoch nicht einélen!

8 Inbetriebnahme

Funktion

Die Kupplungselemente sind beim Entkuppeln automatisch ver-
schlieBende Kupplungen. Die Einbauausfihrungen sind fiir den
Platteneinbau konstruiert. Die Einschraubausfuhrungen kénnen
direkt in die Vorrichtung eingeschraubt werden, sie sind daher
optimal als Leitungsverbinder zwischen Bauteilen geeignet. Zur
Ubergabe von Vakuum sind nur drucklos kuppelbare Elemente
einzusetzen.

N\ VORSICHT

7.2 Montage

Nippel:

\
Dichtkante

max. 0,3 x 45°

Aufnahmebohrung
Einbauausfihrung

Aufnahmebohrung
Einschraubausfuhrung

Mechanik:

Dichtkante
max. 0,3 x 45°

Funktionsmaf H

Verletzung durch Bersten oder Funktionsstérung
Uberschreiten des max. Betriebsdruckes (siehe technische Da-
ten) kann es zum Bersten oder zu Funktionsstérungen des Pro-
duktes fuhren.

» Der max. Betriebsdruck darf nicht Uberschritten werden.

+ Ggf. Uberdruck durch geeignete Ventile vermeiden.
Sachschaden!

Wird die Kupplung nicht parallel gefiihrt, entstehen Beschadi-
gungen am Nippel und der Kupplung.

O HINWEIS

Abb. 3: Aufnahmebohrung Einschraub- und Einbauausfuhrung

Einschraubausfuhrung:

Stellen Sie die Aufnahmebohrung mit groR3ter Sorgfalt her

(siehe auch Funktionsmaf3 H). Prufen Sie vor dem Einschrau-

ben der Kupplung, ob die O-Ringe und Stitzringe in einwand-

freien Zustand sind.

* Gewinde in die Vorrichtung schneiden.

e Lécher fur die Zufihrung des Hydraulikéls (wahlbare An-
schliisse A) in die Vorrichtung bohren (siehe auch Roem-
held Katalogblatt F9.428).

* Vorrichtung reinigen.

« Einschraubgehéduse in die Vorrichtung einbauen. Dabei das

Anzugsdrehmoment beachten.

Sachschaden

Durch den Hydraulikdruck werden sehr hohe Kréfte erzeugt.
Die Vorrichtung oder Maschine muss diese Krafte aufnehmen
kdnnen.

Stirnseitige Dichtflachen

Die stirnseitigen Dichtflachen der Kupplungselemente miissen
vor dem Ankuppeln gesaubert werden, damit die Dichtheit im
Kuppelzustand gewahrleistet ist. Wir empfehlen ein Abspilen
der Elemente und anschlieBendes Abblasen mit Luft. Schutz-
abdeckungen sollten soweit wie mdglich genutzt werden.
Aufnahmekérper der Kupplungselemente

Die Aufnahmeelemente der Kupplungselemente missen 2-3
mm vor dem Ankuppeln parallel geftihrt werden ohne die radi-
ale Positioniertoleranz zu Uiberschreiten.

Die Kupplungselemente, eingebaut in Kupplungstréager und
Nippeltrager driicken sich gegeneinander auf. Beim Zusam-
menfahren der beiden Halften ist daher der Kuppelhub vollstén-
dig zu durchfahren, um den maximalen Durchfluss zu gewéhr-
leisten.
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9 Wartung

9.1 Reinigung
/N WARNUNG

Verbrennung durch heil3e Oberflache!

Im Betrieb kdnnen Oberflachentemperaturen am Produkt Giber

70 °C auftreten.

» Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

N\ VORSICHT

Sachschaden, Beschadigung der bewegten Bauteile

Beschéadigungen an Kolbenstangen, Plunger, Bolzen etc., so-

wie Abstreifer und Dichtungen kann zu Undichtigkeit oder friih-

zeitigen Ausfall fihren!

» Keine Reinigungsmittel (Stahlwolle oder ahnliche) verwen-
den, welche Kratzer, Macken oder ahnliches verursachen.

Sachschaden, Beschadigung oder Funktionsausfall

Durch aggressive Reinigungsmittel kann es zu Beschadigung,

besonders von Dichtungen kommen.

Das Produkt darf nicht mit:

» Korrosiven oder étzenden Substanzen oder

* Organischen Lésemitteln wie halogenierte oder aromati-
sche Kohlenwasserstoffe und Ketone (Nitroverdiinnung,
Aceton etc.), gereinigt werden.

Die stirnseitigen Dichtflachen der Kuppelelemente missen vor
dem Ankuppeln geséaubert werden, damit die Dichtigkeit im
Kuppelzustand gewdhrleistet ist. Empfohlen wird das Abspllen
der Elemente und ein anschlieRendes Reinigen mit Pneumatik.
Schutzabdeckungen sollten soweit wie mdglich genutzt wer-
den. Die Vorreinigung der ebenen Dichtflachen ist durch Ver-
wendung von Gummiabstreifern mdéglich

Bei starker Verschmutzung muss die Reinigung in kirzeren Ab-
sténden durchgefihrt werden.

9.2 RegelmaRige Kontrollen

© HINWEIS

Lebensdauer

Um eine lange Lebensdauer zu erzielen, sollten die Dichtfla-
chen schmutzfrei sein.

e Spéne oder Verunreinigungen im Hydraulikmedium fiihren
zu héherem Verschleif oder Schaden an Fuhrungen, Lauf-
flachen und Dichtungen.

» Positionstoleranzen missen eingehalten werden (Parallel-
lauf).

N\ VORSICHT

Sachschaden!

Wird die Kupplung nicht parallel gefiihrt, entstehen Beschadi-
gungen am Nippel und der Kupplung.

» Axialkrafte in der Kupplungssituation missen extern form-
oder kraftschliissig aufgenommen werden.

» Elemente sind teilweise unter Druck oder nur drucklos kup-
pelbar.

* Hydraulikél geméafl Roemheld Katalogblatt A0.100 verwen-
den.

9.3 Dichtungssatz auswechseln

Das Auswechseln des Dichtungssatzes erfolgt bei &ul3eren Le-
ckagen. Bei hoher Verfiigbarkeit sollten die Dichtungen regel-
maRig aber spatestens nach 2 Jahren gewechselt werden.

Der Dichtungssatz ist auf Anfrage erhaltlich.

Vorgehensweise

» alten O-Ring und Stitzring entfernen,
Nut von Verunreinigungen und Spénen saubern,

* O-Ring und Stitzring einlegen. Dabei auf korrekte Position
achten!

Systemdichtung wechseln

Die alte, beschédigte Systemdichtung wird mit einer Reil3nadel
aus der Fiihrungsnut herausgezogen.

Die neue Systemdichtung wird mit dem Finger vorne in das
Montagewerkzeug eingefiihrt und tUber der Kupplungsmechanik
positioniert.

Durch manuelles Einpressen wird die Dichtung exakt und lage-
richtig in die axiale Nut der Kupplungsmechanik eingefiigt.

Abb. 4: Montagewerkzeug mit Dichtungsring bestuickt, vor dem
Einpressen in die Kupplungsmechanik

a Montagewerkzeug
b Dichtungsring

¢ Kupplungsmechanik
d Nut fur Dichtungsring

Montagewerkzeug fiur Systemdichtung (Pos. a)

NW3 0460 991
NW5 0460 873
Nw8 0460 914

O HINWEIS

Dichtungssatze

» Keine Dichtungssatze einbauen, die Uber langere Zeit Licht
ausgesetzt waren.

» Lagerungsbedingungen beachten (Siehe Kapitel , Techni-
sche Daten®).

* Nur Originaldichtungen verwenden.
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10 Stdrungsbeseitigung Ein-
Stoérung Ursache Beseitigung Typ Nenn- Ein- schraub | .
Funktionsmafd H Einbausituation LI SEINTELS B |mc|jt"
stimmt nicht korrigieren alsduse
Nicht weit genug zu- | Kuppelhub korri- max. Be- [bar] 500 500 300
sammen : triebsdruck
. gieren
Kein Durchfluss - Max. Durch-
Axial- oder Kup- fluss. [I/min] 12 12 12
Kupplung hebt ab pelkraft gréRer als
die Haltekraft des Kuppelhub [mm] 4,5 4,5 4,5
Systems Axiale Kupp-
Dichtkante nicht lungskraft un- _
richtig ausgefuhrt ter Druck je [N] F=15,4xp [bar]
i - 5ali K Istell
Kupplung ist un- Flachdichtung de Falls moglich uppe stelle
dicht fekt Dichtung tau- Axiale Kupp-
schen oder zur lungskraft bei | [bar] 90 90 90
Reparatur einsen- 0 bar ca.
den Max. Positio-
Im entkuppelten | Innere Dichtung Element ersetzen niertole- [mm] +0,25 +0,20 +0,20
Zustand undicht | durch Spane defekt ranz,radial
Max. Positio-
. niertoleranz, [mm] +0,5 +0,5 +0,5
11 Technische Daten axial
KenngréRen Einschraub- und Einbaukupplungen Zul. Winkelab- ] 1 1 1
Typ Nennweite 3 Einschraub Einbau weichung
max. Betriebsdruck | [bar] 350 300 Max. Anzugs- | ) 56 56 -
- moment
Max. Durchfluss [I/min 8 8
] _ _ .
Kuppelhub [mm] 45 45 Typ Nenr?wbelttje 8 - Einschraub Einbau
Axiale Kupplungskraft max. Betriebsdruc [bar] 300 300
i - Max. Durchfluss I/min
unter Druck je Kuppel F=79xp [bar] [ 35 35
stelle IN] ]
Kuppelhub [mm] 7,4 7,4
Axiale Kupplungskraft [bar] 60 60 Axiale Kupplungskraft
bei 0 bar ca. unter Druck je Kuppel- _
Max. Positioniertole- stelle IN] F =284 xp [bar]
e [mm] +0,1 +0,1
ranz,radial
Max. Positioniertole- Axiale Kupplungskraft
ranz, axial [mm] 0.5 *0.5 bei 0 bar ca. [bar] 105 105
Zul. Winkelabwei- o Max. Positioniertole-
chung ] ! 1 ranz,radial [mm] *0.2 *0.2
Max. Anzugsmoment | [Nm] 37 - Max. Po_smonlertole- [mm] 10,5 +0,5
ranz, axial
Zul. Winkelabwei- ] 1 1
chung
Max. Anzugsmoment | [Nm] 128 -
Typ Nennweite 12 Einschraub
max. Betriebsdruck [bar] 250
Max. Durchfluss [I/min 70
Kuppelhub [mm] 10
Axiale Kupplungskraft unter
Druck je Kuppelstelle IN] F=71xp [bar]
Axiale Kupplungskraft bei O [bar] 180
bar ca.
Max. Positioniertoleranz,radial | [mm] +0,5
Max. Positioniertoleranz, axial | [mm] +0,5
Zul. Winkelabweichung [’ 1
Max. Anzugsmoment [Nm] 260
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© HINWEIS

Weitere Angaben

* Weitere technische Daten befinden sich im Katalogblatt.
Schnellverschlusskupplungen

12 Zubehor
@ HINWEIS

Zubehor
» Siehe Katalogblatt.

13 Lagerung
/N VORSICHT

Beschadigung durch falsche Lagerung von Bauteilen

Bei unsachgemafer Lagerung kann es zu Versprédungen von

Dichtungen und zur Verharzung des Korrosionsschutzols bzw.

zur Korrosion am/im Element kommen.

» Lagerung in der Verpackung und gemaRigten Umweltbedin-
gungen.

» Das Produkt darf nicht direkter Sonneneinstrahlung ausge-
setzt werden, da das UV-Licht die Dichtungen zerstoren
kann.

ROEMHELD- Produkte werden standardmafig mit Mineraldl
gepriift. AuBen sind die Produkte mit einem Korrosionsschutz-
mittel behandelt.

Der nach der Priifung zuriickbleibende Olfilm sorgt fiir einen
sechsmonatigen Innenkorrosionsschutz bei einer Lagerung in
trockenen und gleichmafig temperierten R&umen.

Fir langere Lagerungszeiten muss das Produkt mit einem nicht
verharzenden Korrosionsschutzmittel gefillt und die AuRenfl&-
chen behandelt werden.

14 Entsorgung
Umweltgefahrlich

Wegen mdglicher Umweltverschmutzungen missen
die einzelnen Komponenten von einem zugelasse-

nen Fachunternehmen entsorgt werden.

Die einzelnen Materialien missen entsprechend den gultigen
Richtlinien und Vorschriften sowie den Umweltbedingungen
entsorgt werden.

Besondere Aufmerksamkeit gilt der Entsorgung von Bauteilen
mit Restanteilen von Druckfliissigkeiten. Die Hinweise fir die
Entsorgung im Sicherheitsdatenblatt missen beachtet werden.
Bei der Entsorgung von elektrischen und elektronischen Bau-
teilen (z.B. Wegmesssysteme, Sensoren, etc.) missen die lan-
desspezifischen gesetzlichen Regelungen und Vorschriften ein-
gehalten werden.
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15 Erklarung zur Herstellung

Hersteller

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Technischer Dokumentations- Beauftragter:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Erklarung zur Herstellung der Produkte

Sie sind nach der Richtlinie 2006/42/EG (EG-MSRL) in der je-
weils giltigen Fassung und den mitgeltenden technischen Re-
gelwerken konstruiert und hergestellt.

GemalR EG-MSRL sind diese Produkte Komponenten, die nicht
verwendungsfertig und ausschlielich zum Einbau in eine Ma-
schine, Vorrichtung oder Anlage bestimmt sind.

Die Produkte sind nach der Druckgeraterichtlinie nicht als
Druckbehélter, sondern als Hydraulikstelleinrichtung einzuord-
nen, da der Druck nicht der wesentliche Faktor fiir die Kon-
struktion ist, sondern Festigkeit, Formsteifigkeit und Stabilitat
gegeniber statischen und dynamischen Betriebsbeanspru-
chungen.

Die Produkte dirfen erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn festgestellt wurde, dass die unvollstandige Maschine/
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den Best-
immungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen der
Produkte einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu tbermit-
teln.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VIl Teil B wurden zu
den Produkten erstellt.

Laubach, 19.02.2024
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