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Werkstuck-Spannsysteme HILMA.MCP Z
zentrisch spannend, mechanisch oder hydraulisch betatigt
Backenbreiten 40, 60, 100 und 125 mm

Einsatz

Werkstiick-Spannsysteme HILMA.MCP Z wer-
den besonders vorteilhaft bei der 5-Achs-Bear-
beitung eingesetzt.

Die kompakte Bauform ermdglicht eine gute
Zuganglichkeit der Werkzeuge zum Werksttck.
So koénnen kollisionsfreie  Werkzeugwege
sowie eine 5-seitige Werkstlckbearbeitung mit
kurzen Standardwerkzeugen erreicht werden.
Durch den guten Spéneschutz sind Werkstuick-
Spannsysteme HILMA.MCP Z besonders fur
den Einsatz in Palettensystemen geeignet.

Die hohe Kraft und Stabilitdt machen ein Vor-
pragen der Werkstucke UberflUssig.

Zubehor

e Spannbacken, Wechseleinsatze, Zubehor flr
Befestigung, Positionierung und Betétigung
siehe Katalogblatt WS 5.450Z

¢ Schnellwechselblock Quintus
siehe Katalogblatt WS 5.6150

e Hydraulische Druckerzeuger auf Anfrage

Anwendungsbeispiel

Werkstlck-Spannsystem  HILMAIMCP Z  mit  werkstlickspezi-
fischen Grund- und Formbacken auf einem 5-Achs-Bearbeitungs-
zentrum.

Vorteile
@ Patentierte Segmentbauweise
® Kompakte Bauform
@® Hohe Prézision und Genauigkeit der
gefertigten Werkstlicke durch hohe Steifigkeit
® Hohe Nullpunktstabilitat
@ Robuster Aufbau und guter Spaneschutz
® GroBe Spannweiten
® Umfangreiches Backenprogramm
® Spannen von Roh- und Fertigteilen
ohne UmrUsten
® Wartungsfreundlich

Beschreibung

Werkstlick-Spannsysteme der Baureihe HILMA.
MCP zeichnen sich durch eine sehr kompakte
Bauform und ihre patentierte Segmentbauweise
aus.

Durch die weit oben im Gehause angeordnete
Verstellspindel wird die Verformung beim
Spannvorgang im Unterteil auf ein Minimum
reduziert. Damit wird eine hohe Steifigkeit des
Spannsystems erreicht.

Die patentierte Segmentbauweise garantiert ein
HochstmaB an Genauigkeit und Stabilitat. Das
FUhrungsspiel wird auf nahezu Null reduziert.
Alle Bauteile sind aus gehartetem Stahl.

Die Spannsysteme HILMA.MCP 100 Z/125Z
sind bereits fUr den Einsatz auf einem Nullpunkt
Spannsystem vorbereitet. Hierzu befinden sich
an der Unterseite des Gehauses Aufnahmege-
winde fur Einzugsnippel.

FUr Spannsysteme HILMA.MCP Z steht eine
groBe Auswahl an Spannbacken zur Verflgung
(siehe Katalogblatt WS 5.4502).

Beratung

Unsere Fachleute beraten Sie, gerne auch
vor Ort, und erarbeiten mit Ihnen die optimale
Spannlésung.

Umfangreiche Informationen wie Zeichnungen
und CAD-Modelle erhalten Sie auf Anfrage.

Kundenspezifische Ausfiihrungen
HILMA.MCP Spannsysteme kdnnen auch in
kundenspezifischen  AusfUhrungen  geliefert
werden. Beispielsweise in anderen Baulangen,
Bauhohen oder mit individuellen Befestigungs-
bohrungen. Bitte sprechen Sie uns dazu an.

*Wichtiger Hinweis

Die angegebenen Spannkrafte gelten fir
eine Spannhodhe (n) von 15 mm. Bei groBeren
Spannhdhen reduzieren sich die Spannkrafte.
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Technische Daten
Spannprinzip:
Betatigung:

zentrisch spannend
mechanisch mit
Drehmomentschltssel
hydraulisch mit
Hydraulikaggregat

HILMA.MCP 40 Z

Backenbreite: 40 mm
Spannkraft*: 7,5 kN bei 23 Nm
Spannhub: 20 mm

max. Spannweiten: 6-79 mm

HILMA.MCP 60 Z und ZH

Backenbreite: 60 mm
Spannkraft* mechanisch: 15 kN bei 60 Nm
Spannkraft* hydraulisch: 10 kN bei 320 bar
Spannhub: 30 mm

max. Spannweiten: 6-150 mm

HILMA.MCP 100 Z und ZH
Backenbreite: 100 mm
Spannkraft* mechanisch: 25 kN bei 90 Nm
Spannkraft* hydraulisch: 20 kN bei 270 bar
Spannhub: 50 mm

max. Spannweiten: 6-204 mm

HILMA.MCP 125 Z und ZH

Backenbreite: 125 mm
Spannkraft* mechanisch: 40 kN bei 180 Nm
Spannkraft* hydraulisch: 35 kN bei 270 bar

Spannhub: 101 mm

max. Spannweiten: 6-400 mm
HILMA.MCP 125 ZK

Backenbreite: 125 mm
Spannkraft*: 40 KN bei 180 Nm
Spannhub: 101 mm

max. Spannweiten: 6-215mm

Ausfihrungen

HILMA.MCP Z Mechanisch betatigt

Bei der mechanisch betéatigten Ausfihrung
erfolgt der Spannkraftaufbau Uber eine Gewin-
despindel. Bei Betatigung fahren beide Spann-
schlitten mechanisch miteinander verbunden
zum Zentrum des Spannsystems.

Zur exakten und reproduzierbaren Spann-
krafteinstellung dient ein DrehmomentschlUssel.

HILMA.MCP ZH Hydraulisch betétigt

Bei der hydraulisch betéatigten Ausfiihrung er-
folgt der Spannkraftaufbau Uber extern erzeug-
ten hydraulischen Druck. Bei Druckbeaufschla-
gung fahren beide Spannschlitten mechanisch
miteinander verbunden zum Zentrum des
Spannsystems. Beim Ldsen fahren die Spann-
schlitten hydraulisch in die Positionen zurtck,
die zuvor Uber Stellschrauben zur Hubbegren-
zung eingestellt wurden. Somit wird ein unnétig
weites Offnen des Spannsystems vermieden.
Die Spannkraftregulierung erfolgt Uber die Ein-
stellung des Betriebsdrucks.

STARK Spannsysteme GmbH

Romergrund 14 | 6830 Rankweil | Austria | +43 5522 37400
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Technische Daten ¢ Abmessungen
mechanisch betéatigt ¢ Backenbreiten 40, 60 und 100 mm

HILMA.MCP40 Z

Zubehor: Spannbacke
(Abb. zeigt Stufen-Wendebacke 945816931)
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Zubehor: Spannbacke
(Abb. zeigt Stufen-Wendebacke 945856901)
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Baureihe HILMA.MCP40 2
Spannprinzip zentrisch
Betatigung mechanisch
Spannkraft/ Drehmoment [KN/Nm] 7,5/23
Spannwiederholgenauigkeit [mm] + 0,015
S* [mm] 6-79
S1 [mm] -
di [mm] -
d2 [mm] 6F7
d3 [mm] M10x12
g beidseitig [mm] M5x6
Gewicht ohne Spannbacken [ka] 1,5
Bestell-Nr. ohne Spannbacken 945810301

* je nach verwendeter Spannbacke

Ansicht von unten

80001 _ wex?
& &
$ /@/ F
@
7|
@ © @
40 |40
100 0,01 MEx10
d2 o

ebeﬁ
VanY e
Qo

d1: Aufnahme flr Einzugsnippel
eines Nullpunkt Spannsystems
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HILMA.MCP60 Z
zentrisch
mechanisch
15/60
+ 0,015
6-150

10 F7
M10x 11
M8x10

4,7
945830302

Alle Abmessungen in [mm]

HILMA.MCP100 Z
zentrisch
mechanisch
25/90
+ 0,015
18-204
6-192
25+0,01x5/M10x14

M8x 14
177
945850302
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Technische Daten ¢ Abmessungen
mechanisch betatigt ¢ Backenbreite 125 mm

HILMA.MCP125 2 Ansicht von unten

Zubehor: Spannbacke
(Abb. zeigt Stufen-Wendebacke 945866901)
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HILMA.MCP 125 ZK
Zubehor: Spannbacke
(Abb. zeigt Stufen-Wendebacke 945866901)
s d1: Aufnahme flr Einzugsnippel
eines Nullpunkt Spannsystems
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Alle Abmessungen in [mm]
Baureihe HILMA.MCP125 Z HILMA.MCP 125 ZK
Spannprinzip zentrisch zentrisch
Betatigung mechanisch mechanisch
Spannkraft/Drehmoment [kN] 40/180 40/180
Spannwiederholgenauigkeit [mm] + 0,015 + 0,015
S* [mm] 18-400 18-215
S1* [mm] 6-388 6-203
di [mm] 25+0,01x5/M10x18 25+0,01x5/M10x18
g beidseitig [mm] M12x18 M12x18
Gewicht ohne Spannbacken [ka] 52,3 30,5
Bestell-Nr. ohne Spannbacken 945860302 945860322
* je nach verwendeter Spannbacke
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Technische Daten ¢ Abmessungen
hydraulisch betatigt ¢ Backenbreiten 60, 100 und 125 mm

HILMA.MCP60 ZH

Ansicht von unten

Zubehor: Spannbacke
(Abb. zeigt Stufen-Wendebacke 945836901)
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Zubehdr: Spannbacke
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Zubehor: Spannbacke
(Abb. zeigt Stufen-Wendebacke 945866901) d1: Aufnahme fir Einzugsnippel
Hubbegrenzung eines Nullpunkt Spannsystems
s 400 0,01
St
100 100
o1 LTl M12x16
P
2 ° =llee gof [ 1 % | |
2% | I 2 EoRMHELD 009 |5 %] | 5P I V7N
. : e e ZA" NANZ I
4 |l DN O NI
~ Riﬁ 2 \7\\@ I O [
465 20 125 83 164 83
G1/4" B: 10H7 A: 10H7
Alle Abmessungen in [mm]
Baureihe HILMA.MCP60 ZH HILMA.MCP 100 ZH HILMA.MCP 125 ZH
Spannprinzip zentrisch zentrisch zentrisch
Betétigung hydraulisch hydraulisch hydraulisch
Spannkraft/Betriebsdruck [kN/bar] 10/320 20/270 35/270
max. Losedruck [bar] 50 50 50
max. Olvolumen [cm®] 15 51 161
Olbedarf je 1 mm Hub [cm®] 05 1 1,6
Spannwiederholgenauigkeit [mm] +0,02 +0,02 +0,02
S* [mm] 6-150 18-204 18-400
S1* [mm] - 6-192 6-388
di [mm] - 25+0,01x5 / M10x 14 25+0,01x5/M10x 14
d2 [mm] 12F7 - -
g beidseitig [mm] M6x7 M8x 11 M8x11
Gewicht ohne Spannbacken [ka] 5,4 17,4 50,5
Bestell-Nr. ohne Spannbacken 945830401 945850401 945860401

* je nach verwendeter Spannbacke
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