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Einschraub-Abstutzelement
mit Metallabstreifkante, optionale Anlagekontrolle
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 500 bar

Einsatz

Hydraulische Abstltzelemente werden zum
Abstutzen von Werkstlcken verwendet und
verhindern deren Vibration und Durchbiegung
wéahrend der Bearbeitung.

Die Einschraub-Bauform ermdglicht den Platz
sparenden direkten Einbau in den Vorrich-
tungskorper. Die Hydraulikdlzufuhr und die
BelUftung Ubernehmen gebohrte Kanéle.

Bei der doppelt wirkenden Ausfiihrung erfolgt
der Rickhub des Stiitzbolzens in einer genau
definierten Zeit, was vor allem bei taktgebun-
denen Anlagen vorteilhaft ist.

Beschreibung

Im Gehause der Einschraub-Abstitzelemente
ist eine dinnwandige Klemmbuchse integriert,
die bei Druckbeaufschlagung einen beweg-
lichen Stutzbolzen ringférmig festklemmt.

Der Stutzbolzen wird durch einen kleinen dop-
pelt wirkenden Zylinder aus- und eingefahren.
Die Anlage an das Werkstlck erfolgt durch
Federkraft. Optional ist eine pneumatische An-
lagekontrolle maglich.

Das Gehaduse mit Metallabstreifkante schitzt
den darunter liegenden FKM-Abstreifer vor
groben und heiBen Spanen.

Wichtige Hinweise

Abstutzelemente sind nicht fur die Aufnahme
von Querkraften geeignet. Der Stutzbolzen darf
nicht auf Zug beansprucht werden.

Die zulassige Belastungskraft nach Diagramm
gilt fur statische und schwellende Belastung.
Bearbeitungskrafte kbnnen Schwingungen er-
zeugen, deren Amplitude den Mittelwert weit
Uberschreitet, was ein Nachgeben des Stitz-
bolzens bewirken kann.
Abhilfe: Sicherheitsfaktor oder Anzahl der
Abstltzelemente vergroBern.

Bei  Trockenbearbeitung, Minimalmengen-

schmierung und bei Anfall kleinster Spane

kann es an der Metallabstreifkante zu einem

Spénestau kommen.

Abhilfe: RegelmaBige Reinigung oder Schutz-
kappe anbringen (siehe Seite 2).

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige
Angaben siehe Blatt A 0.100.

Vorteile

@ Hohe Prozesssicherheit durch doppelt
wirkende Funktion

® Platz sparende Einschraubausfihrung

® 4 BaugroBen lieferbar

@ Belastungskraft bis 42 kN

@ Werkstulickanlage durch Federkraft

® Pneumatische Anlagekontrolle optional

® Metallabstreifkante

@ Geschutzter FKM-Abstreifer

@ Schutzkappe als Zubehdr lieferbar

® Korrosionsgeschutzte Innenteile

@ Federraumbellftung

® Anlegen von Sperrluft moglich

@ Integrierte Blende zur Volumenstrom-
begrenzung

@ Einbaulage beliebig

Funktion

Der Stiutzbolzen ist in Grundstellung eingefah-
ren. Bei Druckbeaufschlagung fahrt der Kolben
des doppelt wirkenden Zylinders gegen den
internen Anschlag und legt den StUtzbolzen
mit Federkraft an das bereits gespannte Werk-
stick an.

Bei weiter ansteigendem Hydraulikdruck wird
der Stutzbolzen durch die dunnwandige
Klemmbuchse radial verklemmt und kann nun
Krafte in Achsrichtung aufnehmen.

Zum Entspannen wird der Hydraulikdruck weg-
genommen und die Klemmbuchse gibt den
Stutzbolzen frei. Gleichzeitig wird die Rucklauf-
leitung beaufschlagt und der Kolben zieht den
Stitzbolzen in die Ausgangsstellung zurtick.

Beliiftungsanschluss

Um eine sichere Funktion zu gewahrleisten, ist
der Beluftungsanschluss unbedingt erforder-
lich. Wichtig ist auch, dass keine Flissigkeiten
in das BelUftungssystem eindringen kénnen.

Sperrluft

Wahrend des Anstellvorgangs darf der Sperr-
luftdruck max. 0,2 bar betragen. Nach Klem-
mung des Stltzbolzens kann die Sperrluft auf
max. 4 bar erhoht werden.

Pneumatische Anlagekontrolle
Beschreibung auf Seite 4

Kombination mit Spannelementen
Bei dieser Kombination addieren sich Spann-
und Bearbeitungskrafte:
Spannkraft
+ max. Bearbeitungskraft

= Mindest-AbstUtzkraft x Sicherheitsfaktor

Uberschlagsrechnung aus der Praxis:
Erforderliche Abstiitzkraft = 2 x Spannkraft

Um die Sicherheit zu erhdhen, sollte immer

eine moglichst hohe Abstuitzkraft angestrebt

werden, durch

e Einsatz eines groBeren Abstlitzelements
oder

e Ausnutzung des max. Betriebsdrucks von
500 bar durch Einbau eines kleinen Druck-
Ubersetzers (z.B. Katalogblatt D 8.756), in
der Zuleitung fur die Abstitzelemente

Metallabstreifkante
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Wichtiger Hinweis
Die Sperrluft muss 6l- und wasserfrei sein.

N

B 1.944/2-21

ROEMHELD | ws.roemheld.de



https://ws.roemheld.de/de/produkte/einschraub-abstuetzelement~psXlOYxEpNya

Technische Daten
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frei sein, damit keine Flussigkeit in den Feder-

raum der Abstltzelemente gelangt.

Bei Austausch der Abstlitzelemente:

Damit die Einschraubbohrung trocken wird,
muss das in den gebohrten Kanalen befind-
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Die Schutzkappe wird mit der serienmaBigen
Druckschraube am Stutzbolzen befestigt.
Sie soll vor allem dann verwendet werden,
wenn ein starker Kihimittelstrahl direkt auf den
Stiitzbolzen und die Abstreifkante gerichtet ist.
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Technische Daten

Zul.Belastungskraft (500bar) [kN] 6,5

StUtzbolzen-@ d [mm] 16

Hub [mm] 8

Olbedarf  Ausfahren [cmd] 0,63
Einfahren [em?] 0,12

Empfohlener Mindestdruck (Abstitzen) [bar] 100

Mindestdruck Einfahren [bar] 20

Max. Luftdruck flr Sperrluft [bar] 0,2

Feder- Anlagekraft min./max. [N] 10/13

Elastische Langenanderung

bei Belastung und 500 bar [um/kN] 3,5

Betriebstemperatur [°C] 0...70

Anziehdrehmoment [Nm] 60

a [mm] 114,5

b [mm] 75,2

© [mm] 8

e [mm] 6

of Hr/fr [mm] 22

1 [mm] 10,5

g [mm] 16,5

h [mm] 6,5

k [mm] M30x1,5

[ min. [mm] 21

[1 [mm] 11,5

12 [mm] 24

13 [mm] S

@m1 [mm] 35

n [mm] M10

p max. [mm] 8

pl +£0,2 [mm] 38,5

p2 [mm] 35

q [mm] 19

S [mm] 1,5

t [mm] R 0,5

u [mm] R 0,6

Qv [mm] 6

wi [mm] 28

w2 [mm] 10

z1 [mm] 5

z2 [mm] 28

SWi1 [mm] 24

SW2 [mm] 118}

SW3 [mm] 17

R [mm] 85

Masse ca. [ka] 0,47

Bestell-Nr. 1942310

Bestell-Nr. mit Anlagekontrolle (siche auch Seite 4) 1942310P

Druckschraube fiir Anlagekontrolle 3614390

Druckschraube ohne Anlagekontrolle 3614330

Schutzkappe 3546110

Masse Schutzkappe [ka] 0,023
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Anlagekraft des Stutzbolzens
Pneumatische Anlagekontrolle

Das doppelt wirkende Abstltzelement ist mit
einem Bellftungsanschluss ausgestattet, der
auch mit Sperrluft beaufschlagt werden kann,
wie auf Seite 1 beschrieben.

Dieser Anschluss kann aber auch fur die Instal-
lation einer Werksttick-Anlagekontrolle fir den
Stltzbolzen genutzt werden.

Voraussetzung ist eine kleine Sensorbohrung
in der geharteten Druckschraube. Daflr gibt es
2 Mdoglichkeiten:

1. Bei Neubestellung
Abstitzelemente mit Anlagekontrolle nach
Tabelle auf Seite 3 bestellen:
Bestell-Nr. 1942X10P

2. Austausch der Druckschrauben
Die Druckschrauben mit und ohne Sensor-
bohrung sind maglich identisch und damit
auch noch vor Ort austauschbar.
Die Bestell-Nr. finden Sie in der Tabelle auf
Seite 3.

Wichtiger Hinweis!

Die pneumatische Anlagekontrolle kann nur

genutzt werden, wenn

e die Anlageflache am Werkstlck rechtwinklig
zur Achse des Abstutzelementes steht.

e die Anlageflache bearbeitet ist.

e die Luft 6l- und wasserfrei ist.

Anlagekraft des Stiitzbolzens

Die Anlagekraft ist abhangig von der Feder-
Anlagekraft (siehe Diagramm) und der Pneu-
matik-Anlagekraft (siehe Diagramm) bei Einsatz
von Sperrluft oder der Anlagekontrolle.

Bei senkrechter Einbaulage kann die Gewichts-
kraft von Stutzbolzen + Druckschraube und der
optionalen Schutzkappe abgezogen werden.

Fan = Fe+Fpo—(Fsp + Faid® IN]
( )* nur senkrechter Einbau
1. Feder-Anlagekraft
FE = Frax—(R+h) (N]
2. Pneumatik-Anlagekraft**
Fo = Axp (N]
3. Gewichtskraft Stiitzbolzen + Druckschraube
Fsp siehe Konstante [N]
4. Gewichtskraft Schutzkappe (Zubehor)
Fsk siehe Konstante [N]
Fmax = max. Federkraft (h = 0) [N]
R = Federkonstante [N/mm]
A = Konstante flir Bolzenflache []
p = Pneumatikdruck [bar]
(Sperrluft oder Anlagekontrolle)
Konstante
1942 310 410 510 610
Fmax N 136 259 352 60
R [N/mm] 0,364 1,103 1,34 1,82
A 20,1 31,4 61,5 80
Fso [N] 0,5 1,3 25 3,9
Fsk [N 02383 025 032 0862

Vor dem Entspannen Pneumatikdruck flr
Anlagekontrolle abschalten oder auf Sperrluft-
druck 0,2 bar reduzieren.

** Wird nur bericksichtigt, wenn der Pneuma-
tikdruck schon vor der Klemmung des Stiitz-
bolzens eingeschaltet ist.

Feder-Anlagekraft in Abhédngigkeit
vom Stiitzbolzenhub
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Beispiel 1 Abstltzelement 1942410
Schutzkappe 3546111
Einbau senkrecht nach oben
Stutzbolzenhub 5 mm
Sperrluft 0,2 bar**

Federkraft Fg=F.— (R *h)

Fe=25-(1103+5 = 194 N

+ Sperrluft Fp=A*p=314+02= 63 N
— Gewichtskraft Stltzbolzen = 13 N
— Gewichtskraft Schutzkappe = 025N
Anlagekraft = 2415N

Beispiel 2 Abstitzelement 1942 510P
Einbau senkrecht nach oben
Stitzbolzenhub 7 mm
Pneumatikdruck 3 bar**

I:F = Fmax - (R * h)

Fr=35-(1,34+7) = 256N
+ Pneumatk Fo=A+p=615+3 = 1845N
— Gewichtskraft Stltzbolzen = 25N

Federkraft

Anlagekraft = 2076 N

Signalumwandlung: Pneumatik-Elektrik
Wenn die Druckschraube am Werkstlck an-
liegt, wird die kleine Blasduse verschlossen.
Ein elektro-pneumatisches Messgerat kann
dann entweder den Druckanstieg oder einen
Abfall des Luftvolumenstromes messen.

1. Druckschalter
Vorteil
Einfache Einstellung.

Nachteil

Bei Anlage am Werkstick hangt die Dicht-
heit der Blasdlse von der Oberflachenglte
der Anlageflache ab und es kann je nach
Werkstiick zu mehr oder weniger grof3en
Luftdruck&nderungen kommen. Mit der Zahl
der Abstltzelemente werden die Druckunter-
schiede aber kleiner, was die prozesssichere
Einstellung eines Druckschalters erschwert.

Druckschalter
2-4 bar

2-4 bar 5-151/min

1 ~Z1] (VAN

Il 7~ °
Wartungs-  Drossel-  Durchfluss- siehe ,Nachteil*
einheit mit  ventil sensor
Wasserab-
scheider
ohne Oler

Empfehlung

Bei Abfrage mehrerer Abstltzelemente ist eine
Durchflussmessung vorzuziehen.

2. Durchflussmessgerit

Das Durchflussmessgeréat sollte eine digitale
Anzeige und mindestens einen einstellbaren
Grenzwertschalter mit einem bindren Ausgang
haben (z.B. Typ SFAB von FESTO).

Vorteile

Fur die Durchflussmessung reicht ein Luftdruck

von 2 bis 4 bar, sodass die Stitzbolzenanlage-

kraft am Werkstick noch relativ gering ist.

Einfache Einstellung des Schaltpunktes:

1. Alle StUtzbolzen an das Werkstiick anlegen
und Volumenstrom messen (Qmin).

2. Messung wiederholen, wenn 1 Stltzbolzen
nicht anliegt (Qmax).

3. Schaltschwelle = 0,5 x (Qmin + Qmax)
eingeben und speichern.

Nachteile

Ist die Differenz (Qmax — Qmin) zu gering, muss
der Volumenstrom erhdht oder die Zahl der
AbstUtzpunkte pro Sensor verringert werden.

2-4 bar 4-161/min
~2
7~
Wartungs- Drossel-  Durchfluss- max. 8 Stlick
einheit mit ~ ventil sensor mit
Wasserab- Schaltaus-
scheider gang
ohne Oler

Alternativen

Beim Luftspaltsensor SOPA von FESTO ist eine
Druckluftaufbereitung integriert, sowie zwei
Magnetventile fir Messluft und Sperrluft.

Das Gerat ist auf 4 Messkreise erweiterbar.

3. Differenzdruckschalter
Differenzdruckschalter (z.B. PEL-System) be-
nétigen nur 0,5 bis 1,5 bar Arbeitsdruck.
Notwendig ist die genaue Justierung einer Ein-
stelldtse unter Praxisbedingungen.
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