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Einschraub-Abstutzelemente
mit Metallabstreifkante oder PU-Abstreifer, optionale Anlagekontrolle,
einfach und doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 350 bar

Einsatz

Hydraulische Abstltzelemente werden zum
Abstutzen von Werkstlcken verwendet und
verhindern deren Vibration und Durchbiegung
wahrend der Bearbeitung.

Die Einschraub-Bauform ermdéglicht den platz
sparenden direkten Einbau in den Vorrich-
tungskorper.

Die Hydraulikolzufuhr und die BelUftung tber-
nehmen gebohrte Kanale.

Bei der doppelt wirkenden Ausfiihrung erfolgt
der Ruckhub des Stltzbolzens in einer genau
definierten Zeit, was vor allem bei taktgebun-
denen Anlagen vorteilhaft ist.

Beschreibung

Im Gehause der Einschraub-Abstltzelemente
ist eine dunnwandige Klemmbuchse integriert,
die bei Druckbeaufschlagung einen bewegli-
chen Stitzbolzen ringférmig festklemmt.

Das Anlegen des Stutzbolzens erfolgt hydrau-
lisch und mit Federkraft. Die korrekte Anlage
am Werkstlick kann mit der optionalen pneu-
matischen Anlagekontrolle Gberpruft werden.
Das Gehause mit Metallabstreifkante schitzt
den darunter liegenden FKM-Abstreifer vor
groben und heiBen Spanen.

Pneumatische Anlagekontrolle
Beschreibung — Seite 10

Sperrluft

Um die Funktion der Abstitzelemente zu ge-
wabhrleisten, ist der Bellftungsanschluss unbe-
dingt notwendig. Am Ende der Bohrung darf
keine FlUssigkeit eindringen (siehe auch Blatt
G 0.110 ,Federraumbellftung®).
Empfehlenswert ist die Anlage von Sperrluft.
Wahrend der Klemmung des Stltzbolzens
kann die Sperrluft max. 4 bar betragen. Bei un-
geklemmtem Stitzbolzen ist die Sperrluft auf
max. 0,2 bar zu reduzieren.

Die Sperrluft muss 6l- und wasserfrei sein.

Vorteile

@ Platzsparende Einschraubausflihrung

@ 3 BaugroBen lieferbar

@ Belastungskraft bis 13 kN

@ \Werkstlickanlage mit verschiedenen Feder-
anstellkraften wahlbar

® Pneumatische Anlagekontrolle optional

® Metallabstreifkante mit Leichtlaufabstreifer
oder PU-Abstreifer wahlbar

@ Einbaulage beliebig

@ Korrosionsgeschutzte Innenteile

@ Integrierte Blende zur Volumenstrom-
begrenzung (Typ 1942)

® Anlegen von Sperrluft bis zu 4 bar moglich

@ Federraumbeldftung

@ Gehartete Kontaktflachen der Druckstlcke

@ Bis zu 3 Hublangen wahlbar (bis 30 mm)

Funktion

Der Stutzbolzen ist in Grundstellung eingefah-
ren. Bei Druckbeaufschlagung fahrt der Kolben
gegen den internen Anschlag und legt den
Stltzbolzen mit Federkraft an das bereits ge-
spannte Werkstlick an.

Durch weiter ansteigenden Hydraulikdruck wird
der StUtzbolzen verklemmt und kann nun Kraf-
te in Achsrichtung aufnehmen.

Beim Entspannen wird der Druck weggenom-
men.

Doppelt wirkend: Die Rucklaufleitung wird mit
Druck beaufschlagt. Der Kolben fahrt in Grund-
stellung und nimmt dabei den Stutzbolzen mit.
Einfach wirkend: Eine Feder driickt den Kolben
in die Ausgangsstellung.

Ausfiihrungen
einfach wirkend — Seite 4

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.

Wichtige Hinweise

Abstutzelemente sind nicht fur die Aufnahme
von Querkraften geeignet. Der Stitzbolzen darf
nicht auf Zug beansprucht werden.

Die zulassige Belastungskraft nach Diagramm
gilt fur statische und schwellende Belastung.
Bearbeitungskrafte kbnnen Schwingungen er-
zeugen, deren Amplitude einen Mittelwert weit
Uberschreitet, was ein Nachgeben des Stitz-
bolzens bewirken kann.

Abhilfe: Sicherheitsfaktor oder Anzahl der Ab-
stitzelemente vergroBern. Bei Trockenbear-
beitung, Minimalmengenschmierung und bei
Anfall kleinster Spane kann es an der Metallab-
streifkante zu einem Spéanestau kommen.
Abhilfe: RegelmaBige Reinigung oder Schutz-
kappe anbringen.

doppelt wirkend — Seite 6
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Technische Informationen

Abstreiftechnik

Metallabstreifkante M PU-Abstreifer P
mit Leichtlaufabstreifer

Diese Abstreiftechnik verhindert zuverlassig Bei Anwendungen mit Minimalschmierung
das Eindringen von groBen und insbesondere oder trockener Bearbeitung (Stauben) ist der

heiBen Spanen. PU-Abstreifer zu bevorzugen
Federanstellkraft T T~
Wahlweise leichte Anstellkraft L yd N
und normale Anstellkraft N / \
. / . Durch das Entfernen der Druckschraube kann
Federanstellkraft — Tabellen Seite 5 und 7 / ‘ ) \ die Feder und damit die Federanstellkraft ge-
: = = . wechselt werden. — Zubehor Seite 9
=R
AT

Knock-out-Funktion

Die Knock-out-Funktion ist serienmaBig Be-
standteil der Abstlitzelemente. Diese sichert
eine Prozesssicherheit fir die Beweglichkeit
des Stitzbolzens, selbst wenn starke Verunrei-
nigungen durch sehr feine Spéane vorliegen, die
ansonsten zum Blockieren fiihren wirden.

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.
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Technische Informationen

Einbau- und Anschlussméglichkeiten
Gebohrte Kanile

einfach wirkend doppelt wirkend

Bei dieser Kombination addieren sich Spann-
und Bearbeitungskréfte:

Spannkraft
+ max. Bearbeitungskraft

/ /] = Mindest- AbstUtzkraft x Sicherheitsfaktor
&.

< Uberschlagsrechnung aus der Praxis:
i Erforderliche Abstiitzkraft = 2 x Spannkraft

I] ‘—g Kombination mit Spannelementen
I

Um die Sicherheit zu erhdhen, sollte immer

eine moglichst hohe Abstltzkraft angestrebt

werden, durch

e Einsatz eines groBeren Abstltzelementes
oder

e Ausnutzung des max. Betriebsdruckes von
350 bar durch Einbau eines kleinen Druck-
Ubersetzers (z. B. Katalogblatt D 8.756), in
der Zuleitung fUr die Abstutzelemente

Anlagekontrolle
optional

Sperrluft —

Druckfeder

Nl

Sgm il

Stltzbolzen

DTy
A

223

S

SN\
==

=)
Einfahren Bellftung

Sperrluft

Anlagekontrolle
Belliftung optional
Sperrluft Ausfahren Ausfahren
Anlagekontrolle
optional

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.
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Einschraub-Abstltzelement, einfach wirkend

Technische Daten

Einfach wirkend Hydraulisch und Federkraft
od 2
of +
- S
——
o To rﬁl_” SW2 Xv
1 b
=) | T
\
© |
K
“ \
| % 7
R | o ki =
: ; P
Sw3 gggrfrtlz?tg / Ausfahren
Anlagekontrolle
Gewinde n optional
=
]
Einschraubbohrung
=Y Kk
n 1 BaugroBe E
_ ‘ 3 k M20x1,5
£ : » Stltzbolzen-@d  [mm] 10
w | f [mm] 7
il ' K1 [mm] 184
Qul oy max. RO,4 S max. [mm] 8
tmin. [mm] 15
u [mm] 5

\/ Ramax. 12,5 u [mm] 2
(¢}

Wichtige Hinweise

Bearbeitung

Der Kennbuchstabe ¢ im Bearbeitungszeichen
fur die Dichtflache steht fur eine konzentrische
Rillenrichtung (siehe Zeichnung). Dies ist bei
einer gesenkten Dichtflache gegeben.

Bei einer zrkular gefrasten Flache konnen
Leckagen auftreten, weil die Rillen quer zur
Dichtflache verlaufen.

Bei Montage beachten:

Die Einschraubbohrung muss trocken und 6l-
frei sein, damit keine Flussigkeit in den Feder-
raum der Abstltzelemente gelangt.

Bei Austausch der Absttitzelemente:

Damit die Einschraubbohrung trocken wird,
muss das in den gebohrten Kanalen befind-
liche Hydraulikél abgesaugt werden.

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.

K
M26x1
16
8,5
24,4
8
15
5
3

Grundstellung: Stltzbolzen eingefahren

Ausfahren mit Hydraulik
Anlegen mit Federkraft

Der Stutzbolzen wird mit Hydraulikdruck von
einem kleinen Kolben ausgefahren und mit
Federkraft an das Werkstlck angelegt.

Bei ansteigendem Hydraulikdruck wird der
StUtzbolzen verklemmt und kann Kréfte in
Achsrichtung aufnehmen.

Zum Einfahren wird Hydraulikdruck wegge-
nommen. Der kleine Kolben fahrt mit Feder-
kraft in Grundstellung und nimmt den Stttzbol-
zen mit.

L

5 M32x1,5

18
1,5
30,2

12

20

6

3
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Einschraub-Abstitzelement, einfach wirkend
Technische Daten

BaugroBe
k

Zul. Belastungskraft (350 bar)

Stitzbolzen-@d

Hub

Hub federnd

Olbedarf pro Hub  Ausfahren
Zulassiger Volumenstrom
Empfohlener Mindestdruck

Max. Luftdruck flr Sperrluft
bei ungeklemmtem Stiitzbolzen

Federkraft min./max. N
Federkraft min./max. L*

Elastische Langenanderung
bei Belastung und 350 bar

Betriebstemperatur
Anziehdrehmoment
Masse ca.

SW 1
SW 2
SW 3
Hydraulisch ausfahrbar

* Ausfuhrung Anstelldruckfeder L nicht fir Hub 30 mm lieferbar

Zulassige Belastungskraft F in Abhangikeit vom Betriebsdruck p

Varianten konfigurierbar

[kN]
[mm]
[mm]
[mm]
[cm®]
[em¥s]
[bar]

[bar]
[N]
[N]

[um/kN]
[°C]

® Anlagekontrolle, durchbohrtes Drucksttick

e PU-Abstreifer
¢ Anstelldruckfeder N /L*

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.

E

M20x 1,5

2,5
10
6,5
55
018
25
150

0,2
4,5/8,5
2,9/4,4

10
0..70
20
0,1
59,8
50,4
8,3
3,3
0
9,4
10,5
0
18
M6
6,4
50
17
8
8

K
M26x1,5
5/8
16
6,5/15
55
0,18/0,42
25
100

0,2
57/8,5
4/7

4/6
0..70
36
019/0,26
62,1/82,1
50,4/70,4
8,3
33
4
117
10,5
2
24
M8
6,7
50
24
14
10

L
M32x 1,5
7/9/13
18
8/16/30
7
0,51/1,02/1,91
25
100

0,2
5,9/9,4
4,6/76

4/5,5/8,8
0..70
75
0,33/0,43/0,6
74,8/91,8/122,8
61/78/109
12,3
5,5
4
13,8
12
2
29,9
M12
8,6
45
27
15
15
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Einschraub-Abstiutzelement, doppelt wirkend

MafBe ¢ Zubehor

Grundstellung: Stilitzbolzen eingefahren

Ausfahren mit Hydraulik
Anlegen mit Federkraft

Der Stutzbolzen wird mit Hydraulikdruck vom
doppelt wirkenden Kolben ausgefahren und
mit Federkraft an das Werksttick angelegt.

Bei ansteigendem Hydraulikdruck wird der
Stltzbolzen verklemmt und kann Kréafte in
Achsrichtung aufnehmen.

Zum Einfahren wird Hydraulikdruck wegge-
nommen und die Rucklaufleitung beaufschlagt.
Der Kolben fahrt in Grundstellung und nimmt
den Stutzbolzen mit.

Doppelt wirkend Hydraulisch und Federkraft
ad
af
W =
Il =
i Q"/ y Anlagekontrolle
o —— W,] optional
o O% © = Sw2 \V Sperrluft —___ W’“ﬁ
= : e,
- ‘ © F’E‘ﬂ’ Druckfeder
LSS S i
D ki
a Stutzbolzen i Klemmbuchse
© k2
i
K
°l = Oka
Ei o Einfahren
Belliftung
Sp:rr\tjﬂ
Ok3 Anlagekontrolle
optional
Ausfahren
SW3
Gewinde n L —
%]
Einschraubbohrung
ok2 20° o
(1004 A = BaugréBe E
_ > N K M20x 1,5
! 1) .-
2 | Fotol Stitzoolzen-0d  [mm] 10
P S o |- f [mm] 7
o Q02| w K2F8 [mm] 20,5
i 1/0% k4 F8 [mm] 17,5
=1 [/ Wahlweise Passungstiefe [mm]  t-1,5
u .
ou =" Ealirs mi ol 165
> Anlagekontrolle m2 [mm] 25,5
Ok4 p max. [mm] 3
W = /CRa max. 3,2 q [mm] 16,5
r [mm] 18,5
WM = C/ Ra max. 10 s [mm] 7
t [mm] 27
u [mm] 5
ut [mm] 2

Wichtige Hinweise

Bei Montage beachten:

Die Einschraubbohrung muss trocken und 6l-
frei sein, damit keine Flussigkeit in den Feder-
raum der Abstltzelemente gelangt.

Bei Austausch der Abstttzelemente:

Damit die Einschraubbohrung trocken wird,
muss das in den gebohrten Kanélen befind-
liche Hydraulikdl abgesaugt werden.

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.

K L
M26x1,5 M32x 1,5
16 18
8,5 12
26,5 32,5
23 29,5
t-2,5 t-2,6
18 18,5
29 30
3 3
16,5 18,5
20,5 20,5
7 9
30,5 31,5
5 6
3 3
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Einschraub-Abstutzelement, doppelt wirkend
Technische Daten

BaugroBe E K L

k M20x 1,5 M26x 1,5 M32x 1,5
Zul. Belastungskraft (350 bar) [kN] 2,5 5/8 7/9/13
StUtzbolzen-0d [mm] 10 16 18

Hub [mm] 6,5 6,5/15 8/16/30
Hub federnd [mm] o15) 515 7
Olbedarf pro Hub Ausfahren [em?] 0,18 0,25/0,58 0,63/1,26/2,36
Olbedarf pro Hub Einfahren [em?] 0,06 0,07/0,15 0,12/0,24/0,45
Zuléassiger Volumenstrom [em¥s] 25 25 25
Empfohlener Mindestdruck [bar] 150 100 100
Mindestdruck Einfahren [bar] 20 20 20

Max. Luftdruck flr Sperrluft [bar] 0,2 0,2 0,2
Federkraft min./max. N [N] 4,5/8,5 57/8,5 59/9,4
Federkraft min./max. L* [N] 2,9/4,4 4/7 4,6/7,6
Elastische Langenanderung

bei Belastung und 350 bar [um/kN] 10 4/6 4/5,5/8,8
Betriebstemperatur [°C] 0...70 0...70 0...70
Anziehdrehmoment [Nm] 20 36 75
Masse ca. [ka] 01 0,21/0,31 0,39/0,52/0,76
a [mm] 67,3 70,4/98,9 86,8/111,8/156,8
b [mm] 32,5 29,5/58 42/67/112

c [mm] 25,4 29,2 31

e [mm] 3,3 3,3 5,5

f [mm] 0 4 4

g [mm] 9,4 11,7 13,8

o) [mm] 10,5 10,5 10,5

h [mm] 24,8 28,5 28,4

ht [mm] 1,3 15 14,3

h2 [mm] 6,2 7,2 7,8

j [mm] 0 2 2

%14 [mm] 18,2 25,5 &3
k218 [mm] 20,5 26,5 32,5

k3 [mm] %3 22,5 28,5
Ok4fr [mm] 17,5 23 29,5

n M6 M8 M12

o [mm] 6,4 6,7 8,6

R [mm] 50 50 45

SWH1 [mm] 17 24 27

SW2 [mm] 8 14 15

SW3 [mm] 8 10 15

Hydraulisch doppeltwirkend
* Ausflihrung Anstelldruckfeder L nicht fir Hub 30 mm lieferbar

Zulassige Belastungskraft F in Abhangikeit vom Betriebsdruck p

Varianten konfigurierbar

e Anlagekontrolle, durchbohrtes Druckstiick
® PU-Abstreifer

¢ Anstelldruckfeder N/L *

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.
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Bestell-Nummernschlissel

VIABA-XXAG6-HXXX-XNXX

BaugroBe
E = Bolzen-@10 M20 x 1,5 Federanstellkréafte
K = Bolzen-016 M26 x 1,5 L* = Leicht
L = Bolzen-@18 M32 x 1,5 N = Normal
L Metallabstreifkante oder Abstreifer
Bauform

) . ) ) M = Metallabstreifkante
A = Einschraub-Ausfiihrung, einfach wirkend P = PU-Abstreifer

B = Einschraub-Ausfuhrung, doppelt wirkend

Abfrage
Hub N = Anlagekontrolle,
R R durchbohrtes Druckstlck

006 = 6,5mm fur BaugroBen E, K 0 = nicht vorhanden

008 = 8 mm fur BaugroBe L

015 =15 mm fur BaugroBe K

016 =16 mm fur BaugroéBe L

030* = 30 mm fUr BaugroBe L

*Ausfuhrung Anstelldruckfeder L

nicht fir Hub 30 mm lieferbar

Bestellbeispiele
Bolzen-@10 M20 x 1,5 =E Bolzen-@16 M26 x 1,5 =K Bolzen-@16 M26 x 1,5 =K
einfach wirkend = doppelt wirkend = einfach wirkend =A
Hub 6,5 mm =006 Hub 15 mm =015 Hub 6,5 mm =006
ohne Abfrage =0 ohne Abfrage =0 durchbohrtes Druckstick =N
PU-Abstreifer =P Metallabstreifkante =M PU-Abstreifer =P
Federanstellkraft leicht =L Federanstellkraft leicht =L Federanstellkraft normal =N
Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
V1ABA-EAA6-H006-ONPL V1ABA-KBA6-HO015-O0NML V1ABA-KAAG6-HO06-NNPN

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.
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Technische Daten
Zubehor

Erforderliche Abmessungen fiir selbstgefertigte Druckstiicke

Gw 0,05 BaugréBe E K
Gewinde M20x 1,5 M26x 1,5
M n [mm] M6 M8
i IS . j v 0,05 [mm 8 85
S ‘ 96 T w +0,05 [mm] 4,5 6
# : X [mm] 05 1
1 ‘ y -0/ [mm] 3.1 4
2y-0,1 y = \/ Rmax.10 z [mm] 1,5 2
n Zubehor O-Ring 4x1,5 6x1,5
Bestell-Nr. 3002167 3001526
Druckschraube fiir Anlagekontrolle Austausch der Druckschrauben
025 Die Druckschrauben mit und ohne Sensorboh-
= rung sind masglich identisch und damit auch
o1 noch vor Ort austauschbar.

Abmessungen fiir Montagehilfe bei doppeltwirkenden Abstiitzelementen

15°

e
N 5 \ [ BaugréBe E
Y 002 Gewinde M20x 1,5

@ | @D DF7 [mm] 20,5
i D1 +0,1 [mm] 21,2
B/ D2 [mm] 30
20° Bestell-Nr. 34101464
S 2 D1

Zulassige Belastungskraft F in Abhangikeit vom Betriebsdruck p

K
M26x 1,5
26,5
27,2
35
34101471

E K
z
=,
[
z8 pu
= g
z w7 k-
<25 G 6 2
L 5 Z
S 9 55 3
~ = 0]
2 24 m
= 1)
c15 ‘?‘\) o]
7 o2 23
3 4 @
8 2
0,5 1
0 0
0 50 100 150 200 250 300 350 0 50 100 150 200 250 300 350
Betriebsdruck p [bar] Betriebsdruck p [bar]

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.

- o

O =4 N WhoOo~NOOO =N W®

L
M32x 1,5
M12
10
10,2
1
6
3
10x1,5
3001922

L
M32x1,5
32,5
33,5
40
34101431

50 100 150 200 250 300 350
Betriebsdruck p [bar]
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Pneumatische Anlagekontrolle

N

Einsatzgrenzen

Die pneumatische Anlagekontrolle kann nur

genutzt werden, wenn

e die Anlageflache am Werkstlck rechtwinklig
zur Achse des Abstitzelementes steht.

e die Anlageflache bearbeitet ist.

e die Luft 6l- und wasserfrei ist.

Signalumwandlung: Pneumatik-Elektrik
Wenn die Druckschraube am Werkstlck an-
liegt, wird die kleine Blasdise verschlossen.
Ein elektro-pneumatisches Messgerat kann
dann entweder den Druckanstieg oder einen
Abfall des Luftvolumenstromes messen.

1. Druckschalter
Vorteil
Einfache Einstellung.

Nachteil

Bei Anlage am Werkstlck hangt die Dicht-
heit der Blasdlse von der Oberflachenglte
der Anlageflache ab und es kann je nach
Werkstliick zu mehr oder weniger groBen
Luftdruck&nderungen kommen. Mit der Zahl
der AbstUtzelemente werden die Druckunter-
schiede aber Kleiner, was die prozesssichere
Einstellung eines Druckschalters erschwert.

Druckschalter

2-4 bar,

2-4 bar 5-15 I/min T

1 ~SA

H [Z>] LA ] )
Wartungseinheit Drossel-  Durchfluss- siehe ,Nachteil*
mit Wasserab-  ventil sensor (nicht
scheider ohne unbedingt
Oler notwendig)

Empfehlung

Bei Abfrage mehrerer Abstltzelemente ist eine
Durchflussmessung vorzuziehen.

2. Durchflussmessgerat

Das Durchflussmessgeréat sollte eine digitale

Anzeige und mindestens einen einstellbaren

Grenzwertschalter mit einem bindren Ausgang

haben (z.B. Typ SFAB von FESTO).

Vorteile

FUr die Durchflussmessung reicht ein Luftdruck

von 2 bis 4 bar, sodass die Stlitzbolzenanlage-

kraft am Werkstlick noch relativ gering ist.

Einfache Einstellung des Schaltpunktes:

1. Alle StUtzbolzen an das Werkstiick anlegen
und Volumenstrom messen (Qmin).

2. Messung wiederholen, wenn 1 Stltzbolzen
nicht anliegt (Qmax).

3. Schaltpunkt = 0,5 x (Qmin + Qmax)
eingeben und speichern.

Nachteile

Ist die Differenz (Qmax — Qmin) zu gering, muss

der Volumenstrom erhdht oder die Zahl der

Abstitzpunkte pro Sensor verringert werden.

4-16 I/min '

2-4 bar
T 2] v
H [Z>] LA ]
Wartungseinheit mit Drossel-  Durchfluss- max. 8 Stlick
Wasserabscheider  ventl sensor mit
ohne Oler Schaltaus-
gang

Alternativen

Beim Luftspaltsensor SOPA von FESTO ist eine
Druckluftaufbereitung integriert, sowie zwei
Magnetventile fir Messluft und Sperrluft.

Das Gerat ist auf 4 Messkreise erweiterbar.

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige Angaben siehe Blatt A 0.100.

Grundstellung:
Stltzbolzen (mit Federkraft) eingefahren.
Bei Bedarf Sperrluft 0,2 bar eingeschaltet.

Funktionsablauf
Werkstuck einlegen
und auf Festpunkte spannen.

Hydraulik fir Stitzbolzen einschalten
StUtzbolzen fahren hydraulisch aus, liegen
mit Federkraft am Werkstlck an und werden
hydraulisch geklemmt.

Anlagekontrolle einschalten
Nach Meldung ,Stutzbolzen liegen an®:

Werkstick bearbeiten
Evil. Anlagekontrolle abschalten oder auf
Sperrluftdruck 0,2 bar absenken.

Wichtiger Hinweis!
Vor Entspannen Pneumatikdruck flr Anlage-
kontrolle abschalten oder auf Sperrluftdruck
0,2 bar absenken, damit der Stitzbolzen mit
Federkraft einfahrt.

Diagramm zur Schaltpunktermittlung

fur Durchflussmessgerate mit eingebautem
Grenzwertschalter abhangig von Volumen-
strom und Pneumatikdruck. Die Kurven wur-
den im Versuch ermittelt und gelten fiir folgen-
de Situation:

,Im gespannten Zustand liegt mindestens ein
Abstiitzelement von maximal 8 Stuck nicht
richtig am Werksttick an.”

[
S

2. Ein Stiitzbolzen Beispiel ;

k| _legtrichtan o ©
3. Schaltpunkt 2 —

einstellen

1. Alle Stiitzbolzen 5
liegen an
[— —

o

N
=
=

o
X}

Qmin

o

Volumenstrommessung [I/min]
~

(Drosselventil eingestellt)

n
o
Voreingestellter Volumenstrom [I/min]

15 2 25 3 35 4
Voreingestellter Pneumatikdruck [bar]
(Drosselventil geschlossen)

Beispiel

8 Abstltzelemente
V1ABA-EAA6-H006-NNPL

Voreingestellter Pneumatikdruck 2,5 bar
Voreingestellter Volumenstrom 25 I/min
Nach Diagramm:

Volumenstrom, wenn alle

Abstltzelemente anliegen ca. 18 I/min
Volumenstrom, wenn davon mind.

ein Stutzbolzen nicht anliegt ca. 24 I/min

Schaltpunkt = 0,5 * (18 + 24) = 21 I/min

Am Durchflussmessgerat wird der elektroni-
sche Grenzwertschalter auf 21 I/min einge-
stellt.

3. Differenzdruckschalter
Differenzdruckschalter (z.B. PEL-System) beno-
tigen nur 0,5 bis 1,5 bar Arbeitsdruck.
Notwendig ist die genaue Justierung einer Ein-
stelldlse unter Praxisbedingungen.
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