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Sitowniki blokowe
Jednostronnego dziatania z i bez powrotu za pomoca sprezyny

1 Opis produktu

Sitowniki blokowe jednostronnego dziatania moga by¢ stoso-
wane uniwersalnie do realizacji wszelkich ruchéw liniowych ge-
nerowanych hydraulicznie gdzie nie jest wymagana powrotna
sita ciggnaca lub tam gdzie powrdt tloka jest generowany
przez site zewnetrzna.

Dzieki duzej kumulaciji sity sg przeznaczone jako elementy kon-
strukcyjne do maszyn i urzadzen oraz form w procesach

takich jak:

Pozycjonowanie Przesuwanie Mocowanie
Zamykanie Podpieranie Ryglowanie
Blokowanie Podnoszenie Nitowanie
Dociskanie

Funkcja

Z sprezyng powrotng
Po podaniu cisnienia ttok wysuwa sie. Po zdjeciu cisnienia ttok
wsuwa sie za pomoca sity sprezyny.

- Sita sprezyny nie pokonuje wowczas tylko sit tarciowych ale
takze przesuwa objetos¢ oleju hydraulicznego z powrotem w
kierunku zbiornika.

Bez sprezyny powrotnej

Po podaniu ci$nienia tlok wysuwa sie. Po zdjeciu cisnienia
wymagana jest sita zewnetrzna aby tlok wsunat sie z powro-
tem. Jezeli nie ma zabudowanej sprezyny powrotnej skok
sitownika jednostronnego dziatania w tej wersji ma taki sam
skok jak wersja dwustronnego dziatania.
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18 =80 mm
19 =100 mm
V = Kod serii

0 = Tlok-@ 16, 25, 40, 50, 63, 80, 100 mm
1 = Tiok-@ 32 mm

H = Skok tloka

0 =8 do 12 mm z sprezyng powrotng

1 =16 do 40 mm bez sprezyny powrotnej
2 =20 mm z sprezyng powrotng

3 =25 mm z sprezyng powrotng

4 =32 mm z sprezyng powrotng

6 = 50 mm bez sprezyny powrotnej

7 = 63 mm bez sprezyny powrotnej

8 = 80 mm bez sprezyny powrotne;j

9 =100 mm bez sprgzyny powrotnej

D = Uszczelnienia i otwory w obudowie

0 = NBR, 2 otwory poprzeczne

1 = FKM, 2 otwory poprzeczne

5 = NBR, 2 otwory poprzeczne i 4 otwory wzdtuzne
6 = FKM, 2 otwory poprzeczne i 4 otwory wzdtuzne

F = Do przykrecenia, z O-Ringiem doszczelniajgcym
Brak przytgcza rurowego!
K = szeroka strona z
-z 2 otworami poprzecznymi,
-z sprezyna powrotng skok 8 do 12 mm
- bez sprezyny powrotnej skok 16 do 40 mm
L = szeroka strona z
-z 4 otworami poprzecznymi, z sprezyna powrotng skok
20 do 32 mm
- bez sprezyny powrotnej skok 50 bis 100 mm
S = strona tloczyska z 4 otworami wzdtuznymi
B = strona spodnia z 4 otworami wzdtuznymi

2.2 Klucz zaméwieniowy wersji bazowych i mozliwych
konfiguraciji

ID. 15 XX X X X X X X XX

c — 1 TTTT

W

G = Wersje bazowe

B przy przytaczu rurowym

H = ograniczenie skoku (np. H15 - z ograniczeniem skoku na
15 mm)

C = z 4 otworami gwintowanymi od strony ttoczyska

D = z 4 otworami gwintowanymi od strony spodniej

E = z przytgczem z prawej strony i rowkiem poprzecznym

F = z przytgczem z lewej strony i rowkiem poprzecznym

B przy potaczeniu kotnierzowym z O-Ringiem-doszczelni-
ajacym

K = szeroka strona (skoki 8 do 40 mm)

L = szeroka strona (skoki 20 do 100 mm)

S = strona tloczyska

B = strona spodnia

Y = rowek poprzeczny tak/nie

H = ograniczenie skoku (np. H15)

Q = rowek poprzeczny

C = z 4 otworami gwintowanymi od strony ttoczyska
D = z 4 otworami gwintowanymi od strony spodniej

W = Wartos¢ ograniczenia skoku
H = ograniczenie skoku na (np.. 15 dla 15 mm lub 05 dla 5
mm). Skok zredukowany na XX mm.

Uwaga: brak oznaczenia H, jesli nie ma ograniczenia skoku!

3  Grupadocelowa

» specjalisci, monterzy maszyn i linii, z wiedzg fachowg w
zakresie hydrauliki sitowe;.

Kwalifikacje personelu

Wiedza fachowa oznacza, ze operator powinien:

* by¢ w stanie odczyta¢ schematy i specyfikacje techniczne
produktow okreslonych w dokumentach i rysunkach i w
petni je zrozumieg,

* posiadac wiedze specjalistyczng w zakresie funkcjonowania
i budowy zastosowanych komponentéw (elektrycznych,
hydraulicznych, pneumatycznych itp.).

Wykwalifikowana osoba, ktéra ze wzgledu na swoje

techniczne wyksztatcenie i doswiadczenie posiada

wystarczajgcg wiedze i zna odpowiednie przepisy do tego

stopnia, ze:

* moze ocenic zlecone mu prace,

* moze identyfikowac¢ potencjalne zagrozenia,

* moze podjgé niezbedne Srodki w celu wyeliminowania
zagrozen,

* zna przyjete normy, zasady i przepisy w technice,

» posiada niezbedne umiejetnosci naprawy i montazu.

4 Symbole_i znaki sygnalizacyjne
/N OSTRZEZENIE

Obrazenia ciata

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi $miercig lub ciezkimi
obrazeniami.

/N UWAGA

Niewielkie uszkodzenia
Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi lekkimi obrazeniami.

Niebezpieczenstwo dla srodowiska

Symbol ten oznacza wazne informacje dotyczace

wiasciwego obchodzenia sie z substancjami
@ szkodliwymi dla srodowiska.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze

prowadzi¢ do powaznych szkéd w srodowisku
naturalnym.
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@ Wskazéwka

Ten symbol oznacza, przydatne wskazowki i szczegolnie
przydatne informacje. Nie oznacza to niebezpieczenstwa lub
sytuacji szkodliwej.

5 Dla wlasnego bezpieczenstwa

5.1 Informacje podstawowe

Instrukcja obstugi zawiera informacje stuzace do zapobiegania
zagrozeniom podczas instalacji produktow w maszynie, jak
réwniez informacje i instrukcje dotyczace transportu,
magazynowania i konserwacji.

Tylko przez Sciste przestrzeganie tych instrukcji mozna unikng¢
wypadkow i uszkodzenia mienia, jak rowniez uzyskaé
bezproblemowe dziatanie produktu.

Przestrzeganie instrukcji obstugi dodatkowo wptywa na:

* redukcje czasu przestojow i kosztéw napraw,

» zwiekszenie zywotnosci produktow.

O Wskazéwka

6 Zastosowanie

6.1 Przeznaczenie

N\ UWAGA

Niniejsza instrukcja nie zastepuje instrukcji operacyjnej dla
maszyny.

5.2 Bezpieczenstwo

Produkt wytworzono zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami
techniki.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa i instrukc;ji
zawartych w tej instrukcji obstugi, aby unikng¢ obrazen ciata i
szkdd rzeczowych.

*  Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy
dokfadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.

* Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ w miejscu
dostepnym dla wszystkich uzytkownikéw.

* Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa, przepiséw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom i ochrony srodowiska w kraju, w ktérym
produkt jest uzywany.

*  Produktu Rémheld mozna uzywac¢ wytgcznie w
idealnym stanie technicznym.

*  Przestrzegaj wszystkich uwag na produkcie.

*  Uzywaj tylko akcesoridow i cze$ci zamiennych
zatwierdzonych przez producenta, aby zapobiec
obrazeniom ciata spowodowanym niewtasciwymi
czesciami zamiennymi.

*  Produktu nalezy uzywac¢ zgodnie z przeznaczeniem.

* Nie wolno uruchamia¢ produktu, dopéki nie zostanie
stwierdzone, ze niekompletna maszyna lub maszyna, w
ktérej produkt ma by¢ zainstalowany, jest zgodna z
krajowymi przepisami oraz przepisami i normami
bezpieczenstwa.

* Nalezy przeprowadzi¢ analize ryzyka dla czesciowo
ukonczonej maszyny lub maszyny.

Ze wzgledu na wzajemne oddziatywanie produktu na
maszyne / urzadzenie i Srodowisko moze powstac ryzyko,
ktore moze okresli¢ i zminimalizowac jedynie uzytkownik,
np.:

- generowane sity,

- generowane przemieszczenia i ruchy,

- wplyw na sterowanie elektryczne i hydrauliczne,

- itd.

Cisnienie robocze > 100 bar przewidzie¢ podparcie

Przy cisnieniu roboczym powyzej 100 sitowniki muszg zostac
podparte w kierunku przeciwnym do dziatania aby przejg¢
wystepujgce sity. Sruby mocujgce mogg zostaé szkodzone

Produkty te sg wykorzystywane w zaktadach
przemystowych/rzemieslniczych w celu zamiany cisnienia hyd-
raulicznego na ruch i/lub site. Mozna ich uzywac¢ wytgcznie z
olejem hydraulicznym.

Uzycie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje takze:

» eksploatacje w granicach parametréw podanych w danych
technicznych,

* uzycie w sposob opisany w instrukcji obstugi,

* przestrzeganie termindéw konserwaciji,

» personel wykwalifikowany i przeszkolony zgodnie z wykon-
ywanymi czynnosciami,

* montaz czgsci zamiennych wytgcznie o takich samych
danych technicznych jak cze$¢ oryginalna.

6.2  Niewlasciwe uzycie

/\ OSTRZEZENIE

Urazy, zniszczenie lub nieprawidtowe dziatanie!
Modyfikacje produktu mogg prowadzi¢ do ostabienia czesci,
obnizenia wytrzymatosci, zaburzenia funkcji dziatania.

» Jakiekolwiek modyfikacje produktu sg zabronione!

Uzytkowanie produktow jest niedozwolone:

* Do uzytku domowego.

* Do stosowania na jarmarkach i w parkach rozrywki.

* W przetworstwie zywnosci lub w obszarach ze specjalnymi
przepisami dotyczacymi higieny.

* W kopalni.

* W strefach ATEX (w wybuchowym i agresywnym
Srodowisku, np. gazy i pyty wybuchowe).

» Jesli efekty fizyczne (prady spawania, drgania lub inne) lub
oddziatujgce chemicznie media prowadzg do uszkodzenia
uszczelnien (odporno$¢ materiatu uszczelniajgcego) lub el-
ementoéw, przez co moze dojs¢ do nieprawidtowego
dziatania funkcji lub przedwczesnej awarii.

* W przypadku odmiennych warunkéw roboczych
i Srodowiskowych, np.:
— Przy wyzszych cisnieniach roboczych lub
objetosciowych natezeniach przeptywu, niz podano
w karcie katalogowej lub na rysunku montazowym.
— Przy cieczach roboczych niezgodnych ze specyfikacjg.

Sita poprzeczna dziatajgca na ttoczysko
Wprowadzanie sit poprzecznych do ttoczyska oraz stosowanie
produktu w roli elementu prowadzgcego jest niedozwolone.

Rozwiazania specjalne dostepne na zapytanie!
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7 Montaz
/\ OSTRZEZENIE

7.1 Zabudowa

Zagrozenie wyciekiem oleju pod wysokim cisnieniem!

Nieprawidtowe podtgczenie moze spowodowac wyciek oleju

pod wysokim cisnieniem.

* Montaz i demontaz elementu nalezy wykonac tylko przy
zerowym cisnieniu uktadu hydraulicznego.

* Podtaczenie elementow hydraulicznych wg DIN 3852/ISO
1179.

» Nieuzywane przytgcza nalezy szczelnie zamkngc.

» Nalezy wykorzysta¢ wszystkie otwory montazowe

Niebezpieczenstwo urazu wskutek iniekcji wysokocisnieni-

owej (wytrysniecia oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem)!

Zuzycie, uszkodzenia uszczelek, proces starzenia oraz

niewtasciwy montaz zestawu uszczelek przez uzytkownika

mogg prowadzi¢ do wycieku oleju pod wysokim cisnieniem.

* Przed uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokows.

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy
montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do
wycieku oleju. Niewtasciwy podtgczenie moze prowadzi¢ do
wycieku w okolicy przytaczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé
danych dotyczacych bezpieczenstwa.

» Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadnigcia elementow!
Niektére produkty majg duzy ciezar i w razie spadniecia mogg
spowodowac urazy.

* Produkty nalezy prawidtowo transportowac.

* Nalezy uzywac srodkéw ochrony indywidualne;.
Informacje o ciezarach sg podane w rozdziale ,Dane tech-
niczne”.

N\ UWAGA

Rys.. 1: Rysunek komponentéw

MF Funkcja z powrotem d
sprezyng e

OF Funkcja bez powrotu f
sprezyng

a Przylgcze hydrau-
liczne g
Rurowe h
(Wysuw, w zaleznosci
od wers;ji) i

b Tioczysko

¢ Obudowa

Tuleja gwintowana
Zgarniacz

Przytacze kotnierzowe O-
Ring (w zaleznosci od
wersji)

Sprezyna

Sruba zamykajgca z filtrem
powietrznym

Mozliwo$¢ montazu przy
uzyciu otworu poprzecz-
nego (w zaleznosci od
wersji)

7.2  Podiagczenie produktu

Zaktécenie funkcjonowania lub usterka

Sity poprzeczne lub naprezenia na tloczysku prowadzg do po-
nadnormatywnego zuzycia.

* Przewidzie¢ prowadnice zewnetrzne

* Unika¢ przecigzenia ttoka

O Wskazéwka

Przytacze wentylacyjne

* Waz odpowietrzajgcy musi byé podtgczony, jesli istnieje
mozliwos¢ przedostania sie agresywnych ptynéw obréb-
kowo-chtodzgcych do komory sprezyny przez przytgcze
wentylacji. Nalezy uzyc¢ do tego celu sruby zamykajacej z
filtrem powietrza. Podtgczony waz odpowietrzajacy musi
by¢ zainstalowany w zabezpieczonym miejscu.

* Nalezy koniecznie przestrzega¢ zalecen ze strony G0110.

Rys.. 2: Mozliwosci montazu

L Mozliwo$¢ montazu przy
uzyciu otworu

wzdtuznego i podebrania

Q Mozliwos¢é montazu przy
uzyciu otworu poprzecz-
nego

4712




22, ROEMHELD

A% HILMA = STARK

Instrukcja obstugi
BA_B15091_PL

Zi==7Z

R —

oo ffo @ HTF@§

TR R N
1 2 3

Rys. 3: Mozliwosci montazu

1 strona szeroka (tutajbez | 3 strona spodnia
podparcia)
2 strona ttoczyska

AN UWAGA

Produkt nie jest prawidtiowo dokrgecony

Produkt moze sie odtgczy¢ podczas pracy.

» Zamocowac i/lub zabezpieczy¢ odpowiednim momentem
dokrecenia.

7.3 Sposoby podtaczenia
© Wskazowka

Przytacze wentylacyjne

* Waz odpowietrzajgcy musi byé podtgczony, jesli istnieje
mozliwos¢ przedostania sie agresywnych ptynéw obréb-
kowo-chtodzgcych do komory sprezyny przez przytgcze
wentylacji. Nalezy uzy¢ do tego celu sruby zamykajacej z
filtrem powietrza. Podtgczony waz odpowietrzajgcy musi
by¢ zainstalowany w zabezpieczonym miejscu.

* Nalezy koniecznie przestrzegaé zalecen ze strony G0110.

Rys. 4: Sposoby podtgczenia w zaleznosci od wersji

S strona ttoczyska
B strona spodnia

R Przytgcze rurowe

K szeroka strona z 2 ot-
worami poprzecznymi

L szeroka strona z 4 otwo-

rami poprzecznymi
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7.4 Podparcie sitownika

N\ UWAGA

Cisnienie robocze > 100 bar przewidzie¢ podparcie

Przy cisnieniu roboczym powyzej 100 sitowniki muszg zostac
podparte w kierunku przeciwnym do dziatania aby przejg¢
wystepujace sity. Sruby mocujgce moga zostaé szkodzone

N

Rys. 5: Sitownik podparty

7.6 Sity poprzeczne i/lub momenty

Sita poprzeczna dziatajgca na ttoczysko

Wprowadzanie sit poprzecznych do ttoczyska oraz stosowanie
produktu w roli elementu prowadzacego jest niedozwolone.
Sity poprzeczne i momenty nie mogg by¢ przejmowane ponie-
waz prowadzenie ttoczyska nie jest do tego przeznaczone.

T
L

Rys. 7: Sity poprzeczne niedopuszczalne

| F Sita lub moment |

7.7 Dopuszczalne natezenie przeptywu

/\ OSTRZEZENIE

a Cisnienie (p> 160 bar) | |

7.5 Dopuszczalne obcigzenie dynamiczne

Ta seria sitownikow blokowych nie jest wyposazona w ttumienie
ruchu w potozeniach krancowych co oznacza iz masa m przy-
mocowana do tloczyska dojezdza bez wyhamowania do zderz-
aka wewnetrznego z predkoscig v.

Z tego powodu w ruchu wysuwu tuleja gwintowana jest prze-
cigzana i zagrozona niezawodnos$¢ funkcjonowania.

Uraz z powodu przeciazenia elementu pod wysokim

cisnieniem oleju (wytrysk oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem) lub odpadajgcych czesci!

» Poprzez dtawienie i zamykanie kanatéw moze wystagpic¢
intensyfikacja cisnienia.

* Potaczenia nalezy wykonaé w sposob fachowy!

N UWAGA

\'
=

ew

Rys. 6: Sity dynamiczne

ew jednostronnego
dziatania
A zderzak zewnetrzny

m przymocowana masa
v predkos¢ ttoka

Przy predkosci ttoka powyzej 0,05 m/s i masie ktéra przekracza
mase wiasng sitownika, musi by¢ zastosowany sitownik wypo-
sazony w ttumienie ruchu lub dojezdza¢ do zderzaka. To doty-
czy réwniez procesow dziurowania.

Usterki i przedwczesne awarie

Przekroczenie maksymalnego objetosciowego natezenia

przeptywu moze spowodowac przecigzenie i przedwczesng a-

warie produktu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego objetosciowego
natezenia przeptywu!

7.7.1 Obliczanie dopuszczalnego natezenia przeplywu
Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu

Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu lub dozwolona
predkos¢ skoku dotyczy pionowej pozycji montazu w
potagczeniu z seryjnymi elementami zewnetrznymi, takimi jak
ramiona dociskowe lub Sruby dociskowe.

W przypadku innych pozycji montazu lub elementéw
zewnetrznych nalezy zmniejszy¢ objetosciowe natezenie
przeptywu.

Jesli wydajnos¢ pompowania, podzielona przez liczbe
elementow, jest wyzsza niz dozwolone objetosciowe natezenie
przeptywu ktoregos$ elementu, objetosciowe natezenie
przeptywu wymaga zmniejszenia.

Zapobiegnie ono przecigzeniu, a wiec przedwczesnej awarii.
Objetosciowe natezenie przeptywu mozna sprawdza¢ w
nastepujgcy sposob:

Qp <0,06-Vz-n |, Qo <6V, Acn

dla elementéw mocujgcych i podpierajgcych (okreslone w
kartach katalogowych)
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Maksymalna predkos¢ ttoka
Przy danym natezeniu przeptywu pompy Qr i efektywne;j
powierzchni ttoka Ak predkosc¢ ttoka mozna obliczy¢ tak:

Q

vV, <—F—

P
6-A-n
Objasnienia
Vz = dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu dla

elementu w [cm¥/s]

Qr

K

= wydajnos¢ pompy w [I/min]

= powierzchnia ttoka w [cm?]

n = liczba element6w o takich samych wymiarach
Vz _ Vi dopuszczalna/maksymalna predkos$¢ skoku w [m/s]
O WSKAZOWKA

maksymalne cisnienie robocze (patrz charakterystyka
techniczna) nie zostato przekroczone.

7.8 Montaz wersji z przylagczem rurowym

1. Wyczysci¢ powierzchnie styku.

2. Przykreci¢ element do powierzchni potaczenia kotnier-
zowego (patrz ilustracja ,Sposoby montazu”).

/\ OSTRZEZENIE

Produkt moze spas¢
Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadniecia produktéw

* Nalezy nosi¢ obuwie ochronne, aby zapobiec urazom
wskutek spadniecia produktow.

/N\ OSTROZNIE

Objetosciowe natezenie przeptywu

* Maksymalne objetosciowe natezenie przeptywu lub
maksymalna predkosé skoku zalezy od produktu.
- Dla sitownikéw mocujgcych patrz A0100.

- Dla elementéw mocujgcych, elementéw podpiera-
jacych, zaworoéw hydraulicznych, zasilaczy hydraulicznych i
innych elementéw hydraulicznych podano na stronach
katalogowych.

Inne informacje ,,Co warto wiedzie¢ o sitownikach hydrau-
licznych, podstawy, wiedza szczego6towa i obliczenia dla
sitownikéw hydraulicznych” patrz Informacje Techniczne w In-
ternecie!

7.7.2 Dlawienie natezenia przeptywu

Dtawienie musi wystgpi¢ we wlocie, to znaczy na wejsciu w
elemencie. Jest to jedyny sposéb unikniecia intensyfikacji
cidnienia, a tym samym cisnienia powyzej cisnienia roboczego.
Schemat hydrauliczny pokazuje zawory dtawigce, ktore
pozwalajg na swobodny odptyw oleju z elementu.

Produkt nie jest prawidtowo dokrecony
Produkt moze sie odtgczy¢ podczas pracy.

» Zamocowac i/lub zabezpieczy¢ odpowiednim momentem
dokrecenia.

© WSKAZOWKA

Obliczanie momentu dokrecenia

* W celu obliczenia momentu dokrecenia srub mocujacych
nalezy przeprowadzi¢ obliczenie srub wedtug VDI 2230
strona 1. Materiat Srub jest podany w rozdziale ,Dane tech-
niczne”.

O Wskazéwka
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Rys. 8: Schemat hydrauliczny z zaworami dtawigcymi

a kierunek dlawienia b swobodny powr6t

Jezeli z powodu ujemnego obcigzenia wymagane jest
dtawienie przeptywu powrotnego, nalezy zagwarantowac, zeby

Momenty dokrecenia srub

» Momenty dokrecania srub mocujacych nalezy zaprojektowacé
zgodnie z przeznaczeniem (na przyktad zgodnie z VDI
2230).

Propozycje i wartosci orientacyjne dla momentéw dokrecania
mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne®.
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7.9 Montaz wersji z przylaczem kanatowym (ptytowym)
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O Wskazéwka

Momenty dokrecenia srub

» Momenty dokrecania srub mocujgcych nalezy zaprojektowaé
zgodnie z przeznaczeniem (na przyktad zgodnie z VDI
2230).

Propozycje i wartosci orientacyjne dla momentoéw dokrecania
mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne®.

7.10 Podiaczenie hydrauliki
/N UWAGA

Praca przez wykwalifikowany personel

* Prace moga by¢ wykonywane tylko przez uprawnionych
pracownikow.

1. Sprawdzi¢ poprawnos$c¢ podigczenia kierunkow przeptywu
oraz czystos¢é (A = wysuw, B = powro6t)!

O Wskazéwka

Rys. 9: Przykiad, przygotowanie do podtgczenia kotnierzowego
bez przewodow.

@ uwAGA

llustracja pogladowa

* Pokazana ilustracja ma charakter poglagdowy. Ukfad
przytgczy moze rézni¢ sie w zaleznosci od wersji. (patrz ro-
zdziat budowa) gezeigte Abbildung ist eine Prinzipskizze.
Die Anordnung der Anschliisse ist abhangig vom jeweiligen
Produkt (siehe Kapitel Aufbau).

¢ Korki zabezpieczajagce
przed zanieczyszcze-
niami w czasie transportu

d O-Ring (wyposazenie do-
datkowe, w zaleznosci od
wersji)

d1l zamontowany O-Ring

1. Otwory doprowadzajgce i odprowadzajgce olej hydrauliczny
przygotowac w przyrzadzie. (Wymiary wg karty katalo-
gowej)

2. Kofnierzowg powierzchnig przylegania szlifowac lub frezo-
wacé na gtadko (Rz max. 4 i ptaskos¢ 0,04 mm na (1100
mm. Na powierzchni niedopuszczalne rysy, zadrapania,
ubytki)

3. Usungc korki zabezpieczajgce. Zamontwa¢ O-Ringi, (jesli
konieczne wyposazenie dodatkowe).

4. Oczysci¢ powierzchnie przylegania.

5. Wypozycjonowa¢ na przyrzgdzie lub urzadzeniu i przy-
mocowac¢ $rubami.

@ UWAGA

Moment dokrecenia

Sruby mocujgce i momenty dokrecenia wg danych tech-
nicznych,

Wiecej szczegotow
» Patrz karty katalogowe ROEMHELD A0100, F9300, F9310 i
F9361.

Polaczenie sSrubowe

- Stosowac tylko ztgczki $rubunki ,B i E” wg DIN 3852 ISO
1179).

Polaczenie hydrauliczne
* Nie wolno uzywac¢ tasm uszczelniajgcych, pierscieni
miedzianych i Srubunkéw stozkowych.

Hydrauliczne ptyny

» Stosowac olej hydrauliczny wg karty katalogowej
ROEMHELD A0100.

Podtaczenie hydrauliczne

Pozostate dane potaczen, plany, itp. (np. schematy
hydrauliczne, elektryczne i parametry elektryczne) patrz
zatgcznik!

7.11 Przecieki uwarunkowane przez system

Ruch ttoczyska jest generowany olejem hydraulicznym celem
realizacji okreslonych zadan z zakresu mocowania.

Tloczysko jest uszczelnione aby olej nie wydostawat sie.

Przy wysuwie olej pozostaje w sitowniku.

W produktach Roemheld stosowane sg systeme uszczelniajgce
ttoczysko sktadajgce sie z wigekszej iloci elementéw uszczel-
niajgcych.

Te elementy uszczelniajgce umozliwiajg iz sektory uszczel-
nione pozostajg szczelne w caltym zakresie okreslonego cisnie-
nia. Jezeli pojawia sie olej na ttoczysku oznacza to iz wystepuje
mostek olejowy od strony ttoka i ttoczyska.

Wazne: Produkty RGmheld w stanie statycznym sg bezprzecie-
kowe..

Dla uszczelnienie ttoczyska stosowane sg wytrzymate uszczel-
nienia wysokocisnieniowe.ktore przy wysuwie tloka pozosta-
wiajg nieznaczny film olejowy zwiekszajgc zywotnos¢ uszczel-
nien i prowadzen.

W zaleznosci od zastosowanych uszczelnien i warunkéw pracy
wystepuje to w sposoéb zréznicowany w zaleznosci od grupy
produktowej. Moze wystepowac jednak tylko w nieznacznych i-
losciach. (patrz A0O100 parametry urzadzen hydraulicznych).

Sitowniki bezprzeciekowe (wykonanie bezprzeciekowe lub
ze specjalnym uszczelnieniem) sg dostepne na zapytanie.
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8 Uruchomienie
/\ OSTRZEZENIE

9 Konserwacja
/\ OSTRZEZENIE

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy
montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do
wycieku oleju. Niewtasciwy podigczenie moze prowadzi¢ do
wycieku w okolicy przytaczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé
danych dotyczacych bezpieczenstwa.

* Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

Urazy przez zmiazdzenie!

Elementy sktadowe produktu wykonujg ruch, to moze
prowadzi¢ do kontuzji.
* Nalezy usung¢ czesci ciata i obiekty z przestrzeni roboczej!

N\ UWAGA

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

Mozliwos¢ urazow!

Przez zgromadzenie energii moze doj$¢ do niespodziewanego

uruchomienia elementow.

» Prace konserwacyjne przy produkcie nalezy wykonywaé w
stanie bezcisnieniowym.

» Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od obszaru pracy!

AN\ UWAGA

Urazy wskutek peknigcia lub awarii
Przekroczenie maksymalnego cisnienia roboczego (patrz dane
techniczne) moze spowodowaé pekniecie lub awarie produktu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego.

* Ewentualnemu nadmiernemu cisnieniu nalezy zapobiegaé
za pomocg odpowiednich zaworéw.

1. Sprawdz sztywnosc¢ potgczen.

2. Sprawdzi¢ szczelnos¢ potgczen hydraulicznych (sprawdzié
moment dokrecania potgczen hydraulicznych).

3. Odpowietrzy¢ ukfad hydrauliczny.

O Wskazéwka

Prace w ramach konserwacji i utrzymania

Wszystkie prace w ramach konserwacji i utrzymania moga by¢
wykonywane wytgcznie przez personel serwisu Rémheld.

9.1 Czyszczenie

N\ UWAGA

Czas zamocowania

* Bez odpowietrzania czas mocowania jest znacznie
wydtuzony i mogg wystgpic¢ awarie.

8.1  Odpowietrzenie na srubunkach

1. Ostroznie poluzuj nakretke ztgczki na ztgczach
hydraulicznych przy niskim ci$nieniu oleju.
Pompuj, az pojawi si¢ wolny od pecherzykéw ole;j.
Dokre¢ nakretki / ztaczki.

4. Sprawdz szczelnosé.

wnN

8.2 Odpowietrzanie w przypadku potgczen rurowych

1. Przy niskim cisnieniu oleju odkre¢ ostroznie sruby
odpowietrzajgce w przyrzadzie lub ztgcza srubowe przy
produkcie.

2. Pompuj, az zacznie wyptywac olej niezawierajacy
pecherzykow powietrza.

3. Dokre¢ sruby odpowietrzajgce.

Sprawdz dziatanie.

5. Sprawdz szczelnosc¢ potgczen hydraulicznych.

E

Szkody materialne, uszkodzenia ruchomych elementéw

Uszkodzenia ttoczysk, ttokow, sworzni itp., a takze zgarniaczy i

uszczelek mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci lub przedwczes-

nej awarii!

* Nie uzywaj srodkéw czyszczgcych (wetna stalowa itp.),
ktére powodujg zarysowania, uszkodzenia itp.

Szkody, uszkodzenia i zakiécenia dziatania.

Przy kontakcie z agresywnymi srodkami czyszczacymi moze

dojs¢ do uszkodzen szczegolnie uszczelnien.

Produktu nie wolno czysci¢:

* korozyjnymi lub Zzrgcymi substancjami albo

* organicznymi rozpuszczalnikami jak halony lub weglowo-

dory aromatyczne i ketony (nitro, aceton itp.),

przy czyszczeniu, gdyz mogg spowodowac uszkodzenie us-

zczelnien.

Element nalezy regularnie czysci¢. W szczegolnosci obszar
miedzy tlokiem / ttoczyskiem a obudowg musi by¢ oczyszczany
Z Wiorow i ptynow.

W przypadku silnego zabrudzenia czyszczenie nalezy
przeprowadza¢ w krotszych odstepach czasu..

9.2 Regularne kontrole

1. Sprawdz szczelnos¢ potgczen hydraulicznych (kontrola
wzrokowa).

2. Sprawdz powierzchnie biezne (ttoczyska / trzpienia) pod
katem zuzycia i uszkodzeh. Wyztobione miejsca moga
wskazywac na zanieczyszczony uktad hydrauliczny lub
niedozwolone poprzeczne obcigzenie produktu.

3. Sprawdz obudowe, ttoczysko / trzpien i kotnierz pod katem

ewentualnych nieszczelnosci.

Sprawdz site mocowania poprzez kontrole ci$nienia.

5. Sprawdz, czy przestrzegane sg terminy konserwac;ji.

P

9.3 Wymiana kompletu uszczelnien

Wymiana zestawu uszczelek odbywa sie przy zaobserwowaniu
wyciekow zewnetrznych. Przy wysokiej czestotliwosci pracy
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uszczelnienia powinny by¢ wymieniane najpdzniej po 1 000 Wymiary
000 cykli lub 2 latach. Jednostronnego dziatania z sprezyng powrotng
Zestaw uszczelnien jest dostepny jako zestaw czeéci Typ 1511-XXX 1513-XXX
zamiennych. Zestaw do wymiany zestawu uszczelek dostepny Skok (mm) 8 20 8 20
jest na zyczenie..
Masa (kg) 0,8 1,4 1,2 2,0
O Wskazowka
. Typ 1514-XXX 1515-XXX
Zestawy uszczelnien SKok 10 20 10 20
» Nie montuj zestawdw uszczelniajgcych, ktére byly wystawione (mm)
na dziatanie swiatta przez dtugi czas.
* Przestrzegaj warunkéw przechowywania (patrz rozdziat Masa (kg) 2,0 2,8 2,8 3.6
"Dane techniczne").
» Uzywaj tylko oryginalnych zestawdéw uszczelnien. Typ 1516-XXX 1517-XXX
Skok (mm) 12 20 10 25
. . . Masa (k 4,5 6,1 8,2 10,3
10 Rozwigzywanie probleméw (kg)
Usterka Przyczyna Postepowanie Typ 1518-XXX 1519-XXX
Doptyw lub odptyw Skontrolowaé
Ttok nie wy- oleju jest utrud- przewody rurowe Skok (mm) 12 20 10 25
suwa sie : niony. wzglednie kanaty i Masa 15,4 20,3 24,8 39,0
wydmuchag. (kg)
Ttok wysuwa Powietrze w insta- Odpowietrzy¢ in-
sie skokowo: lacji hydraulicznej stalacje Jednostronnego dziatania bez sprezyny powrotnej
K cigni Przytgcze hydrau- Uszczelnié Typ 1511-XXX 1513-XXX
Sigasdi cisnie- | Jiczne nieszczelne Skok (mm) 16 50 20 50
temozl/vego: Zuzycie uszczelnien | Wymienic us- Masa 0,8 1,3 1,2 1,9
zczelnienia (kg)
Cisnienie zatorowe | Wyelimowac
w przewodzie cisnienie
powrotnym za zatorowe, W razie Typ L 200 CELEYOK
wysokie koniecznosci Skok (mm) 25 50 25 50
Jednostronnego zastosowac sitow- Masa (kg) 1,9 2,7 2,7 3,5
dziatania, thok niki dwustronnego
nie wsuwa sie: dzialania. Typ 1516-XXX 1517-XXX
Ztamana sprezyna Konieczna Skok (mm) o5 50 30 63
powrotna naprawa
Wewnetrzna korozja | Wymieni¢ sitownik Masa (kg) 44 6.0 8,0 10,0
obudowy
Typ 1518-XXX 1519-XXX
L Skok (mm) 32 80 40 100
11 Wyposazenle dodatkowe Masa (kg) 15,0 20,0 24,0 37,0
O Wskazowka
Akcesoria W przypadku wykonan z uszczelnieniem FKM oraz wersji do

* Patrz karta katalogowa.

12 Dane techniczne

przytgczenia kotnierzowego K, -L, -S i -B, jak rowniez wersji z
rowkiem poprzecznym -Q, -E i —F, podane wagi mogg sie

rozni¢ w zaleznosci od wersji
Propozycja, momenty dokrecania dla srub klasy
wytrzymatosci 8.8; 10.9, 12.9

WSKAZOWKA

Parametry
Typ Max. cisnie- | Max. sita Max. sita
nie robocze | pchajaca ciagnaca
(bar)
(kN) (kN)
1511-XXX X 500 10,0 *)
1513-XXX X 500 24,5 *)
1514-XXX X 500 40,2 *)
1515-XXX X 500 62,8 *)
1516-XXX X 500 98,5 *)
1517-XXX X 500 156,0 *)
1518-XXX X 500 252,0 *)
1519-XXX X 500 392,0 *)

*) mit oder ohne Federriickzug.

* Podane wartosci nalezy traktowaé jako wartosci
orientacyjne i muszg by¢ interpretowane przez uzytkownika
w zaleznosci od zastosowania! Patrz uwaga!

10/12
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Gwint Moment dokrecania (MA)
[Nm]

8.8 10.9 12.9
M3 1,3 1,8 2,1
M4 2,9 4,1 4.9
M5 6,0 8,5 10
M6 10 15 18
M8 25 36 45
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
M30 1.450 2100 2450

Uwaga: Obowigzuje dla stalowych $rub i pretéw gwintowanych
0 wymiarach metrycznych, takich jak DIN 912, 931, 933, 934 /
ISO 4762, 4014, 4017, 4032 Wartosci w tabeli dla momentéw
dokrecania (MA) uwzgledniaja:

konstrukcja stal / stal, wspoétczynnik tarcia pges = 0,14 - nie
naoliwiony, wykorzystanie minimalnej granicy plastycznosci =
90%.

O Wskazéwka

Wiecej szczegotow
» Dalsze dane techniczne zawarte sg w karcie katalogowe;.

13 Przechowywanie
/N UWAGA

Uszkodzenie wskutek nieprawidiowego przechowywania

elementow

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do kruchosci

uszczelnien i zzywiczenia oleju antykorozyjnego lub korozji na

lub w elemencie.

*  Przechowywaé¢ w opakowaniu w umiarkowanych
warunkach srodowiskowych.

* Produkt nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, poniewaz promieniowanie UV moze
zniszczy¢ uszczelki.

Produkty ROEMHELD sg standardowo testowane z olejem
mineralnym. Na zewnatrz produkty sg zabezpieczone srodkiem
antykorozyjnym.

Pozostata po tescie warstwa oleju zapewnia szesciomiesieczng
wewnetrzng ochrone antykorozyjng, gdy produkt jest
przechowywany w suchych i rbwnomiernie wentylowanych
pomieszczeniach.

W przypadku dtuzszych okreséw przechowywania produkt musi
by¢ zabezpieczony niezywicujgcym inhibitorem korozji, a
powierzchnie zewnetrzne muszg by¢ zabezpieczone.

14 Utylizacja

Niebezpieczenstwo dla sSrodowiska
Z powodu mozliwego zanieczyszczenia
@ srodowiska, poszczegodlne elementy muszag
by¢ utylizowane przez licencjonowang firme
specjalistyczna.
Ro6zne materiaty musza by¢ utylizowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i regulacjami oraz warunkami
Srodowiskowymi.
Szczegodlng uwage przywigzuje sie do usuwania elementow
zawierajgcych pozostatosci cieczy roboczej. Instrukcje
dotyczace usuwania zawarte w karcie charakterystyki muszg
by¢ przestrzegane.
Podczas utylizacji urzgdzen elektrycznych i elektronicznych

(np. systemy pomiarowe, czujniki zblizeniowe, itp.) nalezy
przestrzegac lokalnego prawa i przepisow.
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15 Deklaracja producenta

Producent

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Dokumentacja Techniczna - Przedstawiciel:
mgr inz. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Deklaracja producenta produktu

S3 one skonstruowane i wyprodukowane zgodnie z dyrektywg
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa WE) w aktualnej wers;ji i
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami technicznymi.

Zgodnie z dyrektywag maszynowg WE, produkty te sg
elementami, ktdre nie sg gotowe do uzycia i sg przeznaczone
wytacznie do zainstalowania w niekompletnej maszynie,
urzgdzeniu lub instalaciji.

Zgodnie z dyrektywg w sprawie urzgdzen cisnieniowych,
produktow nie nalezy klasyfikowac jako zbiornikow
cisnieniowych, tylko jako hydrauliczne urzadzenia regulac;,
poniewaz istotnym czynnikiem dla konstrukgji nie jest cisnienie,
tylko wytrzymatosé, sztywnos$¢é oraz stabilno$¢ w odniesieniu do
statycznych i dynamicznych obcigzen eksploatacyjnych.

Produkty mozna uruchomié dopiero po stwierdzeniu, ze
niekompletna maszyna/urzgdzenie, w ktorej produkt ma zostac
zainstalowany, spetnia wymagania dyrektywy maszynowej
(2006/42/WE).

Producent zobowigzuje sie do przekazania na zadanie
krajowych organdéw specjalnej dokumentacji produktow.
Dla produktéw opracowane zostaty dokumenty techniczne
zgodnie z zatgcznikiem VIl czes¢ B.

Laubach, 17.06.2024
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