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Pakova upinka
se Skrticim ventilem, kovovou stiraci hranou a volitelnou kontrolou polohy,
dvojéinna

1 Popis vyrobku

Hydraulicky valec s integrovanou upinaci pakou. Pfi narlstu
tlaku se pist vysunuje a otaci upinaci paku pomoci kulisy
dopfedu a zaroveri dold na obrobek. Sila pistu se pfitom
pfesméruje o 180° a je v zavislosti na délce paky k dispozici
jako upinaci sila. Kinematika je navrzena tak, ze na obrobek
neplsobi zadné pficné sily, kdyZ je upinaci plocha ve vySce
bodu otaceni upinaci paky (viz srovnani ,Sily v misté upnuti®).
3 sméry upnuti (L, G, R), které Ize dodat, usnadriuji pfizpls-
obeni podle tvaru obrobku nebo mozZnosti pfipojeni hydrauliky.
VSechny konstrukéni velikosti Ize volitelné dodat se spinaci tyCi
pro externi kontroly polohy. Elektrické a pneumatické kontroly
polohy pro upinaci a uvolnénou polohu Ize dodat jako
pfislusenstvi.

2 Platnost dokumentace
Tento dokument plati pro vyrobky:

ﬁ Pékové upinky z katalogového listu B18268. Zde jsou uvedeny
typy, resp. objednaci Cisla:
Obj. €. bez upinaci paky
* bez spinaci tyCe
Obsah 1826X7130, -7230, -7330, -7430, 7530
. , * s upinaci pakou (pfitlacny Sroub)
1 Popis vyrobku 1 1826X7131, -7231, -7331, -7431, -7531
2 Platnost dokumentace 1 » s dlouhou upinaci pakou
3 Cilovéa skupina tohoto dokumentu 1 1826X7132, 7232, -1332, -1432, -7532
Obj. ¢. se spinaci ty¢i
4 Symboly a signalni slova 2 * bez upinaci paky
B . Siti 5 1826X7140, -7240, -7340, -7440, -7540
5 ézpecne pouziti « s upinaci pakou (pfitlagny $roub)
6 Pousziti 2 1826X7141, -7241, -7341, -7441, -7541
. * s dlouhou upinaci pakou
7 Montaz 2 1826X7142, -7242, -7342, -7442, -7542
12 Uvedeni do provozu 6
: X =provedenil, G, R
13 Udrzba 6
14  Phislusenstvi 8 3 Cilova skupinatohoto dokumentu
15  Skladovani 12 + Kvalifikovani pracovnici, montéfi a sefizovaci stroji s od-
. bornymi znalostmi v oblasti hydrauliky.
16 Likvidace 12
17 Prohlaseni o shodé 13 Kvalifikace pracovnika

Odborné znalosti znamenaji, Ze pracovnik musi:

* byt schopen Cist technické specifikace, jako schémata
zapojeni a produktové specifické vykresové podklady a
zcela jim porozumét,

* mit odborné znalosti (v oblasti elektro, hydrauliky a pneu-
matiky atd.) o funkci a konstrukci pfislusnych komponent.

Za kvalifikovaného pracovnika se povaZuje osoba, ktera ma
na zakladé svého odborného vzdélani a zkusenosti dostatecné
znalosti, a rovnéz je seznamena s prisluSnymi ustanovenimi
natolik, Ze:

» dokéaze posoudit jemu svéfené prace,

* rozpoznat mozna nebezpedi,
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« dokaze pfijmout nezbytna opatfeni pro odstranéni nebe-
zpecdi,

* znauznavané normy, pravidla a technické smérnice,

* ma potfebné znalosti pro opravy a montaz.

4 Symboly a signalni slova
/N VAROVANI

Ujmy na zdravi
Oznacuje moznou nebezpecnou situaci.

Nerespektovani mize mit za nasledek usmrceni a tézka
zranéni.

N\ VYSTRAHA

Lehka zranéni nebo vécné Skody

Oznacuje moznou nebezpecnou situaci.
Nerespektovani mize mit za nasledek lehka zranéni nebo
vécné Skody.

©

© UPOZORNENI

Nebezpecnost pro Zivotni prostredi

Symbol oznacduje dulezité informace pro odbornou
manipulaci s latkami nebezpe€nymi pro zivotni
prostredi.

Nedodrzovani téchto pokynd mize mit za nasledek
vazné Skody na Zivotnim prostiedi.

Symbol oznaduje uzivatelské tipy nebo zvlasté uziteéné infor-
mace. Nejedna se o signalni slovo pro nebezpecnou nebo
Skodlivou situaci.

5 Bezpecné pouziti

5.1 Zé&kladni informace

Navod k provozu slouzi pro informaci a zabranéni nebezpeci
pfi vestavbé vyrobk( do stroje, a také k informacim a pokyntim
pro pfepravu, skladovani a technickou udrzbu.

Pouze striktni dodrZzovani tohoto navodu k provozu mlze
zabranit nehodam a vécnym 8kodam a také zarucit bezporuch-
ovy provoz vyrobkda.

Dodrzovani navodu k provozu déle zajistuje:

e zabranéni zranénim,

* snizeni ¢asu vypadkd a nakladd na opravy,

» zvySenou Zivotnost vyrobkd.

5.2 Bezpec€nostni pokyny

Vyrobek byl vyroben podle vdeobecné uznavanych pravidel

techniky.

Pro zabranéni zranéni osob nebo poskozeni majetku dodrzujte

bezpecnosti pokyny a popisy manipulaci uvedené v tomto

navodu k provozu.

» Prfed zahdjenim prace s vyrobkem si dikladné a uplné
prectéte tento navod k provozu.

» Navod k provozu uchovavejte tak, aby byl vzdy pfistupny
v§em uzivatelim.

« Dodrzujte platné bezpec&nostni predpisy, pfedpisy k pfed-
chazeni nehod a pfedpisy pro ochranu zZivotniho prostfedi
zemé, ve které se vyrobek pouziva.

* Vyrobek spole¢nosti Rémheld pouzivejte pouze v technicky
bezvadném stavu.

* Dodrzujte vSechny pokyny uvedené na vyrobku.

* Pouzivejte pouze vyrobcem schvalené dily pfisluSenstvi a
nahradni dily, aby se vylou¢ilo ohroZeni osob z diivodu
pouziti nevhodnych nahradnich dild.

» Dodrzujte pouziti v souladu s uréenim.

* Vyrobek smite uvést do provozu teprve tehdy, pokud bylo
zjisténo, Ze neuplny stroj resp. stroj, do kterého se méa
vyrobek zabudovat, je v souladu s mistné specifickymi usta-
novenimi, bezpecnostnimi pfedpisy a normami dané zemé.

* Provedte analyzu rizika pro neuplny stroj, resp. stroj.

Na zakladé vzajemného pusobeni vyrobku na stroj/zafizeni
a okoli se mohou vyskytnout rizika, ktera mohou byt uréena
a minimalizovana pouze uZivatelem napf.:

- vytvarené sily,

- vytvafené pohyby,

- vliv hydraulického a elektrického ovladani,

- atd.

6 Pouziti

6.1 Pouziti v souladu s uréenim

Vyrobky se pouzivaji v pramyslovém/komerénim pouziti k
prfeméné hydraulického tlaku na pohyb a/nebo silu. Mohou se
provozovat pouze s hydraulickym olejem.

K pouziti v souladu s uréenim dale patfi:

» Pouziti v rdmci vykonnostnich limitd uvedenych v tech-
nickych udajich.

* Pouziti zplisobem popsanym v navodu k provozu.

» Dodrzovani intervald udrzby.

» Pracovnik, ktery je kvalifikovan nebo pouc¢en v souladu s
provadénymi ¢innostmi.

» Instalace nahradnich dila pouze se stejnymi specifikacemi,
jaké ma originalni dil.

6.2 Pouziti v rozporu s uréenim

/N VAROVANI

Zranéni, vécné Skody nebo funkéni poruchy!
Modifikace mohou zpUsobit zeslabeni soucasti, snizeni pe-
vnosti nebo funkéni poruchy.

* Neprovadéjte zadné modifikace na vyrobku!

Pouziti vyrobk je nepfipustné:

*  Pro domaci pouziti.

» Pro pouziti na trzich a v zabavnich parcich.

» P¥i zpracovani potravin nebo v oblastech se specialnimi hy-
gienickymi pfedpisy.

* Vdolech.

* V ATEX oblastech (v explozivnim a agresivnim prostfedi,
napf. vybusné plyny a prach).

* Pokud tésnéni (odolnost tésniciho materialu) nebo soudasti
poskodi chemicky plsobici média, a tim muze dojit k
selhani funkce nebo pfed€asnému vypadku.

» P¥i odliSnych provoznich podminkach a podminkach
prostredi, napr.:

- P¥i vétSich provoznich tlacich nebo objemovych
pritocich, nez je uvedeno v katalogovém listu, resp.
montaznim vykresu.

- P tlakovych kapalinach, které neodpovidaji pozada-
vkim.

PFri¢na sila na pistnici

Pfenos pfi¢nych sil do pistnice a pouziti vyrobku jako vodiciho

prvku jsou nepfipustné.

Na vyzadani jsou mozna specialni reseni!
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7

Montaz

/N VAROVANI

Zranéni zpusobené vysokym tlakern (vystfiknuti hydrau-
lického oleje pod vysokym tlakem)!

Neodborné pfipojeni mize zplsobit Unik oleje pod vysokym
tlakem v pfipojkach.
Montaz resp. demontaz provadéjte pouze tehdy, pokud je
hydraulicky systém zcela zbaven tlaku.

Pfipojeni hydraulického vedeni podle DIN 3852/ISO 1179.
Nepouzivané pfipojky odborné uzavrete.

Pouzijte vSechny upevriovaci otvory.

Zranéni zpusobené vysokotlakym vstrikovanim (vystriknuti

hydraulického oleje pod vysokym tlakem)!

Opotrebeni, posSkozeni tésnéni, zestarnuti a nespravna montaz
sady tésnéni provozovatelem mohou zpUsobit tnik oleje pod
vysokym tlakem.
PFed pouzitim provedte vizualni kontrolu.

Zranéni zpusobené padajicimi dily!
Nékteré vyrobky maiji vysokou hmotnost a pfi padu mohou
zpusobit zranéni.

Vyrobky pfepravujte odborné.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky.
Hmotnostni udaje jsou uvedeny v kapitole ,, Technické udaje”.

Otrava zplisobena kontaktem s hydraulickym olejem!
Opotrebeni, poskozeni tésnéni, zestarnuti a nespravna montaz
sady tésnéni provozovatelem mohou zpUsobit tnik oleje.
Neodborné pfipojeni mize zpUsobit Unik oleje v pripojkach.

Pfi manipulaci s hydraulickym olejem dodrzujte be-

7.1
7.1.1

zpecnostni list.

Pouzivejte ochranné prostredky.

Konstrukce

Montaz zasouvaciho provedeni

Obr. 2: Soucasti pakové mechaniky

g Cep kulisy nahofe s po-
jistnymi krouzky a
opérnymi podlozkami

h Cep kulisy dole s pojist-

nymi krouzky

al Upinaci paka

Cep pistu s pojistnymi
krouzky a opérnymi pod-
lozkami

7.2
/N VAROVANI

Montaz specialnich upinacich pak

d2

d3

Obr. 1: Komponenty

d1 Indukéni kontrola polohy

d2 Pneumatick& kontrola
polohy, zasouvaci pro-
vedeni

d3 Pneumaticka kontrola
polohy, pfipojeni s
trubkovym zavitem

h Uzaviraci Srouby

Péakova mechanika
Upinaci paka s nastavi-
telnym pfitlaénym Srou-
bem nebo dlouhou up-
inaci pakou

Pist

Upevnovaci Srouby,
nejsou vyobrazené

Zranéni zpusobené odskakujicimi pojistnymi krouzky

Noste ochranné bryle!

e

Obr. 3: Pakova upinka bez upinaciho raménka ve stavu pfi

dodani

e Pojistny krouzek

Vzdy dvé opérné pod-

lozky

g Cep kulisy nahote s po-
jistnym krouzkem

—h

Cep pistu s pojistnym
krouzkem

Cep kulisy dole s pfed-
montovanymi kulisami
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7.4  Pripustny objemovy pritok
/N VAROVANI

Cepy pred montazi mirné namazte.

1. Montaz ¢epu pistu

- Opérnou podlozku nasadte na Cep pistu proti pfedmon-
tovanému pojistnému krouzku.

- Cep pistu s predmontovanym pojistnym krouzkem a
opérnou podloZkou prostréte upinaci pakou a spojte s
okem pistnice.

- Nasadte opérnou podlozZku.

- Pojistny krouzek vystfedte na kuzelu ¢epu a pomoci
montazni objimky (viz kapitola Udrzba) nasadte do
vzpéré drazky tak, aby zaskogil. Cep pfitom pfidrzujte
na protilehlé strané.

2. Montaz ¢epu kulisy nahore

- Opérnou podlozku nasadte na ¢ep kulisy proti pfedmon-
tovanému pojistnému krouzku.

- Cep kulisy s pfedmontovanym pojistnym krouzkem a
opérnou podlozkou zasurite do horniho otvoru v kulise a
spojte s upinaci pakou.

- Nasadte opérnou podlozku.

- Pojistny krouzek vystfedte na kuzelu ¢epu a pomoci
montazni objimky (viz kapitola Udrzba) nasadte do
vzpérné drazky tak, aby zaskogil. Cep pfitom pfidrzujte
na protilehlé strané.

3. Zkontrolujte pevné axialni usazeni vSech ¢epu

7.3  Druhy montaze

Zranéni zplUsobené pretizenim prvku

Vysokotlaké vstfikovani (vystriknuti hydraulického oleje pod

vysokym tlakem) nebo dily vymrsténé do okoli!

» Pfiskrcenim a uzavienim pfipojek méze vzniknout zvySeni
tlaku.

» Pfipojky pfipojte odborné!

AN VYSTRAHA

Obr. 4: Druhy montaze

1 V prachozim otvoru s
trubkovym zéavitem vzadu

2V priichozim otvoru s
pfivodem oleje pomoci
vyvrtanych kanall

O UPOZORNENI

O-krouzek

P¥i pfipojeni pomoci trubkového zavitu se musi do zahloubeni
vlozit oba O-krouzky!

N VYSTRAHA

Zavitoveé koliky
P¥i pfipojeni pomoci vyvrtanych kanall se musi odstranit
zavitové koliky.

Funkéni porucha nebo predéasny vypadek

Prekro¢eni max. objemového priitoku mize zpUsobit pretizeni
a predcasny vypadek vyrobku.

* Neprekracujte max. objemovy prutok!

7.4.1  Vypocet pripustného objemového priitoku
Pripustny objemovy pritok

PFipustny ¢erpany priitok nebo pFipustna rychlost zdvihu plati
pro svislé montazni polohy ve spojeni se sériovymi nastav-
bovymi dily, jako jsou upinaci raménka nebo pfitlaéné dily atd.
U jinych montaznich poloh a/nebo nastavbovych dild se musi
objemovy pritok snizit.

Pokud je €erpany pratok, déleny poctem prvkd, vétsi nez
pFipustny objemovy prutok jednoho prvku, musi se objemovy
pratok priskrtit.

To zabrani pfetiZzeni a pfed€asnému vypadku.

Cerpany priitok Ize zkontrolovat nasledujicim zpisobem:

Q, <0,06-Vz-n Q, <6-v,-A -n

resp.
Vz
tech)

pro upinaci a podpérné prvky (uvedeno v katalogovych lis-

Maximalni rychlost pistu

PFi daném ¢erpaném pritoku QP a ucinné plose pistu AK se
vypocité rychlost pistu:

Qe
6-A -n

v, <

Vysvétlivka

Vz = Pfipustny objemovy pratok prvku v [cm?/s]
Q- = Cerpany pratok v [I/min]

AK = Plocha pistu v [cm?]

n = Pocet prvku se stejnymi rozméry

Vz = Vi = pFipustna / maximalni rychlost zdvihu v [m/s]

Dal$i ,poznatky k zakladim hydraulickych valcu, podrobné
védomosti a vypocty k hydraulickym valcim® viz Technicka
knihovna na internetu!

Nebo ke stazeni

@ @& & O E®
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7.4.2

7.4.2.1  Externi zpétné Skrtici ventily

PFiSkrceni musi byt na pfivodu smérem k prvku. Jen tak se
zabrani pfevodu tlaku, a tim i tlakdm vy$Sim nez provozni tlak.
Hydraulické schéma zobrazuje zpétné Skrtici ventily, které
nerusené propoustéji olej odtékajici z prvku.

Priskrceni objemového pratoku
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V nasledujicich pfipadech se musi provést pfiskrceni:

8 Pokud je kvuli cerpanému mnozstvi pfekrocen pfipustny ob-
jemovy prutok na jednu pakovou upinku (viz Technické
udaje).

9 Pokud ma upinaci paka vétsi rozméry, tedy u delSich up-
inacich pak, aby doraz v koncové poloze nebyl pfili§
tvrdy. Nastaveni se pak provede podle citu.

10 Pokud ma byt dosazeno synchronniho chodu vice
pakovych upinek. KdyZ je na jednom pfivodnim vedeni
napojeno vice pakovych upinek, vétsinou nejprve jedou
upinky, které jsou blize k agregatu. Ty pak Ize podle citu
trochu priskrtit.

11 Pokud ma jedna nebo vice pakovych upinek upinat s
ur€itym zpozdénim, Ize pfiSkrcenim pfipadné usetfit pfipo-
jovaci ventil.

O UPOZORNENI

Obr. 5: Hydraulické schéma se zpétnymi Skrticimi ventily

|a Smér pfiskrceni b Volny odtok

Pokud je z divodu negativniho zatizeni nutné pfiskrceni
odtoku, musi se zajistit, aby nebyl pfekroen max. provozni tlak
(viz Technické udaje).

7.4.2.2  Integrovany Skrtici ventil

Obr. 6: Integrovany Skrtici ventil

v Skrtici $roub vel. 1,5 vl smér otaceni (zavieni) |

Skrtici ventil v pfipojce A je ucinny v obou smérech, tady pfi up-
inani a pfi uvolfiovani. Skrtici Sroub v pfirubé je snadno
pfistupny shora.

© UPOZORNENI

Skrtici ventily nastavujte vzdy ve stavu zahfatém na provozni
teplotu!

11.1 Montaz u hydraulické pfipojky bez vedeni

Obr. 7: Priklad pfFipravy pro hydraulické pfipojky bez vedeni

1 ZAvitovy kolik
2 O-krouzek (pfip.

3. Uzaviraci Sroub (pfip.
prisluSenstvi)

prislusenstvi)

Doba upinani
Pakova upinka s kratkym upinacim raménkem je dimenzovana
na dobu upinani 0,5 s.

1. Do pfipravku vyvrtejte otvory pro pfivod a odvod hydrau-
lického oleje (rozméry viz katalogovy list).

2. Plochu pfiruby obruste nebo jemné ofrézujte (Rz 4 a rovné,
ryhy, Skrabance, dutiny, koncentricky probihajici ryhy po
obrabéni jsou nepfipustné).

3. Odstrarite zavitovy kolik.

4. PFipojky potrubi s uzaviracimi Srouby (pfip. utésnéni)
utésnéte.

5. Hydraulickou pfipojku uzaviete uzaviracim Sroubem.

6. Ocistéte dosedaci plochy.

7. Umistéte na pfipravek a pfiSroubujte (pouzijte upevnovaci
Srouby 10.9).

8. Na horni konce vedeni nainstalujte odvzduSniovaci Srouby.
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/N VAROVANI

Utahovaci momenty

» Utahovaci momenty pro upeviovaci Srouby musi byt di-
menzovany Vv zavislosti na pouZziti (napf. podle VDI 2230).

Navrhy a smérné hodnoty pro utahovaci momenty naleznete v
kapitole ,Technické udaje“.

11.2 Montaz hydraulické pripojky pomoci potrubi

1. Ocistéte dosedaci plochy.

2. Do zahloubeni vlozte O-krouzek.

3. Prvek pfiSroubujte na plochu pfiruby (viz obrazek ,Druhy

X

montaze*), pouzijte upeviniovaci Srouby 10.9.

N\ VAROVANI

Zranéni porezanim!
» Ostré zavity mohou zpUsobit fezna poranéni.
* Noste osobni ochranné prostredky!

N\ VYSTRAHA

Zranéni zpusobené padajicimi vyrobky
Musi se nosit bezpecnostni obuv, aby se zabranilo zranéni
padajicimi vyrobky.

@ UPOZORNENI

Zranéni zpusobené prasknutim nebo funkéni poruchou
Prekroceni provozniho tlaku (viz technické udaje) mlze
zpUsobit prasknuti nebo funkéni poruchy vyrobku.

* Neprekracujte max. provozni tlak.

» Prip. pretlak snizte pomoci vhodnych ventilG.

» Zkontrolujte pevné usazeni (zkontrolujte utahovaci mo-
menty upevnovacich Sroubt).

»  Zkontrolujte pevné usazeni hydraulickych pfipojek (zkontro-
lujte utahovaci momenty hydraulickych pfipojek).

* Odvzdus$néte hydrauliku.

© UPOZORNENI

Utahovaci momenty

» Utahovaci momenty pro upeviiovaci Srouby musi byt di-
menzovany Vv zavislosti na pouziti (napf. podle VDI 2230).

Néavrhy a smérné hodnoty pro utahovaci momenty naleznete v
kapitole ,Technické udaje“.

11.3 Pripojka hydrauliky
1. Odborné pfipojte hydraulicka vedeni a dbejte pfitom na
Cistotu (A = upnuti, B = uvolnéni)!

© UPOZORNENI

Doba upinani
* Bez odvzdusnéni se prodluzuje doba upinani a maze dojit k
funkénim porucham.

*  Uvedte do provozu kontrolu polohy.

O UPOZORNENI

Dalsi udaje

» Viz katalogové listy ROEMHELD A0100, F9300, F9310 a
F9361.

Sroubové spoje

* Pouzivejte pouze Sroubové spoje ,zavitovy ¢ep B a E* po-
dle DIN 3852 (ISO 1179).

Hydraulicka pripojka

* Nepouzivejte zadnou tésnici pasku, médéné krouzky a
Z2adna koénicka Sroubeni.

Hydraulické kapaliny

* Pouzivejte hydraulicky olej podle katalogového listu
ROEMHELD A0100.

12 Uvedeni do provozu
/N VAROVANI

Kontrola polohy
» Kontrola polohy viz navod k provozu.

12.1 Odvzdusnéni u hydraulické pripojky pomoci potrubi

1. Pfinizkém tlaku oleje opatrné povolte pfevieCnou matici
trubky na hydraulickych pfipojkach.

2. Pumpuijte tak dlouho, az vytéka olej bez bublinek.

3. Prevle¢né matice trubky pevné zasroubujte.

4. Zkontrolujte utésnéni.

12.2 Odvzdusnéni u hydraulické pripojky bez vedeni

1. Pfinizkém tlaku oleje opatrné povolte odvzdusnovaci
Srouby nebo Sroubové spoje na vyrobku.

2. Pumpuijte tak dlouho, az vytéka olej bez bublinek.

3. Odvzdusnovaci Srouby pevné zaSroubuijte.

4. Zkontrolujte spravnou funkci.

5. Zkontrolujte utésnéni hydraulickych pfipojek.

13 Udrzba
N\ VAROVANI

Otrava zpuisobena kontaktem s hydraulickym olejem!

Opotrebeni, poskozeni tésnéni, zestarnuti a nespravna montaz

sady tésnéni provozovatelem mohou zpUsobit tnik oleje.

Neodborné pfipojeni mize zpUsobit unik oleje v pripojkach.

» PFi manipulaci s hydraulickym olejem dodrzujte be-
zpecnostni list.

* Pouzivejte ochranné prostfedky.

Nebezpeci poranéni primacknutim!

Soucésti vyrobku provadéji b€hem provozu pohyb.

* To muze zpusobit zranéni.

« Casti téla a predméty udrZujte mimo pracovni oblast!

Popaleni zptisobené horkym povrchem!

Béhem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchové

teploty vyssi nez 70 °C.

» VeSkeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-
dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

Nebezpeci poranéni pfrimacknutim!

Kvuli nahromadéné energii maze dojit k neocekavanému ro-

zbéhnuti vyrobku.

* Na vyrobku pracujte pouze ve stavu bez tlaku.

* Ruce a ¢asti téla udrzujte mimo pracovni oblast!
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13.1 ,(':iéténi
N VYSTRAHA

/N VAROVANI

Vécné skody, poskozeni pohyblivych konstrukénich dilt

Poskozeni pistnic, plunzrt, ¢epu apod., véetné stérace a

tésnéni muze zplsobit netésnost a predéasny vypadek!

* Nepouzivejte zadné Gistici prostfedky (ocelovou vinu nebo
podobné), které zplsobuiji Skrabance, poSkozeni apod.

Vécné skody, poskozeni nebo vypadek funkci

Pusobenim agresivnich &isticich prostfedk mdze dojit k

posSkozeni, zvlasté tésnéni.

Vyrobek se nesmi Cistit:

e korozivnimi nebo Ziravymi latkami nebo

» organickymi rozpoustédly nebo aromatickymi uhlovodiky a
ketony (nitro fedidlo, aceton atd.).

Prvek se musi v pravidelnych intervalech Cistit. Pfitom se musi
zvlast Cistit prostor pistu nebo ¢epu — plasté od tfisek a
ostatnich kapalin.

V pfipadé silného znecisténi se musi Cisténi provadét v
kratSich intervalech.

© UPOZORNENI

Zranéni zpusobené odskakujicimi pojistnymi krouzky
Noste ochranné bryle!

13.1.1.1 Demontaz
Pro vytlaeni ¢epl se musi na kazdém €epu odstranit pojistny
krouzek.

@ UPOZORNENI

Pro pojistné krouzky s malym priamérem bohuzel nejsou k dis-
pozici specialni nastroje pro demontaz.

Pomoci vhodnych Sroubovaki musite pojistné krouzky opatrné
vypacit z drazky.

13.1.1.2 Montéiv i
© UPOZORNENI

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat v pfipadé:

¢ suchého obrabéni,

* minimalniho mazani a

* malych Spon.

Malé Spony a prach se mohou uchytit na tyci/¢epu prvku a pro-
niknout do tésnici mezery kovové stiraci hrany.

Pfitom se muze vytvaret lepiva/pastovita hmota slozena ze
Spon/prachu, ktera béhem klidového stavu ztvrdne.
Nasledek: Vypadek funkci zpusobeny vzpfi¢enim/slepenim a
zvySené opotiebeni.

Néprava: Pravidelné ¢isténi pistnice / opérného ¢epu v pra-
covnim prostoru stérace.

13.1.1 Vyména upinaci paky

Obr. 8: Mechanika upinaci paky

h Cep kulisy dole
Cep pistu

e Pojistny krouzek Seeger
f Opérna podlozka i
g Cep kulisy nahote

O UPOZORNENI

V pfipadé posSkozeni mechaniky paky je tfeba vyménit cely
konstrukéni celek ,mechanika upinaci paky“.

Montujte pouze UplIné nové dily.
To plati zejména pro Cepy a pojistné krouzky.
+ Cepy pred montazi mirné namazte.

Montazni objimky pro pojistné krouzky Seeger

J cepu Paojistny Vnitini & Min. vnéjsi @
[mm] krouzek montazni montazni
Seeger objimky objimky
6 Vel. 6 6,1 8
7 Vel. 7 7,1 9
8 Vel. 8 8,1 10
10 Vel. 10 10,1 12
12 Vel. 12 12,1 14
14 Vel. 14 14,1 16
Tabulka s @ ¢epli [mm]
Pakova 71 72 73 74 75
upinka
1826X
Cep 6 6 7 8 12
pistu
Cep ku-
lisy 6 8 8 10 14
nahore
Cep ku-
lisy 6 7 8 10 14
dole

1. U vSech tii ¢epli na jedné strané namontujte vhodné po-

jistné krouzky.

- Pojistny krouzek vystfedte na kuzelu €epu a pomoci mon-
tazni objimky (viz tabulka) nasadte do vzpérné drazky tak,
aby zaskocil.

2. Cep kulisy dole

- S pfedmontovanym pojistnym krouzkem nasadte ¢ep do ot-
voru na uz8i strané kulisy a spojte s okem na pfirubé
télesa.

- Pojistny krouzek vystfedte na kuzelu ¢epu a pomoci mon-
tazni objimky (viz tabulka) nasadte do vzpérné drazky tak,
aby zaskogil. Cep pfitom pFidrzujte na protilehlé strang.

3. Cep pistu

1. Opérnou podlozku nasadte na €ep pistu proti pfedmonto-

vanému pojistnému krouzku.

- Cep pistu s predmontovanym pojistnym krouzkem a
opérnou podlozkou prostréte upinaci pakou a spojte s okem
pistnice.

7113



X ROEMHELD
&R HILVA - STARK

Navod k obsluze
BA_B18268_CZ

4.

[3,]

2. Nasadte opérnou podlozku.
3. Pojistny krouzek vystfedte na kuzelu ¢epu a pomoci
montazni objimky (viz tabulka) nasadte do vzpérné drazky

tak, aby zaskogil. Cep pfitom pfidrzujte na protilehlé strané.

Cep kulisy nahote

1. Opérnou podlozku nasadte na &ep pistu proti pfedmonto-

vanému pojistnému krouzku.

Cep kulisy s pfedmontovanym pojistnym krouzkem a
opérnou podlozkou zasurite do horniho otvoru v kulise a
spojte s upinaci pakou.

2. Nasadte opérnou podlozZku.

3. Pojistny krouzek vystfedte na kuzelu ¢epu a pomoci
montazni objimky (viz tabulka) nasadte do vzpérné drazky

tak, aby zaskogil. Cep pfitom pfidrzujte na protilehlé strané.

Zkontrolujte pevné axialni usazeni v§ech ¢epu.

T~
P R ‘ \— o
A
]\ /
Obr. 9: Montaz pojistnych krouzku

k  Montazni objimka n Vzpérna drazka
| Pojistny krouzek o Cep
m KuZel

13.1.2 Pravidelné kontroly

1.

2.

E

Kontrolujte utésnéni hydraulickych pfipojek (vizualni kon-
trola).

Zkontrolujte ob&znou plochu (pistnici, ¢ep) na stopy chodu
a poskozeni. Stopy chodu mohou upozorfiovat na
znecistény hydraulicky systém nebo nepfipustné pFicné
namahani vyrobku.

Kontrola pfipadného uniku na plasti — pistnice, ¢ep nebo
pfiruba.

Kontrola upinaci sily pomoci tlakové kontroly.

Kontrola dodrzovani intervald udrzby.

13.1.3 Vyména sady tésnéni

Vyména sady tésnéni se provadi v pfipadé vnéjSich netésnosti.
Pfi vysoké dostupnosti by se tésnéni méla vyménit nejpozdéji
po 500 000 cyklech nebo po 2 letech.

Sada tésnéni je dostupna jako sada nahradnich dilli. Navod na
vyménu sady tésnéni je k dispozici na vyZadani.

© UPOZORNENI

Sady tésnéni

* Nemontujte sady tésnéni, které byly delSi dobu na svétle.

» Dodrzujte podminky skladovani (viz kapitola , Technické
udaje”).

* Pouzivejte pouze originalni t&snéni.

13.1.4 Odstranovani poruch

Porucha Pri¢ina Odstranéni

Je omezeny pfitok Zkontrolujte a
Pist nevyjede: nebo odtok hydrau- | vyfoukejte potrubi,

lického oleje resp. kanaly
Pist vyjizdi Vzduch v hydrau- Odvzdu$néte hyd-
trhavé: lickém systému rauliku
B 3 Netésna hydraulicka | Utésnéte
Klesa systé- .
c pfipojka
movy tlak:

Opotiebeni tésnéni | Vyménte tésnéni

14 PrislusSenstvi

14.1 Pneumaticka kontrola polohy pro montaz na
vyrobky s priichozi pistnici

14.1.1 Popis vyrobku

Zasouvaci provedeni se nasroubuje na dno valce. Na prachozi
pistnici se nachazi signalni objimka pro tlumeni pneumatickych
trysek.

Pfipojovaci kryt se v pfipadé potfeby nasadi na zasouvaci pro-
vedeni a je pfidrzovan dodanym pojistnym krouzkem.
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14.1.2 Platnost dokumentace

Tento provozni navod plati pro pneumatickou kontrolu polohy s
néasledujicimi objednacimi &isly:

» 0353341, -342, -343, -344, -345

Pfipojovaci kryt pro dovybaveni zasouvaciho provedeni

* 0353 341A, -342A, -343A, -344A, -345A

14.1.3 Bezpecné pouziti

Kvalifikace provozovatele

VSechny prace smi provadét pouze kvalifikovany personal,
ktery je seznameny se zachazenim s pneumatickymi kompo-
nentami.

14.1.4 Pouziti

14.1.4.1 Pouziti v souladu s uréenim

Pneumatické kontroly polohy se pouzivaji v primyslové oblasti
pro ziskani zpétné informace o obou koncovych polohach roz-
sahu zdvihu vyrobku.

Jsou uréené vyhradné pro montaz a snimani vyrobkt Rémheld.

Dale plati pouziti vyrobk, pro které jsou uréené, v souladu s
uréenym ucelem.

14.1.4.2 Pouziti v rozporu s uréenim

Kontrola polohy neni vhodna pro pouZiti v oblasti chladicich ka-
palin.

14.1.5 Montaz

1. Signalni objimku nasroubujte na spinaci tyc.

2. Zasouvaci kryt pfiSroubujte k pfirubé (4 Srouby).

3. Pfipojovaci kryt nasadte na zasouvaci provedeni a upe-
vnéte ho pojistnym krouzkem.

4. Pfipojte obé pneumatické pfipojky (d = uvolnéno a b = up-
inaci oblast).

5. Pokud hrozi nebezpeéi, Ze by mohlo dojit k naséti kapalin
pres odvzdusnéni G1/8, musi se odstranit filtracni prvek a
pfipojit odvzdusniovaci hadice.

© UPOZORNENI

a Upevnéni signalni d Pneumaticka pfipojka
objimky dole, uvolnéno

b Pneumatické pfipojka e Odvzdusnéni prostied-
nahofe, upinaci oblast nictvim filtracniho prvku

¢ Signalni objimka f  O-krouzek
h Zasouvaci provedeni g Upeviovaci Sroub
i Pripojovaci kryt k Pojistny krouzek

1. Pripojte pneumatické pfipojky ke kontrole polohy.
2. Poloha pistu je signalizovana vytvofenim tlaku u horni nebo
dolni pneumatické pfipojky:

Vytvoreni tlaku — signalni | Pist je v
objimka je
nahofe (obr. Vytvoreni) upinaci poloze
dole uvolnéné poloze
ca.3°
1
a
0
1
b
0
ca. 58° ca.4° 0°  -6-10°
Obr. 11: Priibéh signalu
a Uvolnéno 0 Prachod
b Upnuto 1 Zavieno

Pro vyhodnoceni pneumatického tlaku doporu¢ujeme pneuma-
ticky tlakovy spinac.

Je mozné paralelné zapojit az 8 oto€nych upinek. Pfi vétSim
poctu jsou k dispozici zvlastni feSeni. Kontaktujte nas.

Je rovnéz mozné vyhodnoceni signalu pomoci tlakovych dife-
rencénich spinacu.

14.1.6 Uvedenido provozu

g

d

6-10°

Obr. 10: Konstrukce

Obr. 12: Poloha upinaciho raménka
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max. 8 Stlick 2 -4 bar
10 - 20 I/min
3-5 bar

Obr. 13: Snimani pneumatickym tlakovym spinacem

Technické udaje

PFipojeni Vyvrtané kanély nebo zavit
M5

Jmenovity primér 2mm

Max. tlak vzduchu 10 bar

Rozsah provozniho tlaku 3 az 5 bar

Diferencni tlak *) pfi

systémovém tlaku 3 bar min. 1,5 bar

systémovém tlaku 5 bar min. 3,5 bar

Objem vzduchu **) 10 az 20 I/min

*) Minimalni rozdil tlaku, kdyZ nejsou aktivované jedna nebo
vice kontrol polohy.
**) Pro méfeni objemového prutoku existuji vhodné pristroje.

O UPOZORNENI

Vyhodnoceni signélu

Vyhodnoceni signalu je mozné pomoci tlakovych diferenénich
spinacu.

Znecisténi tlakového vzduchu

* Znecisténi tlakového vzduchu muze zpusobit poruchy
méfeni.

14.1.7 Udribg )
/N VAROVANI

Popaleni zpiisobené horkym povrchem!

Béhem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchoveé

teploty vyssi nez 70 °C.

» Veskeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-
dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

14.1.7.1 Cisténi
Kontrola polohy se musi v pravidelnych intervalech Cistit.

14.1.7.2 Pravidelné kontroly

»  Zkontrolujte kontrolu polohy, zda neni poskozena.

« Zkontrolujte kontrolu polohy, zda je fadné upevnéna.
* Samotna kontrola polohy je bezudrzbova.

14.1.8 Odstranovani poruch

Porucha Pricina Odstranéni
Zadny signal Nedostateény ro- | Omezte objemovy
zdil tlaku pritok, snizte tlak
Kontrola polohy Kontrolu polohy
se uvolnila zZnovu upevnéte
Netésnost sys- Kontrola
tému privodnich vedeni
Nespravné Kontrola polohy Kontrolu polohy
signaly: se uvolnila znovu upevnéte

14.2 Elektricka kontrola polohy pro montaz na vyrobky
se spinaci ty¢i

14.2.1 Popis vyrobku

Kontrola polohy se nasroubuje na dno valce.

Na prachozi pistnici se upevni signalni objimka, ktera
zpusobuje tlumeni indukénich bezdotykovych spinacu.
Kontrola polohy se dodéva s dotykovymi snimaci a bez bezdo-
tykovych snimacl, snimace a konektory Ize obdrzet sa-
mostatné jako pfislusenstvi.

14.2.2 Platnost dokumentace

Tento provozni navod plati pro elektrickou kontrolu polohy s
nasledujicimi objednacimi Cisly:

bez spinace

» 0353351, -352, -353, -354, -355

se spinatem a konektorem

» 0353 351S, -352S, -353S, -354S, -355S

14.2.3 Bezpeéné pouziti

Kvalifikace provozovatele

V8echny prace smi provadét pouze kvalifikovany personal,
ktery je seznameny se zachazenim s elektrickymi komponen-
tami.

14.2.4 Pouziti

14.2.4.1 Pouziti v souladu s uréenim

Kontroly polohy se pouZivaji v prdmyslové oblasti pro ziskani
elektrické zpétné informace o obou koncovych polohach nebo
také mezipolohach vyrobku.

Jsou uréené vyhradné pro montaz a snimani vyrobk({ Rémheld.
Dale plati pouziti vyrobku, pro které jsou ur€ené, v souladu s
ur€enym ucelem.

14.2.4.2 Pouziti v rozporu s uréenim

Kontrola polohy neni vhodna pro pouziti v oblasti chladicich ka-
palin, protoZe tfisky mohou ovlivnit funkci magnetickych senz-
ord.

14.2.5 Montaz

1. Signalni objimku nasroubujte na spinaci ty¢.

2. Adaptér pfisroubujte k pFirubé (4 Srouby).

3. Ridici t&leso nasadte v libovolném Ghlu na adaptér a upe-
vnéte pomoci 3 zavitovych kolik(.

4. Elektricky pfipojte oba bezdotykové spinace E1 a E2 podle
schématu zapojeni.
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© UPOZORNENI

Oblast pouziti kontroly polohy

» Kontrola polohy neni vhodna pro pouziti v oblasti chladicich
kapalin/maziv.

* Nainstalujte kryty proti pfipadné vznikajicim tfiskam.

T
=) -
4[> 4 P—
_/_._—>
3 N\ l
—=) —

ca.1,5°
—_—

ca. 58°

ca.4° Q2

-6-10°

E2

E1

Obr. 16: Pribéh signalu u procesu upnuti

a Uvolnéno

b Upnuto

0 Signal vypnuty
1 Signal zapnuty

Obr. 14: Schéma zapojeni pro pnp (+) indukéni bezdotykovy
spinac

1 hnédy +
3 modry -
4 Cgerny

Obrazek znazortiuje pribéh signalu u obou bezdotykovych
spinacu pfi procesu upnuti a uvolnéni (max. = celkovy zdvih).

14.2.6 Uvedeni do provozu

b
E1

d

Obr. 15: Montaz elektrické kontroly polohy

E2 Bezdotykovy spinac b Upeviiovaci Sroub
(uvolnéno) (signalini objimka)
E1 Bezdotykovy spinac (up- | ¢ Signalni objimka
inaci oblast) d Konektor
a Upeviovaci Srouby e Ridici téleso
(adapter) f  Zavitovy kolik (3x)
g Adaptér

///
&/
5 4
4w
\
6-10°

Nastaveni bezdotykovych spinacu

1. Uvolnéte pist.

2. Bezdotykovy spina¢ E2 naSroubujte az nadoraz na signalni
objimku a pak ho vySroubujte o pul otacky. Utahnéte pojist-
nou matici na bezdotykovém spinaci.

3. Upnéte pist.

4. Bezdotykovy spina¢ E1 naSroubujte az nadoraz na signalni
objimku a pak ho vySroubujte o pul otacky. Utahnéte pojist-
nou matici na bezdotykovém spinaci.

Obr. 17: Poloha upinaciho raménka

Technické udaje

Provozni napéti 10az 30V DC
Max. zbytkové vinéni 10 %

Max. trvaly proud 100 mA
Spinaci funkce Spinac
Vystup PNP

Material krytu Nerezova ocel
Zavit M5 x 0,5
T¥ida kryti IP 67

Teplota prostredi —-25az+70 °C
LED funkéni ukazatel Ano

Odolnost proti zkratu Ano

ZpUsob pfipojeni Konektor
Délka kabelu 5m
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14.2.7 Udrib9 )
/N VAROVANI

O UPOZORNENI

Popaleni zptisobené horkym povrchem!

Bé&hem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchové
teploty vysSi nez 70 °C.
» Veskeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-

dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

14.2.7.1 Cisténi
Kontrola polohy se musi v pravidelnych intervalech distit.

14.2.7.2 Pravidelné kontroly
»  Zkontrolujte kontrolu polohy, zda neni poskozena.

« Zkontrolujte kontrolu polohy, zda je fadné upevnéna.
« Samotna kontrola polohy je bezudrzbova.

14.2.8 Odstranovani poruch

Dalsi udaje
» DalSi technické udaje naleznete v katalogovém listu.
B18268

15 Skladovani
N\ VYSTRAHA

Porucha Pricina Odstranéni
Zadny signal Neni napéajeci Zkontrolujte a
pfi zasouvani, | napéti pfipadné znovu
resp. vysou- zapnéte napajeci
Vani pistu: napéti
Nespravné Bezdotykové Bezdotykové
signaly: spinace nebo kon- spinace nebo kon-
Zadny tr_ola polohy se uvol- | trolu polohy znovu
signal: nily na§tavte a upe-
vnéte
14.2.9 PrisluSenstvi
e ZastrCka s kabelem
* Nahradni bezdotykovy spina¢
O UPOZORNENI
Viz katalogovy list ROEMHELD
14.3 Technické udaje
Parametry
Typ Maximalni Maximalni Maximalni
provozni upinaci sila | upinaci sila
tlak bez spinaci | se spinaci
tyce tyci
(bar) (kN) (kN)
1826X71XX 70 2,6 2,3
1826X72XX 70 3,5 3,1
1826X73XX 70 4,4 4,0
1826 X74XX 70 7,3 6,8
1826X75XX 70 12,1 11,5

X = pismeno oznacujici provedeni L, G, R

Utahovaci momenty a pfipustny objemovy pritok

T Sroub . i y
? oo | Uanovaci | GBS
DIN 912/ [Nm] prutok
1ISO 4762 [cm3/s]
1826 X71XX M5 x 25 8,7 16
1826X72XX M5 x 25 8,7 25
1826 X73XX M6 x 25 15 40
1826X74XX M 8 x 30 36 75
1826 X75XX M 10 x 30 72 150

Poskozeni zplisobené Spatnym skladovanim soucasti

PFi neodborném skladovani muze dojit ke zkfehnuti t€snéni a

zpryskyficnéni konzervacniho oleje resp. korozi na/v prvku.

» Skladovani v obalu a v mirnych podminkach prostfedi.

* Vyrobek nesmi byt vystaven pfimému sluneénimu zafeni,
protoze UV svétlo miize znicit tésnéni.

Vyrobky ROEMHELD jsou standardné testovany mineralnimi
oleji. Zvenku jsou vyrobky oSetfeny antikoroznim prostfedkem.
Olejovy film zbyvajici po testu poskytuje Sest mésicu vnitini
ochrany proti korozi pfi skladovani v suchych a rovhomérné
temperovanych prostorech.

Pro del8i doby skladovani se musi vyrobek naplnit antikoro-
znim prostiedkem, ktery nepodléhd zpryskyfi¢néni, a vnéjsi
plochy se musi oSetfit.

16 Likvidace

Nebezpeénost pro zivotni prostredi

Z diivodu mozného znedisténi zivotniho prostredi
musi jednotlivé komponenty zlikvidovat autori-
zovana odborna firma.

©

Jednotlivé materidly se musi zlikvidovat v souladu s platnymi
smérnicemi a pfedpisy a také podminkami zZivotniho prostfedi.
Zvlastni pozornost plati pro likvidaci soucasti se zbytky hydrau-
lickych kapalin. Je tfeba dodrzovat pokyny pro likvidaci v be-
zpecnostnim listu.

PFi likvidaci elektrickych a elektronickych souéasti (napf. sys-
tému pro méreni drahy, senzorll atd.) se musi dodrzovat
mistné specificka zakonna pravidla a pfedpisy dané zemé.
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2 ROEMHELD Navod k obsluze
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17 Prohlaseni o shodé
Vyrobce

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Némecko
Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
e-mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Povérena osoba pro technickou dokumentaci:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Prohlaseni k vyrobé vyrobku

Vyrobky jsou zkonstruovany a vyrobeny v souladu se smérnici
o strojnich zafizenich 2006/42/ES (ES-MSRL) v aktualné
platném znéni a souvisejicimi technickymi soubory pravidel.
Podle smérnice ES-MSRL jsou tyto vyrobky komponentami,
které nejsou pfipraveny k pouziti a jsou vyhradné uréeny k
vestavbé do stroje, pfipravku nebo zafizeni.

Podle smérnice o tlakovych zafizenich nemaiji byt vyrobky
klasifikovany jako tlakové nadoby, ale jako hydraulicka ovladaci
zafizeni, protoze tlak neni podstatnym faktorem pro konstrukci,
ale spiSe pevnost, tvarova tuhost a stabilita ve vztahu ke sta-
tickym a dynamickym provoznim namahanim.

Vyrobky smi byt uvedeny do provozu teprve tehdy, pokud bylo
Zjisténo, ze neulplny stroj/stroj, do kterého se ma vyrobek zabu-
dovat, je v souladu s ustanovenimi smérnice o strojnich
zafizenich (2006/42/ES).

Vyrobce se zavazuje, ze na vyzadani prfeda specialni podklady
vyrobkd vnitrostatnim organdm.

K vyrobkdm byly vypracovany technické podklady podle pfilohy
VIl ¢ast B.

Laubach, 02.01.2023
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