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Elemento di centraggio e bloccaggio
Bloccaggio interno a 2 e 3 punti, per ganasce di bloccaggio intercambiabili
9 16 - 121 mm, a doppio effetto, pressione max. d’esercizio 250 bar

Impiego

Questo elemento di centraggio e bloccaggio
puo essere equipaggiato con ganasce di bloc-
caggio particolarmente basse, per alloggiare
pezzi con centraggi interni di profondita ridotta.
Pezzi idonei possono poggiare direttamente
sulla ganascia di bloccaggio in modo che non
siano necessari ulteriori punti di appoggio.
Con una combinazione di elementi a 2 e 3 pun-
ti si possono anche posizionare con esattezza
pezzi con due fori di centraggio.

Descrizione

Le 2 0 3 ganasce di base sono accoppiate ad
un tassello di pressione al centro del corpo che
viene azionato da un pistone idraulico a doppio
effetto.
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Per raggiungere la precisione di funzionamento
sincronizzato richiesta i pezzi vengono prodotti
con elevata precisione.

Le ganasce di base nitrurate hanno tre filettatu-
re di fissaggio. In base al diametro di centraggio
desiderato, le ganasce di bloccaggio adattate
possono sempre essere fissate con almeno 2
viti. La posizione esatta delle ganasce di bloc-
caggio viene fissata con 2 bussole forate.

Avvertenze importanti

Gli elementi di centraggio e bloccaggio non
sono adatti allimpiego su tornitrici.

Se un pezzo viene bloccato esclusivamente da
un elemento di bloccaggio al centro, in caso di
azione di forze di lavorazione radiali viene ge-
nerata una coppia di ribaltamento. Osservare
quanto indicato al capitolo “Forze di lavorazio-
ne ammesse” a pagina 2.

Nel campo d'azione della ganascia di bloccag-
gio € presente un rischio di schiacciamento. |l
costruttore dell'attrezzatura o della macchina
e tenuto a prevedere misure di protezione ef-
ficaci.

Vantaggi

@ Ottimale per la lavorazione su 5 lati

@ Adatto per profondita di centraggio ridotte

® Ganascia di bloccaggio adattabile al pezzo

® Appoggio del pezzo possibile sulla ganascia
di bloccaggio

@ Ripetibilita di centraggio 0,02 mm

@ Corsa ganasce di bloccaggio 10 mm

® Raccordo per aria di sbarramento

@ Controllo pneumatico di posizione

@ Controllo dell’appoggio pneumatico opzionale

Aria di sbarramento

Il raccordo per I'aria di sbarramento di serie man-
tiene il centro del foro libero da trucioli, in modo
che le ganasce di base possano arretrare senza
ostacoli.

Controllo pneumatico delle posizioni finali
Il raccordo per l'aria di sbarramento pud anche
essere utilizzato per il controllo della posizione
di sbloccaggio. Le ganasce di bloccaggio che
arretrano chiudono nella posizione finale i fori di
soffiaggio dell'aria di sbarramento.

Controllo opzionale dell’appoggio

Nella versione con controllo dell'appoggio viene
alimentata pressione pneumatica in una della
ganasce di base che poi viene trasferita nella ga-
nascia di bloccaggio.

Nella superficie di bloccaggio sferica si trova un
piccolo foro. Se un pezzo € bloccato corretta-
mente, chiude il foro.

Conversione del segnale:

sistema pneumatico-elettrico

Un dispositivo di misura elettro-pneumatico pud

quindi misurare 'aumento di pressione o una ca-

duta del flusso volumetrico.

1. Pressostato
Il pressostato segnala l'aumento di pres-
sione alla chiusura di un foro di soffiaggio.
Limportante € che la differenza di pressione
tra foro di soffiaggio aperto e chiuso sia suffi-
cientemente grande per ricevere un messag-
gio con sicurezza di processo.

2. Misuratore di flusso
II' misuratore di flusso segnala la caduta della
portata d’aria alla chiusura di un foro di sof-
fiaggio.

I misuratore di flusso dovrebbe avere un indica-

tore digitale ed un interruttore del valore minimo

impostabile (ad es. tipo SFAB di FESTO).

La soglia di commutazione viene impostata su

un valore medio tra ugello di soffiaggio aperto e

chiuso.

Consigliamo la misurazione di flusso, se per piu

elementi & disponibile una sola linea pneumatica.

Pressostato
2-4 bar
a scelta ?
2-4 bar 5- 15 I/min
1
v "
Gruppo Valvola  Sensore di flusso max.
condizionatore  regolatrice con uscita di 8 pezzi

con separatore  diflusso  commutazione
d’acqua senza

lubrificatore

Aria di sbarramento

Controllo Ganascia
appoggio ' di bloccaggio
| ’
Controllo nelle | Ganascia
posizioni finali ’ | ‘ di base
|
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Applicazioni

® Centraggio e bloccaggio in 1 foro

L i

e Centraggio e bloccaggio in 2 fori
@b
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e Centraggio e bloccaggio diagonale in 2 fori
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Dati tecnici e dimensioni
Forze di lavorazione ammesse

: - 2 punti 3 punti
Dati tecnici
Forva i bl . 4312620P 4312630P
orza di b occaggio max. Viti Bussole forate
totale ca. [kN] 5 M5 x 20 A5x8 DIN179
Forza max. di bloccaggio per ogni ganascia ﬁ?/ ﬁ
2 punti / 3 punti kN] 2,5/1,67 Eﬁl ﬁi |ﬁi T
Pressione max. d’esercizio [oar] 250
Pressione min. d'esercizio [bar] 20 ¢
Corsa per ogni ganascia di 2 @100 S~ @100 @ -
bloccaggio [mm] 10 & \ ﬁm gl 2 C 8 <
Ripetibilita di centraggio [mm] 0,02 3 & § 2 e
€ &) o
Q.ta olio / corsa di bloccaggio [cm?] 35 ¢ N g g ©
] © 9@
Q.ta olio / corsa ritorno [cmI] 1.6 83 . o laxue £88 . . MG
Peso 8 i L—"[ Profondita 12 8 s : / Profondita 12
2 punti / 3 punti kg] 2,54/2,60 & 1o et e ! £ = e i
No. ordin. 2. punti 4312620P ¢ s
No. ordin. 3. punti 4312630P © @166 x 2166
Xe]
P = Controllo dell’appoggio pneumatico (opzionale) £ 08046 0606
Forze di lavorazione ammesse . )
- ‘ Compresi nella fornitura:
g f f Fora di ritenuta verticale Fy 1 x O‘Rlng 17,17 x 1,78 (3000 663)
NE 4 3x0-Ring 5 x 1,5 (3000340)
s 5P '
88 \
56 i a R0,2 +0,2 R0,2 £0,2
g < ‘ ©20,6 +0,2 @20,6 +0,2
LE idSp 8 8
! S o16H7| | S o16H7| |
(/ : 107802 S 07,802 S
<] % = N ‘ | - N ‘
) s - 4 s
< % 7 S < % S
: 03 +0,1 || F18° 08 +0,1 | [F18°
! @ 16,4 (gola di scarico) 16,4 (gola di scarico)
|
Forza di ritenuta verticale
Lelemento di centraggio e di bloccaggio produ- S or _
ce solo forze di bloccaggio orizzontali. Le forze  ;ontolo gQHP:,;poggiO 8 fori per

L L . controllo dell'appoggio
di ritenuta verticali possono essere trasferite solo 40,5 40,5
con accoppiamento di forza tramite attrito. 07 2 fon per arja o sbarramento 3 fori per aria di
La forza di ritenuta verticale pit grande é sbarramento e
13 ontrollo “sbloccato”
Fy=u+Fg, [kN]

conp~02: Fy~02xFg, [kN]

©
Forza di lavorazione orizzontale ammessa A
A seconda dell’altezza di attacco della forza di 7
lavorazione rispetto alla superficie di appoggio \ @
viene generata una coppia di ribaltamento e
anche una forza di sollevamento verticale che
deve essere assorbita tramite accoppiamento 6
di forza tramite attrito tra la ganascia di bloc-

10f6
Tl
X
60 -0,1
106

. ) . 14 | 14 | +0,02 per bussole forate 14 | 14 | +0,02 per bussole forate
caggio e il pezzo. Nella posizione angolare —
meno favorevole la forza di lavorazione ammis- 118 -138 . 118-138
sibile &
Fi*0,75 dg, *
Faamm < TGt F, [kN] _ _
h Schema dei collegamenti
conFy=20+*pep ~ 0,2 risulta:
F < == dSp <F, [kN] ~| Controllo 22 168 Bloccaggio ~| Controllo 22 168 Bloccaggio
Bamm = h =1 3 appoggio L 3 appoggio L
o C ot e it © T
u = Coefficiente di attrito tra © ~ N\ el N N\
N ~ A (62 D @
ganascia di bloccaggio e pezzo [-] \ )X \
p = Pressione d'esercizio [bar] +Ho (e (D
& &y\ j B\Z &y\ |
Fsp = Foza di bloccaggio totale [kN] \ Q \ FQ
. . . - Lo . & 1 o,
F, = Forza di bloccaggio per ogni S 60N D—1- S 0o N >—F
. T [0) N, A [0} N
ganascia [kN] © - ©
. . . o o)
dgp= Diametro di bloccaggio [mm] - -
h = Altezza della forza di lavora- 15,6 +0,1 15,6 £0,1  Sbloccaggio 15,6 +0,1 15,6 £0,1  Sbloccaggio
zione rispetto alla superficie di
appoggio [mm]
Sele forze di lavorazione sono piu elevate, il pez- Avria di sbarramento e Avia di sbarramento e
Z0 puo essere supportato lateraimente. Con I'ele- controllo “Sbloccato controllo “Sbloccato*
mento di centraggio e bloccaggio € anche pos-
sibile solo centrare un pezzo e bloccarlo su punti
fissi esterni con elementi aggiuntivi.
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Esempi di ganascia di bloccaggio

Dimensioni per la fabbricazione delle ganasce di bloccaggio

per @ di bloccaggio 17 — 35 mm (4312620 P)
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per @ di bloccaggio 103 — 121 mm (4312630P)
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Necessario solo per il
57,5 controllo del’appoggio 57,5
(0,75) 26+0,02
17 £0,02 — —M
N f\
\?(l X
« N B __R
J OO o] QO %24
(Latolleranza vale (La tolleranza vale
20 per @8 E7) per @8 E7) 20 3
14+0,02 14+0,02 30°
(58,25) (68,25)
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