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Svangspannare med stabil svangmekanik
Flans upptill, valfri positionskontroll, dubbelverkande
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1 Produktbeskrivning

Den hydrauliska svangspéannaren &r en dragcylinder, dar en del
av hela slaget anvands som svangslag for vridning av kolven.
Det optimalt avvagda ytforhallandet (kolv/kolvstang) mojliggor
hdga spannkrafter redan vid relativt 1agt oljetryck.

Tack vare den stabila svangmekaniken behalls spannjarnets
vinkelposition vid inséttning och uttagning &ven efter en latt kol-
lision. Inte heller en kollision vid spannproceduren medfor
nagon fara.

Vid stora volymfléden begréansas svanghastigheten med hjalp
av inbyggda strypstéllen.

FKM-avstrykaren pa kolvstangen kan skyddas mot stora och
heta span med en metallavstrykare som kan bestéllas som till-
val.

.|P|_ 2 Dokumentationens giltighet
Den har dokumentationen géller for produkterna:

Svéangspannare med stabil svangmekanik i katalogbladet
B1853. Foljande modeller resp. bestéliningsnummer ar tillgéng-

liga:
A
3 B R
S e fi . : 4 XXX L XXD...
nehallsforteckning ID 184 C
o 5 D 0 M
Produktbeskrivning 1 6 H
Dokumentationens giltighet 1 P
Malgrupp 2
Symboler och signalord 2 Q
For din sékerhet 2 T
Anvandning 2 DG SW GH
Montering 3 Bild 1: Férklaring av bestallningsnummer
Idrifttagning 6
Underhall 9 SW_= svangvinkel [°] GH = helt slag [mm]
DG = modell
Tillbehor 10
Teknisk data 10 Modellstorlek DG = modell
. . 3 @23/816 A Utan detektering
Forvaring 11 4 @28/320 B Med mandverstang
Avfallshantering 11 5 @36/@25 C Med pneumatllf_venyl, de-
6 @45/832 tektering av spant lage
Forsakran om tillverkning 12 2..9 mm
Svangriktning D Med strypflans, detekte-
R Svangriktning hoger ring av lossat lage
L Svangriktning vanster H Kombination av C + D
0 Utan (0 grader) P Med pneumatikventil, de-
tektering av lossat lage
2...10 mm
Metallavstrykare o
. utan metallavstrykare Q Kombination av P + D
M Metallavstrykare
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3 Malgrupp
* Behorig personal, montdrer och installatdrer av maskiner
och anlaggningar, med fackkunskaper inom hydraulik.

Personalens kvalificering

Expertis innebar att personalen méste:

« kunna lasa och fullstandigt forsta tekniska specifikationer
som kretsscheman och produktspecifika ritningsdokument,

» ha expertis (i elektriska, hydrauliska, pneumatiska, etc.) om
funktionen och strukturen av motsvarande komponenter.

Som Expert anses, den som pa grund av sin yrkesutbildning

och erfarenhet har tillracklig kunskap och ar bekant med rele-

vanta bestdmmelser i den utstréckning som hen:

» kan beddma det arbete som tilldelats,

» kan kanna igen potentiella risker,

» kan vidta nodvandiga atgarder for att eliminera risker,

* kénner igen godkénda standarder, regler och riktlinjer for te-
knik,

* har nddvandig reparations- och monteringskunskap.

4  Symboler och signalord
/N VARNING

Personskador

Indikerar en potentiellt farlig situation.

Om inte faran undviks kan det leda till dodsfall eller mycket all-
varlig kroppsskada.

/N FORSIKTIGHET

Latta kroppsskador/materialskador
Indikerar en potentiellt farlig situation.

Om inte faran undviks kan det leda till latta kroppsskador eller
materialskador.

&

@ ANVISNING

Miljofarligt

Symbolen indikerar viktig information for korrekt
hantering av miljéfarligt material.

Om anvisningarna inte foljs kan felaktig hantering av
miljofarligt material orsaka svara miljoskador.

Symbolen indikerar ett tips eller anvandbar information fér an-
vandaren. Detta ar inget signalord for en farlig eller skadlig situ-
ation.

5 FOr din sadkerhet

5.1  Grundlaggande information

Bruksanvisningen tillhandahaller information for att undvika

faror vid installation av produkterna i maskinen samt informa-

tion och anvisningar for transport, forvaring och underhall.

Den har bruksanvisningen maste féljas noga for att undvika oly-

cksfall och materialskador samt for att garantera en stérningsfri

och séker drift av produkterna.

Vidare maste bruksanvisningen féljas noga for att:

» undvika kroppsskador,

» minska reparationskostnader och tidsbortfall pa grund av
fel,

« forlanga produkternas livslangd.

5.2 Sakerhetsanmarkningar

Produkten tillverkades enligt de allmant accepterade tekniska

reglerna.

Observera sakerhetsanvisningarna och hanteringsbeskrivnin-

garna i denna bruksanvisning for att undvika personskador eller

materiella skador.

* L&s denna bruksanvisning noggrant och helt innan du arbe-
tar med produkten.

+ Bevara bruksanvisningen pa en plats som alltid &r tillgéanglig
for alla anvandare.

* Observera gallande sédkerhetshestimmelser, olycksforeby-
ggande foreskrifter och miljéskydd i det land dar produkten
anvands.

* Anvand endast Romheld-produkten i tekniskt perfekt
tillstand.

+ Folj alla instruktioner pa produkten.

* Anvand endast tillbehdr och reservdelar som godkénts av
tillverkaren for att undvika personskador pa grund av
olampliga reservdelar.

» Observera den avsedda anvandningen.

« Du far inte séatta igdng produkten innan det har faststéllts att
den ofullstandiga maskinen eller maskinen dar produkten
ska installeras dverensstammer med landspecifika foreskrif-
ter, sdkerhetsbestdammelser och standarder.

« Utfor en riskanalys fér den ofullstandiga maskinen resp.
maskinen.

P& grund av produktens vaxelverkningar p4 maskinen / en-
heten och miljon kan risker uppsta som endast kan bestam-
mas och minimeras av anvéandaren, t.ex.:

- Genererade krafter,

- Genererade rorelser,

- Paverkan av hydraulisk och elektrisk styrning,

- 0sv.

6 Anvandning

6.1  Avsedd anvéandning

Produkterna ar avsedda for industrielllyrkesméssig anvéndning
for att omvandla hydrauliskt tryck till rérelse och/eller kraft. De
far endast anvandas med hydraulolja.

Avsedd anvandning innebar dessutom féljande:

» De effektgranser som anges i den tekniska informationen
ska tillampas.

« Anvandning ska ske pa det satt som beskrivs i bruksanvis-
ningen.

+ Underhallsintervall ska hallas.

* Arbeten ska utforas av utbildad personal som &r kvalificerad
for arbetsuppgifterna.

» Endast reservdelar med likadana specifikationer som origi-
naldelen far anvandas.

6.2 Oavsedd anvéandning

/N VARNING

Kroppsskada, materialskador eller funktionsstorningar!
Andringar av produkten kan leda till nedsatt funktion i kompo-
nenter, forsamrad hallfasthet eller funktionsstorningar.

« Utfér inga andringar pa produkten!

| foljande fall ar det inte tillatet att anvanda produkten:

* F6r hemmabruk.

* P& marknader och nojesfalt.

« Inom livsmedelsbearbetning eller i omraden med sarskilda
hygienbestammelser.
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e | gruvor.

« | ATEX-omraden (i explosiv och aggressiv omgivning, t.ex.
dar det férekommer explosiva gaser och dammpartiklar).

* Om packningarna (packningsmaterialets bestéandighet) eller
andra komponenter har skadats genom fysisk paverkan
(svetsstrommar, vibrationer o.dyl.) eller av kemiska d&mnen
som har gjort att funktionen har férsamrats eller att livslang-
den har forkortats.

Speciallésningar ar mojliga pa begaran.

7 Montering
/N\ VARNING

Kroppsskada genom hégtrycksinjektion (utsprutande hyd-

raulolja med hogt tryck)!

En felaktig anslutning kan medféra att olja sprutar ut med hogt

tryck vid anslutningarna.

* Montering och demontering av elementet ska endast ut-
foras nar hydraulsystemet ar trycklost.

* Anslutning av hydraulledningar enligt DIN 3852/ISO 1179.

* Anslutningar som inte anvands ska forslutas korrekt.

» Alla fasthal ska anvandas.

Kroppsskada genom hdgtrycksinjektion (utsprutande hyd-
raulolja med hégt tryck)!

Slitage, skador p& packningarna, aldrande och/eller felaktig
montering av packningssatsen av anvandaren kan leda till att
olja sprutar ut med hégt tryck.

» Utfor en visuell kontroll fore anvéndning.

Kroppsskada genom nedfallande delar!

Vissa produkter har en tung vikt och kan leda till kroppsskador
om de faller ned.

« Transportera produkterna pa ett korrekt satt.

* Anvand personlig skyddsutrustning.

Information om vikt finns i kapitlet "Tekniska data”.

Forgiftning genom kontakt med hydraulolja!

Slitage, skador pa packningarna, aldrande och/eller felaktig

montering av packningssatsen av anvandaren kan leda till att

olja sprutar ut.

En felaktig anslutning kan medfdra att olja sprutar ut vid anslut-

ningarna.

* Observera sakerhetsdatabladet nar du handskas med hyd-
raulolja.

* Anvand skyddsutrustning.

7.1 Konstruktion

Detta hydrauliska spannelement ar en dragcylinder, dér en del
av hela slaget anvéands som svangslag for vridning av kolven.
Darmed &r spannpunkterna fria vid inséttning och uttagning i
anordningen.

Bild 2: Komponenterna beror pa modellen

a Spannjarn (tillbehdr)

Tryckskruv (tillbehor)

¢ Hydraulik- eller pneu-
matikanslutning i anord-
ningen (positionerna
anges i katalogbladet)

d Stoppskruvar for pneu-
matisk positionskontroll
S = spénnposition
E = lossningsposition

e Hydraulisk anslutning
A = spanna
B = lossa

f Kolv med integrerad
svangmekanik

o

g Fastmutter (ingar i lever-

ansinnehallet)
h Ljuddampare
i Vinkel, komplett

j  Strypflans for detektering

av lossat lage

k Genomgaende mano-
verstang

m Stomme med anslutnings-
konfigurationer (se kata-
logbladet)

o Fasthal

P1 Svangslag

P2 Spannslag

r Metallavstrykare (valfritt
tillbehor)

7.2 Monterings- och anslutningsmajligheter

/N\ OBS

Produkten ar inte korrekt atdragen

Produkten kan lossna vid drift.

» Dra &t med tillrackligt stort atdragningsmoment och/eller

sakra.
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Foéljande monterings- och anslutningsmdjligheter ar tillgangliga:
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7.3 Svangriktning

Sviangspannaren finns att tillgd med svangvinklar fran

0° till 90°. "Svangriktning hoger” betyder att vridriktningen ar
medurs sett uppifran pa kolven — fran lossad till spand position.

 °@° |
e\ le

Bild 4: Svangriktning (L = vanster, R = hdger)

7.4  Tillatet volymflode
/N VARNING

Kroppsskada genom dverbelastning av elementet

Hoégtrycksinjektion (utsprutande hydraulolja med hogt tryck) el-

ler I6sa delar!

» Vid strypt fléde och férslutning av anslutningar kan en
tryckintensifiering uppsta.

+ Anslutningar maste anslutas korrekt!

/N\ OBS

Bild 3: Monterings- och anslutningsméjligheter

1

2

3

Modell 184XA... anslut-
ning via rérgénga

Modell 184XA... anslut-
ning via borrade kanaler
Modell 184XC... &
184XP... detektering av
spannpositionen via in-
tegrerad pneumatikventil
och vinkel med install-
ningsskruv

Modell 184XB... med ge-
nomgaende mano-
verstang for detektering
via positionskontroller (se
Tillbehdr)

5 Modell 184XD... detek-

tering av lossningspositi-

onen via strypflans
6 Modell 184XB... detek-

tering av spann- och los-

sningspositionen via
pneumatiska positions-
kontroller (tillbehor)

7 Modell
184XH... (C+ D)/
184XQ... (P + D) detek-

tering av spann- och los-

shingspositionen via
kombination.
8 Modell 184XB... detek-

tering av spann- och los-

sningspositionen via
elektriska positionskon-
troller (tillbehor)

Funktionsstérning eller forkortad livslangd

Om det maximala volymflodet dverskrids kan det leda till ver-
belastning och att produktens livslangd férkortas.

» Det maximala volymflédet far inte 6verskridas!

7.4.1 Berakning av tillatet volymflode

Tillatet volymflode

Tilltet volymflode eller tilldten slaghastighet galler for lodrata
monteringspositioner i kombination med komponenter av stan-
dardtyp sasom spannjarn eller tryckstycken.

Vid andra monteringspositioner och/eller komponenttyper
maste volymflodet minskas.

Om pumpmatningsflédet, delat genom antalet element, &r
storre an det tilldtna volymflodet for ett element maste volymflo-
det strypas.

D4 forhindras en dverbelastning och darmed att produktens
livslangd forkortas.

Volymflédet kan kontrolleras enligt féljande:

Q. <0,06-Vz-n resp. Q- <6-v,-A N
for spann- och stédelement (anges i katalogbladen).
Maximal kolvhastighet

Vid det angivna pumpmatningsflédet Qp och den aktuella kol-
vytan Ak berdknas kolvhastigheten enligt féljande:

6-Ac-n
Forklaring
V2 = Till&tet volymflode for elementet i [cm?3/s]
Q- = pumpmatningsflode i [I/min]
A = kolvyta i [cm?]
n

= antal element, samma matt

4712
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Vz = Vi = tilldten/maximal slaghastighet i [m/s]

@ ANVISNING

@ ANVISNING

Volymfléde

* Det maximala volymflédet resp. den maximala slaghastig-

heten beror pa den aktuella produkten.

- For spannncylindrar, se A0100.

- For spannnelement, stddelement, hydraulikventiler,
pumpaggregat och andra hydrauliska element anges véardena
i katalogbladen.

Du kan aven hitta bade grundlaggande och detaljerad informa-
tion om hydraulcylindrar och berékningar for hydraulcylindrar
pa internet.

7.4.2  Strypning av volymflddet

Strypningen maste goras i tilloppet, dvs. mot elementet. Endast
pa sa vis undviks tryckintensifiering och darmed tryck éver
driftstrycket. | hydraulikschemat visas strypbackventiler som
slapper igenom den olja som flyter fran elementet.

Hydraulisk anslutning

* Anvand inte tatningsband, kopparringar eller koniska skruv-
kopplingar.

Hydraulvatskor

* Anvand hydraulolja enligt specifikationerna i ROEMHELD-
katalogbladet A0100.

Anslutning av hydrauliken

Mer information om anslutningar, scheman o.dyl. (t.ex. hydrau-
lik- och kopplingsscheman och elektriska méatenheter) finns i bi-
lagorna.

7.6 Montering/demontering av spannjarnet

/N VARNING
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Risk for klamskador!

Vissa komponenter i produkten utfor en rorelse under drift,
detta kan orsaka skador.
Hall kroppsdelar och foremal borta fran arbetsomradet!

N\ OBS

Skada eller funktionsbortfall

Nar lasmuttern dras at eller lossas kan invandiga komponenter

skadas.

« Du maste halla emot pa kolven.

 Inget vridmoment far dverforas till kolven.

» De koniska ytorna pa kolven och spannjarnet maste vara
rena och fettfria.

@ ANVISNING

Bild 5: Hydraulikschema med strypbackventiler

|a Strypriktning |b Fritt utlopp

Om det ar nodvandigt att strypa utloppet pa grund av en nega-
tiv belastning sa maste du sakerstalla att det maximala drift-
strycket (se Tekniska data) inte dverskrids.

7.5 Anslutning av hydrauliken
A\ OBS

Arbeten av kvalificerad personal
* Arbetet ska endast utféras av auktoriserad specialpersonal.

1. Anslut hydraulledningarna korrekt och se till att alla kompo-
nenter ar rena (A = utkérning, B = inkdrning)!

O ANMARKNING

Ytterligare information

* Se ROEMHELD-katalogbladen A0100, F9300, F9310 och
F9361.

Skruvkopplingar

* Anvand endast skruvkopplingar av typen "Inskruvningstap-
par B och E” enligt DIN 3852 (ISO 1179).

Vid atdragning och lossning av fastmuttern maste du halla emot
pa spannjarnet eller vid insexfastet i kolven. Vi rekommenderar
att atdragning och lossning gors i svangomradet.

N . u
_ & ‘U
[ =
1 rmr-, = 2a A —=F)
N ST
2 i\;* .44\_).’ 8
B =
i 4
D  Teea -

Bild 6: Exempel pa montering/demontering

7.6.1 Montering av spénnjarnet — med tryck

1. Kor in kolven och lagg an tryck pa spannledningen (anslut-
ning A), se bild p& montering, pos. 1.

2. Satt dit spannjarnet i den avsedda spannpositionen.

3. Skruva fast fastmuttern och hall emot med en insexnyckel
(Atdragningsmoment for spannjarnets fastmuttrar anges
i Tekniska data), se bild pA montering, pos. 2.

4. Spann flera ganger.
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5. Kontrollera att spannpunkten ligger i spannslaget (se bild pa
installning av spannjarnet, pos. 2).

7.6.2

1. Satt dit spannjarnet.

2. Skjut kolven manuellt till spannpositionen.

3. Rikta in spannjarnet.

4. Skruva fast fastmuttern och hall emot med en insexnyckel
eller vid spannjarnet med en fast nyckel (atdragningsmo-
ment for spannjarnets fastmuttrar anges i Tekniska data),
se bild p& montering, pos. 2.

5. Spann flera ganger.

6. Kontrollera att spannpunkten ligger i spannslaget (se bild pa
installning av spannjarnet, pos. 2).

Montering av spannjarnet — utan tryck

O ANMARKNING

Atdragningsmoment for fastmuttern

» Atdragningsmomentet fér spannjarnets fastmutter anges
i Tekniska data.

7.6.3 Demontering av spannjarnet — utan tryck

N\ OBS

Skada eller funktionsbortfall pa kolvstangsstyrningen

Harda slag/knackningar kan paverka funktionen hos produkten

negativt eller gora att den slutar fungera.

- Det ar inte tillatet att sld/knacka hart pa produkten (varken
direkt eller indirekt) for att lossa spannjarnet.

1. Lossa fastmuttern ett varv. Hall da emot med en in-
sexnyckel (pos. 2b).

2. Knacka latt med en hammare pa framsidan for att lossa
spannjarnet (pos. 3).

7.7 Instéllning av tryckskruven

Bild 7: Exempel pa installning av spannjarnet

1. Lossa pa tryckskruvens lasmutter och skruva tillbaka trycks-
kruven helt. (bild p& installning av spannjarnet, pos. 1)

2. Kor spannjarnet till spannpositionen ovanfor arbetsstycket.
(Ta héansyn till toleransen fér svangvinkeln.)

3. Skruva ut spannskruven tills arbetsstycket vidrors. (bild pa
instéllning av spannjarnet, pos. 2)

4. Kor tillbaka spannjarnet till lossningspositionen.

5. Skruva ut tryckskruven med héalften av spannslaget.

6. Dra at tryckskruvens lasmutter. Hall d& emot pa& spannjarnet
med en fast nyckel. (bild pa instéllning av spannjarnet, pos.
1

7.7.1  Kontrollera installningen pa tryckskruven

1. Kor spannjarnet (med sa strypt flode och 1&gt tryck som
mojligt) mot arbetsstycket till spannpositionen. Se till att
tryckskruven inte vidror arbetsstycket forran svangslaget
har slutforts.

Maét avstandet mellan spannjarnet och arbetsstyckets éver-
kant och anteckna det (pos. 2).

Lossa svangspannaren igen.

Ta ut arbetsstycket fran anordningen.

Spann svangspannaren pa nytt.

Maét avstandet till punkt 2 analogt. Avstandet som nu mats
upp ska vara minst 2 mm kortare.

n

IS

7.8 Montering av metallavstrykaren

-

Bild 8: Metallavstrykare

h

‘
|
|
:
|
‘
|
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|
|
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| J
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f Kolv med integrerad i
svangmekanik

h Metallavstrykare, hallar-
ring (tillbehor)

Metallavstrykare, av-
strykningsring (tillbehor)

Svéangspannaren kan levereras med monterad metallavstrykare

pa bestallning.

Det gar &aven att montera metallavstrykaren som tilloehor i ef-

terhand:

1. For avstrykningsringen 6ver kolvstangen tills den vidror
holjet, och se till att inte anvanda for mycket kraft.

2. Om det gar trogt att f& pa avstrykningsringen maste den
harda tatningskanten slipas av, annars far kolvstangen ska-
dor som inte gar att laga.

3. Tryck fast hallarringen jamnt pa holjesflansen och se till att
den inte snedstélls.

8 Idrifttagning
/N\ VARNING

Forgiftning genom kontakt med hydrauloljal

Slitage, skador p& packningarna, aldrande och/eller felaktig

montering av packningssatsen av anvandaren kan leda till att

olja sprutar ut.

En felaktig anslutning kan medféra att olja sprutar ut vid anslut-

ningarna.

» Observera sakerhetsdatabladet nér du handskas med hyd-
raulolja.

* Anvand skyddsutrustning.
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/N VARNING

Risk for klamskador!

Vissa komponenter i produkten utfér en rérelse under drift,
detta kan orsaka skador.
» Hall kroppsdelar och féremal borta fran arbetsomradet!

/N\ OBS

Risk for skada eller funktionsstérning pa grund av spricka
Om det maximala driftstrycket (se Tekniska data) éverskrids
kan det leda till att produkten spricker eller att det uppstar funk-
tionsstorningar.

» Det maximala driftstrycket far inte 6verskridas.

* Reglera dvertryck med hjalp av motsvarande ventiler.

» Sakerstall att fastskruvarna sitter fast ordentligt genom att
kontrollera atdragningsmomentet.

» Sakerstall att de hydrauliska anslutningarna sitter fast or-
dentligt genom att kontrollera &tdragningsmomentet.

* Avlufta hydrauliken.

O ANMARKNING

8.4 Positionskontroller

8.4.1 Modell med mandverstang

Mandéverstangen gar ut genom holjet och gor det mojligt att
kontrollera kolvpositionen pneumatiskt eller elektriskt utanfor
spanomradet.

Det finns en pneumatisk positionskontroll som tillbehér, dar en
styrslid av massing I6per i ett rostfritt holje. Den éppnar och
stanger hal som gor att en tryck- eller differenstrycksregulator
kan registrera positionen "lossat” och "spant”.

Det gar aven att bestilla en elektrisk positionskontroll med in-
duktiva givare.

Se Tillbehor.

8.4.2 Modell med pneumatikventil

Nar ventillyftaren aktiveras stangs ett kontrollhal.
Omkopplingspunkten beror pa det anliggande pneumatiska
trycket, volymflédet och tryckregulatorn resp. differenstrycksre-
gulatorn (rekommenderade varden finns i Tekniska data).

Det gar att stalla in omkopplingspunkten.

©@ ANVISNING

Spanntid
» Utan avluftning férlangs spanntiden avsevart och det kan
uppsta funktionsstérningar.

* Ta positionskontrollen i drift.

© ANVISNING

Positionskontroller
» Se bruksanvisningen till positionskontrollerna.

8.1  Avluftning vid hydraulisk anslutning via rérlednin-
gar
1. Vid Iagt oljetryck lossar du forsiktigt ror-verfallsmuttrarna
pa de hydrauliska anslutningarna.
2. Pumpa tills olja utan bubblor kommer ut.
Skruva fast rér-6verfallsmuttrarna.
4. Kontrollera tatheten.

w

8.2  Avluftning vid hydraulisk anslutning utan ledning
Vid lagt oljetryck lossar du forsiktigt avluftningsskruvarna
i anordningen eller skruvkopplingarna pa produkten.
Pumpa tills olja utan bubblor kommer ut.

Skruva fast avluftningsskruvarna.

Kontrollera att det fungerar korrekt.

Kontrollera att de hydrauliska anslutningarna éar téta.

=

arwn

8.3  Tillatet driftstryck
O ANMARKNING

Olika spannjarn

» Svangspannaren &r utformad for ett maximalt tryck (se kapi-
tlet Tekniska data).

 Driftstrycket kan behdva minskas delvis beroende pa vilket
spannjarn som anvands.

* Studera spannkraftsdiagrammet i katalogbladet.

Se till att inga féremal faller ned pa ventillyftaren, eftersom det
kan gora att den skadas eller att fel uppstar.

I

S
VSP

VH

Bild 9: Pneumatikventil

VSH slag till omkoppling VH max. slag for positi-
ca2mm onskontrollen 13 mm
VSP stéllin slaget i
spannposition pa
5mm

Stall in slaget i spannposition pa 5 mm.

O ANMARKNING

Ventillyftare

« Setill att inga foremal faller ned pa ventillyftaren, eftersom
det kan gora att den skadas eller att fel uppstar.
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8.4.21 Instélining av positionskontrollen

N\ FORSIKTIGHET

Risk for skada pa positionskontrollen!

Innan positionskontrollen stalls in maste spannjarnets trycks-
kruv vara installd.

| annat fall dverskrids det maximala slaget for positionskontrol-
len. Det gor att invandiga komponenter skadas.

Risk for skada pa positionskontrollen!

Vid spanning genomfér spannjérnet en elastisk rorelse i riktning
mot positionskontrollen. Du maste ta hansyn till detta vid install-
ningen.

Slaget for positionskontrollen ska vara installt pA max. 5 mm.

Tillvagagangssatt:

» Lossa lasmuttern vid tryckskruven for vinkeln och skruva ut
tryckskruven helt (métt 3,5) s& att den inte orsakar skada
vid svangning.

» Stall svangspannaren i spannpositionen (se kapitlet for in-
stallning av tryckskruven).

» Skruva ut tryckskruven for vinkeln tills den pneumatiska de-
tekteringen aktiveras (se Funktionsdiagrammet).

Slaget for positionskontrollen ska vara installt pA max.
5 mm.

« Dra at tryckskruvens lasmutter. Hall da emot pa tryckskru-
ven med en fast nyckel.

« Kor tillbaka spannjarnet till lossningspositionen.

» Kontrollera instéllningen av omkopplingspunkten.

8.4.3  Modell med strypflans

Strypflans trycks mot holjet genom manéverstangen och
stanger ett munstycke.

Det gar inte att stélla in omkopplingspunkten.

@ ANVISNING

Det undre omradet pa svangspannaren maste skyddas mot
span och smuts sa att strypflansens funktion inte paverkas.
Risk for funktionsstérningar

Om modellen med strypflans monteras i ett blindhal maste
avluftning tillhandahallas. Alternativt kan anslutningen ”S” fun-
gera for avluftning.

Anpassa djupet pa blindhalet till den inkérda langden pa mano-
verstangen.

8.5 Idrifttagning

8.5.1 Elektrisk positionskontroll

Bild 10: Den elektriska positionskontrollens konstruktion

1 Induktiv givare S2 (spant) |4 Signalhylsa

2 Induktiv givare S1 (lossat) | 5 Langhal for justering
3 Svangspannarens mané- av den induktiva giva-
verstang ren

Instalining av den induktiva givaren

1. Lossa kolven

2. Skruva pa den induktiva givaren S1 mot signalhylsan till an-
slaget och skruva sedan ut den ett halvt varv.

3. Fixera S1 med gangstift. Avstandet till signalhylsan maste
vara 0,5 mm.

4, Skjutin S1ilanghélet vid det 6vre anslaget. Fixera S1 med

insexskruven.

Spann kolven.

6. Skjutin S2ilanghdlet sa att ett signalférlopp stalls in enligt
bilderna (bilden Signalférlopp). Fixera S2 med insexskru-
ven.

o

s1!
0

1
0

S2

1 max.

Bild 11: Signalférlopp fér spannprocedur

1 max.

Bild 12: Signalférlopp for lossningsprocedur

1 Signal pa 0 Signal av

| de bada bilderna visas signalforloppet vid de bada induktiva
givarna vid en spann- och lossningsprocedur (max. = helt slag).

8.5.2  Pneumatisk positionskontroll

Den pneumatiska positionskontrollen bestar av det rostfria kon-
trollhéljet med inpassad signalhylsa, som &r ihopsatt med
svangspannarens manoverstang med hjalp av den medféljande
skruven.
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02
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@ ANVISNING

For utvardering av det pneumatiska trycket rekommenderar vi
differenstrycksregulatorer av market PEL.
Det gar att seriekoppla upp till fyra svangspannare.

O ANMARKNING

Bild 13: Komponenterna beror p& modellstorieken

d1 Franluft via luftfilter G1/8 | 02 Skruvar for fastsattning i
d2 Franluft via luftfilter G1/8 holjet
ol Véxelkam med skruv fér | p2 O-ringar for dverforing av
fastséttning métluften
SW<90°
90° 0°
E 1 ooeooes :
i
0
G 1
0
10 £5° 1 £0,5 mm
SW SPH

Bild 14: Funktionsdiagram

E Lossat SW
G Spant SPH
0 =Av (passage)
= P& (stangt)

Svangslag
Spéannslag

[EnY

1. Anslut pneumatikanslutningarna fran differenstrycksregula-
torn till positionskontrollen.

2. Kolvpositionen indikeras genom tryckgenerering vid den
Ovre eller undre pneumatikanslutningen:

Utvardering av det pneumatiska trycket

» For utvardering av det pneumatiska trycket rekommenderar
vi en differenstrycksregulator.

» Det gér att parallellkoppla upp till 8 element. Vid storre antal
an sa finns det speciallésningar man kan anvanda. Kon-
takta oss sa hjalper vi dig.

Utvardering av det pneumatiska trycket

« Forhallandet mellan ledningslangd, munstyckesdiameter,
lackage, tryck och volymfléde bestdmmer den métbara
tryckdifferensen. Om volymflodet ar for hogt ar tryckdiffe-
rensen for liten.

» For utvardering av det pneumatiska trycket rekommenderar
vi en differenstrycksregulator. Det gar att parallellkoppla
upp till fyra element.

Fororening av tryckluften

» Fororening av tryckluften kan orsaka storningar i matnin-
gen.

8.5.2.1  Detektering genom pneumatiktrycksregulator
max. 8 2 - 4 bar

97

1
VAN
&
10 - 20 I/min
3 - 5 bar

Bild 15: Schematisk bild av detektering genom tryckregulator

For utvardering av den pneumatiska tryckgenereringen gar det
att anvanda en vanlig pneumatiktrycksregulator. Det &r mgjligt

att detektera upp till 8 parallellkopplade positionskontroller med
en tryckregulator (se kopplingsschemat).

Observera att pneumatiska positionskontroller endast fungerar
processakert om luftméngden och systemtrycket stryps. Borva-
rdena anges i Tekniska data.

9 Underhall
/N VARNING

Tryckgenerering resp. sig- | Kolven ar
nalhylsan &r

uppe (bilden Konstruktion) utkord
nere inkord

Brannskador pa grund av heta ytor!

Yttemperaturen pa produkten kan éverstiga 70 °C vid drift.
Allt underhalls- och reparationsarbete far endast utféras nar
produkten har svalnat resp. med skyddshandskar.

Risk for klamskador!

Pa grund av att energi ar lagrad i produkten kan den raka starta

ovantat.

« Utfor endast arbeten pa produkten nar den ar trycklos.

« Hall handerna och andra kroppsdelar borta fran arbetsom-
radet!
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N\ OBS

O ANMARKNING

Underhalls- och reparationsarbeten

Allt underhalls- och reparationsarbete far endast utféras av ser-
vicepersonal fran Rémheld.

9.1 Rengdring
/\ OBS

Materialskador, skador pa rorliga delar

Skador pa kolvstanger, kolv, bultar etc. samt pa avstrykare och

packningar kan leda till otatheter eller att livslangden forkortas!

» Anvand inte rengdringsmedel (stalull eller liknande) som or-
sakar repor och liknande skador.

Materialskador eller funktionsbortfall

Aggressiva rengoringsmedel kan orsaka skador, sarskilt pa

packningar.

Produkten far inte rengéras med:

» Korrosiva eller fratande amnen eller

» Organiska losningsmedel sasom halogenerade eller aroma-
tiska kolvéten och ketoner (nitrofértunning, aceton etc.).

Elementet maste rengdras med regelbundna intervall. Det ar da
sarskilt viktigt att avliagsna span och vatska fran kolven, bultar
och héljet.

Vid kraftig nedsmutsning maste rengdring utforas oftare.

@ ANVISNING

Packningssatser

» Installera inte packningssatser som har varit utsatta for ljus

under en langre tid.
» Observera forvaringsvillkoren (se kapitlet "Tekniska data”).
» Anvand endast originalpackningar.

9.4 Felsdkning

Observera sarskilt vid:

* Torrbearbetning

e Smorjning med minimimangder

*  Sma slipspan

Sma span och dammpartiklar kan fastna pa elementets
stdng/bult och dras in i tatningsspalten fér den metalliska
avstrykningskanten.

Det kan leda till att en klibbig och pastaliknande span-/damm-
massa bildas, som hardar vid stillastdende.

Resultat: Funktionsbortfall pa grund av fastklamning/ihop-
klistring och Okat slitage.

Atgérd: Regelbunden rengéring av kolvstangen/stédbulten
i avstrykarens arbetsomrade.

9.2 Regelbundna kontroller

1. Kontrollera att de hydrauliska anslutningarna &r tata (visuell
kontroll).

2. Kontrollera om det finns spar pa I6pytan (kolvstang, bult) el-
ler om den &r skadad. Om det finns spar kan det vara ett
tecken pa att hydraulsystemet &r smutsigt eller pa att pro-
dukten tvarbelastas pa ett otillatet satt.

3. Kontrollera om det ar lackage i holjet — kolvstang, bult eller
flans.

4. Spannkraftskontroll genom tryckkontroll.

5. Kontrollera att underhallsintervallen halls.

9.3 Byta packningssats

Packningssatsen ska bytas vid utvandigt lackage. Vid hog an-
vandning ska packningarna bytas ut efter senast 500 000
cykler eller 2 ar.

Packningssatsen finns som reservdel. Det gar dven att bestalla
en bruksanvisning fér byte av packningssatsen.

inte in:

lagt

Stérning Orsak Atgard
Kolvstangen med | Spanntryck sak- Kontrollera pa
spannjarnet kérs nas eller ar for tryckgeneratorn

om det finns tryck
och hur hégt det
ar (minimitryck:
30 bar)

Svangvinkeln ut-
fors inte fullstén-
digt eller for langt
(&ndlagestolerans
+2°):

For stort spel i
svangmekaniken

A\ Férsiktighet!
Reparation maste
utféras av
Romheld

For 1&gt driftstryck

Stall in drift-
strycket enligt var-
dena i Tekniska
data.

Det &r spel vid Styrningen eller Byt ut

kolvstangen: svangstangen ur svangspéannaren,
lage byt ev. ut kompo-

nenten

Spanntrycket ge- Slitage pa pack- Byt ut packnin-

nereras via ningarna garna

svangspannaren:

10 Tillbehor

10.1 Val av spannjarn

/N\ OBS

Materialskador eller funktionsstdrningar

Anvandning av ett spannjarn med fel dimensioner kan gora att

produkten skadas.

* Ta hansyn till I&ngd, vikt och det resulterande radialmomen-
tet samt troghetsmomentet vid utformningen (se katalogbla-
det eller monteringsritningen).

Vid val av spannjarn far driftstrycken som anges i spannkrafts-
diagrammet (se Rémheld-katalogbladet) inte 6verskridas. Vid

langre spannjarn maste inte bara driftstrycket utan dven volym-
flodet minskas ytterligare.

10.2 Positionskontroller

O ANMARKNING

* Positionskontroller

* Se ROEMHELD-katalogbladet.
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11 Teknisk data M16 210 310 365
Parametrar M20 425 610 710
Maximalt drift- Max. effektiv M24 730 1050 1220
stryck spannkraft M30 1450 2100 2450
Modeller (bar) (kN)

(beroende pa langden péa spannjarnet,
se diagram i katalogbladet)

1843 XXX X23D X

1844 XXX X24D X

1845 XXX X30D X

1846 XXX X36D X

1847 XXX X39D X

350

5,7

8,0

15,0

22,0

30,0

Atdragningsmoment fér spannjarnets fastmuttrar

Anmarkning: Galler for arbetsstycken och stallskruvar av stal
med metrisk ganga och huvudanliggningsmatt enligt DIN 912,
931, 933, 934 och ISO 4762, 4014, 4017, 4032

| tabellvardena for atdragningsmoment (MA) tas hansyn till fol-
jande parametrar:

Utformning med stal/stal, friktionskoefficient ptot = 0,14 — inte

smord, utnyttjande av minimistrackgransen = 90 %.

12 Forvaring
/N OBS

Modeller Gangstorlekar Atdragningsmo-
ment for spannjar-
nets fastmuttrar
[Nm]
1843 XXX X23D X M14 x 1,5 16
1844 XXX X24D X M18 x 1,5 30
1845 XXX X30D X M20 x 1,5 42
1846 XXX X36D X M28 x 1,5 90
1847 XXX X39D X M35 x 1,5 160
Vikter
Modeller Helt slag Vikt
(mm) (kg)
1843 XXX X23D X 23 1,7
1844 XXX X24D X 24 2,3
1845 XXX X30D X 30 3,9
1846 XXX X36D X 36 6,0
1847 XXX X39D X 39 8,9

O ANMARKNING

Ytterligare information
* Fler tekniska data finns i katalogbladet. B1853

Forslag pa atdragningsmoment for skruvar i hallfasthets-
klass 8.8; 10.9, 12.9

@ ANVISNING

- De angivna vardena ska ses som riktvarden och maste an-
passas av anvandaren till det aktuella anvandningsfallet!
Se anmarkningen!

Ganga Atdragningsmoment (MA)
[Nm]

8,8 10,9 12,9
M3 1,3 1,8 2,1
M4 2,9 4,1 4,9
M5 6,0 8,5 10
M6 10 15 18
M8 25 36 45
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235

Skada pa grund av felaktig forvaring av komponenter

Felaktig férvaring kan leda till forsprodning av packningar och

hartsbildning i korrosionsskyddsoljan, vilket kan orsaka korro-

sion pd/i elementet.

» Forvaring i forpackningen i en tempererad milj.

» Produkten far inte utsattas for direkt solljus, eftersom UV-
stralningen kan forstéra packningarna.

ROEMHELD-produkter kontrolleras som standard med mine-
ralolja. Produkterna &r behandlade utvandigt med korrosions-
skyddsmedel.

Oljefilmen som blir kvar efter kontrollen ger ett invandigt korro-
sionsskydd i sex manader vid forvaring i ett torrt och jamnt tem-
pererat utrymme.

Vid forvaring under langre tid maste produkten fyllas med ett
korrosionsskyddsmedel som inte orsakar hartsbildning, och de
utvandiga ytorna maste behandlas.

13 Avfallshantering
Miljofarligt
@ Pa grund av eventuell miljéfororening maste de
enskilda komponenterna kasseras av ett licensierat
specialistforetag.
De enskilda materialen maste kasseras i enlighet med gallande
direktiv och foreskrifter samt miljéforhallandena.
Sarskild uppmarksamhet agnas at afallshantering av kompo-
nenter med resterande andelar av hydrauliska vatskor. Anvis-
ningarna for avfallshantering i sakerhetsdatabladet maste fol-
jas.
Vid bortskaffande av elektriska och elektroniska komponenter
(t.ex. vagmatningssystem, narhetsbrytare etc.) maste de lands-
specifika lagarna och férordningarna foljas.
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14 FOrsékran om tillverkning
Tillverkare

R6mheld GmbH

Roémbheldstrale 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211

E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Teknisk dokumentationsrepresentant:
Dipl.-Ing. (FH) Jirgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Forsakran om tillverkning av produkterna

Produkterna ar konstruerade och tillverkade enligt direktivet
2006/42/EG (EG-MSRL) i den aktuella géllande versionen och
de tillhérande tekniska bestammelserna.

Enligt EG-MSRL &r de har produkterna komponenter som inte
ar anvandningsklara utan endast ar avsedda for installering i en
maskin, anordning eller anlaggning.

Enligt direktivet for tryckbarande anordningar ska produkterna
inte kategoriseras som tryckbehallare utan som hydraulikstall-
don, eftersom trycket inte ar den vésentliga faktorn fér kon-
struktionen, utan istéllet hallfasthet, formfasthet och stabilitet
vid statiska och dynamiska pafrestningar under drift.

Produkterna far inte anvandas forran det har faststallts att den
icke fullbordade maskinen/maskinen som produkten ska instal-
leras i uppfyller kraven i maskindirektivet (2006/42/EG).

Tillverkaren férbinder sig att forse nationella myndigheter och
instanser med produktdokumentationen pa begaran.

Den tekniska dokumentationen till produkterna har tagits fram
enligt bilaga VIl del B.

Laubach, 28.05.2024
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