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Pumpenaggregate
Modulbauweise

Aggregat mit E-Steuerung (Beispiel)

1 Beschreibung des Produktes

Allgemein

Die Pumpenaggregate dieser Baureihe bestehen aus einzelnen
Modulen, die passend zum Einsatzfall ausgewahlt und bis zu
einem betriebsfertigen Aggregat zusammengestellt werden
koénnen.

Module:

» Grundaggregat (BehaltergroRen V=111/27 1/ 401/ 63 1)

+  Grundfunktionen (Olkontrolle, Filter, druckloser Umlauf etc.)

« Ventilblock (Verschiedene Wegeventile, Druckschalter, Zwi-
schenplatten)

+ Elektrotechnik (Klemmenkasten, Elektrosteuerung, Schal-
ter, etc.)

1.1 Grundaggregat

Betriebsarten:

Die Pumpenaggregate kdnnen in zwei unterschiedlichen Be-

triebsarten betrieben werden:

» im Abschaltbetrieb wird der Elektromotor (Pumpe) nach Er-
reichen des eingestellten Betriebsdruckes abgeschaltet.

* im Drucklosen-Umlauf-Betrieb schaltet ein Ventil den Volu-
menstrom der Pumpe nach Erreichen des eingestellten Be-
triebsdruckes drucklos in den Tank. Der Elektromotor Iduft
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1.2 Grundfunktionen

Man kann im Typenschlissel unter folgenden Grundfunktionen
wabhlen:

e Manometer

» elektronischer Systemdruckschalter

» Ventil fur drucklosen Umlauf

+  Temperatur- und Olstandskontrollschalter

* Druckfilter, Ricklauffilter

* Filterkontrollen

Abb. 1: Elektronischer Systemdruckschalter (a), Druckbegren-
zungsventil (b), Druckfilter (c), Druckfilterkontrolle (d), Ventil fiir
drucklosen Umlauf (e)

g

Hierdurch liegt die Einstufung des Hydro-Speichers unterhalb
der Kategorie 1 (Anhang Il Konformitatsbewertungsdiagramme)
und ist dadurch keine tGiberwachungsbediirftige Anlage im
Sinne der BetrSichV, d.h. der Abschnitt der BetrSichV ,Beson-
dere Vorschriften fiir iberwachungsbediirftige Anlagen” findet
keine Anwendung. Daher sind keine HOchstfristen fiir wieder-
kehrende Prifungen nach Paragraf 15 BetrSichV vorgeschrie-
ben. Hydro-Speicher sind jedoch Arbeitsmittel und als solche
auch zu prifen. Art, Umfang und Fristen sind vom Arbeitgeber
zu ermitteln.

1.4  Ventilblock

Man kann im Typenschllssel unabhangig vier Steuerkreise
konfigurieren. Bestehend aus:

+ Steuerventil

* Druckschalter

* Drosselventil

* Druckventil

* Rickschlagventil

+ Schalter

Abb. 1: Ventilblock, hier vier Steuerkreise (V1-V4)

O HINWEIS

Abb. 1: Olkontrolle (f), Riicklauffilter (g), Riicklauffilter mit Filter-
kontrolle (h)

1.3 Hydro-Speicher

Abb. 1: Hydro-Speicher 13ccm

Die Ausristung, Aufstellung und der Betrieb von Hydro-Spei-
chern werden in den verschiedenen Landern unterschiedlich
geregelt. In der Bundesrepublik Deutschland wird diese z.B.
durch die ,Betriebssicherheitsverordnung, BetrSichV* bzw. DIN
EN 14359:2017 geregelt.

Der im Pumpenaggregat enthaltene Hydro-Speicher fallt unter
die DGRL 2014/68/EU Art.4 Abs.1 Buchstabe a Ziffer ii, denn
das Produkt aus Druck und Volumen ist nicht groRer als 200.

Weitere Informationen

* Ventile, Druckschalter und Funktionen zu den Steuerkrei-
sen finden sie im Katalogblatt D8026

1.5 Elektrotechnik
Man kann im Typenschlissel unter folgenden elektrischen Aus-
stattungen wahlen:
* Ohne Klemmenkasten, ohne Elektrosteuerung
* Mit Klemmenkasten
* Mit Elektrosteuerung
- ohne Schalter
- mit Schalter

2 Giiltigkeit der Dokumentation

Pumpenaggregate in Modulbauweise des Katalogblatts
D8026, aus den Bestellnummernkreisen:

. 8456 000-100(V=11L)
. 8456500-900(V=11L)
. 8456 9001-9700 (V=11L)
. 8457000-100(V=27L)
. 84579001-9700 (V=27L)
. 8458000-100(V=40L)
. 84589001-9700 (V=40L)
.+ 8459000-100(V=63L)
. 84599001-9700 (V=63L)
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3 Zielgruppe

31 Bediener

Aufgaben:
Bedienung im Einricht- und Automatikbetrieb.

Qualifikation
Keine besonderen Anforderungen, Einweisung anhand der Be-
triebsanleitung, Gefahrenbelehrung, Mindestalter 18 Jahre.

3.2 Fachpersonal
Aufgaben:

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme, Einrichtbetrieb, Fehler-
suche, Aulderbetriebnahme, Kontrollen, Wartungsarbeiten.

* Fachkrafte, Monteure und Einrichter von Maschinen und
Anlagen, mit Fachwissen in der Hydraulik.

« Fachkrafte, Monteure und Einrichter von Maschinen und
Anlagen, mit Fachwissen in der Elektrotechnik.

Qualifikation des Personals

Fachwissen bedeutet, das Personal muss:

* inder Lage sein, technische Spezifikationen wie Schalt-
pléne und produktspezifische Zeichnungsunterlagen zu le-
sen und vollstandig zu verstehen,

* Fachwissen (in Elektro-, Hydraulik-, Pneumatik etc.) tiber
Funktion und Aufbau der entsprechenden Komponenten
haben.

Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung

und Erfahrungen ausreichende Kenntnisse hat, sowie mit den

einschlagigen Bestimmungen so weit vertraut ist, dass er:

« die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen kann,

* mogliche Gefahren erkennen kann,

» die notwendigen MalRnahmen zur Beseitigung von Gefah-
ren ergreifen kann,

« anerkannte Normen, Regeln und Richtlinien der Technik
kennt,

« die erforderlichen Reparatur- und Montagekenntnisse hat.

3.3 Sachkundiger/ befahigte Person

Aufgaben:
Wartung und Prifung von Sicherheitseinrichtungen.

Qualifikation

Die Vorgaben aus der BetrSichV nach Berufsausbildung und

zeitnaher beruflicher Tatigkeit sind wie folgt definiert:

» Technische Berufsausbildung, z.B. als Facharbeiter,

* mind. zwei Jahre Berufserfahrung,

* nach Einstufung der Gefahrlichkeit entsprechende Priifun-
gen absolviert,

* regelmaRige Weiterbildung,

» Kenntnisse einschlagiger Regelwerke (Vorschriften, Nor-
men),

« Einbindung in den Umgang mit dem jeweiligen Produkt und
regelmafige Pruftatigkeit.

Sachkundiger/ beféhigte Person ist, wer aufgrund seiner fachli-
chen Ausbildung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse in
Bauart, Schaltung und Anwendung von z.B:
« Sicherheitseinrichtungen wie:

- Zweihandschaltung,

- Sicherheits-Lichtvorhange und -Lichtgitter,

- Trennende Schutzeinrichtungen,

- usw.
* hydraulischen Komponenten wie:

- Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen,

- Hydraulikschlauche,

- Druckspeicher,

- usw.
+ elektrische Komponenten wie:

- Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen,

- usw.
« Technische Berufsausbildung, z.B. als Facharbeiter,
* usw.
hat, mit den einschlagigen staatlichen Arbeitsschutzvorschrif-
ten, Unfallverhltungsvorschriften, Richtlinien und allgemein an-
erkannten Regeln der Technik (z.B. DIN-Normen, VDE-
Bestimmungen, technischen Regeln anderer EG-
Mitgliedstaaten) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren
Zustand und die ihm bertragenen Aufgaben beurteilen/ durch-
fuhren kann.

4 Symbole und Signalworter

A GEFAHR

Lebensgefahr/ Schwere gesundheitliche Schaden
Kennzeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.

Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verlet-
zungen die Folge.

/\ WARNUNG

Personenschaden

Kennzeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge sein.

/\ VORSICHT

Leichte Verletzungen/ Sachschaden

Kennzeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, konnen leichte Verletzungen
oder Sachschaden die Folge sein.

Umweltgefahrlich

Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen
fur den sachgerechten Umgang mit umweltgefahrli-
chen Stoffen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere
Umweltschaden zur Folge haben.

o

O HINWEIS

Das Symbol kennzeichnet Anwendertipps oder besonders nitz-
liche Informationen. Dies ist kein Signalwort fur eine gefahrliche
oder schadliche Situation.

Gebotszeichen!

Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen
der noétigen Schutzausristung usw.
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5 Zu lhrer Sicherheit

5.1 Grundlegende Informationen

Die Betriebsanleitung dient zur Information und Vermeidung
von Gefahren bei Transport, im Betrieb und der Instandhaltung.
Nur bei strikter Beachtung dieser Betriebsanleitung kénnen Un-
falle und Sachschéden vermieden, sowie ein stérungsfreier Be-
trieb des Produktes gewahrleistet werden.

Weiterhin bewirkt die Beachtung der Betriebsanleitung:

* eine Vermeidung von Verletzungen,

» verminderte Ausfallzeiten und Reparaturkosten,

» erhdhte Lebensdauer des Produkts.

5.2 Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde gemaf den allgemein anerkannten Regeln

der Technik hergestellt.

Halten Sie die Sicherheitshinweise und die Handlungsbeschrei-

bungen in dieser Betriebsanleitung ein, um Personen- oder

Sachschaden zu vermeiden.

* Lesen Sie diese Betriebsanleitung griindlich und vollstan-
dig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

* Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie jeder-
zeit fur alle Benutzer zugénglich ist.

» Beachten Sie die giiltigen Sicherheitsvorschriften, Vorschrif-
ten zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz, des Lan-
des, in dem das Produkt eingesetzt wird.

* Verwenden Sie das Romheld-Produkt nur in technisch ein-
wandfreiem Zustand.

* Beachten Sie alle Hinweise auf dem Produkt.

» Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Zubehor-
und Ersatzteile, um Personengefahrdungen wegen nicht
geeigneter Ersatzteile auszuschlieRen.

* Halten Sie die bestimmungsgemafle Verwendung ein.

« Sie durfen das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn
festgestellt wurde, dass die unvollstandige Maschine, bzw.
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den
landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften
und Normen entspricht.

» Fihren sie eine Risikoanalyse flr die unvollstandige Ma-
schine, bzw. Maschine durch.

Aufgrund der Wechselwirkungen des Produktes auf die Ma-
schine/ Vorrichtung und das Umfeld kénnen sich Risiken er-
geben, die nur durch den Anwender bestimmt und minimiert
werden kénnen, z.B.:

- Erzeugte Kréafte,

- Erzeugte Bewegungen,

- Einfluss von hydraulischer und elektrischer Steuerung,

- usw.

» Bei allen Arbeitsschritten ist auf den Einsatz der personli-
chen Schutzeinrichtung zu achten.

5.3  Personliche Schutzausristung

‘. '"‘\ Bei Arbeiten am und mit dem Produkt, Schutz-
Q@@ brille tragen!

m~
A

Bei allen Arbeiten am Produkt hat der Betreiber sicher zu stel-
len, dass die notwendige Schutzausriistung getragen wird.

Bei Arbeiten am und mit dem Produkt, Schutz-
schuhe tragen!

Bei Arbeiten mit Betriebsstoffen, Sicherheits-
Datenblatter beachten!

L

6 Verwendung

6.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Produkte dienen zum Erzeugen von hydraulischem Druck
fur industrielle/ gewerbliche Anwendungen zum Biegen oder
Spannen von Werkstlicken und/oder Betatigen von Vorrichtun-
gen bzw. Betatigen von hydraulischen Antrieben innerhalb ge-
schlossener, staubarmer Raume.

Weiterhin gehdren zur bestimmungsgemalfen Verwendung:

* Der Einsatz innerhalb der in den technischen Daten ge-
nannten Leistungsgrenzen (siehe Katalogblatt).

» Die Verwendung in der Art und Weise wie in der Betriebs-
anleitung beschrieben.

» Die Einhaltung der Wartungs-Intervalle.

» Ein entsprechend den Tatigkeiten qualifiziertes oder unter-
wiesenes Personal.

» Der Einbau von Ersatzteilen nur mit den gleichen Spezifika-
tionen wie das Originalteil.

6.2 Bestimmungswidrige Verwendung

/\ WARNUNG

Verletzung, Sachschaden oder Funktionsstérungen!

Modifikationen kdnnen zur Schwachung der Bauteile, Verringe-
rung der Festigkeit oder Funktionsstérungen fuhren.
» Keine Modifikationen am Produkt vornehmen!

Der Einsatz der Produkte ist unzulassig:

* Fur den hauslichen Gebrauch.

« Fir die Verwendung auf Jahrméarkten und in Vergniigungs-
parks.

* In der Lebensmittelverarbeitung oder in Bereichen mit spe-
ziellen Hygienebestimmungen.

* Im Bergwerk.

* In ATEX Bereichen (in explosiver und aggressiver Umge-
bung, z.B. explosionsfahige Gase und Staube).

» Wenn physikalische Effekte (Schweil3strome, Schwingun-
gen oder andere), oder chemisch einwirkende Medien die
Dichtungen (Bestandigkeit des Dichtungswerkstoffes) oder
Bauteile schadigen und es dadurch zum Versagen der
Funktion oder zu friihzeitigen Ausfall kommen kann.

7 Transport

A GEFAHR

Gefahr durch unsachgemafe Befestigung des Produkts!

Durch unsachgemaRe Befestigung des Produkts kann sich das

Produkt beim Transport |I6sen oder beschadigt werden.

* Nach Anweisung der vorliegenden Betriebsanleitung das
Produkt transportieren.

» Zum Anheben ausschlieB3lich die beschriebenen Anschlag-
mittel verwenden

» Die verwendeten Transportgurte miissen dem Gewicht des
Produkts entsprechen.
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/\ WARNUNG

Verletzung durch umstiirzendes Produkt!

Umfallendes Produkt durch ungeeignete Transportmittel.

< Beim Heben und Absetzen nicht unter der Last stehen, au-
Rerhalb des Gefahrenbereiches bleiben.

» Geeignete Transportmittel verwenden.

* Masse der Einrichtung beachten.

» Auf sichere Auflage achten (Schwerpunkt siehe Hinweis-
schild).

* Geeignete Schutzausrustung tragen (z. B. Schutzhelm,
Schutzschuhe).

Verletzung durch herunterfallendes Produkt
» das Produkt nicht am Motor anheben.

Das Produkt wird auf einer Transportpalette befestigt und ange-
liefert.

Das auf der Transportpalette befestigte Produkt darf nur mit ei-
nem entsprechenden Flurférdermittel (min. Hubkraft beachten),
zum Aufstellort transportiert werden.

Dabei ist auf eine sichere Auflage auf dem Handhubwagen
oder Gabelstapler zu achten.

Mittels eines Flurférdermittels muss diese dann von der Palette
heruntergehoben werden. Dabei muss auf den Schwerpunkt
des Produktes geachtet werden.

/N VORSICHT

8 Montage
/\ WARNUNG

Verletzung durch umstiirzendes Produkt!

» Umfallendes Produkt durch ungeeignete Transportmittel.

 Beim Heben und Absetzen nicht unter der Last stehen, au-
Rerhalb des Gefahrenbereiches bleiben.

» Geeignete Transportmittel verwenden.

* Masse der Einrichtung beachten.

» Auf sichere Auflage achten (Schwerpunkt siehe Hinweis-
schild).

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr beim Transport

Das Produkt kann durch unsachgemafien Transport zu Sach-

schaden fiihren oder Personen verletzen.

* Produkt an den vorgesehenen Befestigungspunkt nur mit
angemessenen Hebezeugen verfahren.

/\ Bei Arbeiten am und mit dem Produkt, Schutz-
‘\ schuhe tragen!

71 Anschlagmittel

Bei Verwendung der Anschlagmittel muss das Produkt an allen
Anschlagmittel mit einem zul&ssigen Krangehénge angehoben
werden. Die Anschlagmittel kdnnen anschliefdend entfernt wer-
den.

Nachfolgendes Bild zeigt die Position der Anschlagmittel.
» Aggregate V27/ V40/ V63

Abb. 2: Anschlagmittel V27/ V40/ V63

Funktionsstorungen!

Spéne und Kihl- und Schneidmittel kénnen zu Funktionssto-

rungen fihren.

» Schiitzen Sie das Gerat vor dem Eindringen von Spanen
sowie von Kuhl- und Schneidmitteln!

Das Pumpenaggregat muss stehend, méglichst oberhalb der

Anlage bzw. Vorrichtung eingebaut werden.

Wenn das Pumpenaggregat tiefer als die Vorrichtung installiert

wird, ist am héchsten Punkt der Anlage eine Entliftungsmaog-

lichkeit vorzusehen.

+ Pumpenaggregat an einem geeigneten Ort stehend ein-
bauen.

* Pumpenaggregate miissen an den dafiir vorgesehenen
Bohrungen/ Laschen am Behalterboden befestigt werden
(siehe Kapitel Ubersicht der Komponenten). Ausgenommen
Pumpenaggregate fur mobilen Einsatz.

Aufstellort

Wahlen Sie den Aufstellort so, dass flir die erforderlichen Reini-
gungs- und Wartungsarbeiten rundum ein Freiraum von min-
destens 700 mm eingehalten wird.

Der ideale Standort sollte
« gut einsehbar,

*  bellftet,

e sauber,

* und trocken sein.

Umgebungsbedingungen am Aufstellort

In einer Umgebung mit hohem Risiko zur Verschmutzung, z.B.
« Staub,

* Spane,

+ Kuhlflissigkeiten,

* Feuchtigkeit (siehe Umgebung),

» oder dhnliches

ist ein Schutzgehause vorzusehen.
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8.1 Ubersicht der Komponenten

8.1.1 Aggregate mit Behéltervolumen V = 11 Liter
—
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Abb. 3: Abbildung Aggregat V11, mit E-Steuerung

BA_D8026
8.1.2  Aggregate mit Behéltervolumen V = 27/40/63 Liter
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Abb. 4: Abbildung Aggregatdeckel V11

Abb. 6: Abbildung Aggregatdeckel V27/V40/V63

a Elektromotor

b1 Anschlussblock mit DBV
und Druckfilter
(Pumpenseitig)

b2 Anschlussblock mit
Druckschalter und Sys-
tem-Ruckschlagventil
(Aufbau Steuerventile)

¢ Druckbegrenzungsventil

Systemdruck

d Einflll- und BelUftungsfil-
ter

e Olbehalter

e4 Befestigungsbohrungen

f Olstandanzeige, Schau-
glas

g Ablassschraube

h Entliftungsschraube M6
fur Kolbenpumpe

h1 Hinweisschild Kolben-
pumpe entliften

k  Druckfilter mit Schraub-
deckel

k2 Filterkontrolle

m Olstand- und Oltempera-
turkontrolle

m1 Zeigerthermometer

n Wegeventil fir Zylinder-
steuerung

r Typenschild

s Elektrosteuerung, Klem-
menkasten

s1 Handschalter

t elektronischer System-
Druckschalter mit Digital-
anzeige

u Druckschalter fir
Maschinenbeeinflussung

v0 Hauptschalter/ Not-Aus

v2 Kontrollleuchte ,Olkon-
trolle®

v3 Kontrollleuchte
~oteuerung ein“

x Wegeventil YO flr druck-
losen Umlauf

L Anschluss @10L fur
Leckdl

a Elektromotor

b1 Anschlussblock mit DBV
und Druckfilter
(Pumpenseitig)

b2 Anschlussblock mit
Druckschalter und Sys-
tem-Rickschlagventil
(Aufbau Steuerventile)

¢ Druckbegrenzungsventil
Systemdruck

d Einfill- und Beliftungsfil-
ter oder Ricklauffilter

e Olbehalter

e1 Behalterful®

e4 Befestigungsbohrungen

f Olstandanzeige, Schau-
glas

g Ablassschraube

h Entliftungsschraube M6
flir Kolbenpumpe

h1 Hinweisschild Kolben-
pumpe entliften

k  Druckfilter mit Schraub-
deckel

k2 Filterkontrolle

m Olstand- und Oltempera-
turkontrolle

m1 Zeigerthermometer

n Wegeventil fir Zylinder-
steuerung

r Typenschild

s Elektrosteuerung, Klem-
menkasten

t elektronischer System-
Druckschalter mit Digital-
anzeige

u Druckschalter fir
Maschinenbeeinflussung

v0 Hauptschalter/ Not-Aus

v1 Kontrollleuchte ,Olkon-
trolle”

v3 Kontrollleuchte
~Steuerung ein”

x  Wegeventil YO flr druck-
losen Umlauf

L Anschluss @10L fur
Leckdl
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8.2 Grundfunktionen und Zylinderanschliisse 8.3  Ventile und Zusatzfunktionen in Zwischenplatten-
bauweise
c2
c1

k3
Abb. 9: 4/3-Wegeventil (pmax. 250/ 500 bar)
k2 . : .
KenngréRen: siehe Technische Daten
b3
ya Elektromagnet a MAAnRschluss fir Manometer
yb Elektromagnet b G1/8
Abb. 7: Abbildung Anschlussblock yh Hand-Notbetéatigung MBAnschluss fir Manometer
G1/8

W ——

Abb. 10: 4/3-Wegeschieberventil (pmax. 315 bar)

Abb. 8: Abbildung Ventilblock KenngréRen: siehe Technische Daten

a Elektromotor k Druckfilter mit Schraub- —
b1 Anschlussblock mit DBV deckel ya Elektromagnet a yh Hand-Notbetatigung
und Druckfilter k2 Filterkontrolle yb Elektromagnet b
(Pumpenseitig) k3 Einschraubsensor
b2 Anschlussblock mit n Wegeventil fir Zylinder-
Druckschalter und Sys- steuerung
tem-Ruckschlagventil r Typenschild
b3 SyStem-RUCkSCh'agVentil t elektronischer Druck-
¢ Druckbegrenzungsventil schalter mit Digitalan-
Systemdruck zeige flr den System-
c1 Kontermutter druck
c2 Einstellschraube zur x Wegeventil YO fur
Druckverstellung des Sys- drucklosen Umlauf
temdruckes
i Zusatzfunktion als Zwi-
schenplatten

Anschluss Funktion

A1...A4 Anschluss flir Verbraucher G3/8
B1...B4 Anschluss flir Verbraucher G3/8

P Anschluss an Systemdruck G3/8

R Anschluss an Riicklauf (Tank) G1/2
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8.4 Funktionsauslésung (Schaltervarianten)

® 6
®
©

| @ &

Abb. 11: Handschalter mit Rasttaster und Leuchtmelder griin

as|
ﬁ

Abb. 12: Fu3schalter mit Leuchtmelder griin

Abb. 14: Schllsselschalter mit Leuchtmelder griin

8.5 Befestigung des Produktes

Die nachfolgenden Bilder zeigen die Befestigungspunkte fur die
Bodenbefestigung.

Es werden hier 2 Bauarten unterschieden:

» Aggregate V11 (Behaltervolumen 11 Liter)

» Aggregate V27/ V40/ V63 (Behéltervolumen 27,40 und 63
Liter)

e@o| [ede| o
+

I

#|
1
Nogo| [s@e| [e@e|fo

0@ o

ed4

Abb. 15: Aggregat V11, mit E-Steuerung

SNSSER

<§@W |
e4

Abb. 16: Aggregat V11, ohne E-Steuerung

Abb. 17: Aggregat V27/ V40/ V63, ohne E-Steuerung

e1 Behalterfu® | e4 Befestigungsbohrungen |
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8.6 Anschluss der Hydraulik
/\ VORSICHT

Arbeiten durch Fachpersonal

» Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchflihren
lassen.

O HINWEIS

Verschraubungen

* Nur Verschraubungen ,Einschraubzapfen B und E“ nach
DIN 3852 (ISO 1179) verwenden.

Hydraulikanschluss

« Kein Dichtband, keine Kupferringe und keine konischen
Verschraubungen verwenden.

Druckfliissigkeiten

* Hydraulikél gemal ROEMHELD Katalogblatt AO100 ver-
wenden.

Anschluss der Hydraulik

Weitere Anschlussdaten, Plane o. a. (z.B. Hydraulik-, Elekt-
roplan und elektrische Kenngréfien) siehe Anlagen!

8.7 Elektrischer Anschluss
/\ WARNUNG

Verletzung / Verbrennung durch Beriihrung von Spannung

flihrenden Betriebsmittein!

» Vor Elektroarbeiten muss das Spannung fiihrende Betriebs-
mittel spannungsfrei geschaltet und gesichert werden.

» Keine Schutzabdeckungen an elektrischen Betriebsmitteln
offnen.

» Alle Elektroarbeiten durfen nur von Elektrofachkraften aus-
gefluhrt werden.

/N\ VORSICHT

Vorgehensweise:

1. Prifen, ob die Betriebsspannung mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Spannung Ubereinstimmt.

2. Bei Pumpenaggregaten mit Elektrosteuerung den Haupt-
schalter auf ,0“ stellen.

3. Deckel des Klemmenkastens bzw. der Elektrosteuerung off-
nen.

4a. Bei Pumpenaggregaten mit Elektrosteuerung:
Netzanschlussleitung durch die vorgesehene Kabelver-
schraubung einfiihren und an die Anschlussklemmen L1,
L2, L3 und PE anschlief3en.

4b. Bei Pumpenaggregaten mit Klemmenkasten:
Motoranschlussleitung durch die vorgesehene Kabelver-
schraubung einfiihren und an die Anschlussklemmen 1, 2, 3
und PE anschlief3en.
Steuerleitung durch die vorgesehene Kabelverschraubung
einflihren und an die entsprechenden Anschlussklemmen
und PE anschlief3en

5. Die Kabelverschraubung zudrehen und die Leitungen zug-
entlasten.

6. Deckel des Klemmenkasten bzw. der Elektrosteuerung
schlielRen.

Drehrichtung des Elektromotors

Folgende Drehrichtungen missen eingehalten werden:

» Bei Radialkolbenpumpe beliebig,

* Bei Zahnradpumpe rechtsdrehend,

+ Bei Doppelpumpe (RZ) linksdrehend,

(Von oben auf die Antriebswelle gesehen, siehe Pfeil am Elekt-
romotor).

KenngréRen des Elektromotors beachten, siehe Typenschild
am Motor.

Arbeiten durch Fachpersonal

» Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchfiihren
lassen.

Netzzuleitung anschliefen
Beim AnschlieRen sind die technischen Daten des Elektro-
oder Klemmenplans zu beachten.
Leitungsquerschnitt und Leitungsart sind gemaf den gel-
tenden Richtlinien auszufihren.
Die Hohe und Art der Absicherung sind den technischen
Daten zu entnehmen.

O HINWEIS
=L Die Drehrichtung des Motors ist gemafR
Pfeil auf dem Motor einzuhalten.
/\ VORSICHT

Hydraulikaggregat kann beschéadigt werden!
» Die angegebene Drehfeldrichtung ist unbedingt einzuhalten!

Falsche Drehrichtung

Bei falscher Drehrichtung des Elektromotors kann es zur Zer-
stérung der Pumpe kommen.

8.8 Ausfiihrung ohne Elektrosteuerung und ohne Klem-
menkasten

Die folgenden Schaltplane sind zu beachten, wenn die elektri-

schen Gerate direkt mit einer Maschine oder mit einer tberge-

ordneten Elektrosteuerung verkabelt werden.

9/25
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8.8.1 Elektronischer Druckschalter

Die Druckschalter verfiigen Uber 2 Schaltkontakte. Wahrend es

sich bei Kontakt 1 um einen Schaltausgang handelt, kann beim

Kontakt 2 zwischen Analog-, Schalt- oder Alarmausgang ge-

wahlt werden.

Uber die Folientastatur lassen sich die Schalt- und Riickschalt-

punkte, die Ausgangslogik sowie Zeitverzogerungen auf zwei

Arten eingeben und speichern:

* durch die ,Teach-In“ Funktion (siehe Betriebsanleitung
BA_F9734_DE).

» durch Programmieren der Werte (siehe Betriebsanleitung
BA_F9734_DE).

| o
BK
Wi
BU

s
-\

T4

12-32V DC

Abb. 18: Schaltplan der elektronischen Druckschalter

Pin Funktion
1/BN/Braun 12-32V
2/WH/Weiss SP2/ Schaltausgang 2 oder Analogaus-
gang
3/BU/Blau oV
4/BK/Schwarz | SP1/ Schaltausgang 1
8.8.2 Mechanischer Druckschalter
1 2| 3| 4

-———

y 1

)
— )
-

24 V DC max. 3A

|
—

Abb. 19: Schaltplan, Leuchtstecker fiir Kolbendruckschalter

Pin Funktion

24V DC

Bei Druckabfall schlief’end, LED = gelb

Bei Druckanstieg schliefend, LED = griin

AWOWIN|~

0 V (bei Stecker ohne LEDs entfallt Pin 4)

8.8.3 Ventilstecker

Abb. 20: Schaltplan, Leuchtstecker fiir Ventile

Pin Funktion
1 24V DC, LED = gelb
2 ov
8.8.4  Olstand- und Oltemperaturiiberwachung

Fir die Olkontrolle ist im Behalter ein kombinierter Olstand- und
Oltemperaturkontrollschalter eingebaut.

Der Motor sollte bei zu niedrigem Olstand oder zu hoher Oltem-
peratur abgeschaltet werden.

Der Kontakt des Temperaturschalters 6ffnet bei 60°C und hat
einen Ruckschaltwert von 35 - 40°C.

-—
N
| w

&\

max. 30 VDC
max. 230 VAC
'\ max. 10 VA \

Abb. 21: Schaltplan, Olstand- und Oltemperaturiiberwachung

Pin Funktion

24V
Olstandkontakt (sinkend 6ffnend)
Oltemperaturkontakt (steigend éffnend)

WIN|[—
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8.8.5  Druckfilterkontrolle

Zur elektrischen Meldung des Filterzustandes. Ist der Druckfil-
ter in Ordnung leuchtet im Stecker eine gelbe LED und ein
Schaltkontakt ist geschlossen. Beim durchstrémen und zuneh-
mender Verschmutzung steigt der Druck vor dem Filterelement
an. Ubersteigt der Staudruck den Grenzwert erlischt die gelbe
LED und der Schaltkontakt 6ffnet. Wird der Filter nicht durch-
stromt wird in Ordnung angezeigt.

9 Inbetriebnahme

9.1 Ol einfiillen
/\ WARNUNG

BN BU BK

10-30 V DC max. 200mA |

—. . 3 . _

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikol!

+ Beim Umgang mit Hydraulikél das Sicherheitsdatenblatt be-
achten.

» Schutzausristung tragen.

Bei Arbeiten mit Betriebsstoffen, Sicherheits-
Datenblatter beachten!

L. Bei Arbeiten am und mit dem Produkt geeignete
/“ Schutzausriistung tragen!

O HINWEIS

Abb. 22: Schaltplan, Druckfilterkontrolle (Option)

Pin Funktion

1/BN/Braun 10-30 V

3/BU/Blau oV

4/BK/Schwarz | Schaltausgang (6ffnend) LED =0

8.8.6  Riicklauffilterkontrolle

Zur elektrischen Meldung des Filterzustandes.

Die transparente Geratesteckdose hat 2 Leuchtdioden.

Nach Einschalten der Betriebsspannung leuchtet eine griine
LED. Wird ein Staudruck von 2bar erreicht, leuchtet zusatzlich
eine gelbe LED.

Ein Filterelement muss erst gewechselt werden, wenn die
gelbe LED dauerhaft leuchtet.

Abb. 1: Ricklauffilterkontrolle

Der Druckerzeuger wird ohne Olfiillung geliefert.

» Beflllen nur in Grundstellung der angeschlossenen hydrau-
lischen Antriebe und Druckspeicher.

» Gespeichertes Olvolumen in Antrieben oder Druckspei-
chern kann zum Uberlaufen des Olbehélters fiihren!

Druckfliissigkeiten

Das Betreiben der Produkte mit Druckflissigkeiten, die nicht

den Vorgaben entsprechen, ist unzulassig. Siehe Technische

Daten.

Druckmedium

* Hydraulikdl gemaR den Angaben auf dem Hydraulikplan
verwenden.

Verunreinigungen im Olbehilter vermeiden!

Es diirfen keine Verunreinigungen mit in den Olbehélter einge-
fullt werden. Sauberes Filtertuch verwenden!

Hinweisschilder beachten

Achtung' Vor Oleinfiillen
Entilftungsschraube M6
herousdrehen. Danach
wieder anziehen,

Achtung!

Vor Oleinfiillen Entliiftungsschraube
M6 herausdrehen. Danach wieder ein-
schrauben. (Verwendet bei Kolben-
pumpen oder Kombinationen)

| 24 V DC max. 3A

N Hinweis
(i Hier Ol einfiillen.
Filterung und Reinheitsklasse der Druckfliissigkeit

Angaben zur Filterung und Reinheitsklasse der Druckflissigkeit
beachten (siehe technische Daten).

HLP Empfehlung fiir Kolbenpumpen
22 Hydraulikél nach DIN 51524-2 HLP 22 verwenden.

HLP Empfehlung fiir Zahnrad- und Kolbenpumpen so-
3?2 wie Kombinationen

Hydraulikél nach DIN 51524-2 HLP 32 verwenden.

Abb. 23: Schaltplan, Rucklauffilterkontrolle (Option)

Pin Funktion

24V, grine LED

Bei Verschmutzung 6ffnend

Bei Verschmutzung schliessend, gelbe LED

AWOWIN|~

oV

HLP Empfehlung fiir Zahnradpumpen
46 Hydraulikél nach DIN 51524-2 HLP 46 verwenden.
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Beim Ol Einfiillen ist wie folgt vorzugehen: 9.2 Elektrosteuerung einschalten
1. Sicherstellen, dass alle hydraulischen Antriebe (Hydrozylin-

der usw.) in Grundstellung eingefahren sind!
2. Hauptschalter an Elektrosteuerung ausschalten, Schaltstel- CD\

lung ,0% bzw. spannungsfrei schalten. vi
3. Anlage drucklos machen, z. B. durch Driicken der Handnot- W—wuo | .

betatigung an den Ventilen (bauartabhangig). ﬁ | @ v3
4. Deckel zum Ol einfiillen am Riicklauffilter oder des Einfill-

und Beltftungsfilters abschrauben.

. 9 N |Ei\\\\\xvo

« Bellftungs- und Einflllelement (d) verwenden! n

» Bei Ricklauffilter, Filterpatrone entnehmen!
5. Entliftungsschraube M6 herausdrehen. /

* Entliftung M6 (h) nur bei Kolbenpumpen notwendig! s/
6. Trichter mit Sieb oder Filtertuch (siehe Kapitel ,Wartung

und Prifung der Druckflissigkeit*), in den Oleinfiillstutzen

(d) einfiihren.
7. Hydraulikél einfiillen, bis Hydraulikdl zwischen den beiden

Markierungen der Olstandanzeige (f) zu sehen ist.
8. Deckel einschrauben. Abb. 25: Schaltschranktir mit Bedienelementen
9. Vorrichtung mehrmals betatigen. (Bei erstmaliger Inbetrieb-

nahme Kapitel "Entliften der Hydraulik" beachten.) s Elektrosteuerung v3 Leuchttaster Steuerung
10. Olstand an der Olstandanzeige (f) kontrollieren und ggf. v0 Hauptschalter/Not-Aus Ein

Hydraulikél nachfillen. v1 Stérungsleuchte Oltem- | w Warnschild
11. Nach 15 Minuten Entluftungsschraube M6 wieder ein- peratur zu hoch/Olstand

schrauben.
» Entliftung M6 (h) nur bei Kolbenpumpen notwendig!

h1
]

Abb. 24: Abbildung auf Aggregatdeckel V11/27/40/63

h1 Hinweisschild Kolben-

L Anschluss @10L fir
Leckol

pumpe entliiften

Zu niedrig

®

Abb. 26: Kompaktsteuerung mit Bedienelementen

v4 Hauptschalter

v5 Stérungsleuchte LED
Oltemperatur zu hoch/
Olstand zu niedrig

w  Warnschild

Steuerung in Betrieb nehmen:
1. Hauptschalter einschalten

2. Taster Steuerung Ein betatigen

(Leuchttaster muss leuchten)

(Punkt 2 entfallt bei Kompaktsteuerung)
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9.3 Entliiften der Hydraulik
Nur bei Kolbenpumpen

/N\ VORSICHT

9.4 Betriebsdruck einstellen

/\ WARNUNG

Funktionsstorung durch Luft im System
Vor Ol Einfiillen Entliiftungsschraube M6 herausdrehen.
Nach dem Einfiillen Entliftungsschraube wieder einschrauben.

Kolbenpumpen mussen entliftet werden:

1. Vor dem Einfiillen Entliftungsschraube M6 herausdrehen.

2. Ol einfiillen.

3. Etwa 15 Minuten nach dem Einflillen Entliiftungsschraube
wieder einschrauben.

Fiir alle Pumpen

Nach dem Einfiillen des Hydraulikdls ist noch Luft in den inter-
nen und externen Leitungen und den hydraulischen Antrieben
(Hydrozylinder usw.) vorhanden.

Luft in hydraulischen Systemen hat, unter anderem, nachfol-
gende unerwiinschte Auswirkungen:

* Verlangerung der Aus- und Einfahrzeiten von Verbrau-
chern.

» Haufiges Nachschalten/ Nachférdern.

+ Friheres Altern des Oles.

* Hoherer Dichtungs- und Pumpenverschleif3.

Zur Vermeidung o.g. unerwinschter Auswirkungen, ist das ge-
samte hydraulische System (Druckerzeuger, Ventile, Antrieb
und Rohrleitungen) durch geeignete MalRnahmen zu entliiften!

Vorgehensweise:

1. Zum Entliften den Oldruck auf einen mdglichst geringen
Wert reduzieren!

2. Druckbegrenzungsventil durch Herausdrehen auf den ge-
ringsten Wert einstellen.

3. Ausfahrleitung mit Druck beaufschlagen.

4. An der héchsten oder entferntesten Stelle eine Entlliftungs-

schraube oder eine Rohrverschraubung vorsichtig |6sen.

So lange pumpen, bis blasenfreies Ol austritt.

Entliftungsstelle wieder verschliel3en.

7. Bei doppeltwirkenden Elementen den Vorgang fiir die Ein-
fahrleitung wiederholen.

8. Fehlende Olmenge nachfiillen.

oo

O HINWEIS

Verletzung durch Bewegung der angeschlossenen An-
triebe!

» Angeschlossene Antriebe kdnnen eine Bewegung ausflih-
ren.
» Arbeitsbereich der Antriebe sichern.

Verletzung durch fehlende Schutzeinrichtung!

* Um Verletzungen zu vermeiden, muss kundenseitig eine
geeignete Schutzeinrichtung vorgesehen werden.

Verletzungen durch bestimmungswidrige Verwendung,
Fehlbedienung oder Missbrauch!

Es kann zu Verletzungen kommen, wenn das Produkt nicht in-
nerhalb der bestimmungsgeméafien Verwendung und der tech-
nischen Leistungsdaten verwendet wird.

» Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen!

Verletzungen durch Druckiibersetzung wegen falsch ange-
steuerter Ventile!

Ventile sind in Grundstellung (stromlos) dargestellt.

Bei Anschluss von doppeltwirkenden Hydraulikelementen an
zwei gleichen Ventilen missen diese wechselweise Angesteu-
ert werden!

Ungleiche Ventile missen zusammen angesteuert werden!

Verbrennung durch heie Oberflache!

Im Betrieb kénnen Oberflachentemperaturen am Produkt tber

70 °C auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kuhlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

Verbrennung durch heiRe Magnetventile!

HeilRe Magnetspulen kdnnen Verbrennungen an Korperteilen

verursachen.

* Abhéangig von der Einschaltdauer kénnen im Betrieb hohe
Temperaturen an den Magnetspulen auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kuhlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

/N\ VORSICHT

Funktionstest durchfiihren.

» Die Betatigungsrichtung der Stellorgane muss sinnféllig zur
Bewegungsrichtung der Anlage sein.

Arbeiten durch Fachpersonal

» Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchfiihren
lassen.

Leistungsdaten des Produktes!

Die zulassigen Leistungsdaten des Produktes, siehe Kapitel

,Technische Daten®, dirfen nicht Uberschritten werden.

Hydraulikaggregat kann beschédigt werden!

» Die angegebene Drehfeldrichtung ist unbedingt einzuhalten!
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Druckbegrenzungsventil fiir den Systemdruck

Am Druckbegrenzungsventil (DBV) wird der gewiinschte maxi-
male Systemdruck der Anlage eingestellt und der Pumpen-
druck begrenzt. Es schiitzt die Anlage gegen Uberdruck seitens
der Pumpe.

Das DBV wird an der Einstellschraube (Kunststoff-Flligel-
schraube) eingestellt.

Der Systemdruck in einer hydraulischen Anlage entspricht der
Verknupfung von Pumpe, Motor und Druckbegrenzungsventil.
Hydraulische Anlagen miissen gegen Uberdruck abgesichert
werden.

Das Druckbegrenzungsventil (kurz DBV) begrenzt den Pum-
pendruck im System auf einen eingestellten Wert.

Ist dieser Wert erreicht wird der gesamte Volumenstrom der
Pumpe lber das DBV in den Tank abgelassen.

Das fiihrt zu einer starken und sehr schnellen Erwérmung des
Ols.

Abhéangig von der Betriebsart sind folgende MaBnahmen

nach dem Druckaufbau zwingend erforderlich:

(siehe Kapitel Beschreibung/ Betriebsarten)

* im Abschaltbetrieb ist der Pumpenmotor abzuschalten.

* im drucklosen Umlauf Betrieb ist die Pumpe auf drucklosen
Umlauf zu schalten.

c2
c1
c
t
X
P
R

Abb. 27: Komponenten am Druckbegrenzungsventil

¢ Druckbegrenzungsventil
Systemdruck

c1 Kontermutter P

c2 Einstellschraube zur
Druckverstellung des Sys-
temdruckes

t elektronischer Druck-
schalter mit Digitalanzeige
fur den Systemdruck

x Wegeventil fur drucklo-

sen Umlauf

Anschlussmaoglichkeit

an Systemdruck G3/8

R Anschlussméglichkeit
an Rucklauf (Tank)
G1/2

Weitere Hinweise zum Druckschalter in der entsprechenden
Betriebsanleitung.

Wenn ein separater Druckschalter zur Maschinenbeeinflussung

vorhanden ist (siehe Hydraulikplan), gilt:

1. zuerst Maschinenbeeinflussung einstellen (siehe Abschnitt
,Maschinenbeeinflussung einstellen“ (optional)),

2. danach Betriebsdruck einstellen

9.41 Betriebsart Abschaltbetrieb

Druckerh6hung

* Am Druckbegrenzungsventil (DBV) (c) die Einstellschraube
(c2) im Gegenuhrzeigersinn einige Umdrehungen heraus-
drehen

* Betriebsspannung einschalten.

« Der elektronische Druckschalter mit Digitalanzeige (t) befin-
det sich automatisch im RUN-Modus. Der aktuelle Druck
wird angezeigt.

+ Tasten A und V¥ (Reset/Esc) am Druckschalter (t) gleich-
zeitig mindestens 3 Sekunden lang betatigen (siehe Be-
triebsanleitung des elektronischen Druckschalters).

« Damit ist der TEACH-Modus aktiviert. Die Digitalanzeige er-
lischt im TEACH-Modus zyklisch.

* Der Pumpenmotor lauft nun im Dauerbetrieb gegen Druck.
Der Druck wird an der Digitalanzeige angezeigt.

+« Am DBV (c) mittels Einstellschraube (c2) im Uhrzeigersinn
den gewilinschten hdheren Druck einstellen. Kontrolle durch
Digitalanzeige.

+ Kontermutter (c1) anziehen.

Der Druck wird an der Digitalanzeige angezeigt.

* Am elektronischen Druckschalter (t) Taste Enter/Set betati-
gen.

* Der Pumpenmotor schaltet nun ab.

Bei 10% Druckabfall (Ruckschaltpunkt Druckschalter) wird der
Pumpenmotor wieder eingeschaltet und die Pumpe férdert
nach.

Druckreduzierung

* Um eine Druckreduzierung durchfiihren zu kénnen, muss
nach der Aktivierung des TEACH-Modus das DBV (c) mit-
tels Einstellschraube (c2) gegen den Uhrzeigersinn einige
Umdrehungen herausgedreht werden.

» Ein beliebiges Steuerventil zur Druckentlastung des Sys-
tems betatigen.

» Danach vorgehen wie bei einer Druckerhéhung.

9.4.2 Betriebsart Druckloser Umlauf

Druckerh6hung

* Am Druckbegrenzungsventil (DBV) (c) die Einstellschraube
(c2) im Gegenuhrzeigersinn einige Umdrehungen heraus-
drehen.

* Betriebsspannung einschalten.

* Der Motor lauft im Dauerbetrieb.

« Der elektronische Druckschalter mit Digitalanzeige (t) befin-
det sich automatisch im RUN-Modus. Der aktuelle Druck
wird angezeigt.

+ Tasten A und V¥ (Reset/Esc) am Druckschalter (t) gleich-
zeitig mindestens 3 Sekunden lang betatigen (siehe Be-
triebsanleitung des Teach-In Druckschalters).

« Damit ist der TEACH-Modus aktiviert. Die Digitalanzeige er-
lischt im TEACH-Modus zyklisch.

» Das Ventil fir den drucklosen Umlauf (x) muss anziehen.
Die Pumpe erzeugt nun den eingestellten Druck. Der Druck
wird an der Digitalanzeige angezeigt.

+ Am DBV (c) mittels Einstellschraube (c2) im Uhrzeigersinn
den gewilinschten hdheren Druck einstellen. Kontrolle durch
Digitalanzeige.

« Kontermutter (c1) anziehen.

* Der Druck wird an der Digitalanzeige angezeigt.

* Am elektronischen Druckschalter (t) Taste Enter/Set betati-
gen.

» Das Ventil fiir den drucklosen Umlauf (x) muss nun abfal-
len. Die Pumpe férdert nun drucklos und wird entlastet
(deutlich hérbar).
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Bei 10% Druckabfall (Rickschaltpunkt Druckschalter) wird das
Ventil fir den drucklosen Umlauf wieder eingeschaltet und die
Pumpe fordert nach.

Druckreduzierung
Vorgehen wie im Kapitel ,Abschaltbetrieb“ beschrieben.

Abb. 28: Ausflihrung des Druckschalters mit Teach-In Funktion

O HINWEIS

Einstellungen im warmen Betriebszustand kontrollieren und
ggf. erneut einstellen.

9.4.3 Kurzanleitung der Teach-In Funktion

Beim Teach-in-Verfahren (kurz Teachen) werden die Schalt-

sowie Rickschaltpunkte durch Driicken der Enter/Set-Taste

vom System berechnet und gespeichert.

Damit ist die Druckschaltereinstellung beendet und der Druck-

schalter ist betriebsbereit (RUN-MODUS).

1. Betriebsspannung anlegen. Das Geréat befindet sich nun au-
tomatisch im RUN-Modus

2

Taste Reset/ Esc mindestens 3 s lang betati- (A) Reset /
gen.

- Aktivierung des TEACH-Modus. (Pfeiltaste
nach oben und Pfeiltaste nach unten gleich-
zeitig drlicken)

Das Gerat befindet sich nun im TEACH-Modus (Anzeige er-
lischt zyklisch).

3. Nun kann der Druck am Druckerzeuger eingestellt und am
Display des Druckschalters kontrolliert werden.
4

Enter/Set Taste kurz betatigen.

9.4.4 Maschinenbeeinflussung (MB) mit mechanischem
Druckschalter einstellen

Der Druckschalter wird auf ca. 80% des Betriebsdruckes einge-
stellt bzw. auf den im Hydraulikplan angegebenen Druck.

Zur Nutzung als Maschinenfreigabe wird er elektrisch mit der
Steuerung der Bearbeitungsmaschine verkettet.

So kann diese erst anlaufen, wenn die Vorrichtung gespannt
ist.

Andererseits wird die Bearbeitungsmaschine sofort abgeschal-
tet, wenn der Druck im System um mehr als 20% absinkt.

S,

1 <

P

80% 90% 100%

Abb. 29: Schaltpunkte bei Maschinenbeeinflussung

S Schaltausgang |P Betriebsdruck

Vorgehensweise zur Einstellung:

» Druckbegrenzungsventil (Systemdruck) auf 80% des Be-
triebsdruckes einstellen. Dazu den Druckschalter zur Pum-
penmotorabschaltung auf den max. Einstellwert einstellen
(,Reset“-Funktion bei Teach-In Druckschaltern). Der Pum-
penmotor muss permanent gegen Druck laufen.

- Den nachfolgenden Einstellvorgang mdéglichst ohne Un-

terbrechung durchfiihren, da sich Ol nun stark erwarmt.

« Entsprechendes Steuerventil zur Druckbeaufschlagung des
einzustellenden Druckschalters betatigen.

» Druckschalter im Gegenuhrzeigersinn drehen, bis der
Schaltpunkt erreicht ist (LED leuchtet griin) (siehe Kapitel
~Elektrischer Anschluss“/,Mechanischer Druckschalter)

* Druckschalter im Uhrzeigersinn drehen, bis der Riickschalt-
punkt erreicht ist (LED leuchtet gelb)

Nach Beendigung der Druckschaltereinstellung (MB) muss der

Betriebsdruck neu eingestellt werden.

Der Pumpenmotor muss wieder korrekt abschalten oder die

Pumpe muss durch einen ,drucklosen Umlauf‘ * entlastet wer-

den.

O HINWEIS

Das Gerat befindet sich nun wieder automatisch im RUN-
Modus, die Schaltpunkte wurden neu berechnet und gespei-
chert.

O HINWEIS

Systemdruck

Wird der Systemdruck reduziert, so muss eine Druckentlastung
auf der Verbraucherseite vorgesehen werden!

Dies ist nétig, um das integrierte Ruckschlagventil entlasten zu
kénnen, da sonst die Funktion beeintrachtigt wird.

Arretierungsschraube I6sen

Die Einstellkappe ist mit der Arretierungsschraube gegen Ver-
stellen gesichert.

Um eine andere Einstellung durchzufiihren ist die Arretierungs-
schraube (Innensechskant SW2) zu Iésen.

Nach dem Einstellen muss die Einstellkappe wieder gesichert
werden.

Abb. 30: Ausfiihrung des mechanischen Druckschalters
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9.5 Zwillings-Drosselriickschlagventil einstellen
Drosselrlickschlagventile beeinflussen den Volumenstrom bzw.
den Durchfluss in einer Hydraulikleitung. Es drosselt nur in eine
Richtung.

In entgegengesetzter Richtung ist durch das Riickschlagventil
ungedrosselter Durchfluss.

Die stufenlose Verstellung des Volumenstromes geschieht
durch Drehen an den Einstellschrauben(b).
Die Schutzkappe (a) schitzt vor dufderen Einflissen.

Abb. 31: Zwillings-Drosselriickschlagventil (Funktion in A+B-
Leitung)

Zum Einstellen wie folgt vorgehen:

» Schutzkappe (a) entfernen.

* Drossel mit Einstellschraube (b) auf min. Durchfluss stellen
(Rechtsanschlag).

» Steuerventil so schalten, dass die einzustellende Hydraulik-
leitung beaufschlagt wird.

* Drossel mit Einstellschraube (b) 6ffnen bis der Durchfluss
die gewtlinschte Geschwindigkeit am Verbraucher bewirkt.

« Einstellschraube kontern.

» Einstellung tGberprifen. Dazu Steuerventil so schalten, dass
die Hydraulikleitung entlastet wird und dann wieder wech-
seln.

» Schutzkappe aufstecken

Vorgang flir andere Hydraulikleitungen wiederholen (wenn vor-
handen).

9.6 Druckregelsitzventil einstellen

Druckregelsitzventile reduzieren den Systemdruck einer Anlage
in einem Teil des Hydrauliksystems auf einen geringeren Wert.
Vor dem Ventil steht der Systemdruck an, der Ausgangsdruck
nimmt den eingestellten Druck an.

Die stufenlose Verstellung des Ausgangsdrucks geschieht
durch Drehen an der Einstellschraube (b).

Abb. 32: Druckregelsitzventil (Zwischenplattenbauweise)

Zum Einstellen wie folgt vorgehen:

» Druckregelsitzventil mit Einstellschraube (b) auf min. Druck
stellen (Linksanschlag).

* Am Anschluss (c) ist ein Manometer mit passendem Mess-
bereich zu montieren (wenn nicht vorhanden).

« Steuerventil so schalten, dass die einzustellende Hydraulik-
leitung beaufschlagt wird.

» Druckregelventil mit Einstellschraube (b) verstellen bis der
gewtnschte Druck am Manometer angezeigt wird.

» Einstellschraube kontern (a).

» Einstellung Uberprifen. Dazu Steuerventil so schalten, dass
die Hydraulikleitung entlastet wird und dann wieder wech-
seln.

9.7 Druckbegrenzungsventil in A+B einstellen
Druckbegrenzungsventile (DBV) in den Ventilabgangen A+B
bieten einen zusatzlichen Schutz gegen Uberschreitung des
zulassigen Maximaldruckes der Verbraucher.

Dazu werden diese DBVs auf den Systemdruck +20 bar oder
auf den max. zulassigen Betriebsdruck der angeschossenen
Verbraucher eingestellt.

Die stufenlose Verstellung des Druckes geschieht durch Dre-
hen an der Einstellschraube (b).

Abb. 33: Druckbegrenzungsventil (Zwischenplattenbauweise)

Zum Einstellen wie folgt vorgehen:

* Druckbegrenzungsventil mit Einstellschraube (b) auf min.
Druck stellen (Linksanschlag).

* Waéhrend der Einstellung ist es erforderlich, dass der Pum-
penmotor im Dauerbetrieb |auft und das Ventil fiir den
drucklosen Umlauf (wenn vorhanden) aktiviert ist.

» Das Druckbegrenzungsventil fiir den Systemdruck auf max.
Druck (Rechtsanschlag) stellen (siehe Kap. ,Betriebsdruck
einstellen®).

* Druck am Systemdruck-Manometer oder an der Digitalan-
zeige des Druckschalters iberwachen.

» Steuerventil so schalten, dass die einzustellende Hydraulik-
leitung beaufschlagt wird.

* Druckbegrenzungsventil mit Einstellschraube (b) verstellen
bis der gewiinschte Druck am Manometer angezeigt wird.

» Einstellschraube kontern (a).

» Einstellung Uberprifen. Dazu Steuerventil so schalten, dass
die Hydraulikleitung entlastet wird und dann wieder wech-
seln.

* Vorgang fir andere Hydraulikleitungen wiederholen (wenn
Vorhanden).

* Hydraulikanlage auf den Systemdruck einstellen. (siehe
Kap. ,Betriebsdruck einstellen®).
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10 Betrieb

Verletzung durch Bewegung der angeschlossenen An-

triebe!

* Der Pumpenmotor lauft nach dem Spannvorgang und ei-
nem Druckabfall von 10% erneut an, um den Spanndruck
aufrecht zu halten!

* Angeschlossene Antriebe kénnen eine Bewegung ausfiih-
ren!

* Arbeitsbereich der Antriebe sichern!

/\ WARNUNG

Verletzungen durch Druckiibersetzung wegen falsch ange-
steuerter Ventile!

Ventile sind in Grundstellung (stromlos) dargestellt.

Bei Anschluss von doppeltwirkenden Hydraulikelementen an
zwei gleichen Ventilen missen diese wechselweise Angesteu-
ert werden!

Ungleiche Ventile miissen zusammen angesteuert werden!

Verbrennung durch heiRe Oberflache!

Im Betrieb kénnen Oberflachentemperaturen am Produkt tiber

70 °C auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kiihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfihren.

Verbrennung durch heife Magnetventile!

HeilRe Magnetspulen kénnen Verbrennungen an Kérperteilen

verursachen.

» Abhangig von der Einschaltdauer kénnen im Betrieb hohe
Temperaturen an den Magnetspulen auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

/AN VORSICHT

Einschaltdauer berechnen

Fir die Berechnung der relativen Einschaltdauer des Elektro-
motors wird eine Spielzeit (tS) von 10 Minuten zu Grunde ge-
legt. Bei 40% ED darf z.B. die Hochstbelastung (tB) innerhalb
der Spielzeit 4 Minuten nicht Gberschreiten. Wahrend der restli-
chen Zeit (1St) ist der Motor abgeschaltet (S3) oder er lauft in
Betriebsart S6 stédndig mit einer Leistung von kleiner 50%.
Weitere Angaben siehe Kapitel Technische Daten und Katalog-
blatt D8.026

O HINWEIS

Einschaltdauer (ED)

Die erreichbare Einschaltdauer bezieht sich nur auf den Elekt-
romotor.

Die Laufzeit der Pumpe bei max. Druck ist abhangig von den
dabei auftretenden Leistungsverlusten.

Das Ol wird iiber das Druckbegrenzungsventil in den Tank ge-
leitet, wenn das Pumpenaggregat bei 100% ED gefahren und
keine Verbraucher betrieben werden. Hierbei erwarmt sich das
Ol.

Es ist zu beachten, dass die Oltemperatur 63°C nicht iiber-
steigt.

Die relative Einschaltdauer (%ED) kann wie folgt berechnet
werden:

i

4’8

Uberhitzung des Systems

Um eine Uberhitzung des Systems zu vermeiden, darf die ma-
ximale Laufzeit (relative Einschaltdauer) nicht iberschritten
werden.

A7 Bei Arbeiten am und mit dem Produkt, Schutz-
1\ / handschuhe tragen!

& Bei Arbeiten am und mit dem Produkt geeignete
/‘ Schutzausriistung tragen!

Einschaltdauer des Elektromotors (ED)

Die relative Einschaltdauer des Elektromotors (ED) ist abhan-

gig von der Betriebsart des Pumpenaggregates.

Es gilt fur die Betriebsart Abschaltbetrieb S3 oder drucklosen

Umlauf S6:

* Im Abschaltbetrieb wird der Elektromotor nach Erreichen
des eingestellten Betriebsdruckes abgeschaltet.

* Im Drucklosen Umlauf Betrieb schaltet ein Ventil den Volu-
menstrom der Pumpe drucklos in den Tank, der Elektromo-
tor lauft im Dauerbetrieb.

Abb. 34: Diagramm relative Einschaltdauer

B Belastung (Druck)

S Start

tB Belastung vom Anlaufen
des Elektromotors bis
zum Abschalten

tS Spielzeit (Minuten)
tSt Stillstandszeit oder
Druckloser Umlauf-Zeit

B B
tB +ist ts
Unterschiedliche Belastungs- und Stillstandszeiten werden ein-
fach addiert.

% ED =

-100 =

-100
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11 Wartung 11.1  Wartungsplan
Wartungsarbeit Intervall Durchfiihrung
WARNUNG
. Reinigung Nach Bedarf Bediener
Verletzung durch unsachgeméaBe Wartung! " P -
. . . . Priifung Taglich Bediener
» Wartungsarbeiten dirfen nur in spannungsfreiem und — ——
drucklosem Zustand ausgefiihrt werden. Prulfllinglder Hyc(ij- Jahrlich Fachpersonal
* Arbeitsbereiche sichern. raulikaniage un
der Komponenten
Verletzungen durch Druckiibersetzung wegen falsch ange- Wechsel der Nach 250 Be- Fachpersonal
steuerter Ventile! Druckfliissigkeit triebsstunden
Ventile sind in Grundstellung (stromlos) dargestellt. nach Inbetrieb- bzw. nach drei
Bei Anschluss von doppeltwirkenden Hydraulikelementen an nahme Monaten
zwei gleichen Ventilen miissen diese wechselweise Angesteu- Priifung der Nach 1250 Be- Fachpersonal
ert werden! ) Druckfliissigkeiten, | triebsstunden
Ungleiche Ventile mUssen zusammen angesteuert werden! bei Bedarf Wech- oder sechs Mo-
Verbrennung durch heiRes Ol! sel inkl. Filter naten
+ Im Betrieb kénnen durch Umgebungseinflisse Oltempera- Wechsel der Nach 2500 Be- | Fachpersonal
turen bis 70 °C auftreten. Druckflissigkeit triebsstunden,
« Alle Arbeiten nur im abgekuihlten Zustand durchfiihren. inkl. Filter spatestens nach
- = 24 Monaten
Verbrennung durch heifRe Oberflache! oder bei Scha-
Im Betrieb kénnen Oberflachentemperaturen am Produkt tiber den
70 °C auftreten. . _ Reparatur Romheld-Service-
* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge- Personal
kiihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfihren.
Verbrennung durch heiRe Magnetventile! O HINWEIS
HeilRe Magnetspulen kénnen Verbrennungen an Kérperteilen Ruhezeit
uhezei

verursachen.

* Abhéngig von der Einschaltdauer kénnen im Betrieb hohe
Temperaturen an den Magnetspulen auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kiihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfihren.

/AN VORSICHT

Arbeiten durch Fachpersonal

* Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchfiihren
lassen.

\ Bei Arbeiten am und mit dem Produkt geeignete
g Schutzausrustung tragen!

O HINWEIS

* Ruhezeit von mindestens 1 Stunde nach Wechsel der
Druckfliissigkeit einhalten!

11.1.1

RegelméaRige Kontrollen

Kontrollen durch den Bediener sind wie folgt durchzufiihren:

11.1.2 Tagliche Priifungen
» Kontrolle aller Befestigungsschrauben, falls erforderlich

nachziehen.

* Kontrolle der Kabelbefestigungen und -verschraubungen,
falls erforderlich nachziehen.
* Hydraulikschlauche, Hydraulikrohre und Kabel auf mogliche

Betriebsanleitungen

* Weitere Betriebsanleitungen fir einzelne Komponenten im
Internet (www.ROEMHELD.de) oder auf Anfrage erhaltlich!

Beschadigungen, Scheuerstellen usw.

* Hydraulikkomponenten auf au3ere Leckagen priifen - falls
erforderlich Verschraubungen nachziehen.

* Hydraulikschlauche dirfen nicht mit Stoffen in Kontakt kom-
men, die eine Schadigung (Sauren, Laugen, Lésemittel,...)
bewirken kénnen.

+ OQlstand des Hydraulikaggregates priifen (siehe Kapitel Ol
einfiillen) - ggf. Ol (Spezifikation siehe Kapitel Ol einfiillen)
nachfillen.

» Kontrolle der Schutzeinrichtungen nach Kapitel Schutzein-
richtungen.
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11.1.3 Jahrliche Priifung

Hydraulikanlage, Hydraulikschlduche

Die gesamten, hydraulischen Komponenten sind mindestens
einmal jahrlich auf ihren arbeitssicheren Zustand durch einen
Sachkundigen zu priifen. Festgestellte Schaden sind sofort zu
beheben.

Dabei sind folgende Prifungen und Arbeiten durchzufiihren:

* Hydraulikschlauche sind mindestens einmal jahrlich auf ih-
ren arbeitssicheren Zustand durch einen Sachkundigen zu
prufen. Festgestellte Schaden sind sofort zu beheben.

» Die Hydraulikschlauche der Vorrichtung sind gemaf der
BGR 237 nach spéatestens 6 Jahren gegen neue Hydraulik-
schlauche auszutauschen.

11.2 Reinigung
/N\ WARNUNG

Diese verandern die Gebrauchseigenschaften von Druckflis-
sigkeiten und lassen diese altern.

Die Uberwachung des Zustandes und eine den Erfordernissen
der Anwendung angepasste Filterung (gegebenenfalls Entwas-
serung und Entgasung) sind zur Erhaltung der Gebrauchsei-
genschaften und Sicherung einer langen Gebrauchsdauer von
Hydraulikflissigkeit und Komponenten unerlasslich.

Die Druckflissigkeit muss regelmaRig getauscht oder beim
Schmierstoffhersteller bzw. von Fachpersonal untersucht wer-
den.

Eine Referenzuntersuchung empfiehlt sich nach Angaben des
Wartungsplans mit Auswertung nach ISO 4406 oder Masse an
festen Fremdstoffen mit Auswertung nach EN 12662.

O HINWEIS

Verbrennung durch heie Oberflache!

Im Betrieb kénnen Oberflachentemperaturen am Produkt tiber

70 °C auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kiihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfihren.

Verbrennung durch heiRe Magnetventile!

HeilRe Magnetspulen kénnen Verbrennungen an Kérperteilen

verursachen.

* Abhangig von der Einschaltdauer konnen im Betrieb hohe
Temperaturen an den Magnetspulen auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kiihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfihren.

Verletzung durch herausfliegende Teile oder Ol!

» Bei Reinigung sind Schutzbrille, Schutzschuhe und Schutz-
handschuhe zu tragen!

/N\ VORSICHT

Sachschaden, Beschadigung oder Funktionsausfall

Durch aggressive Reinigungsmittel kann es zu Beschadigung,

besonders von Dichtungen kommen.

Das Produkt darf nicht mit:

» Korrosiven oder dtzenden Substanzen oder

» Organischen Lésemitteln wie halogenierte oder aromati-
sche Kohlenwasserstoffe und Ketone (Nitroverdiinnung,
Aceton etc.), gereinigt werden.

An den mechanischen Bauteilen sind taglich nachfolgende Rei-

nigungsarbeiten durchzufiihren:

*  Produkt mit Putztlichern- oder Lappen reinigen.

» Bewegliche Teile (Kolbenstangen, Fiihrungen etc.) und
nicht beschichtete Stahlteile anschlief3end leicht eindlen.

11.3 Wartung und Priifung der Druckfliissigkeit

Wichtige Einflussfaktoren auf den Verschmutzungsgrad der

Hydraulikflissigkeit sind:

+ Umgebungsverschmutzung,

* GroRe der Hydraulikanlage,

» vorschriftsmaRiger Aufbau der Hydraulikanlage,

* Anzahl der Verbraucher,

* Taktzeit,

* Anzahl der Flussigkeitsumwalzungen Uber den Filter pro
Zeiteinheit,

* Umsetzung der Wartungspléane,

* Ausbildung des Wartungspersonals.

Garantie-, Haftungs- und Gewabhrleistungsanspriiche

Fir Garantie-, Haftungs- und Gewahrleistungsanspriiche sind
uns Wartungsnachweise und/oder die Ergebnisse von Druck-
flissigkeitsanalysen bereitzustellen.

Reinheit der Druckfliissigkeiten

Die zulassige Verschmutzung (ungeléste Fremdkorper in der
Druckflissigkeit) richtet sich nach dem schmutzempfindlichsten
Bauteil der Hydraulikanlage. Die angegebene Reinheitsklasse
ist der maximal zulassige Wert, der unter dem Aspekt der Be-
triebssicherheit (Verstopfen von Spalten, Blenden sowie dem
Klemmen von Steuerkolben) und der Lebensdauer (Verschleil3-
reduzierung) nicht Gberschritten werden soll.

Anwendung Mindest- Mindest- erreichbar
reinheit reinheit mit Filter-
nach nach feinheit *
NAS 1638 ISO 4406

Radialkolben-

und Zahnrad- | 8

pumpen, Ven- | (empfohlen | 20/17/13 <20 uym

tile und Zylin- 5 bis 7)

der

Proportional- 7

Druck- und (empfohlen | 18/ 16/ 13 <10 pm

Stromventile 5 bis 6)

* Wichtige Einflussfaktoren siehe Kapitel: "Wartung und Pri-
fung der Druckflissigkeit."

Hinweis

Es ist zu beachten, dass eine neue Druckflissigkeit “vom Fass’
nicht die geforderte Reinheit erfiillt. Ggf. gereinigtes Ol verwen-
den.

Durch ein Vermischen unterschiedlicher Arten von Druckflis-
sigkeiten kann es unter Umstanden zu ungewollten chemi-
schen Reaktionen mit Schlammbildung, Verharzung oder ahnli-
chem kommen.

Daher sollten beim Wechsel zwischen verschiedenen Druck-
flissigkeiten unbedingt die jeweiligen Hersteller konsultiert wer-
den.

Auf jeden Fall ist die gesamte Hydraulikanlage griindlich zu
spulen.
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11.4 Olwechsel durchfiihren

&

/\ WARNUNG

Umweltgefahrlich

Wegen maglicher Umweltverschmutzungen missen
die einzelnen Komponenten von einem zugelasse-
nen Fachunternehmen entsorgt werden.

Verletzung durch unsachgemiRe Wartung!

* Wartungsarbeiten dirfen nur in spannungsfreiem und
drucklosem Zustand ausgefiihrt werden.

* Arbeitsbereiche sichern.

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikol!

* Beim Umgang mit Hydraulikél das Sicherheitsdatenblatt be-
achten.

» Schutzausrustung tragen.

Verbrennung durch heiRes Ol!

» Im Betrieb kénnen durch Umgebungseinfliisse Oltempera-
turen bis 70 °C auftreten.

* Alle Arbeiten nur im abgekuihlten Zustand durchfiihren.

Verbrennung durch heie Oberflache!

Im Betrieb kdnnen Oberflachentemperaturen am Produkt Gber

70 °C auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

Verbrennung durch heiRe Magnetventile!

HeilRe Magnetspulen kénnen Verbrennungen an Kérperteilen

verursachen.

* Abhangig von der Einschaltdauer konnen im Betrieb hohe
Temperaturen an den Magnetspulen auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

Bei Arbeiten mit Betriebsstoffen, Sicherheits-

M Datenblatter beachten!
O HINWEIS

«  Olwechsel nur im kalten Zustand durchfiihren.

Hydraulikél gemaR Hinweisschild verwenden
Hydraulikdl gemaR Hinweisschild am Oleinfiillstutzen verwen-
den (siehe auch Technische Daten).

Filterung und Reinheitsklasse der Druckfliissigkeit
Angaben zur Filterung und Reinheitsklasse der Druckflussigkeit
beachten (siehe technische Daten).

Nur bei Kolbenpumpen

/N VORSICHT

Funktionsstorung durch Luft im System
Vor Ol Einfiillen Entliftungsschraube M6 herausdrehen.
Nach dem Einfiillen Entliftungsschraube wieder einschrauben.

Kolbenpumpen mussen entliftet werden:
1. Vor dem Einfiillen Entliftungsschraube M6 herausdrehen.
2. Ol einfiillen.

3. Etwa 15 Minuten nach dem Einflillen Entliiftungsschraube
wieder einschrauben.

Beim Olwechsel ist wie folgt vorzugehen:

1. Sicherstellen, dass alle hydraulischen Antriebe (Hydrozylin-
der usw.) in Grundstellung eingefahren sind!

2. Hauptschalter an Elektrosteuerung ausschalten, Schaltstel-
lung ,0% bzw. spannungsfrei schalten.

3. Anlage drucklos machen, z. B. durch Driicken der Handnot-
betatigung an den Ventilen (bauartabhangig).

Olablassschraube herausdrehen.

Ol vollstandig ablassen.

6. Olablassschraube einschrauben - ggf. neue Schraube
(siehe Ersatzteilliste) einschrauben.

7. Deckel zum Ol einfiillen am Riicklauffilter oder des Einfiill-

und Beliiftungsfilters abschrauben.

+ Bellftungs- und Einflllelement (d) verwenden!
» Bei Rucklauffilter, Filterpatrone entnehmen!

8. Entliftungsschraube M6 herausdrehen.
* Entliftung M6 (h) nur bei Kolbenpumpen notwendig!

9. Trichter mit Sieb oder Filtertuch (siehe Kapitel ,Wartung
und Priifung der Druckfliissigkeit*), in den Oleinfiillstutzen
(d) einfiihren.

10. Hydraulikél einfiillen, bis Hydraulikél zwischen den beiden
Markierungen der Olstandanzeige (f) zu sehen ist.

11. Deckel einschrauben.

12. Vorrichtung mehrmals betatigen. (Bei erstmaliger Inbetrieb-
nahme Kapitel "Entliften der Hydraulik" beachten.)

13. Olstand an der Olstandanzeige (f) kontrollieren und ggf.
Hydraulikél nachfillen.

14.Nach 15 Minuten Entluftungsschraube M6 wieder ein-
schrauben.

o ks

* Entliftung M6 (h) nur bei Kolbenpumpen notwendig!
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Abb. 35: Abbildung auf Aggregatdeckel V11/27/40/63

L Anschluss @10L fir
Leckal

h1 Hinweisschild Kolben-
pumpe entliften
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O HINWEIS

Komponenteniibersicht

Kapitel ,Ubersicht der Komponenten* beachten!

Olwechsel

Es wird empfohlen, bei einem Olwechsel immer auch den OIfil-
ter zu erneuern.

Ruhezeit

* Ruhezeit von mindestens 1 Stunde nach Wechsel der
Druckflissigkeit einhalten!

11.4.1 Offilter (Druckfilter/ Riicklauffilter) austauschen

11.4.3 Riicklauffilter

1. Pumpenaggregat spannungsfrei schalten.

2. Anlage drucklos machen, z. B. durch Driicken der Handnot-
betatigung an den Ventilen.

3. Schraubdeckel des Olfilters mit Gabelschliissel heraus-
schrauben.

4. Filterpatrone auf Verschmutzung priifen und ggf. erneuern.

5. Schraubdeckel des Olfilters mit Gabelschliissel festschrau-
ben.

Durch Verwendung eines Verschmutzungsanzeigers wird der
Zeitpunkt der Filterwartung signalisiert und dadurch eine opti-
male Ausnutzung der Filterstandzeit erreicht.

Filterelemente

Durchstrémung von aufden nach innen. Aus der Sternfaltung
des Filtermaterials resultieren:

» grofe Filterflachen

* niedrige Druckverluste

* hohe Schmutzkapazitaten

* besonders lange Wartungsintervalle

Ersatzteile

Filterpatrone fiir Forder- Bestell-Nr.

leistung der Pumpe

<12 I/min 3887 109 (16 pm)

> 12 I/min 3887 111 (16 um)

11.4.4 Olsiebe reinigen (wenn vorhanden)

O HINWEIS

Abb. 36: Anschlussblock mit Hochdruckfilter und Schraubde-
ckel des Offilters (k)

¢ Druckbegrenzungsventil k2 Filterkontrolle

k  Hochdruckfilter mit t elektronischer System-
Schraubdecke Druckschalter mit Digi-

k3 Einschraubsensor talanzeige

11.4.2 Hochdruckfilter

1. Pumpenaggregat spannungsfrei schalten.

2. Anlage drucklos machen, z. B. durch Driicken der Handnot-
betatigung an den Ventilen.

3. Schraubdeckel des Olfilters (k) mit Gabelschliissel heraus-
schrauben.

4. Magnetring saubern.

5. Filterpatrone einsetzen.

6. Schraubdeckel wieder befestigen.

O HINWEIS

* Zum dichten Anschluss eines neuen Druckfilters missen
Sie auch O-Ring und Stutzring erneuern (im Druckfilteraus-
tauschsatz enthalten).

Ersatzteile

Ersatzteil Bestell-Nr.

Druckfilteraustauschsatz 3887 107 (10 ym )

Die Siebscheiben befinden sich in den Hydraulikanschliissen.

Bei starker Verschmutzung miissen die Siebscheiben gereinigt
werden.

1. Verschraubungen an den Hydraulikanschliissen abschrau-
ben.

2. Siebscheibe mit einer ReilRnadel herausdrehen.

3. Siebscheibe reinigen und wieder einschrauben.

4. Verschraubung wieder einschrauben.

Ersatzteile

Ersatzteil Bestell-Nr.

Einschraub-Siebscheibe G1/4 3887 009 (0,63mm)

Einschraub-Siebscheibe G3/8 3300 097 (0,63mm)

Einschraub-Siebscheibe G1/2 3887 120 (0,63mm)
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12 _ Stérungsbeseitigung — Stoérung Ursache Beseitigung
Storung Ursa.che Be"seltlgung Betriebsdruck Druckbegren- Einstellen (siehe
Pumpenaggregat | Vorsicherung de- | Prifen und ggf. wird nicht erreicht: | zungsventil zu Abschnitt ,Be-
lauft nicht an: fekt auswechseln niedrig eingestellt | triebsdruck ein-

Druckschalter ver-
stellt

Einstellen (siehe
,Betriebsdruck
einstellen)

Elektrosteuerung
nicht in Ordnung,
z. B. Uberstrom,
Kabelbruch

A Vorsicht! Ar-
beiten nur durch
berechtigtes
Fachpersonal
durchfihren las-
sen.
Schutzschalter
wieder riicksetzen

Olstand zu niedrig
bzw. Oltemperatur
zu hoch, Lampe in
Schaltschranktiir
oder am Haupt-
schalter leuchtet

Ol nachfiillen bzw.
abkdhlen lassen

Betriebsdruck ist

Druckschalter ver-

Einstellen (siehe

stellen”

AulRere Leckage

Leck beseitigen,
z. B. Anschluss
nachziehen, Rohr-
oder Schlauchlei-
tung ersetzen.

Magnetventil(e)

Magnetventil(e)

undicht (interne ersetzen
Leckage)
Pumpe defekt Pumpe austau-

schen bzw. Pum-
penaggregat zur
Reparatur einsen-
den

Leckage eines
hydraulischen An-
triebes

Prifen, welcher
Antrieb undicht
ist.

Druckschalter ver-
stellt

Einstellen (siehe
Abschnitt ,,Be-
triebsdruck ein-

erreicht, Motor stellt ~Betriebsdruck
wird nicht abge- einstellen®)
schaltet: Druckschalter de- | Druckschalter
fekt austauschen
/\ WARNUNG

Pumpe lauft nach Stérungsbeseitigung automatisch an.
» Arbeitsbereich des Antriebes/Verbrauchers bei Stérung si-

chern.

» Aggregat am Hauptschalter ausschalten.

« Olstand und Oltemperatur kontrollieren.
« Ol nachfiillen bzw. warten bis Oltemperatur unter 38°C fallt.

/N\ VORSICHT

Arbeiten durch Fachpersonal
* Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchfiihren

lassen.

O HINWEIS

Nach dem Austausch oder der Instandsetzung von Hydraulik-
komponenten muss deren Funktion getestet werden.

stellen)
Stérung Ursache Beseitigung
Pumpenmotor Ruckschlagventil G1/4 Verschluss-
wird in der Stel- Systemdruck im schraube (b3)

lung ,Spannen*
und ,Entspannen®
in kurzen Abstan-
den zu- und abge-
schaltet:

Anschlussblock
unterhalb des
elektronischen
Druckschalters un-
dicht

entfernen, Rick-
schlagventil aus-
tauschen (An-
zugsmoment 15
Nm)

Leckage am Ver-
braucher (Spann-
element/ Zylinder
0.4a.)

Druckleitungen
abklemmen, um
die Leckage zu
lokalisieren,
Dichtung bzw.
Element ersetzen

Verschraubungen
undicht

Verschraubun-
gen nachziehen

Pumpe nicht ent-
lUftet

(bei Kolbenpum-
pen)

Ol komplett ab-
lassen und neu
einflillen (siehe
Abschnitt ,Ol ein-
fullen®)

Magnetventil(e)
undicht (interne
Leckage

Magnetventil er-
setzen

Pumpe fordert
nicht:

Olstand zu niedrig

Ol nachfiillen

Pumpe nicht ent-
lGftet
(bei Kolbenpum-

pen)

Ol komplett ab-
lassen und neu
einflllen (siehe
Abschnitt ,Ol ein-
fullen®)

Drehrichtung
falsch (bei Zahn-
radpumpen und 2-
Stufenpumpen)

Elektrischen An-
schluss prifen,
siehe Drehrich-
tungspfeil auf der
Lifterhaube des

Elektromotors
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\ Hydraulische und elektrische KenngrofRen
13 Technische Daten y g
Technische Daten siehe Hydraulik- oder Elektroplan: Sitzventile NW6
Bestell-Nr. 2363-3xx
O HINWEIS Bauart Sitzventil (hermetisch
Weitere Angaben dicht)

» Weitere technische Daten befinden sich im Katalogblatt.

D8026

Max. Betriebsdruck 250 bar/ 500 bar

bis 400 bar = 20 I/min
ab 400 bar =6 I/min

Max. Durchfluss

Durchflussrichtung In Pfeilrichtung, ge-
13.1 Technische Daten méR Sinnbild
Hydraulik Hydraulikél HLP 22/ HLP 32 nach
Betriebsdrucke (bar) Siehe Hydraulikplan und Katalog- DIN 51524
Blatt D8026 Nennspannung +5% -10% 24V DC
Volumenstrom/ Forder- | Siehe Hydrau|ikp|an Anzugsleistung/HaIteIeistung 26/30 Watt (250/500
strome (I/min) bar)
Behaltervolumen/ 8456-xxx 11 Liter Einschaltzeit 60 ms
Flllmenge 8457-xxx 27 Liter Ausschaltzeit 60 ms
8458-xxx 40 Liter Schalthaufigkeit 2000/h
8459-xxx 63 Liter Einschaltdauer 100% ED
Siehe Hydraulikplan Schutzart IP 65
Nu_tzbares .leolumen, 8456-xxx 6 L'J,[er Elektrischer Anschluss Geratesteckdose DIN
bei max. Fullung 8457-xxx 13 Liter EN 175 301-803 und
8458-xxx 20 Liter 1SO 4400
8459-xxx 30 Liter
'\H"a;" O:Tif‘;perat“r 29 ;C e Schieberventile NW6
ydraulikd iehe Hydraulikplan,
HLP 22/HLP32/HLP46, Ver- Bestell-Nr. 245x-xxx
schmutzungsklasse 1SO Alle GréRen und Daten Siehe Katalog-Blatt
4406:1999 18/16/13 nach DIN 51 C2530
524
& Wichtia! Kolbendruckschalter 9730-xxx
g!
Nicht geeignet fur Hydraulikflis- Bestell-Nr. 9730-500/-501/-502
sigkeiten vom Typ HF-A, HF-C Alle GréRRen und Daten Siehe Katalog-Blatt F9732
und HF-D.
Elektronischer Druckschalter 9740-xxx
Elektrik Bestell-Nr. 9740-050(A)
Betriebsspannung Siehe Hydraulik-/Elektroplan Alle GréRen und Daten Siehe Betriebsanleitung
Motorart Asynchronmotor BA_F9734 DE
Isolationsklasse Siehe Typenschild des Motors Bestell-Nr. 9740-049(A)
Schutzart IP 55 Alle GréRen und Daten Siehe Betriebsanleitung
Relative Einschalt- Siehe Abschnitt "Betrieb" und Ka- BA_F9734_DE
dauer (ED) talog-Blatt D8026

Elektrosteuerung (falls vorhanden)

O HINWEIS

Steuerspannung fiir 24V DC
die Ventile
Sicherung Siehe Typenschild der Elektros-

teuerung bzw. im Elektroplan

Anschluss, Zuleitung

Siehe Elektroplan

Umgebung
Umgebungstemperatur | +5°C bis + 35°C
Gerauschpegel max. 80 dB (A)

(in 1 m Entfernung und Hohe tber
dem Boden)

Angaben auf Typenschild

Weitere Angaben befinden sich auf dem Typenschild sowie in

den mitgelieferten Dokumenten.

KenngréfRen

KenngréRen flir Rohrverschraubungen, Rohrbefestigungen und

Hydraulik- Hochdruckschlauche siehe ROEMHELD Katalog-

blatter.

Ventilschaltungen
Vorschlage fir Ventilschaltungen befinden sich im
ROEMHELD Katalogblatt

Verschraubungen

* Nur Verschraubungen ,Einschraubzapfen B und E* nach
DIN 3852 (ISO 1179) verwenden.

Druckfliissigkeiten

* Hydraulikdl gema® ROEMHELD Katalogblatt AO100 ver-
wenden.
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14 Entsorgung

Umweltgefahrlich

Wegen moglicher Umweltverschmutzungen missen
die einzelnen Komponenten von einem zugelasse-
nen Fachunternehmen entsorgt werden.

Die einzelnen Materialien miissen entsprechend den giltigen
Richtlinien und Vorschriften sowie den Umweltbedingungen
entsorgt werden.

Besondere Aufmerksamkeit gilt der Entsorgung von Bauteilen
mit Restanteilen von Druckflissigkeiten. Die Hinweise fur die
Entsorgung im Sicherheitsdatenblatt missen beachtet werden.
Bei der Entsorgung von elektrischen und elektronischen Bau-
teilen (z.B. Wegmesssysteme, Sensoren, etc.) missen die lan-
desspezifischen gesetzlichen Regelungen und Vorschriften ein-
gehalten werden.
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15 Einbauerklarung
Hersteller

Romheld GmbH Friedrichshiitte
Romheldstralle 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Technischer Dokumentations- Beauftragter:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Diese Einbauerklarung gilt fir die Produkte:

Pumpenaggregate in Modulbauweise des Katalogblatts
D8026, aus den Bestellnummernkreisen:

.+ 8456000-100(V=11L)
.+ 8456500-900(V=11L)
. 8456 9001-9700 (V=11L)
.+ 8457000-100(V=27L)
. 84579001-9700 (V=27L)
.« 8458000-100(V=40L)
. 8458 9001-9700 (V=40L)
.+ 8459000-100(V=63L)
. 8459 9001-9700 (V=63L)

Die genannten Produkte sind nach der Richtlinie 2006/42/EG
(EG-MSRL) in der jeweils gultigen Fassung und den mitgelten-
den technischen Regelwerken konstruiert und hergestellt.
Gemal EG-MSRL sind diese Produkte nicht verwendungsfertig
und ausschlief3lich zum Einbau in eine Maschine, Vorrichtung
oder Anlage bestimmt.

Folgende EU-Richtlinien wurden angewandt:
e 2006/42/EG, Maschinenrichtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100, 2011-03, Sicherheit von Maschinen;
Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze (Ersatz fir
Teil 1 und 2)

DIN EN ISO 4413, 2011-04, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln
und sicherheitstechnische Anforderungen an Hydraulikanla-
gen und deren Bauteile

Die Produkte dirfen erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in die das Produkt
eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie
2006/42/EG (EG-MSRL) entspricht.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen der
Produkte einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu Ubermit-
teln.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B wurden zu
den Produkten erstellt.

1. R f«y&« PO)L

Eugen Rot
Teamleiter und Produktmanager Aggregate- und Steuerungs-
technik

Romheld GmbH
Friedrichshiitte

Laubach, 03.03.2025
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