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Um einen sicheren und funktionsgerechten Betrieb zu gewahrleisten,
vor Installation und Inbetriebnahme unbedingt Betri ebsanleitung lesen!

1.1 Baureihen mechanisch hydraulisch

SCS 80

Mechanisch und
hydraulisch

SCS 120

Mechanisch und
hydraulisch

for
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1.2 Beschreibung

Mechanisch
SCS 80 + 120

Wﬂ W » Spindelantrieb .
@K//‘ » Spannkraftaufbau mit
%N A

Drehmomentschliissel

« Einstellen des Spann-
Hydraulisch I o bereichs durch Spindel
SCS 80+ 120 Spannen hydraulisch,

I F— - einfachwirkend

)00

1.3 Sicherheitshinweise

» Vor Inbetriebnahme Kollisionsprufung unter Beriicksichtigung
des Arbeitsraumes der Maschine durchfuhren.

« Supercompakt-Spannsystem unverrickbar aus dem Maschinentisch festschrauben.

« Die Werkstlckspannkrafte missen so grof sein, dal3 die Bearbeitungskrafte das
Werkstlck nicht verschieben kdnnen.

» Bei mech. Ausfihrungen mit Drehmomentschliissel spannen.
(max. Werte beachten, siehe 1.5)

» Bei hydraulischen Ausfuihrungen darf zum sicheren Spannen nur ein Teil des hydr.
Krafthubes als Einlegespielraum fir das Werkstiick genutzt werden. (siehe 2.4)

» Spannkraft regelmafig mit Kraftmessdose tberprufen.

* Nach dem Spannvorgang Drehmomentschliissel abziehen.

» Einlegespalt zwischen Werkstick und Spannbacke auf max. 4mm einstellen.
Quetschgefahr!

1.4 Lieferumfang
» Supercompakt-Spannsystem SCS 80/ SCS 120 mit Betriebsanleitung und
Ersatzteilliste.
(Drehmomentschlissel und Spannbacken gehéren nicht zum Lieferumfang)
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1.5 Technische Daten

Mechanisch
SCS 80

Hydraulisch
SCS 80

Mechanisch
SCS 120

Hydraulisch
SCS 120

BA_3670_DE_0710

Products
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Backenbreite:
Spannkraft max.:

Drehmoment max.:

Backenbreite:
Spannkraft max.:
hydr. Druck max.:
hydr. Krafthub:

Backenbreite:
Spannkraft max.:

Drehmoment max.:

Backenbreite:
Spannkraft max.:
hydr. Druck max.:
hydr. Krafthub:

productivity

80 mm
25 kN
60 Nm

80 mm
20 kN
310 bar
4 mm

120 mm
40 kN
100 Nm

120 mm
40 kN
270 bar
4 mm
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2.1 Befestigung auf dem Maschinentisch
Das Supercompakt-Spannsystem muf3 so befestigt werden, daf’ es durch
Bearbeitungskréfte nicht verschoben werden kann.
» Vor Inbetriebnahme Kollisionsprufung unter Beriicksichtigung des Arbeitsraumes der

Maschine durchfihren.
* Unebenheiten und Spéane zwischen Auflage und Grundflache beseitigen.

e Befestigen durch Spannpratzen (sind als Zubehor erhaltlich)

e Befestigen durch Gewindebohrungen

e Ausrichten durch Passbohrungen im Unterteil

Gewindebohrung
(4x bei SCS 80)
(6x bei SCS 120

2.2 Druckgeber, z.B. Hydro-Aggregat

Der Druckgeber sollte im Aussetzbetrieb arbeiten und mit einer Druckiberwachung und
Maschinensicherung ausgestattet sein. Die Druckiberwachung schaltet die Pumpe nach
10% Druckabfall kurzfristig wieder ein. Bei einem Druckabfall von 15% wird die Maschine
durch die Maschinensteuerung stillgesetzt.

2.3 Druckoélanschluf® und Entliftung

Das Supercompakt-Spannsystem SCS80 + 120 H besitzt einen Leitungsanschlul3 G1/4
und einen Flanschanschlul3 @10H7 (fur Steckverbindung). Einer von beiden wird mit dem
Hydro-Aggregat verbunden. Die Olzufiihrung muR bis zum Spannsystem einwandfrei
entllftet werden.

Olempfehlung: HLP32 oder HLP46 nach DIN 51524

Druckdlanschluf? hinten G %
/ Druckélanschlu von unten
/ Steckverbindung Art. Nr. 8.0530.0023 erforderlich, als Zubehdr erhéltlich

(AnschluB durch eine Grundplatte mdglich)

NS
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2.4 Einstellen des Spannbereiches

Durch Drehen der Spindel wird der

[ﬁ %ﬁ Spannbereich verstellt.
Mechanisch * Spannbereichsuberdeckung durch

j Drehen der Spannbacken bzw.

>[5 HILMA scs 120 - Versetzen der festen Backe.
Einlegespiel ,S*
% * Durch Drehen der Spindel wird der
g ;ﬁ Spannbereich verstellt. Der
Hydraulisch %\:j Einlegespielraum ,S* sollte
e zwischen 1-3 mm liegen.
- Broma - ses 720 ©
\

Achtung:
Der gesamte Krafthub darf nicht als Einlegespielraum genutzt werden, weil dann der Kolben

beim Spannen am inneren Anschlag zur Anlage kommt und das Werksttick nicht gespannt wird.
Bei nachgebenden Teilen muld der Schlitten vor dem Spannen ggf. mit einem Schlussel
geschlossen werden.

2.5 Spannen und l6sen

* Durch Drehen der Spindel im
Uhrzeigersinn, mittels
& ?} Drehmomentschlissel, wird die
F Spannkraft entsprechend dem
eingestellten Drehmoment

Mechanisch
° j aufgebracht. (keinen Schrauber

benutzen)

* Maximalwerte beachten,
siehe techn. Daten 1.5

e Spannkraft I6sen durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn

* Durch Einschalten des Hydro-
. . Aggregates wird das Werksttick
| ° © proportional dem eingestellten Druck
gespannt. Siehe techn Daten 1.5

Hydraulisch ]
° ?% Zum Loésen wird ein Wegeventil

betatigt, sodal? die integrierte Feder
den Schlitten wieder in
Ausgangsstellung bringt.
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Achtung:

Nach langeren Stillstandszeiten (z.B. Wochenenden) kann der Spanndruck abgefallen sein.
Bitte vor dem Bearbeiten den Druck kontrollieren, event. neu spannen.

Nach Betatigung des Not-Aus-Schalters miussen die Werksticke neu gespannt werden, da bei
Not-Aus auch die Hydraulik ausgeschaltet wird.

3.1 Stoérungshinweise, hydraulische Ausfuhrung

| Stérung

| Ursache

| Behebung

Werkstlck wird nicht oder
nicht ausreichend gespannt.

Schlitten fahrt gegen inneren Anschlag.

Einlegespielraum verkleinern.
Siehe 2.4

Betriebsdruck zu gering.

Am Druckgeber héheren
Betriebsdruck einstellen.

Nachgebendes Werkstiick.

Schlitten vor dem Spannen manuell
schlieRen.

Spannschlitten geht bei
Druckentlastung nicht
oder nur langsam in
Ausgangsstellung zurtick.

Zu hoher Widerstand in der
Rucklaufleitung.

Leitungsquerschnitt vergrof3ern oder
Leitungslange reduzieren.

Wegeventil verschmutzt oder defekt.

Wegeventil reinigen und ggf.
austauschen.

Hydraulikdl zu dickflissig.

Hydraulikdl HLP32 oder HLP46 nach
DIN 51524 verwenden.

Ruckstellfeder defekt.

Ruckstellfeder austauschen.

Spannschlitten klemmt durch starke
Verschmutzung.

Maschinenschraubstock reinigen.
Laufflachen auf evtl Oberflachen-
beschadigungen prifen und ggf.
nacharbeiten.

3.2 Wartung und Pflege

Das Spannsystem bedarf grundsatzlich keiner besonderen Wartung, welche tber die
Ublichen Pflegearbeiten bei Spannelementen hinausgeht. Je nach Art der Beanspruchung
ist jedoch der Spindelraum zu reinigen und die Spindel mit molybdé&nhaltigem Fett zu

schmieren.

Fir die Spannsysteme SCS 80/120 gilt folgende Vorgehensweise:

« Befestigungsschrauben am Gehause l6sen.
e Gehéause samt Spindel bei gleichzeitigem Linksdrehen der Spindel aus dem

Grundkdrper herausziehen.
» Alle Teile reinigen, schmieren und in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.
» Auf Leichtgangigkeit von Spindel und Schlitten achten.
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3.3 Service / Wartungsdienst
Inland
* Instandsetzung im Herstellerwerk:
Bitte das Spannsystem frachtfrei einsenden.
* Instandsetzung im Werk des Kunden:

Bitte Wartungsdienst - Information 12.3011 anfordern

| SERVICE - TELEFON 02733 - 281 150

Ausland

« Im Ausland wenden Sie sich bitte an den HILMA-ROMHELD
Generalimporteur oder Ihren lokalen Handler

Products for|productivity 8/13
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3.4 Ersatzteile

7
7 \\‘
“Tmm\“l-
SCS 80 M /I /
] *\\ \\\\MD
Wi v
/ /// || .
Pos. |Benennung Artikel-Nr. Stuck
1 Unterteil 5.2051.0874 1
2 Feste Backe 5.2052.0185 1
3 [ Schlitten 5.2040.0436 1
4 Spindel 5.2043.0215 1
5 |[Gehéause 5.1310.0425 1
6 |Abdeckblech 5.0485.0021 1
7 | Scheibe 5.1022.0279 1
8 Deckel 5.1215.0861 1
9 | Axial-Rillenkugellager 1.0711.0003 1
10 |[Sicherungsring 1.0471.0020 1
11 |O-Ring 1.9503.0094 1
12 |O-Ring 1.9503.0030 1
13 | Gewindestift 1.0913.0055 2
14 | Zyl. - Schraube 1.7984.0018 4
15 |[Zyl. - Schraube 1.6912.0068 4
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3.4 Ersatzteile

SCS80H

Pos. |Benennung Artikel-Nr. Stuck
1 Unterteil 5.2051.0967 1
2 Feste Backe 5.2052.0185 1
3 [ Schlitten 5.2040.0480 1
4 | Spindel 5.2043.0236 1
5 [Zylinder 5.2010.1190 1
6 |[Abdeckblech 5.0485.0021 1
7 Lagerplatte 5.2060.0094 1
8 Deckel 5.1215.0861 1
9 [Scheibe 5.1022.0295 1
10 |Sicherungsring 1.0471.0019 1
11 |[Axial-Zylinder-Rollenlager 1.2542.0028 1
12 |Druckfeder 1.2098.0276 1
13 |Turc-stepseal 1.9604.0020 1
14 | O-Ring 1.9500.0022 1
15 | Stitzring 1.9614.0147 1
16 |[O-Ring 1.9500.0028 1
17 | Steckverbindung 8.0530.0023 1
18 |Verschlu3stopfen 1.0901.0005 1
19 | Gewindestift 1.0913.0055 2
20 | VerschluRschraube 7.3624.0010 1
21 | Zyl. - Schraube 1.0912.2081 4
22 | Zyl. - Schraube 1.6912.0068 4
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3.4 Ersatzteile

:lw"’ N\

TR ..;\,._-r N S\ =

SCS 120 M

!
A

--—.-;-'_.-

//4

D

GS 000

Pos. [Benennung Artikel-Nr. Stick
1 Unterteil 5.2051.0875 1
2 Feste Backe 5.2052.0187 1
3 Schlitten 5.2040.0437 1
4 | Spindel 5.2043.0216 1
5 [Gehause 5.1310.0426 1
6 |Abdeckblech 5.0485.0022 1
7 | Scheibe 1.0988.0025 1
8 Deckel 5.1215.0958 1
9 Zylinder-Rollenlager 1.5412.0002 1
10 |[Sicherungsring 1.0471.0025 1
11 |O-Ring 1.9503.0167 1
12 | O-Ring 1.9503.0168 1
13 | Gewindestift 1.0913.0055 2
14 |Zyl. - Schraube 1.0912.0107 4
15 |[Zyl. - Schraube 1.6912.0085 4
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3.4 Ersatzteile

£

N

a

SCS 120 H

1,

.7

N

N
N\

%

Sl

///\.;

Pos. [Benennung Artikel-Nr. Stick
1 Unterteil 5.2051.0876 1
2 Feste Backe 5.2052.0187 1
3 | Schlitten 5.2040.0438 1
4 | Spindel 5.2043.0217 1
5 |Zylinder 5.2010.1152 1
6 |Abdeckblech 5.0485.0022 1
7 Lagerplatte 5.2060.0089 1
8 Deckel 5.1215.0958 1
9 Scheibe 5.1315.0343 1
10 |[Sicherungsring 1.0471.2024 1
11 |Axial-Zylinder-Rollenlager 1.2542.0027 1
12 [Druckfeder 1.2098.0443 1
13 | Steckverbindung 8.0530.0023 1
14 |0O-Ring 1.9500.0029 1
15 |O-Ring 1.9500.0044 1
16 | Stltzring 3000775 2
17 |Turc-Stepseal 1.9604.0023 1
18 |Verschlul3stopfen 1.0901.0005 1
19 | Gewindestift 1.0913.0055 2
20 | VerschluRschraube 7.3624.0010 1
21 | Zyl.- Schraube 1.6912.0085 4
22 | Zyl.- Schraube 1.0912.2126 + 1.0912.0124 242
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Einbauerklarung fur unvollstandige Maschinen

gemal

Maschinenrichtlinie EG-RL 2006/42/EG
vom 9.Juni 2006.

Hiermit erklaren wir, Hilma- Rémheld
Schitzenstrasse 74
57271 Hilchenbach, daf die unvollstandige Maschine und deren Varianten:

Supercompakt-Spannsysteme

Typ 9.3672.XXXX
Typ 9.3673.XXXX
Typ 9.3682.xxxX
Typ 9.3683.xXxxX

in der von uns gelieferten Ausfiihrung zum Einbau in eine Maschine bestimmt ist, wobei die NORM DIN-EN 294 zu
berticksichtigen ist. Die Erstellung der Unterlagen erfolgte unter Berticksichtigung von Anhang VIl B.

Im Bedarfsfall erhalt die nationale Behérde die Unterlagen ggf. per Post in Papierform oder per eMail als PDF.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dal} die Maschine, in die die Teile eingebaut
werden sollen, den Bestimmungen der oben genannten EG-Maschinenrichtlinien entspricht.

Die Gestaltung unserer Bauteile entspricht den Normen EN 982, DIN 24346 und EN 60204-1.

Dokumentverantwortlicher:
Stefan Groos
SchiitzenstralRe 74

57271 Hilchenbach

Hilchenbach den 05.05.2008
Hans-Joachim Molka
Geschaftsfihrung
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Products for|productivity 13/13

BA_3670_DE_0710




