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Docisk kompaktowy
Wersja gniazdowa, opcjonalnie z pneumatyczng kontrolg pozycji, dwustronnego

dziatania

Spis tresci

] |

1 Opis produktu

Hydrauliczny docisk kompaktowy jest sitownikiem ciggngcym
dwustronnego dziatania, w ktérym czes¢ skoku liniowego jest
wykorzystywana do obracania dZzwigni mocujgcej detal.

W pozycji odmocowania dzwignia mocujgca jest odchylona do
gory na tyle daleko, aby umozliwia¢ bezproblemowe pobranie
detalu.

W zakresie mocowania dzwignia mocujgca $lizga sie w dét na
dwoch hartowanych powierzchniach w obudowie. Na jednej

z tych powierzchni znajduje sie maty otwor do seryjnej
pneumatycznej kontroli mocowania. W zakresie mocowania
otwér ten jest zamykany przez dzwignie mocujgca, gdy jest ona
potozona na detalu, a sita mocowania przekracza minimalng
wartos¢.

Wersja z pokrywg jest montowana w otwordach przelotowych
i umozliwia tym samym minimalizacje wysokosci konstrukgiji.
Wersja bez pokrywy wymaga zamknigtego otworu
nieprzelotowego.

Poza krétkg dZzwignig mocujgcg dostepna jest rowniez dtuga
dzwignia mocujgca, ktéra jest przewidziana do obrébki
mechanicznej na zgdang dtugosc¢ i zadany ksztatt.

2 Zakres obowigzywania

1 Opis produktu 1 Dokumentacja ta dotyczy produktow:
2 Zakres obowiazywania 1 Kompaktowe sitowniki dociskowe wg karty katalogowej B1827.
S3a to typy lub numery katalogowe:
3 Grupa docelowa 1 - 1801110, 111, 120, 121
. . . . « 1802110, 111, 120, 121
4 Symbole i znaki sygnalizacyjne 2 . 1803110 111 120 121
5 Dla wlasnego bezpieczenstwa 2 - 1804 110, 111, 120, 121
6 Zastosowanie 2 180X XXX Z kontrolg mocowania
7 Montaz 3 180X XXXA Kontrola pozycji odmocowania
. 180X XXXB Bez kontroli pozycji
8 Uruchomienie 6
9 Konserwacja 9
l 3  Grupadocelowa
10  Rozwigzywanie problemow 10 «  specjalisci, monterzy maszyn i linii, z wiedza fachowg w
11  Wyposazenie dodatkowe 10 Za_lk_res'? hydrauliki sitowej.
_ Kwalifikacje personelu
12 Dane techniczne 10 Wiedza fachowa oznacza, ze operator powinien:
13 Przechowywanie 10 * byéw st’anle od9zytac schematy i specyflkaCJe techn_lczne
produktow okreslonych w dokumentach i rysunkach i w
14 Utylizacja 11 pehi je zrozumieg,
. * posiada¢ wiedze specjalistyczng w zakresie funkcjonowania
15 Deklaracja producenta 12 i budowy zastosowanych komponentéw (elektrycznych,

hydraulicznych, pneumatycznych itp.).

Wykwalifikowana osoba, ktéra ze wzgledu na swoje

techniczne wyksztatcenie i doswiadczenie posiada

wystarczajgcg wiedze i zna odpowiednie przepisy do tego

stopnia, ze:

* moze ocenic zlecone mu prace,

* moze identyfikowac¢ potencjalne zagrozenia,

* moze podjg¢ niezbedne srodki w celu wyeliminowania
zagrozen,

Romheld GmbH « Postfach 1253 « 35317 Laubach *« Germany ¢ Tel.: +49 (0)6405 / 89-0 « Fax: +49 (0)6405 / 89-211
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* zna przyjete normy, zasady i przepisy w technice,
* posiada niezbedne umiejetnosci naprawy i montazu.

4 Symbolr—:\ i znaki sygnalizacyjne
/N OSTRZEZENIE

Obrazenia ciata

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.

Gdy nie jest przestrzegane grozi Smiercig lub ciezkimi
obrazeniami.

N UWAGA

Niewielkie uszkodzenia
Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi lekkimi obrazeniami.

W

O Wskazéwka

Niebezpieczenstwo dla srodowiska

Symbol ten oznacza wazne informacje dotyczace
wiasciwego obchodzenia sie z substancjami
szkodliwymi dla sSrodowiska.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych szkéd w srodowisku
naturalnym.

Znaki nakazu!

Symbol informuje o nakazie uzywania
odpowiednich urzgdzen/wyposazenia ochrony
osobistej itp.

Ten symbol oznacza, przydatne wskazowki i szczegoélnie
przydatne informacje. Nie oznacza to niebezpieczenstwa lub
sytuacji szkodliwe;j.

5 Dla wlasnego bezpieczenstwa

5.1 Informacje podstawowe

Instrukcja obstugi zawiera informacje stuzgce do zapobiegania
zagrozeniom podczas instalacji produktéw w maszynie, jak
réwniez informacje i instrukcje dotyczace transportu,
magazynowania i konserwacji.

Tylko przez Sciste przestrzeganie tych instrukcji mozna unikng¢
wypadkow i uszkodzenia mienia, jak rowniez uzyskac
bezproblemowe dziatanie produktu.

Przestrzeganie instrukcji obstugi dodatkowo wplywa na:

« redukcje czasu przestojow i kosztéw napraw,

» zwiekszenie zywotnosci produktow.

O Wskazéwka

«  Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa, przepiséw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom i ochrony $rodowiska w kraju, w ktérym
produkt jest uzywany.

*  Produktu Rémheld mozna uzywaé wytgcznie w
idealnym stanie technicznym.

*  Przestrzegaj wszystkich uwag na produkcie.

*  Uzywaj tylko akcesoriow i czesci zamiennych
zatwierdzonych przez producenta, aby zapobiec
obrazeniom ciata spowodowanym niewtasciwymi
czesciami zamiennymi.

*  Produktu nalezy uzywaé zgodnie z przeznaczeniem.

* Nie wolno uruchamia¢ produktu, dopoki nie zostanie
stwierdzone, ze niekompletna maszyna lub maszyna, w
ktorej produkt ma by¢ zainstalowany, jest zgodna z
krajowymi przepisami oraz przepisami i normami
bezpieczenstwa.

* Nalezy przeprowadzi¢ analize ryzyka dla czesciowo
ukonczonej maszyny lub maszyny.

Ze wzgledu na wzajemne oddziatywanie produktu na
maszyne / urzgdzenie i Srodowisko moze powstaé ryzyko,
ktére moze okresli¢ i zminimalizowac¢ jedynie uzytkownik,
np.:

- generowane sity,

- generowane przemieszczenia i ruchy,

- wplyw na sterowanie elektryczne i hydrauliczne,

- itd.

6 Zastosowanie

6.1 Przeznaczenie

Produkty te sg wykorzystywane w zaktadach
przemystowych/rzemieslniczych w celu zamiany cisnienia hyd-
raulicznego na ruch i/lub site. Mozna ich uzywac¢ wytgcznie z
olejem hydraulicznym.

Uzycie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje takze:

» eksploatacje w granicach parametréw podanych w danych
technicznych,

* uzycie w sposob opisany w instrukcji obstugi,

przestrzeganie termindw konserwaciji,

» personel wykwalifikowany i przeszkolony zgodnie z wykon-
ywanymi czynnosciami,

* montaz czesci zamiennych wytgcznie o takich samych
danych technicznych jak czgs¢ oryginalna.

6.2 Niewlasciwe uzycie

/N OSTRZEZENIE

Niniejsza instrukcja nie zastepuje instrukcji operacyjnej dla
maszyny.

5.2 Bezpieczenstwo
Produkt wytworzono zgodnie z ogélnie przyjetymi zasadami
techniki.
Nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa i instrukc;ji
zawartych w tej instrukcji obstugi, aby unikng¢ obrazen ciata i
szkod rzeczowych.
*  Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy
doktadnie przeczytac¢ niniejszg instrukcje obstugi.
* Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ w miejscu
dostepnym dla wszystkich uzytkownikéw.

Urazy, zniszczenie lub nieprawidtowe dziatanie!
Modyfikacje produktu mogg prowadzi¢ do ostabienia czesci,
obnizenia wytrzymatosci, zaburzenia funkcji dziatania.

» Jakiekolwiek modyfikacje produktu sg zabronione!

Korzystanie z produktow jest niedozwolone:

Do uzytku domowego.

» W systemach paletowych i narzedziowych maszyn
ksztattujgcych.

* W obszarach, gdzie stosuje sie odrebne przepisy,
zwlaszcza w zakresie infrastruktury i wyposazenia:
- Do uzytku na terenie wesotych miasteczek i w parkach
rozrywki.

- W przemysle spozywczym lub na obszarach o
szczegoblnych wymaganiach higienicznych.

- W kopalniach.

2/12
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- W érodowiskach agresywnych lub zagrozonych
wybuchem (np. ATEX).
* W innych warunkach srodowiska i eksploataciji jak np.:
- Dla wigkszych niz okreslonych w karcie katalogowej lub
schemacie cisnien roboczych i przeptywow.
- jesli nie sg spetnione odpowiednie wymagania co do
rodzaju oleju roboczego.
* W przypadku odmiennych warunkéw roboczych
i Srodowiskowych, np.:
— Przy wyzszych cisnieniach roboczych lub
objeto$ciowych natezeniach przeptywu, niz podano
w karcie katalogowej lub na rysunku montazowym.
— Przy cieczach roboczych niezgodnych ze specyfikacja.

Rozwigzania specjalne dostepne na zapytanie!

7 Montai_
/\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie wyciekiem oleju pod wysokim cisnieniem!

Nieprawidtowe podtgczenie moze spowodowac wyciek oleju

pod wysokim cisnieniem.

* Montaz i demontaz elementu nalezy wykonac¢ tylko przy
zerowym ci$nieniu ukfadu hydraulicznego.

* Podtaczenie elementow hydraulicznych wg DIN 3852/ISO
1179.

» Nieuzywane przytgcza nalezy szczelnie zamkngc.

* Nalezy wykorzystaé wszystkie otwory montazowe

Niebezpieczenstwo urazu wskutek iniekcji wysokocisnieni-

owej (wytrysniecia oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem)!

Zuzycie, uszkodzenia uszczelek, proces starzenia oraz

niewtasciwy montaz zestawu uszczelek przez uzytkownika

mogg prowadzi¢ do wycieku oleju pod wysokim cisnieniem.

* Przed uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokows.

Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadniecia elementow!

Niektére produkty majg duzy ciezar i w razie spadniecia moga

spowodowac urazy.

* Produkty nalezy prawidtowo transportowac.

* Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony indywidualnej.

Informacje o ciezarach sg podane w rozdziale ,Dane tech-

niczne”.

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy

montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do

wycieku oleju. Niewtasciwy podtaczenie moze prowadzi¢ do

wycieku w okolicy przytaczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé

danych dotyczgcych bezpieczenstwa.

» Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

7.1 Zabudowa

llustracja 1: Elementy

a dzwignia mocujgca g wkrety dociskowe bez tba
cl przylacze hydrauliczne A (zabezpieczone)
mocowanie bolec prowadzacy

c2 przytacze hydrauliczne B | o
odmocowanie i pierécienie

k otwor do pneumatycznej uszczelniajgce
kontroli zamocowania m $ruba zamykajaca

otwory do mocowania

7.2 Wersja z dzwignig uniwersalng

llustracja 2: Elementy

a uniwersalna dzwignia c
mocujgca

b $ruba mocujgca 12.9

niestandardowa dzwignia
mocujgca

d powierzchnie tgczenia

O WSKAZOWKA

Powierzchnie taczenia
Powierzchnie tgczenia muszg by¢ czyste.
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Artykut Momenty dokrecania (MA)
[Nm]
12,9
1801 XXX 10
1802 XXX 10
1803 XXX 42
1804 XXX 42

7.3 Dopuszczalne natezenie przeptywu

/\ OSTRZEZENIE

Uraz z powodu przecigzenia elementu pod wysokim

cisnieniem oleju (wytrysk oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem) lub odpadajgcych czescil

* Poprzez dtawienie i zamykanie kanatéw moze wystgpic
intensyfikacja cisnienia.

* Potaczenia nalezy wykonaé w sposob fachowy!

N UWAGA

Objasnienia

V2 = dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu dla
elementu w [cm?/s]

Qp
A

= wydajnos¢ pompy w [I/min]

= powierzchnia ttoka w [cm?]

n = liczba elementéw o takich samych wymiarach
Vz = Vi = dopuszczalna/maksymalna predkos$¢ skoku w [m/s]
O WSKAZOWKA

Usterki i przedwczesne awarie

Przekroczenie maksymalnego objetosciowego natezenia

przeptywu moze spowodowac przecigzenie i przedwczesng a-

warie produktu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego objetosciowego
natezenia przeptywu!

7.3.1 Obliczanie dopuszczalnego natezenia przeptywu
Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu

Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu lub dozwolona
predkos¢ skoku dotyczy pionowej pozycji montazu w
potgczeniu z seryjnymi elementami zewnetrznymi, takimi jak
ramiona dociskowe lub sruby dociskowe.

W przypadku innych pozycji montazu lub elementéw
zewnetrznych nalezy zmniejszy¢ objetosciowe natezenie
przeptywu.

Jesli wydajnos¢ pompowania, podzielona przez liczbe
elementow, jest wyzsza niz dozwolone objetosciowe natezenie
przeptywu ktérego$ elementu, objetoSciowe natezenie
przeptywu wymaga zmniejszenia.

Zapobiegnie ono przecigzeniu, a wiec przedwczesnej awarii.
Objetosciowe natezenie przeptywu mozna sprawdzaé w
nastepujgcy sposob:

Q. <0,06-Vz-n,, Q <6, AN

dla elementéw mocujgcych i podpierajgcych (okreslone w
kartach katalogowych)

Maksymalna predkos¢ ttoka

Przy danym natezeniu przeptywu pompy Qr i efektywnej

powierzchni ttoka Ak predkos¢ ttoka mozna obliczy¢ tak:
Q

Vo, <———

P
6-A -n

Objetosciowe natezenie przepltywu

* Maksymalne objetosciowe natezenie przeptywu lub
maksymalna predkos¢ skoku zalezy od produktu.
- Dla sitownikéw mocujgcych patrz A0100.

- Dla elementéw mocujgcych, elementow podpiera-
jacych, zaworéw hydraulicznych, zasilaczy hydraulicznych i
innych elementéw hydraulicznych podano na stronach
katalogowych.

Inne informacje ,,Co warto wiedzie¢ o sitownikach hydrau-
licznych, podstawy, wiedza szczegdtowa i obliczenia dla
sitownikow hydraulicznych” patrz Informacje Techniczne w In-
ternecie!

7.3.2 Dlawienie natezenia przeptywu

Dtawienie musi wystgpi¢ we wlocie, to znaczy na wejsciu w
elemencie. Jest to jedyny sposéb unikniecia intensyfikac;ji
ci$nienia, a tym samym ciSnienia powyzej cisnienia roboczego.
Schemat hydrauliczny pokazuje zawory diawigce, ktére
pozwalajg na swobodny odptyw oleju z elementu.

—>

Q

e
|

e |

|

-

1

5 |

_

o

=

|
|
L=

<<

Rys. 3: Schemat hydrauliczny z zaworami dtawigcymi

a kierunek diawienia |b swobodny powr6t

Jezeli z powodu ujemnego obcigzenia wymagane jest
dtawienie przeptywu powrotnego, nalezy zagwarantowac, zeby
maksymalne cisnienie robocze (patrz charakterystyka
techniczna) nie zostato przekroczone.
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7.4 Montaz produktéw z uszczelnieniem zewnetrznym Sposoéb postepowania podczas montazu

741  Zabudowa 1. Wtdz docisk do otworu.

2. Zwrdc¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ uszczelek.

3. Rdéwnomiernie dokre¢ sruby mocujgce z odpowiednim
momentem dokrecania.
Patrz rozdziat Dane techniczne.

llustracja 4: Elementy

Il ja5: M 7 Z f j i
a obudowa elementu d faza wprowadzajgca pgztrr:l: (J:azllfym ontaz z fazq wprowadzajaca i otworem
b korpus przyrzadu h otwor zasilajgcy
¢ rowek do przenoszenia w korpusie przyrzadu - - -
medium pod cisnieniem i pierscien uszczelniajacy 1 Prawidiowo z fazg 2 Nieprawidiowo bez fazy

742 Montaz 7.5 Podtaczenie hydrauliki

. 1. Nalezy podigczyé¢ prawidtowo przewody hydrauliczne,
& OSTRZEZENIE zwracajgc przy tym uwage na czysto$¢ (A = mocowanie, B
Urazy ciata! = odmocowanie)!

Poprzez wystajgce czesci moze dojs¢ do urazéw. .
* Rece i palce trzymac¢ z dala od krawedzi! © Wskazowka

Wiecej szczegotow
Przed rozpoczgciem montazu nalezy skontrolowa¢ nastepujgce  «  Patrz karty katalogowe ROEMHELD A0100, F9300, F9310 i
punkty: F9361.
* Czy otwér montazowy — gniazdo dla docisku jest wykonane
zgodnie z kartg katalogowg?
— Czy podane tolerancje i powierzchnie sg dotrzymane?

Potaczenie srubowe
» Stosowac tylko ztgczki srubunki B i E” wg DIN 3852 ISO

1179).
— Czy jest dostepna wystarczajgcg grubos¢ scianki ) . .
w przyrzadzie? Potq(.:zenle hy(?raull’czn’e N -

. Czy fazy Wprowadzajace sg Wykonane w przyrzadzie wg O Nie wolno uzywac tasm USZCZeIr“aJaCyCh, pierscieni

rysunku? miedzianych i srubunkéw stozkowych.
» Czy otwory w geometrii montazu sg ogratowane Hydrauliczne ptyny

i zaokraglone? « Stosowaé olej hydrauliczny wg karty katalogowej
» Czy usuniete sg pozostatosci po obrobce, takie jak wiory, ROEMHELD A0100.

brud i ciata obce?
* Czy ostre koncowki gwintow sg zakryte?
* Czy uszczelki i elementy sg nasmarowane lub naoliwione
przed montazem?
* Nalezy zwraca¢ uwage na kompatybilnos$¢ uszczelek
z mediami!
— Firma Rémheld zaleca, aby do smarowania stosowac
medium, ktére ma by¢ uszczelnione
* Nie stosowa¢ srodkéw smarnych z dodatkami substanciji
statych, takich jak disiarczek molibdenu lub siarczek cynku.
* Nie stosowa¢ do montazu ostrych przedmiotow!
« Nalezy zwrdci¢ uwage na wystajgce pierscienie oporowe.
Uzyj odpowiednich narzedzi do prawidtowego ustawienia.
e W miare mozliwosci stosuj pomoce montazowe.

5/12
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7.6 Demontaz/montaz dzwighi mocujacej
Demontaz dzwigni mocujacej

BA_B1827_PL
Opcjonalnie
t elastyczny element cy- s wkiadka (zagtebienie
lindryczny w kierunku elementu
cylindrycznego)

1. Najpierw usun wkrety dociskowe bez tba (g).

Wyciggnij bolec prowadzacy (h) za pomoca preta

gwintowanego.

Usunh sruby zamykajgce (m).

Wycisnij os$ (n) z otworu.

Wyjmij dzwignie mocujaca (a).

Wyjmij z otworu wktadke (s) i elastyczny element

cylindryczny (t) (zagtebienie we wktadce powinno by¢

skierowane w strone elastycznego elementu

cylindrycznego).

7. Przeprowadz montaz dZzwigni mocujgcej w odwrotnej
kolejnosci.

8. Zabezpiecz (wklej) wkrety dociskowe bez tba (g).

n

oM w

O WSKAZOWKA

llustracja 6: Demontaz/montaz dzwigni mocujgcej

a dzwignia mocujgca m $ruba zamykajaca
(potfabrykat) M4 ->3 Nm

g wkrety dociskowe bez M5 -> 5,9 Nm
tba (zabezpieczone) n o$

h bolec prowadzacy

Wkrety dociskowe bez tba (poz. g) nalezy zabezpieczy¢ klejem.
Propozycja: DELO-ML 5249, o Sredniej wytrzymatosci.

8 Uruchom_ienie
/\ OSTRZEZENIE

1. Najpierw usun wkrety dociskowe bez tba (g).
Wyciagnij bolec prowadzacy (h) za pomocg preta
gwintowanego.

Usun $ruby zamykajace (m).

Wycisnij os$ (n) z otworu.

Wyjmij dzwignie mocujgca (a).

Przeprowadz montaz dzwigni mocujgcej w odwrotnej
kolejnosci.

7. Zabezpiecz (wklej) wkrety dociskowe bez tba (g).

N

I

O WSKAZOWKA

Wkrety dociskowe bez tha (poz. g) nalezy zabezpieczy¢ klejem.
Propozycja: DELO-ML 5249, o sredniej wytrzymatosci.

Demontaz dzwigni mocujacej z kontrolg odmocowania

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy
montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do
wycieku oleju. Niewfasciwy podtgczenie moze prowadzi¢ do
wycieku w okolicy przytgczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé
danych dotyczacych bezpieczenstwa.

* Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

Urazy przez zmiazdzenie!

Elementy sktadowe produktu wykonujg ruch.

* To moze prowadzi¢ do kontuzji.

* Nalezy usung¢ czesci ciata i obiekty z przestrzeni roboczej!

N UWAGA

Urazy wskutek pekniecia lub awarii

Przekroczenie maksymalnego cisnienia roboczego (patrz dane

techniczne) moze spowodowac peknigcie lub awarie produktu.

» Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego.

» Ewentualnemu nadmiernemu cisnieniu nalezy zapobiegaé
za pomocg odpowiednich zaworéw.

1. Sprawdz sztywnosc¢ potgczen.

2. Sprawdzi¢ szczelnos¢ potgczen hydraulicznych (sprawdzié
moment dokrecania potgczen hydraulicznych).

3. Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny.

© Wskazdéwka

llustracja 7: Demontaz/montaz dzwigni mocujacej

Czas zamocowania

* Bez odpowietrzania czas mocowania jest znacznie
wydituzony i mogg wystgpic¢ awarie.
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8.1 Odpowietrzanie w przypadku potaczen rurowych

1. Przy niskim cisnieniu oleju odkreé ostroznie Sruby
odpowietrzajgce w przyrzadzie lub ztgcza Srubowe przy
produkcie.

2. Pompuj, az zacznie wyptywac olej niezawierajgcy

pecherzykéw powietrza.

Dokrec¢ sruby odpowietrzajgce.

Sprawdz dziatanie.

5. Sprawdz szczelnos¢ potgczen hydraulicznych.

el

8.2 Pneumatyczne kontrole pozycji

O WSKAZOWKA

Docisk kompaktowy jest dostepny z ,kontrolg mocowania” lub
~kontrolg odmocowania”.

Kontrola obu pozycji nie jest mozliwa, poniewaz minimalne
wymiary obudowy dopuszczajg tylko jedno przytacze
pneumatyczne.

8.3 Pneumatyczna kontrola zamocowania (180X XXX)
W zakresie mocowania dzwignia mocujaca slizga sie w dot na
dwdch hartowanych powierzchniach obudowy. Na jednej
powierzchni znajduje sie otwdr dla pneumatycznej kontroli
mocowania. Dzwignia mocujgca przesuwa sie nad otworem,
ale jeszcze nie zamyka go catkowicie. Dopiero gdy detal
zostanie rzeczywiscie zamocowany, dZzwignia mocujgca opiera
sie na powierzchni slizgowej i nastepuje catkowite zamkniecie
otworu.

Kontrola zamocowania zgtasza:

— dzwignia mocujgca jest w uzytkowym zakresie mocowania i
— detal jest zamocowany.

O WSKAZOWKA

Wymagane cisnienia minimalne

Wymagane ci$nienia minimalne dla kontroli mocowania:
Uktad hydrauliczny 70 bar
Uktad pneumatyczny 3 bar

a
Fsp l ==
= c C
! <= A
<= B
/I=

llustracja 8: Kontrola zamocowania

A >70 bar mocowanie
B >20 bar odmocowanie

a otwdr pneumatyczny
¢ uktad pneumatyczny 3—
6 bar

el

et — O

e2

g _0,5mm

llustracja 9: Schemat funkcyjny

el otwér zamkniety
e2 otwdr otwarty
d wazrost sity mocowania

f kat wychytu
g uzytkowy
h skok mocowania

Przyktad dla pozycji zamocowania
Wymagane cisnienie przetaczania 4,5 bar
Spadek cisnienia, jesli 1 docisk kompaktowy nie mocuje ok.

2 bar
Wg schematu:

Wymagane objetosciowe natezenie przeptywu ok. 10-13 I/min
(w zaleznosci od liczby podtgczonych dociskéw kompaktowych)

b 6 — -
,///;I/
4 | | | I y
/ r
3 /’4 // =
>~ >
2 i L [ - a
-
| 4
g
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
C

llustracja 10: Pozycja zamocowania

a zakres tolerancji dla od
1 do 8 dociskéw
kompaktowych

b cisnienie przetgczania
wytgcznika
cisnieniowego (bar)

C wymagane objetosciowe
natezenie przeptywu
(I/min)

Wymagane objeto$ciowe natezenie przeptywu zaleznie od
cisnienia przetgczania pneumatycznego wytgcznika
ci$nieniowego dla spadku ci$nienia Ap 2 bar.

8.4

Pneumatyczna kontrola odmocowania (180X XXXA)

W pozycji odmocowania dzwignia mocujgca zamyka otwor

pneumatyczny.

O WSKAZOWKA

Wymagane cisnienia minimalne
Wymagane cisnienia minimalne do kontroli odmocowania:

Uktad hydrauliczny 20 bar
Uktad pneumatyczny 3 bar
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llustracja 13: pozycji odmocowania

llustracja 11: Kontrola odmocowania

A >20 bar mocowanie
B >20 bar odmocowanie

a otwor pneumatyczny
¢ ukfad pneumatyczny 3—
6 bar

CYR
e2
|z

a zakres tolerancji dla od
1 do 8 dociskéw
kompaktowych

b cisnienie przetgczania
wytgcznika
cisnieniowego (bar)

C wymagane objetosciowe
natezenie przeptywu
(I/min)

Wymagane objeto$ciowe natezenie przeptywu zaleznie od
cisnienia przetgczania pneumatycznego wytgcznika
cisnieniowego dla spadku cisnienia Ap 2 bar.

8.5
owy

Kontrola poprzez pneumatyczny wytacznik ci$nieni-

Do analizy wzrostu cisnienia pneumatycznego mozna
zastosowac standardowe pneumatyczne wytgczniki
cisnieniowe. Jeden wylgcznik cisnieniowy umozliwia kontrole
maksymalnie 8 dociskow kompaktowych.

O WSKAZOWKA

llustracja 12: Schemat funkcyjny

el otwdr zamkniety f
e2 otwor otwarty

kat wychytu
h skok mocowania

Cisnienie i ilo§¢ powietrza

Pneumatyczne kontrole pozycji sg bezpieczne dla procesu
tylko wtedy, gdy cisnienie i iloS¢ powietrza sg precyzyjnie

ustawione.

Do pomiaru objetosci powietrza dostepne sg odpowiednie

urzadzenia. Prosimy o kontakt.

Przyktad dla pozycji odmocowania

Wymagane cisnienie przetagczania 4,5 bar

Spadek cisnienia, jesli 1 docisk kompaktowy nie mocuje ok.

2 bar

Wg schematu:

Wymagane objetosciowe natezenie przeptywu ok. 8,5-10 I/min
(w zaleznosci od liczby podtgczonych dociskow kompaktowych)

N2

o,
g

>0}

a

~1
Z~ [J
b c

llustracja 14: Schemat potgczen

a zespot przygotowania

sprezonego powietrza 3—

6 bar

b zawor dtawigcy

c czujnik przeptywu 5—
20 I/min

d wytagcznik cisnieniowy 3—

6 bar

e kontrole pozycji, maks.

8 sztuk
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9 Konserwacja
/\ OSTRZEZENIE

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

Mozliwos¢ urazow!

Przez zgromadzenie energii moze doj$¢ do niespodziewanego

uruchomienia elementéw.

* Prace konserwacyjne przy produkcie nalezy wykonywaé w
stanie bezcisnieniowym.

* Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od obszaru pracy!

9.1 Czyszczenie

N UWAGA

Szkody materialne, uszkodzenia ruchomych elementéw

Uszkodzenia ttoczysk, ttokow, sworzni itp., a takze zgarniaczy i

uszczelek mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci lub przedwczes-

nej awarii!

* Nie uzywaj srodkoéw czyszczacych (wetna stalowa itp.),
ktére powodujg zarysowania, uszkodzenia itp.

Szkody, uszkodzenia i zakiécenia dziatania.

Przy kontakcie z agresywnymi srodkami czyszczgcymi moze

dojs¢ do uszkodzen szczegolnie uszczelnien.

Produktu nie wolno czysci¢:

* korozyjnymi lub zrgcymi substancjami albo

* organicznymi rozpuszczalnikami jak halony lub weglowo-

dory aromatyczne i ketony (nitro, aceton itp.),

przy czyszczeniu, gdyz mogg spowodowac uszkodzenie us-

zczelnien.

Element nalezy regularnie czysci¢. Nalezy przy tym
w szczegolnosci czysci¢ obszar tloka i dzwigni mocujgce;j
Z wioréw oraz innych cieczy.

W przypadku duzego zabrudzenia czyszczenie nalezy wy-
konywac¢ czesciej.

O WSKAZOWKA

9.2 Regularne kontrole

1. Sprawdz przytgcza hydrauliczne pod kgtem szczelnosci
(kontrola wzrokowa).

2. Sprawdz powierzchnie biezng (ttoczyska/ trzpienia) pod
katem $ladéw zuzycia i uszkodzen. Slady zuzycia moga
wskazywac na zanieczyszczony uktad hydrauliczny lub
niedozwolone poprzeczne obcigzenie produktu.

3. Sprawdz obudowe, ttoczysko / trzpien i kotnierz pod kgtem

ewentualnych nieszczelnosci.

Sprawdz site mocowania przez kontrole cisnienia.

Sprawdz, czy sg przestrzegane terminy konserwac;ji.

S

llustracja 15: Docisk kompaktowy

6. Co pot roku nalezy smarowa¢ smarem RENOLIT HLT 2
krzywke prowadzgca (i).

7. Co pot roku nalezy sprawdzaé bolce prowadzace (h),
w razie widocznego zuzycia nalezy je wymienic.

O WSKAZOWKA

Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage przy:

e obrébce na sucho,

* minimalnym smarowaniu oraz

» drobnych wiérach szlifierskich.

Drobne wiéry i pytly moga przywiera¢ do drgzka / trzpienia /
dzwigni mocujgce;j i zosta¢ wciggniete do szczeliny uszczelni-
ajgcej metalowej krawedzi zgarniajgcej lub moga zakleszczy¢
dzwignie mocujaca.

Moze to skutkowa¢ powstaniem lepkiej/pastowatej masy

Z widréw/pytu, ktéra twardnieje podczas postoju.

Skutek: Awaria spowodowana zakleszczeniem/zaklejeniem i
zwiekszonym zuzyciem elementéw.

Zapobieganie: Regularny demontaz, regularne czyszczenie

i smarowanie mechanizmu dzwigniowego.

Patrz rozdziat Demontaz/montaz dzwigni mocujace;j.

9.3  Wymiana kompletu uszczelnien

Wymiane zestawu uszczelek nalezy przeprowadzi¢ w
przypadku nieszczelnosci zewnetrznych. Przy wysokiej czestot-
liwosci uzywania uszczelki nalezy wymienia¢ co 500 000 cykli
lub najpdzniej co 2 lata.

Zestaw uszczelek jest dostepny jako zestaw czesci zamien-
nych. Instrukcja wymiany zestawu uszczelek jest dostepna na
zyczenie.

O Wskazéwka

Zestawy uszczelnien

» Nie montuj zestawdw uszczelniajgcych, ktore byly wystawione
na dziatanie swiatta przez dtugi czas.

* Przestrzegaj warunkow przechowywania (patrz rozdziat
"Dane techniczne").

» Uzywaj tylko oryginalnych zestawéw uszczelnien.

9/12
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10 Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna Rozwigzanie
. : Utrudniony doptyw Skontroluj i
Thok nie Yvy lub odptyw oleju przedmuchaj rury
suwa sie: .
hydraulicznego lub kanaty
Ttok wysuwa Powietrze Odpowietrz uktad
sie skokowo: w ukfadzie hydrau- hydrauliczny
licznym
Nieszczelne Uszczelnij
Cisnienie sys- przytacze hydrau-
temowe spada: | liczne
Zuzycie uszczelek Wymien uszczelki

11 Wyposazenie dodatkowe
© Wskazowka

Akcesoria
» Patrz karta katalogowa.

12 Dane techniczne

Gwint Moment dokrecania (MA)
[Nm]

8.8 10.9 12.9
M3 1,3 1,8 2,1
M4 2,9 4,1 4,9
M5 6,0 8,5 10
M6 10 15 18
M8 25 36 45
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
M30 1.450 2100 2450

Uwaga: Obowigzuje dla stalowych srub i pretéw gwintowanych
o wymiarach metrycznych, takich jak DIN 912, 931, 933, 934 /
ISO 4762, 4014, 4017, 4032 Wartosci w tabeli dla momentéw

Parametry dokrecania (MA) uwzgledniaja:
Typ Maksymalne Maksymalna konstrukcja stal / stal, wspoétczynnik tarcia pges = 0,14 - nie
cignienie ro- sita moco- naoliwiony, wykorzystanie minimalnej granicy plastycznosci =
bocze wania 90%.
(bar) (kN)
1801 1XX 250 32 O WSKAZOWKA
1802 1XX 250 4,5 Do wersji bez pokrywy nalezy stosowac materiat $ruby o kla-
1803 XX1 200 7.5 sie wytrzymatosci 12.9.
1803 XX0 250 7,5
1804 1XX 250 11,5 O Wskazéwka
_ Wiecej szczegotow
Masy, wersje z pokrywg » Dalsze dane techniczne zawarte sg w karcie katalogowe;.
Typ Krétka dzwig- Dtuga dzwig-
nia mocujaca nia mocujaca
(kg) (kg) 13 Przechowywanie
1801 1XX 0,30 0,57 /N UWAGA
1802 1XX 0,53 0,88 Uszkodzenie wskutek nieprawidtowego przechowywania
1803 1XX 0,92 1,40 elementow
1804 1XX 1,17 1,70 Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do kruchosci
uszczelnien i zzywiczenia oleju antykorozyjnego lub korozji na
Masy, wersje bez pokrywy lub w elemencie. . _ _
Typ Krotka dzwig- Diuga dzwig- © Przeckll(ow%/vyacdw qpeklkowar?lu w umiarkowanych
nia mocujaca nia mocujaca warun ac. sfo _OW'S ’owyc.. . . . .
(kg) (kg) * Produkt nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, poniewaz promieniowanie UV moze
1801 1XX 0,27 0,54 zniszczy¢ uszczelki.
1802 1XX 0,46 0,82
1803 1XX 0,82 1,30 Produkty ROEMHELD s3g standardowo testowane z olejem
1804 1XX 1,03 1,56 mineralnym. Na zewnatrz produkty sg zabezpieczone $rodkiem

Propozycja, momenty dokrecania dla srub klasy
wytrzymatosci 8.8; 10.9, 12.9

O WSKAZOWKA

* Podane wartosci nalezy traktowac jako wartosci
orientacyjne i musza by¢ interpretowane przez uzytkownika
w zaleznosci od zastosowania! Patrz uwaga!

antykorozyjnym.

Pozostata po tescie warstwa oleju zapewnia szesciomiesieczng
wewnetrzng ochrone antykorozyjng, gdy produkt jest
przechowywany w suchych i rbwnomiernie wentylowanych
pomieszczeniach.

W przypadku dtuzszych okreséw przechowywania produkt musi
by¢ zabezpieczony niezywicujgcym inhibitorem korozji, a
powierzchnie zewnetrzne muszg by¢ zabezpieczone.
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14 Utylizacja
Niebezpieczenstwo dla sSrodowiska

Z powodu mozliwego zanieczyszczenia

@ srodowiska, poszczegdlne elementy muszg
by¢ utylizowane przez licencjonowang firme
specjalistyczna.

Rézne materiaty muszg by¢ utylizowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i regulacjami oraz warunkami
Srodowiskowymi.

Szczegolng uwage przywigzuje sie do usuwania elementow
zawierajgcych pozostatosci cieczy roboczej. Instrukcje
dotyczgce usuwania zawarte w karcie charakterystyki muszag
by¢ przestrzegane.

Podczas utylizacji urzgdzen elektrycznych i elektronicznych
(np. systemy pomiarowe, czujniki zblizeniowe, itp.) nalezy
przestrzegac lokalnego prawa i przepisow.
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15 Deklaracja producenta
Producent

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Dokumentacja Techniczna - Przedstawiciel:
mgr inz. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Deklaracja producenta produktu

S3 one skonstruowane i wyprodukowane zgodnie z dyrektywg
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa WE) w aktualnej wers;ji i
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami technicznymi.

Zgodnie z dyrektywag maszynowg WE, produkty te sg
elementami, ktdre nie sg gotowe do uzycia i sg przeznaczone
wytacznie do zainstalowania w niekompletnej maszynie,
urzgdzeniu lub instalaciji.

Zgodnie z dyrektywg w sprawie urzgdzen cisnieniowych,
produktow nie nalezy klasyfikowac jako zbiornikow
cisnieniowych, tylko jako hydrauliczne urzadzenia regulac;,
poniewaz istotnym czynnikiem dla konstrukgji nie jest cisnienie,
tylko wytrzymatosé, sztywnos$¢é oraz stabilno$¢ w odniesieniu do
statycznych i dynamicznych obcigzen eksploatacyjnych.

Produkty mozna uruchomié dopiero po stwierdzeniu, ze
niekompletna maszyna/urzgdzenie, w ktorej produkt ma zostac
zainstalowany, spetnia wymagania dyrektywy maszynowej
(2006/42/WE).

Producent zobowigzuje sie do przekazania na zadanie
krajowych organdéw specjalnej dokumentacji produktow.
Dla produktéw opracowane zostaty dokumenty techniczne
zgodnie z zatgcznikiem VIl cze$¢ B.

Laubach, 12.12.2022
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