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Zatozona w 1977 roku firma STARK Spannsysteme
w Rankweil, opracowuje wysoce innowacyjne
systemy mocowan z punktem zerowym oraz
precyzyjne imadta maszynowe o najwyzszej jakosci
i precyzji dla odbiorcéw z branzy samochodowej,
lotniczej i techniki medyczne;j.

Produkty STARK to minimalne czasy przezbrajania,
szybsza produkcja i wysoka elastycznosg.

Precyzyjne imadta maszynowe HILMA doskonale
uzupetniajg sie z systemami mocowan z punktem
zerowym STARK i pozwalajg na szereg wzajem-
nych kombinaciji.
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TECHNIKA
MEDYCZNA

ZORIENTO-
WANIE NA
RYNKI |

BRANZE.

Kazdy klient posiada specyficzne wymagania. Nasza
ugruntowana i rozlegta wiedza branzowa pozwala nam
zaoferowac najlepsze rozwigzania, ustugi i produkty do
zréwnowazonego i wydajnego uzytkowania na Twoim

rynku.



HILMA.NC

DOPASOWANE trzy szerokosci szczek i rozne dtugosci toza
MODULOWE szeroki wybdr szczek mocujgcych i akcesoriow

MOCOWANIE optymalne mozliwosci zamocowania
BEZPIECZNE precyzyjna i stafa sita mocowania
CZYSTE tatwe czyszczenie

HILMANC

HILMA.DS HILMA.KNC

oeROBKA PloNgy,

HILMA.SCT

HILMA

Systemy mocowania detali

Wigksza produktywnos¢ dzieki:

HILMA.ASH

m maksymalnej elastycznosci produkcji

AUTOMATYZA(),

m niezawodnosci procesu

YWoizg4 ynaoud®

m obnizonym kosztom produkcji, dzieki optymalizacji czasu

przezbrajania

HILMA.ASE

= < >

HILMA.TS TriStar

0BRGBKA 5-0510WP

HILMA.MCP HILMA.SCS

HILMA.UC
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HILMA.NC

Modutowe imadto maszynowe

Hartowane
i szlifowane prowadnice

\
Rowek do przenosnej
szczeki statej

Wymienne naktadki gérne

Wymienne szczeki mocujace

Zderzak do detali

Trzpien mocujacy do systemu z punktem zerowym (NPS)

Rowek wzdtuzny i poprzeczny 20 H7

Dodatkowy rowek poprzeczny

Otwory do trzpieni mocujacych

Otwory mocujace i montazowe

—* Podstawowe imadto maszynowe

—* Dostosowana przerébka lub opcjonalne akcesoria

Il
A
Y


mailto:info%40stark-roemheld.com?subject=

., ROEMHELD

4% HLVA = STARK

HILMA.NC HILMA.NCH

Mechanicznie ze wzspo- Hydrauliczne
maganiem hydraulicznym

i

0

Modut preselekcji sity mocowania

Korba do napedu katowego

Naped katowy

Wskaznik sity docisku

40 kN = 500 bar

KN (BB100/125)
kN (BB160)

Krawedz zaciskowa do
tapek mocujacych

Stalowe toze

Trzpien ryglujacy

Py
.
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WARIANTY BAZOWE

Imadto maszynowe HILMA.NC

Modutowy system serii HILMA.NC jest Rdzne szerokosci szczek i rézne diugosci toza
preferowany do uzytkowania w pionowych zapewniaja optymalne dopasowanie do
centrach obrobczych. istniejacych warunkdw, takich jak rodzaj

obrébki, maszyna i Srodowisko.
W zaleznosci od strategii obrobki i stopnia
automatyzacji, sita docisku moze by¢ Szeroka gama szczek uzupetnia elastyczny
uzyskiwana recznie za pomoca korby system mocowania.
(HILMA.NC) lub hydraulicznie przy pomocy
zasilacza hydraulicznego (HILMA.NCH).

Warianty obstugi

HILMA.NC

HILMA.NCH

przetacznikiem recznym/noznym

\ \ \ \ \ ‘ Szerokosci szczek i dtugoscitoza

Trzy szerokosci szczek: 100, 1251 160 mm

od 380 do 1200 mm

cej inforn

ISl STARK Spannsysteme ‘;{jﬂw
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koze imadta mozna przymocowac do stotu
maszyny za pomocg systemu mocowania z
punktem zerowym (NPS), tapek mocujgcych
lub $rub i kotkdw.

Opcjonalna przerébka toza imadfa maszyno-

wego umozliwia uzyskanie dodatkowych opciji
pozycjonowania i mocowania.

4 wigcej na stronie 10

Reczna, za pomoca korby i wspomagania hydraulicznego
+ Liniowe, bezstopniowe zwigkszanie sity za pomoca korby

14 wiecej na stronie 12

Hydrauliczna, przy pomocy zasilacza hydraulicznego np.

+ Sterowane maszynowe, cze$ciowo zautomatyzowany proces,
lepsza ergonomia, krétki czas mocowania i zwalniania

Do pieciu standardowych dtugosci toza dla wariantu szerokosci szczek,
+ Optymalne dopasowanie systemu mocowania do maszyny i zadania mocowania

Optymalne dopasowanie systemu mocowania do 1200 mm P wiecej na stronie 23

Antujemy

awnosci wszystkich danych | WM-021-002-p



HILMA.NC s+ ROEMHELD

Zakres szczek mocujgcych

Bardzo szeroki zakres standardowych szczek do réznych zadarn mocowania
+ Mocowanie surowych i gotowych czesci
+ Do detali o réznych ksztattach, od okragtych do kwadratowych, od matych do duzych 0-0 @

Magnetyczne szczeki szybkowymienne (QIS - Quick Insert System)
+ Szybka beznarzedziowa wymiana szczek dzigki systemowi QISn

Na zapytanie szczeki mocujace wedtug specyfikacji klienta
’ wigcej na stronie 24

Mocowanie, pozycjonowanie i szybka wymiana

Mocowanie za pomoca bocznych tapek mocujacych -
Mocowanie od gory przez sanie za pomoca $rub i kotkdw

Szybka wymiana dzieki zastosowaniu systemu mocowania z punktem zerowym i trzpie-
ni mocujgcych przykreconych bezposrednio do imadta lub za pomoca ptyty adaptera [ []
Mozliwos¢ fabrycznego wykonania indywidualnego mocowania i pozycjonowania

otwordow w tozu imadta wedtug specyfikacji parametrow klienta lub jako przerébka przez

klienta

Standardowo w tozu wykonane sg otwory do trzpieni mocujacych
Dostepne sg standardowe ptyty szybkomocujace (SVP) do systemu

4 wigcej na stronie 36

Sworzen ryglujgcy

Woyciagniecie sworznia ryglujgacego pozwala na swobodne poruszanie sari mocujacych i T
umozliwia: I too |

Wstgpne ustawienie zakresu mocowania
+ Szybka regulacja san, bez dtugiego przesuwania za pomoca korby

tatwe zdejmowanie sari mocujacych
+ Bez san mocujacych toze mozna fatwo i szybko wyczyscié
+ katwos¢ serwisowania

STARK Spannsysteme Jie]
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IMADEO MASZYNOWE MECHANICZNE
Funkcje i zalety HILMA.NC

Mechaniczno-hydrauliczne imadto maszyno- Mechaniczne z wspomaganiem Opcjonalne akcesoria
we HILMA.NC jest przeznaczone do produk- hydraulicznym > Wskaznik sity docisku
cji narzedzi, form i osprzetu. Zaprojektowanei P Wymaga minimalnej sity na korbie » Modut preselekciji sity mocowania
przystosowane do warunkéw produkceyjnych, > Brak zewnetrznego generatora cignienia > Naped katowy, ...
odpowiednie do matych i srednich partii. » Hydrauliczne sanie moga by¢
zmodernizowane

Obstuga mechaniczna ze wspomaganiem hydraulicznym

@
— . . . ©) Wyciggniecie sworznia ryglujacego
© L L o = pozwala na swobodne poruszanie san
mocujacych i umozliwia wstepne usta-
© L D g U wienie zakresu mocowania.
@ @ Dokfadny dosuw do detalu odbywa sig
- - recznie za pomoca sruby (korba). Obroét
© j i j i $ruby w prawo powoduje mechaniczne

dosuniecie san do elementu. Sita doci-
sku jeszcze nie narasta.

ac sy Krgfytﬁg";r‘ézctfz‘ﬁng (® Po wyczuwalnym oporze (zwolnieniu

zapadki) sita docisku hydraulicznego
narasta (liniowo do maksimum) i zapew-
nia mocne i ciasne osadzenie detalu.
Obracanie wymaga niewielkiego wysitku
ze wzgledu na narastanie hydraulicznej
sity docisku.

> Zwalnianie: obracajgc korbg w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az do zatrzasniecia sie zapadki
nastepuije ciagta redukgcja sity docisku.
Przy dalszym obrocie imadto sig otwiera.

10 STARK Spannsysteme Wiecej informacji na stronie www.stark-roemheld.com
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com
— < > Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian technicznych, nie gwarantujemy poprawnosci wszystkich danych | WM-021-002-pl



Zastrzegamy mozliwos$¢ zmian technicznych, nie gwarantujemy poprawn

HILMA.NC

Wskaznik sity docisku

Ciagte wskazywanie sity docisku
Bezstopniowe i doktadne przytozenie sity docisku
W przypadku stosowania szczek mocujgcych z powtoka lub
zabkowaniem kontrolowane mocowanie jest mozliwe tylko w
potaczeniu ze wskaznikiem sity mocowania

+ Optymalizacja operacji poprzez precyzyjng powtarzalnos¢ sity
mocowania

+ Brak deformaciji detali dzieki doktadnemu przytozeniu odpowiedniej
sity mocowania

+ Wysoka niezawodnos¢ procesu - ciagte wskazywanie sity docisku

+ Obrdbka zgrubna i wykanczajaca w jednym ustawieniu

Modut preselekcji sity mocowania
6 stopniowy mechaniczny ogranicznik narastania sity docisku

do ustalonej wartosci
+ redukcja deformacji elementéw i bteddw obstugi

Naped katowy

Alternatywna opcja obstugi za pomoca napedu katowego z korbg
umozliwia ergonomiczng prace w przypadku utrudnionego dostepu

Zalecany do t6z o dtugosci od 540mm
Mozliwos¢ doposazenia

} Wskaznik sity docisku, modut preselekgiji sity i naped katowy przeznaczone sa tylko do serii z napedem mechanicznym,
nie do HILMA.NCH

00 | info
ystkich danych | WM-021-
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Prawy

’ Wersja lewa i prawa

Lewy

40 kN = 500 bar

KN (BB100/125)
KN (BB160)

STARK Spannsysteme [l

< >
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HILMA.NC

IMADEO MASZYNOWE HYDRAULICZNE, JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA
Funkcje i zalety HILMA.NCH

Hydrauliczne imadto maszynowe HILMA.NCH
jest przeznaczone do pracy potautomatycznej
i produkcji seryjnej, jest preferowane do sto-
sowania w pionowych centrach obrébczych.

Wersja hydrauliczna pokazuje swoje zalety w

przypadku Srednich i duzych partii z krétkimi
cyklami obrébki.

Obstuga

@
©
©

©

«>

Obstuga hydrauliczna

» Jednostronnego dziatania

» Podigczenie do zasilacza hydraulicznego lub
uktadu hydraulicznego maszyny

» Za pomoca przefgcznika noznego, recznego
lub za pomoca sterowania z maszyny

» 5mm skoku w wersji 0 szerokosci szczek
100, 125mm
7 mm skoku w wersji 0 szerokosci szczek
160mm

#
I
\
§

W =s

=

.
-t

Przytacze hydrauliczne
z lewej lub z prawej strony
Sruba odpowietrzajaca
z lewej lub z prawej strony

Pozycja wktadania:
skok hydrauliczny

5-7mm

IPAl STARK Spannsysteme
= < >

Wiecej informacji na stronie www.stark-roemheld.com
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Opcjonalne akcesoria

do bezpiecznej i tatwej obstugi
> Przedtuzenie korby

» Zasilacze hydrauliczne, ...

(D Wyciagniecie sworznia ryglujacego
pozwala na swobodne poruszanie
san mocujgcych i umozliwia wstepne
ustawienie zakresu mocowania.

(2) Dokfadna ustawienie do skoku
hydraulicznego odbywa sie za pomoca
korby. Obrot sruby w prawo powoduje
mechaniczne dosuniecie san do
elementu. Sita docisku jeszcze nie
narasta.

(® Uruchamianie odbywa sie za pomoca
zewnetrznego generatora cisnienia
hydraulicznego. Moze to by¢ hydrau-
lika maszyny lub osobny zasilacz
hydrauliczny. Wtaczajac hydraulike, sita
docisku narasta zgodnie z ustawionym
ci$nieniem roboczym (bar).

»  Pozycja wktadania: szybkie, auto-
matyczne zwalnianie i zaciskanie za
pomocg skoku hydraulicznego

STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian technicznych, nie gwarantujemy poprawnosci wszystkich danych | WM-021-002-pl



HILMA.NC

Potautomatyczna wymiana detali w produkcji seryjnej

Pdétautomatyczna wymiana detali w produkciji umozliwia szybka, wydajna
i bezpieczng obstuge, co skutkuje wyzsza wydajnoscia i jakoscia.

Kilka punktéw mocowania na stole maszynowym moze by¢
uruchamianych jednoczesnie za pomocg wyzwalacza — z
niezawodnoscig procesu i powtarzalna doktadnoscia.

Uruchamianie za pomoca przetacznika noznego umozliwia obureczny
zatadunek i roztadunek duzych lub ciezkich elementdéw.

+ Lepsze warunki pracy i ergonomia:
obcigzenie operatora jest zmniejszone

+ Wydajniejsza produkcja: zwigkszona
przepustowos¢, 0szczednos¢ czasu i kosztow,
zminimalizowane przestoje

+ Elastyczna produkcja: szybkie wymiany

22, ROEMHELD
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réznych detali

+ Wyzsza jakos¢ produktu dzieki + |22, ROEMHELD ,

HILMA « STARY

pdtautomatycznej obstudze

70

60
50
Sita docisku / cisnienie robocze
= 40
Sita docisku jest ustawiana na zasilaczu hydraulicznym poprzez j;c
cisnienie hydrauliczne § 30
s
+ Sita docisku jest przyktadana z powtarzalng doktadnoscia a @ 20
btedy obstugi sg zminimalizowane
+ Zwigkszona niezawodnos$¢ procesu - sita docisku jest 10
monitorowana na zasilaczu i korygowana, jesli sita mocowania
sie zmniejsza g

Wiecej informacji na stronie www.stark-roemheld.com
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com
Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian technicznych, nie gwarantujemy poprawnosci wszystkich danych | WM-021-002-pl
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"""" HILMA NCH 125

~~HILMA.NCH 100

100 200 300 400

Cisnienie robocze [bar]

STARK Spannsysteme k]
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UBERSETZUNG FEHLT

IMADEO MASZYNOWE
MECHANICZNE ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM

Seria HILMA.NC

— PR £n -l
[ErI—y—| =1 —
T Am— E— ﬁ

Szerokosc AP Maks. zakres . .
szczeki Dtugosctoza otowania Sita docisku
HILMA.NC100
380mm 386mm

e ) 100mm 25kN
[ k‘ Sty 'f\ 540mm 546 mm

430mm 431 mm
HILMA.NC 125 560mm 561 mm

‘./"-"’ o 125mm 720mm 721 mm 40kN
%sg, 1000mm 1001

1200mm 1201 mm

HILMA.NC160 550mm 572mm
750mm 772mm

e 160mm 50kN
s _ e 1000mm 1022 mm
\f’ 1200mm 1222mm

* Mozliwe sa niestandardowe wersje foza i diugosci posrednie b wiecej na stronie 22 i 23
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HILMA.NC 100 — -
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Obstuga Szerokosé Dtugosc foza
mechaniczna szczek 380 - 540mm
100mm

llustracja: 930720203 W‘

Standardowy zakres dostawy:
Imadfo maszynowe z korbag i
szczekami mocujgcymi

L max

, ** Tolerancja + 0,02 mm

Tolerancja + 0,01 mm.
Wszystkie wymiary w mm

Z.930720213_10

Sita docisku
25kN

Docisk do

szczeki statej

Obstuga mechaniczna

Dtugos¢ toza LY [mm] 380 540
Sita docisku [KN] 25

Zasada mocowania docisk do szczeki statej

Zakres mocowania S? [mm] 0-205 0-365
Zakres mocowania S1? [mm] 125-330 125-490
Zakres mocowania S2° [mm] 181-386 181-546
Maks. dtugosc¢ catkowita L [mm] 466 626
Dtugos¢ czesciowa L1 [mm] 110 190
Otwor do trzpienia mocujacego [mm] 25

Otwory do trzpieni mocujgcych [szt.] 2 3
Rozstaw otworéw do trzpieni mocujacych [mm] 200

Otwor do trzpienia mocujacego, wymiar N do szczeki statej [mm] 10 -10
Masa ze standardowymi szczekami mocujacymi [ka] 18,5 23,5

Nr zamowieniowy 930720203 930720303
Nr zamowieniowy ze wskaznikiem sity docisku L 930720213 930720313
Nr zamoéwieniowy ze wskaznikiem sity docisku P 930720214 930720314

" Mozliwe sg niestandardowe wersje loza i dtugosci posrednie P wigcej na stronie 22 i 23

2 ze standardowymi szczekami mocujacymi (zakres
3 z naktadkami gérnymi P wiecej na stronie 32

dostawy)

Wiecej informacji na stronie www.stark-roemheld.com

cii STARK Spannsysteme Ik
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com
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HILMA.NC 125 -—r .
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Obstuga Szerokosc Dtugosc toza
mechaniczna szczek 430 - 1200mm
125mm
Sita docisku Docisk do
40kN szczeki statej
llustracja: 930730203 w—-
Standardowy zakres dostawy
Imadio maszynowe z korbag
i szczekami mocujacymi
L max
S2
S1
100 S 15
£ L1
S 72
< % _
8, 3 * 1%
BEE o []-
° & r -
5 £ NP —" A 5
€ E e} .
| T/
o g *
25 20 H7 _l|ps
Se N* 200*
52 ‘ L
24 -
Z.930730213_10
Obstuga mechaniczna
Dtugosé toza LY [mm] 430 560 720 1000 1200
Sita docisku [kN] 40
Zasada mocowania docisk do szczgki statej
Zakres mocowania S? [mm] 0-225 0-355 0-515 0-795 0-995
Zakres mocowania S1? [mm] 138-363 138-493 138-653 138-933 138-1133
Zakres mocowania S2% [mm] 206-431 206-561 206-721 206-1001 206-1201
Maks. dtugos¢ catkowita L [mm] 528 658 818 1098 1298
Dtugos¢ czesciowa L1 [mm] 115 180 260 400 500
Otwor do trzpienia mocujgcego [mm] 25
Otwory do trzpieni mocujacych [szt] 2 3 3 4 5
Rozstaw otworéw do trzpieni mocujacych [mm] 200
Otwor do trzpienia mocujacego, wymiar N do szczeki statej [mm] 15 -20 60 100 100
Masa ze standardowymi szczekami mocujgcymi [ka] 32,5 38,5 45,5 58,5 67,5
Nr zamowieniowy 930730203 930730303 930730403 930730803 930730903
Nr zamowieniowy ze wskaznikiem sity docisku L 930730213 930730313 930730413 930730813 930730913
Nr zamowieniowy ze wskaznikiem sity docisku P 930730214 930730314 930730414 930730814 930730914

" Mozliwe sg niestandardowe wersje loza i dtugosci posrednie P wigcej na stronie 22 i 23
2 ze standardowymi szczekami mocujacymi (zakres dostawy)
9 z naktadkami gérnymi P wigcej na stronie 32

16 STARK Spannsysteme Wiecej informacji na stronie www.stark-roemheld.com
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com
— < > Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian technicznych, nie gwarantujemy poprawnosci wszystkich danych | WM-021-002-pl
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Obstuga Szerokosé Dtugosc foza
mechaniczna szczek 550 - 1200mm
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Obstuga mechaniczna
Dtugosé toza LY [mm] 550 750 1000 1200
Sita docisku [kN] 50
Zasada mocowania docisk do szczeki statej
Zakres mocowania S? [mm] 0-308 0-508 0-758 0-958
Zakres mocowania S1? [mm] 194-502 194-702 194-952 194-1152
Zakres mocowania S2% [mm] 264-572 264-772 264-1022 264-1222
Maks. dtugos¢ catkowita L [mm] 684 884 1134 1334
Dtugos¢ czesciowa L1 [mm] 155 255 380 480
Otwor do trzpienia mocujgcego [mm] 25
Otwory do trzpieni mocujacych [szt] 3 3 4 5}
Rozstaw otwordéw do trzpieni mocujacych [mm] 200
Otwér do trzpienia mocujgcego, wymiar N do szczeki statej  [mm] -45 55 80 80
Masa ze standardowymi szczekami mocujgcymi [ka] 59 71,5 87 99,5
Nr zamowieniowy 930740203 930740303 930740803 930740903
Nr zamoéwieniowy ze wskaznikiem sity docisku L 930740213 930740313 930740813 930740913
Nr zamowieniowy ze wskaznikiem sity docisku P 930740214 930740314 930740814 930740914

" Mozliwe sg niestandardowe wersje loza i dtugosci posrednie P wigcej na stronie 22 i 23
2 ze standardowymi szczekami mocujacymi (zakres dostawy)
9 z naktadkami gérnymi P wiecej na stronie 32
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IMADEO MASZYNOWE
HYDRAULICZNE, JEDNOSTRONNEGO DZIAEANIA

Seria HILMA.NCH
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Szerokosc¢ Lo Maks. zakres 3 g
szczeki Dtugosc toza it Sita docisku
HILMA.NCH 100
e 380mm 390mm
‘\l L 100mm 25kN/350bar
S — - 540mm 550mm
430mm 434mm
HILMA.NCH 125 e =i
'f"i e 125mm 720mm 724mm 40kN/350bar
%‘ 1000mm 1004mm
B 1200mm 1204 mm
HILMA.NCH 160 =t S
e 750mm 777 mm
S 160mm 63kN/350bar
: . e 1000mm 1027 mm
‘ 1200mm 1227 mm

* Mozliwe niestandardowe wersje toza i diugosci posrednie P wigcej na stronie 22 i 23
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Obstuga Szerokosé Dtugosc foza
hydrauliczna szczek 380 - 540mm
100mm

lustracia: 030820208 gy o Sita docisku Docisk do
Standardowy zakres dostawy 25kN SZCZQki sta{ej

Imadto maszynowe z korba i szczekami mocujacym
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Obstuga hydrauliczna

Dtugosé toza LY [mm] 380 540
Sita docisku/cisnienie robocze [kN/bar] 25/350

Zasada mocowania docisk do szczeki statej

Zakres mocowania S? [mm] 0-209 0-369
Zakres mocowania S12 [mm] 125-334 125-494
Zakres mocowania S2° [mm] 181-390 181-550
Skok docisku [mm] 5

Maks. dtugosc¢ catkowita L [mm] 474 634
Dtugos¢ czesciowa L1 [mm] 110 190
Otwor do trzpienia mocujacego [mm] 25

Otwory do trzpieni mocujacych [szt] 2 3
Rozstaw otworéw do trzpieni mocujgcych [mm] 200

Otwor do trzpienia mocujacego, wymiar N do szczeki statej [mm] 10 -10
Masa ze standardowymi szczgkami mocujacymi [kg] 18,5 23,5
Nr zamowieniowy 930820203 930820303

Y Mozliwe sg niestandardowe wersje loza i dtugosci posrednie P wiecej na stronie 22 i 23
2 ze standardowymi szczekami mocujacymi (zakres dostawy)
3 z naktadkami gérnymi P wigcej na stronie 32
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Obstuga Szerokos¢ Dtugosc toza
hydrauliczna szczek 430 - 1200mm
125mm
e EENE
Sita docisku Docisk do
40kN szczeki statej
lustracia: 930830203 M
Standardowy zakres dostawy
Imadto maszynowe z korba i szczekami mocujacym
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Obstuga hydrauliczna
Dtugosé toza LY [mm] 430 560 720 1000 1200
Sita docisku/cisnienie robocze [kN/bar] 40/350
Zasada mocowania docisk do szczeki statej
Zakres mocowania S? [mm] 0-228 0-358 0-518 0-798 0-998
Zakres mocowania S1? [mm] 138-366 138-496 138-656 138-936 138-1016
Zakres mocowania S2% [mm] 206-434 206-564 206-724 206-1004 206-1204
Skok docisku [mm] 5
Maks. dtugos¢ catkowita L [mm] 534 665 824 1104 1304
Dtugos¢ czesciowa L1 [mm] 115 180 260
Otwor do trzpienia mocujacego [mm] 25
Otwory do trzpieni mocujacych [szt] 2 3 3 4 5
Rozstaw otworéw do trzpieni mocujacych [mm] 200
Otwor do trzpienia mocujacego, wymiar N do szczeki statej [mm] 15 -20 60 100 100
Masa ze standardowymi szczekami mocujacymi [ka] 32,5 38,5 45,5 58,5 67,5
Nr zamowieniowy 930830203 930830303 930830403 930830803 930830903

"’ Mozliwe sg niestandardowe wersje loza i dtugosci posrednie P wiecej na stronie 22 i 23
2 ze standardowymi szczekami mocujacymi (zakres dostawy)
9z naktadkami gérnymi b wigcej na stronie 32
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HILMA.NCH 160

llustracja: 930840203 M

Standardowy zakres dostawy
Imadto maszynowe z korba i szczekami mocujgcym
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Obstuga hydrauliczna
Diugosé toza LY [mm] 550 750 1000
Sita docisku/cisnienie robocze [kN/bar] 63/350
Zasada mocowania docisk do szczeki statej
Zakres mocowania S? [mm] 0-313 0-513 0-763
Zakres mocowania S1? [mm] 194-507 194-707 194-1027
Zakres mocowania S2° [mm] 264-577 264-777 264-1027
Skok docisku [mm] 7
Maks. dtugosc¢ catkowita L [mm] 694 894 1144
Dtugos$¢ czesciowa L1 [mm] 155 255 380
Otwor do trzpienia mocujacego [mm] 25
Otwory do trzpieni mocujacych [szt.] 3 € 4
Rozstaw otwordéw do trzpieni mocujacych [mm] 200
Otwor do trzpienia mocujacego, wymiar N do szczeki statej [mm] -45 55 80
Masa ze standardowymi szczekami mocujacymi lkal 59 71,5 87
Nr zamoéwieniowy 930840203 930840303 930840803
7 Mozliwe sg niestandardowe wersje loza i dtugosci posrednie P wiecej na stronie 22 i 23
2 ze standardowymi szczekami mocujacymi (zakres dostawy)
9z naktadkami gérnymi b wigcej na stronie 32
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HILMA.NC

STANDARDOWE OPCJE DODATKOWE
Przerobki w zryczattowanej cenie

Standardowe toze imadta serii HILMA.NC
mozna dostosowac do specyficznych
wymagan maszyny poprzez rézne operacje
przerébek. Standardowe opcje dodatkowe
oferowane sg w atrakcyjnej zryczattowanej
cenie.

Dodatkowe numery zamowieniowe

dla zestandaryzowanej obrobki
dodatkowej

Rowek do przenosnej szczeki statej

Dodatkowy rowek poprzeczny

Gwintowane otwory mocujace
Dodatkowe numery zamdwieniowe
zgodnie z tabelg dotyczg HILMA.NC.
Wykonalnos$¢ i wdrozenie mozna
wyjasni¢ w ramach konsultaciji.

HILMA.NC 160
HILMA.NCH 160

HILMA.NC 125
HILMA.NCH 125

HILMA.NC 100
HILMA.NCH 100
930PNA125*

930PNA100~ 930PNA160*

*  Dodatkowy numer zamoéwieniowy oznacza wszystkie przerébki. Szczegdty dotyczace realizacji i mozliwos$¢
wykonania na zapytanie.

Dodatkowy rowek do
przenosnej szczeki statej

Opcjonalnie szczeke statg mozna prze-
nies¢ dzieki dodatkowemu rowkowi na
powierzchni prowadnicy san. Przenosna
szczeka stata umozliwia przyjazne dla
operatora ustawienie elementéw obra-
bianych o réznych rozmiarach. Zaleca-
ne do poprawy ergonomii pracy przy
duzych dtugosciach toza i mniejszych
zakresach mocowania.

Dodatkowy rowek
poprzeczny do pozycjono-
wania

Dodatkowy rowek poprzeczny stuzy do
optymalnego pozycjonowania na stole
maszyny. Pozycje dodatkowego rowka
poprzecznego mozna wybraé dowolnie
po konsultacji i weryfikacji wykonalno-
Sci.

Dodatkowe gwintfowane
otwory mocujace i otwory
do trzpieni mocujgcych

Mozliwos¢ wykonania niestandardo-
wych gwintowanych otworéw mocu-
jacych i otworéw pozycjonujacych w
tozu imadta jako wykonanie fabryczne
zgodnie ze specyfikacjami parametréw
lub jako przerdbka przez klienta.

Wiecej informacji na stronie www.stark-roemheld.com
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HILMA.NC

£OZE IMADEA WG WYMAGAN KLIENTA

Indywidualne projekty

Oproécz standardowych wersji modutowych
imadta serii HILMA.NC mozliwe jest wykona-
nie wersiji z niestandardowym tozem. Oznacza
to, ze imadto maszynowe mozna precyzyjnie
dopasowac do poszczegodlnych drdg ruchu,
przestrzeni roboczych, powierzchni mocowa-
nia i zadan obradbki.

Mozliwe opcije i projekty obejmuija:

Dowolny wybér dtugosci posrednich
Budowe segmentowa

Szczeka stata i segment mocujacy
Mocowanie wielodetalowe

Wieksze wysokosci

Wiasny rozstaw do trzpieni mocujgcych

Dowolny wybor dtugosci posrednich

Oproécz dtugosci standardowych mozna za-
mowi¢ dtugosci posrednie dostosowane do
potrzeb klienta. Dtugos¢ toza imadta mozna
zaprojektowacé dowolnie az do najwiekszej

standardowej dtugosci dla danej szerokosci

szczeki.

max. 1200

HILMA.NC 100
HILMA.NCH 100

Opcjonalne dtugosci

. ) do 540mm
posrednie (maks.) *
Standardowe 380mm
dtugoscifoza 540mm

Szczegoty dotyczace wdrozenia i wykonalno$ci na zyczenie.

Dalsze przyktady projektow imadta

Konstrukcja segmentowa
Segmenty moga by¢ umieszczane w
dowolnym miejscu na stole maszyny

i sg stosowane gtéwnie w duzych
centrach obrébczych. Dzieki standar-
dowym systemom mocujgcym mozna
optymalnie wykorzysta¢ duze prze-
strzenie robocze, a skomplikowane
urzadzenia do mocowania detali nie sg
juz potrzebne.

System mocowania wielokrotnego
Elastyczne systemy podwdjnego moco-
wania umozliwiajg wydajng podwaojng
obrébke przedmiotdw o takich samych
lub réznych wymiarach. Oba punkty
mocowania dziatajg niezaleznie od
siebie.

HILMA.NC 125
HILMA.NCH 125

do 1200mm

430mm

560mm

720mm
1000mm
1200mm
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550mm
750mm
1000mm
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OPTYMALNE SZCZEKI DO KAZDEGO OBRABIANEGO PRZEDMIOTU
Szeroki asortyment szczek

Wysoka jakos¢ mocowania Wysokie bezpieczenstwo mocowania

Zastosowane szczeki majg duzy wptyw na wynik obrdbki.

Szeroka gama szczek umozliwia niezawodne mocowanie surowych i obrobionych czesci o réznych
ksztattach, od okragtych do kwadratowych i od matych do duzych. Wszystkie szczeki sg hartowane na
powierzchniach referencyjnych i szlifowane z duza precyzja (z wyjatkiem miekkiej szczeki mocujacej).

Surowa czesc Surowa czesc Surowa czesc
Szczeki mocujace z wymienna wktadka Szczeki mocujgce pazurowe Se naktadki gérne
Strona 29 z matym stopniem Strona 33
Strona 27

Czesc¢ obrobiona, druga strona  Kompensacja btedow katowych Surowa czesc¢ okragta
Szczeki mocujgce z wymienng wktadka Szczeki wahliwe Segmentowe nakfadki gérne
Strona 29 Strona 28 Strona 33
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Surowa czesé

Szczeki mocujace

b > Strona 26
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llustracja: 930840203
Imadto maszynowe ze standardowymi szczekami mocujacymi

Waskie czesci Duze czesci Elastyczna produkcja do
SlimFlex - z wktadkami stopniowanymi Naktadki gére obrobionych czesci
Strona 31 Strona 32 Szczegki mocujace PinFlex do stopni i katow
Strona 30

Czesci cylindryczne - pionowo Czesci cylindryczne - poziomo Wymiana szczek bez uzycia
Szczeki z pryzma Szczeki z pryzma narzedzi
Strona 28 Strona 28 QIS szczeki szybkowymienne
Strona 34

25
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Szczeki mocujgce

Szczeki mocujgce do imadet maszynowych

HILMA.NC sg wykonane jako wymienne DiugDS'C i zakres mocowania
listwy mocujace. Uzywajac szczek mocuja-

cych lub wktadek szczekowych ze specjalng

powtoka lub zgbkowaniem, mozna znacznie

zwiegkszy¢ sity mocujgce w celu bezpiecznego

mocowania detali.

Imadta serii HILMA.NC i HILMA.NCH sg
dostarczane ze szczekami mocujgcymi O
gtadkimi/ryflowanymi.

p W przypadku stosowania wktadek lub
szczek mocujacych ze specjalng powtoka

lub zgbkowaniem kontrolowane mocowanie L
jest mozliwe tylko w potaczeniu ze wskazni-
kiem sity mocowania.
Szczeki mocujgce gtadkie/ryflowane
Standardowa dwustronna szczeka mocujaca z jedna strong gtadka do mocowania gotowych
czesci i jedng strona ryflowana do mocowania czesci surowych. Nalezg do standardowego "
zakresu dostawy HILMA.NC i HILMA.NCH
Zakres dostawy: zestaw z 2 szczekami mocujacymi i 4 srubami mocujgacymi "
NC100 932711201 100 13 34 980 0-205
540 0-365
430 0-225 g
560 0-355 g
NC125 932711301 125 15 45 720 0-515 §
1000 0-795 3
1200 0-995 E 23
550 0-308 2€5
758
750 0-508 §g ;
NC 160 932711401 160 18 54 1000 0-758 é%é
1200 0-958 s

Szczeki mocujgce poszerzajace, hartowane i szlifowane

Do mocowania przedmiotéw obrabianych, ktére przekraczajg normalng szerokosé szczek.
Nalezy uzywac w parach.
Zakres dostawy: zestaw z 2 szczekami mocujacymi i 4 srubami mocujacymi

380 0-205
NC100 932721201 100 125 13 34
540 0-365
430 0-225 ¢
560 0-355 g
NC125 932721301 125 160 15 45 720 0-515 ch o o %
1000 0-795 5
1200 0-995 b £::
550 0-304 L afs
750 0-504 i’#/ e TN §§§
NC160 932721401 160 200 20 54 1000 — L » J ggg
1200 0-954 7.520581026_10 Fza
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Szczeki mocujgce miekkie

Miekka szczeka (tatwo obrabialna) do szybkiego wprowadzenia specyficznych dla detalu
punktoéw mocowania lub punktéw styku oraz konturéw. Nalezy uzywac w parach.
Zakres dostawy: zestaw z 2 szczekami mocujacymi i 4 Srubami mocujgcymi

380 0-191
NC100 932731201 100 20 36
540 0-351
430 0-205 3
560 0-335 3
o
NC125 932731301 125 25 47 720 0-495 ) ‘%
1000 0-775 =
33
1200 0-975 § 8
550 0-284 € g
750 0-484 3
NC160 932731401 160 30 56 %5
1000 0-734 SE
1200 0-934 =u
Szczeki mocujgce pazurowe z matym stopniem
Do mocowania czesci surowych. Gtebokos¢ mocowania 2,5 mm (efekt docisku) prowadzi do
mniejszych strat materiatu w obrabianym przedmiocie. 5 bokéw mozna obrabia¢ w jednym
zamocowaniu bez wstepnego przygotowania. Zalecany wskaznik sity odcisku. Nalezy uzywac ' '
w parach. Zakres dostawy: zestaw z 2 szczgkami mocujgcymi i 4 Srubami mocujacymi "
380 4-215
NC100 932871201 100 11 34 65 6,6/11 2,5 2,0
540 4-375 .
430 4-239 0 H
560 4-369 S
NC125 932871301 125 14 45 80 8,5/15 720 4-529 2,5 2,0 gg
o
1000 4-809 © D*;, o @ gi
Falte}
1200 4-1009 ? De \_ 5 %
550 4-328 d h ge
2
750 4-528 a 2 %
NC160 932871401 160 17 54 100 10,5/18 2,5 2,0 g€
1000 4-778 Z 520900002 10 g
1200 4-978
Hartowane i szlifowane precyzyjne szczeki stopniowane
Preferowane do mocowania wstepnie obrobionych przedmiotéw w produkcji precyzyjnej
(doktadnosc¢ réwnolegtosci). Nalezy uzywac¢ w parach. Zakres dostawy: zestaw z 2
precyzyjnymi szczekami stopniowanymi i 4 srubami mocujacymi "
380 8-201 16-209
NC100 932741201 100 19 15 11 35 10 29
540 8-361 16-369
430 10-215 18-223 s
560 10-345 18-353 k]
o
NC 125 932741301 125 25 20 16 45 13 39 720 10-505 18-513 o1 °
1000 10-785 18-793 ‘ b ‘ L2 TE
LEN
1200 10-985  18-993 | | | 5=
550 10-304 18-312 . 58%
= ot jl% 353
750 10-504 18-512 = @ 3 E
NC 160 932741401 160 256 20 16 54 15 45 L= 2¢ >
1000 10-754  18-762 BEE| 5t
1200 10-954 18-962 2.520820002_10 R2g
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Hartowana i szlifowana szczeka z pryzma
Do poziomego i pionowego mocowania okragtych detali.
Zakres dostawy: zestaw z 1 szczeka z pryzma i 2 srubami mocujacymi

NC 100 932751201 100 17 34 19
NC125 932751301 125 19 45 27
NC 160 932751401 160 21 54 32

HILMA.NC

10-50

12-60

Szczeki wahliwe stuza do kompensaciji bteddw katowych detalu (maks. zakres obrotu 5°).
Umozliwiajg bezpieczne mocowanie w prosty sposéb np. cietych profili. Stosowac wytacznie

na saniach.
Zakres dostawy: zestaw z 1 szczekg wahliwg i 2 Srubami mocujgcymi

380
540
430
560
NC125 937118011 125 50 45 22 720
1000
1200
550
750
1000
1200

NC100 na zadanie 100 35 34 16

NC 160 937118014 160 55 54 26

Szczeki z wymienng wktadka

0-183
0-343
0-190
0-320
0-480
0-760
0-960
0-271
0-471
0-721
0-921

Szczeki mocujace majg uniwersalne zastosowanie dzieki wymiennym wktadkom. Moga
by¢ stosowane do mocowania obrobionych detali, jak réwniez do mocowania surowych

czesci potfabrykatéw, nawet o okragtych ksztattach.

Wktadke mozna zamocowac
na $rodku, aby uzyskac
mocowanie trzypunktowe

N
Wymienna
wkladka N\
zgbkowana N

AN

/
/
. /

STARK Spannsysteme
= < >

Zastrzegamy

C zmian t

/
/
’/

nicznych, nie

I
Dy
®d

fiZN
L
140°
ht*

b

7

T

] [os] Jeoe
@ ®

2.837118011_10

Wymienna
wktadka
zabkowana N

tadka
¢ \

warantujemy popraw nosci w.

szystkich danych | W\

Elementy mocujace w zakresie dostawy.

* Tolerancja +0.01mm.
Wszystkie wymiary w [mm]

Elementy mocujace w zakresie dostawy.
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Szczeki mocujgce z wymienng wktadka zgbkowana/gtadka, hartowane |

szlifowane

Dzieki wymiennej wkiadce szczeki mocujace moga by¢ uzywane do mocowania surowych i " "
gotowych czesci. Jesli tekstura uchwytu jest zuzyta, nalezy wymienic tylko wymienng wkfadke.

Nalezy uzywac tylko w parach. Zalecany opcjonalny wskaznik sity docisku. Zakres dostawy:

zestaw z 2 szczekami mocujgcymi z wymiennymi wktadkami i 8 Srubami mocujacymi ' ' ' '

380 9-172
540 9-332
430 9-184

b B
560 9-314 ~

NC 100 932861201 100 78 34 22 37 34 4

:

g

2

NC125 032861301 125 98 40 28 48 45 4 720 9-474 E%
20

1200 9-954 - s

550 9-261 S £2

750 9-461 %5

NC 160 932861401 160 125 46 34 57 54 6 T 55
1000 9-711 23

1200 9-911

Wymienna wktadka zgbkowana/gtadka, hartowana i szlifowana

Zakres dostawy: zestaw z 1 wktadkg wymiennag i 2 $rubami mocujacymi " ’

380 12-175
NC 100 932856001 100 22 10
540 12-335
430 12-187 _
560 12-317 B
NC125 932856003 125 28 12 720 12-477 g
1000 12-757 =8
1200 12-957 £f
550 12-264 g
750 12-464 £3
NC 160 932856017 160 34 16 3
1000 12-714 b LEJ = 3£
1200 12-914 A g5

Wymienna wktadka zgbkowana, okragta, hartowana i szlifowana

Okragte wymienne wktadki stuza do mocowania surowych czesci. Umozliwiajg na przyktad

mocowanie trzypunktowe, a takze mocowanie okragtych detali. Zalecany opcjonalny wskaznik

sity docisku. ' .
Zakres dostawy: zestaw z 1 wymienng wktadka i 1 Srubg mocujaca

ju:caf
380 40-185 G
NC 100 932863201 100 34 22 27 10 4 540 40_545 NS (G ER
430 52-202 2 550504510
560 52-332 g
NC125 032863301 125 40 28 33 12 4 720 52-492 b 6., cl_ 24 g
1000 52-772 < €§
1200 52-972 - =t
550 60-280 - £
750 60-480 e =g
NC 160 032863401 160 46 34 39 14 4 =
1000 60-730 g5
1200 60-930 £d

STARK Spannsysteme Je]

STARK Span
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Szczeki mocujgce PinFlex

+ Elastycznosc bez konca ) i
Zastosowanie PinFlex

Zastosowanie szczek mocujacych PinFlex
umozliwia szybkie i precyzyjne ustawienie
detali. Jest to wspierane przez skale poziomag
i pionowa.

Stopnie podpierajace detal
Gtebokosci mocowania

Kat, kontury

Zderzak detalu |
. - , Gtebokie mocowanie Zderzak detalu
Spadajace wsporniki i przeszkadzajgce ogra-

niczniki do detali nie sg juz potrzebne.

Funkcjonalnos¢:

Sworznie sg wysuwane w rzedach za pomoca
sprezonego powietrza (np. pistoletu ze sprezo-
nym powietrzem) i wsuwane indywidualnie w
zaleznosci od zastosowania.

Wysokie mocowanie Wspornik

Hartowana i szlifowana szczeka mocujgca PinFlex

Zakres dostawy: zestaw z 1 szczeka mocujaca PinFlex (na sprezone powietrze, lewa lub prawa)

i 2 $rubami mocujacymi :
380 0-205
NC 100 938282670 938282691 100 13 34 ' ' ' '
540 0-365

430 0-225 Sprezone powietrze, Sprezone powietrze,
560 0-355 lewa prawa :
NC125 038282660 938282682 1256 15 45 720 0-515 ‘2
1000 0-795 -é
1200 0-995 b c %
550 0-308 3
750 0-508 LRELLBES ¥ 5=
NC 160 038282680 938282701 160 18 54 | C@EEXT02 3 £
1000 0-758 22
1200 0-958 08 £8
Z_938282660_10 ; I.%
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System szczek SlimFlex

+ Sprytnie zamocowane

Dziatanie SlimFlex

Zoptymalizowana 3-stronna obrobka detali w
jednym zamocowaniu

System szczek SlimFlex umozliwia 3-stronng
obrébke centralnie mocowanych detal, ktére
wymiarowo sa mniejsze od szerokosci szczek
urzadzenia mocujacego. Dzieki

wktadkom stopniowanym detal moze swo-
bodnie przesuwac sie w stosunku do szczek
podstawowych, dzieki czemu jest optymalnie
dostepny dla gtowicy roboczej z 3 stron.

Brak asymetrycznego obcigzenia detalu

1. Pétfabrykat posiada ok. 2mm naddatku 3. Umies¢ detal na srodku (na oko)
Proste ustawienie réznych szerokosci falobiclle [zamect
szczek
Przeswit
dla gtowicy
roboczej
I
Skala dﬁ!S‘@P‘ Regulowane
nego u wienia i
2. Ustaw zewnetrzne krawedzie wktadek ok. < CE
2 mm ponizej rozmiaru na gotowo.
System szczek SlimFlex o 2
,,,,,,,,,,,,,, 25 o L15
I £
<t E § X
" i 70 i g g
o 8
@ el
b L5 3.8
20 12 P B
[ £s:
| = 558
bez wkiadek stopniowanych z wktadkami stopniowanymi = ﬁﬁzﬁﬁ %} 3 SE3
H i o = = 5E
= ' = 28z
Nalezy uzywacé w parach. Zakres dostawy: zestaw z 2 szczekami SlimFlex i 4 sSrubami mocujacy- LL_‘ “ % 20
. . ) ) . 22
mi, z wktadkami stopniowanymi lub bez . B
380 4-165/10-171
NC 100 937141201 937142201 550500123 100 78 30 33 34 24 10 31 30 11
540 4-325/10-331
430 4-185/10-191
560 4-315/10-321
NC 125 937141301 937142301 550500099 125 98 32 35 45 30 15 42 40 16 720 4-475/10-481
1000 4-725/10-761
1200 4-925/10-961
550 4-271/10-277
750 4-471/10-477
NC 160 937141401 937142401 550500099 160 125 34 37 54 39 15 51 40 16
1000 4-721/10-727
1200 4-921/10-927
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Naktadki gorne

Naktadki gorne stuzg do mocowania duzych detali.

Dtugosci i zakresy mocowania

S2 N
| S1 »
| s3
‘ S4 S1: Zakres mocowania dla dolnego stopnia naktadki gérnej
1t Y S2: Zakres mocowania dla gérnego stopnia naktadki gornej
@) g 2 S3: Zakres mocowania dla gérnego stopnia naktadki gornej
S4: Zakres mocowania dla dolnego stopnia naktadki gérnej
[$3; ROEMHELD (O @) O A h2: Odlegtosci miedzy prowadnicg a dolnym stopniem gornej szczeki
h3: Odlegtosci miedzy prowadnicg a gérnym stopniem gornej szczeki
L

Hartowane i szlifowane naktadki gorne

Naktadki goérne to prosty i skuteczny sposéb na zwiekszenie zakresu mocowania. Stosowane
sg parami na saniach i szczekach statych. Stuza do mocowania wstepnie obrobionych lub
gotowych detali. Nalezy uzywac tylko w parach.

Zakres dostawy: zestaw z 2 szczekami gornymi i 4 Srubami mocujgcymi

380 48-252  76-280 125-329  181-385
NC100 932843201 100 47,8 16,5
540 48-412  76-440  125-489  181-545
430 62-287  130-355 138-363 206-431 s
560 62-417  130-485 138-493 206-561 b 5 . 2
el
NC125 932843301 125 57,8 19,0 720 62-577  130-645 138-653 206-721 ’-—-‘ - o
1000 62-857  130-925 138-933 206-1001 E P %
1200 62-1057 130-1125 138-1133 206-1201 Lj:_l_—ﬁ' 923
550 69-404  166-474 194-502  264-572 €3
750 96-604  166-674 194-702 264-772 ot
NC160 932843401 160 63,8 22,0 © =2
1000 96-854  166-924 194-952 264-1022 © © g8
1200 96-1054 166-1124 194-1152 264-1222 . =u

P Naktadki gorne do imadet sprzed 2023 roku dostepne na zapytanie

m Nowe otwory do naktadek garnych

v Imadio z 2023 roku

2 dodatkowe otwory do gérnej
naktadki

Wymienione powyzej naktadki gérne

sg odpowiednie do nowej zmienionej
szczeki statej. Rozpoznawalnej po no-
wym ukfadzie otwordéw (patrz rysunek).
Przerébka starszych imadet przez klienta
jest mozliwa po wczesniejszej konsul-
tacji.

Szczeka stata w imadle
sprzed 2023 roku
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Naktadki gérne segmentowe stuzg np. do mocowania okragtych pétwyrobdw, surowych "
czesci. Zaleca sie stosowanie ze wskaznikiem sity docisku. Stosowane sa parami na saniach
i szczgkach statych. Zakres dostawy: zestaw z 4 segmentami i 4 Srubami mocujgacymi

102- 179-
NC 100 932851201 15 40 4 17 11,5 980 02-306 9-383
540 102-466 179-543

430 124-349 200-425 _

560 124-479 200-555 B

NC 125 032851301 19 50 3 23 14 720 124-639 200-715 oy 8

1000 124-919 200-995 X 7j££| ot

1200 124-1119 200-1195 < g£d

550 171-479 269-577 o] 558

a5 3es

750 171-679 269-777 = @I w538

NC 160 032851401 28 60 6 22 17 H

1000 171-929 269-1027 ¢ fiz

Lgg

1200 171-1129 269-1227 o o £3k

m Naktadki gérne segmentowe

v

Naktadki gorne segmentowe sg
uzywane po 2 na szczece ruchomej
(saniach) i 2 na szczece statej.

4 segmenty
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Szybkowymienne szczeki QIS

+ Przezbrojenie w
rekordowym czasie

Wymiana szczeki w kilka sekund dzieki
magnetycznym szczekom QIS (Quick Insert
System).

Zamontuj szczeke bazowga

Szlifowane szczeki bazowe QIS z magnesami statym

Nalezy uzywad tylko w parach.

Zakres dostawy: zestaw z 2 szczekami bazowymi i 4 Srubami mocujacymi

NC 100 937710213 100
NC 125 937710313 125
NC 160 937710413 160

HILMA.NC

Szczeki bazowe systemu QIS wyposazone sg
w magnesy state i przykrecane sg do szczeki
statej lub san. Wymienne szczeki QIS mozna
tatwo i szybko przymocowac do szczek pod-
stawowych QIS bez uzycia narzedzi.

Zasada dziatania szczek szybkozmiennych

Przystaw wymienng szczeke
QIS rownolegle i ustaw jg za
pomoca kotka ustalajgcego

Popchnij wymienng
szczeke QIS do konca rowka
i przechyl

o "

N 1lel o

54

Elementy mocujace w zakresie dostawy.

] Pk
Wszystkie wymiary w [mm]

Hartfowana i szlifowana wymienna szczeka QIS, ze stopniami

Nalezy uzywac tylko w parach.
Zakres dostawy: 1 szczgka wymienna

NC100 837714201 100 21 4
NC125 837714301 126 26 5
NC 160 837714401 160 31 5

<7l STARK Spannsysteme
= < >

25 34

30 45

35 54

380 8-181 16-189
10 29
540 8-341 16-349
430 10-195  18-203
560 10-325  18-333 o
13 39 720 10-485  18-493 b A
1000 10-765  18-773 r—j ~ £
1200 10-965  18-973 r £
550 10-274  18-282 cE o \ QE@ 58
o
750 10-474  18-482 L 5 £
15 45 52
1000 10-724  18-732 AL 5%
o f
1200 10-924 18-932 7.837714301_10 ez
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Gtadkie lub ryflowane szczeki wymienne QIS, hartowane i szlifowane
Do mocowania gotowych detali (gtadkie) oraz do mocowania elementéw surowych
(ryflowane). Zakres dostawy: 1 wymienna szczeka

NC 100 837711201 837712201 100 21 34 980 0-189 Gtadk Ryfl
540 0-349 adka yriowana
430 0-203
560 0-333
NC125 837711301 837712301 125 26 45 720 0-493 -
1000 0-773 b c* -
1200 0-973 Eg
550 0-282 r S
_4 = ‘ g
NC 160 837711401 837712401 160 3i 54 750 0-482 2 | 52
1000 0-732 23
Z_837711301_10 =
1200 0-932
Hartowana i szlifowana szczeka wymienna QIS, z pryzma
Do poziomego i pionowego mocowania okragtych detali.
Zakres dostawy: 1 wymienna szczeka
o .
S E
NC100 837715201 100 78 53 28,0 34 19 8-35 \"/ F S ¢ %
| /ST € £5
NC 125 837715301 125 98 58 34,2 45 27 10-50 |/||\| | SE
—t=r ] H 3
NC 160 837715401 160 125 60 370 54 32 12-60 LLJ \e/ g3
Z_837715301_10 g é’
Szczeka wymienna QIS, miekka
Miekka szczeka (tatwo obrabialna) do szybkiego wprowadzenia specyficznych dla detalu
punktéw mocowania lub punktow styku oraz konturdw.
Zakres dostawy: 1 wymienna szczeka
380 0-171
NC100 837717201 100 78 30,0 34
540 0-331
430 0-182
560 0-312 c
NC 125 837717301 125 98 36,5 45 720 0-472 z
1000 0-752 [ %
1200 0-952 = \ g
550 0-250 ! g
750 0-450 o 2
NC 160 837717401 160 125 47,0 54 2
1000 0-700 Z_837717301_10 g
1200 0-900

STARK Spannsysteme 8
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OPCJE MOCOWANIA NA STOLE MASZYNY
Warianty zamocowania

Stabilne zamocowanie na stole maszyny ma W zaleznosci od rodzaju obrobki » Mocowanie za pomocg $rub

ogromne znaczenie dla zapewnienia i indywidualnych wymagan mozna wybracé » Mocowanie za pomoca tapek

precyzyjnej obrobki. jedna z przedstawionych ponizej opcji moco- P System mocowania z punktem zerowym
wania.

Mocowanie za pomocg srub Mocowanie za pomocg tapek
(Zalecenie: odlegtosc¢ tapek mocujgcych < 200 mm)

Mocowanie za pomaocg trzpieni mocujgcych
Mocowanie bezposrednio za pomocg i ptyty adaptera w systemie mocowania z
frzpieni mocujgcych w systemie z punktem punktem zerowym
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STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com

— < > Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian technicznych, nie gwarantujemy poprawnosci wszystkich danych | WM-021-002-pl



HILMA.NC 2 ROEMHELD

4% HLVA = STARK

=

., : p
Trzpien mocujgcy do syst. z punktem zerowym NPS 1
Dzieki zintegrowanym w podstawie imadfa niezbedna ,elastycznos¢ rozszerzalnosci -ii _'\ “,
otworom do trzpieni mocujacych, imadta ma- cieplnej” na palecie w zakresie ,przebiegu
szynowe HILMA mozna doskonale uzupetiac temperatur”, stosuje sie kombinacje trzech
ifaczy¢ z systemami mocowania z punktem réznych trzpieni mocujacy.
zerowym STARK.

a Trzpien pozycjonujacy z punktem

System mocowania punktu zerowego skfada
zerowym (NP)

sie z szybkomocujacego gniazda, w ktérym
zaciskane sg trzpienie mocujgce. Aby skom- & Trzpier pozycjonujacy wyréwnujacy

pensowacd tolerancje produkcyjne i Symbole

@ Trzpien bez funkcji centrowania (OZ)

@ z punktem zerowym (NP)
bez kierunku kompensaciji

repeimoiyde g Tapenmoca
,,,,,, c assic. asic. @ kompensagcja od teoretycznego
punktu srodkowego w kierunku
kompensaciji
z punktem zerowym z punktem zerowym bez funkciji centrowania (0Z)
S804-470 ) S8000-300 ) . q
STARK classic.2 NP STARK.basic.M NP kompensacja od teoretycznego
wyrownuiacy Wyréwnujacy punktu srodkowego we wszystkich
S$804-471 ) S8000-301 ) kierunkach
STARK classic.2 AG STARK.basic.M AG
bez funkcji centrowania bez funkcji centrowania
S804-472 ) S8000-302 )
STARK classic.2 OZ STARK.basic.M OZ

Zasada rownowazenia

W zaleznosci od wymagan sytuacji mo-
cowania istnieje wiele opcji kompensaciji
tolerancji w réznych materiatach i rozmia-
rach mocowan za pomocg odpowiednich
trzpieni mocujacych. Kombinacja trzpieni
mocujacych zalezy od ich liczby na imadle
maszynowym.

Przyktady obtozenia:
2 x trzpienie mocujace
NP - AG
3 x trzpienie mocujace
NP - OZ - AG
4 x trzpienie mocujace
NP -0Z-0Z- AG
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Ptyta szybkoztagczna do syst. z punktem zerowym NPS

Standardowe ptyty szybkoztaczne STARK (SVP) Ptyta szybkoztaczna ze stali, szlifowana

to podstawowe i ekonomiczne rozwigzanie obustronnie, z gwintowanymi otworami

dla wysokiej jakosci systeméw mocowania z mocujacymi do réznych rozstawdw rowkdw
punktem zerowym (NPS). Stanowig bezpieczne

i wszechstronne potgczenie miedzy imadtem System mocowania z punktem zerowym
maszynowym a stofem maszynowym. jest zaciskany mechanicznie sitg sprezyny i

zwalniany hydraulicznie lub pneumatycznie

Obszar zastosowania: na maszynach
3/4/5-osiowych, do wszystkich typowych
obrabki, takich jak frezowanie, szlifowanie,
erodowanie

Standardowa ptyta szybkoztgczna STARK.classic

S804-727

System zwalniany hydraulicznie
do 120 kN aktywne;j sity ciagnacej

S804-726

Ptyta szybkoztgczna z 4 gniazdami
S804-726 4x 396 x 346 x 46 mm 200x200mm

STARK classic.2 (5804-452)

Ptyta szybkoztgczna z 6 gniazdami
S804-727 6x 596 x 346 x 46 mm 200x200mm

STARK classic.2 (5804-452)

Standardowa ptyta szybkoztgczna STARK.basic

System zwalniany pneumatycznie

do 54 kN sity trzymajgcej 5805-308

§805-307

Ptyta szybkoztgczna z 4 gniazdami
S805-307 4x 396 x 346 x 46 mm 200x200mm

STARK basic.M (S805-202)

Ptyta szybkoztgczna z 6 gniazdami
S805-308 6x 596 x 346 x 46 mm 200x200mm

STARK basic.M (S805-202)

38 STARK Spannsysteme Wiecej informacji na stronie www.stark-roemheld.com
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com
— < > Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian technicznych, nie gwarantujemy poprawnosci wszystkich danych | WM-021-002-pl



HILMA.NC

tapki mocujgce i wpusty ustalajgce

tapki mocujgce

Do bezpiecznego mocowania imadtfa na stole
maszyny.
Zakres dostawy: 4 tapki mocujgce w tym.

4 Sruby mocujace

937772011 M12 24
937773011 M12 27
937773021 M16 27

Nakretki teowe sg wsuwane z boku do rowka,
w celu przymocowania imadta na stole
maszyny.

Zakres dostawy: 4 nakretki, w tym

4 $ruby mocujace

a

x
937773211 M12 14
937773231 M12 18
937773311 M16 18

22, ROEMHELD
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Wpusty ustalajgce, luzem,
DIN 6323

Wpusty ustalajgce do precyzyjnego ustawie-
nia imadta na stole maszyny za pomoca

rowka wzdtuznego lub poprzecznego 20 H7.
Zakres dostawy: 2 wpusty ustalajace, luzem

939174121 14 h6

939174141 18 h6

Wiecej informacji na stronie w stark-roemheld.com

i STARK Spannsysteme Jieie]
STARK Spannsysteme | +43 5522 37400 | info@stark-roemheld.com

Zastrzegamy mozliwos¢ zmian technicznych, nie gwarantujemy poprawnosci wszystkich danych | WM-021-002-pl
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HILMA.NC

ERGONOMICZNA | BEZPIECZNA OBStUGA

Akcesoria do imadet serii HILMA.NC

Korba do HILMA.NC

do wersji mechaniczno-hydraulicznej

V

NC 100 420560020 14
NC 125 420560019 17
NC 160 420560021 19
Przedtuzka korby do

HILMA.NC

do wersji mechaniczno-hydraulicznej

NC 100.540 520570021 14 154
NC 125.560 520570028 17 121
NC 125.720 520570022 17 268
NC 160.750 520570023 19 178

* rzeczywiste przedtuzenie po zamocowaniu

Precyzyjny zderzak do detali

Mozliwos¢ odchylenia, z szybkim zaciskiem
i regulacjg w 2 ptaszczyznach

NC 100
NC 125 932910201 M12
NC 160 932910401 M20

ol STARK Spannsysteme
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Korba do napedu katowego

Korba do napedu katowego (tylko seria
HILMA.NC). Korba wchodzi w zakres
zestawu z napedem kgtowym.

Korba 420560031

Naped katowy z korba, do
HILMA.NC

do wersji mechaniczno-hydraulicznej

Korba

Naped katowy

NC 100 932940505 10 39 125
NC 125 932940605 10 43 125
NC 160 932940705 10 46 125

[l ]
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Wiecej informaciji na s
STARK Spann

Zastrzegamy I

Korba do HILMA.NCH

do wersji hydraulicznej

e~

NCH 100
NCH 125
NCH 160

420560022

420560022

420560023

Przedtuzka korby do
HILMA.NCH

do wersji hydraulicznej

\

NCH 100.540 520570024 8 156

NCH 125,560 520570027 8 141
NCH 125.720 520570025 8 301

NCH 160.750 520570026 10 224

* rzeczywiste przedtuzenie po zamocowaniu

i wszystkich danych | WM-021-002-p



Modut preselekcji sity mocowania,
6-stopniowy

Mozliwo$¢ doposazenia wersji
mechaniczno-hydrauliczne;.

=

NC 100 937620100
NC 125 937620125
NC 160 937620160

Zasilacz hydrauliczny - do jednego
obiegu mocujgcego jednostronne-
go dziatania.

Natezenie przeptywu: 0,82 I/min
Maks. cisnienie robocze: 350 bar
Napiecie zasilania: 3/PE 50Hz 400 V
Napiecie sterujace: 24 VDC

Bez rozdzielaczy i pilota, obstugiwany za
pomoca zaworu obrotowego, z kontrolg
cisnienia.

6810565

HILMA.NC

Koncowka do napetniania olejem

Mozliwos¢ doposazenia wers;ji
mechaniczno-hydraulicznej.

NC 100
NG 125 530900006
NC 160 530900007

Zasilacz hydrauliczny - do jednego
obiegu mocujgcego jednostronne-
go dziatania

Natezenie przeptywu: 0,82 I/min
Maks. cisnienie robocze: 350 bar
Napigecie zasilania: 3/PE 50Hz 400 V
Napiecie sterujgce: 24\/DC

Z 1 przetgcznikiem recznym (pilotem) z
kablem o dtugosci ok. 3 m, z kontrola
cisnienia.

6810566

22, ROEMHELD
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Modut kontraoli sity

Do regularnej kontroli sity docisku
hydraulicznych i mechanicznych
systemdéw mocowania.

295010001

Zasilacz hydrauliczny - do dwoch
obiegow mocujacych jednostron-
nego dziatania

Natezenie przeptywu: 0,82 I/min
Maks. cisnienie robocze: 350 bar
Napiecie zasilania: 3/PE 50Hz 400 V
Napiecie sterujgce: 24 \/DC

Z 2 przetgcznikami recznymi z kablem o
dtugosci ok. 3 m, z kontrolg cisnienia.

6810567

Asortyment zasilaczy hydraulicznych ROEMHELD D 8.0115 (www.roemheld-gruppe.de)

Zasilacz hydrauliczny

Do zasilania i sterowania hydraulicznymi systemami mocujgcymi oferujemy odpowiednie
zasilacze hydrauliczne. Kompletnie wyposazone w wymagane sterowanie elektryczne i

hydrauliczne, zadane elementy obstugowe takie jak przetaczniki reczne lub nozne, a takze

integracje ze sterowaniem maszyny.

Wersja podstawowa bez rozdzielaczy i pilota
Sterowanie zewngtrzne za pomocg zawordw obrotowych

Wersja 1-obiegowa, do jednoczesnego zaciskania i zwalniania jednego lub kilku imadet

maszynowych. Z odtgcznym pilotem.

Wersja 2-obiegowa, dla dwdch oddzielnie sterowanych obiegdw (obrobka wahadtowa).

Z dwoma pilotami.

STARK Spannsysteme
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HILMA.NC

Indeks numerow zamowieniowych

6810565 41 930740913 17 937773311
6810566 41 930740914 17 938282660
6810567 41 930820203 19 938282670
295010001 41 930820303 19 938282680
420560019 40 930830203 20 938282682
420560020 40 930830303 20 938282691
420560021 40 930830403 20 938282701
420560022 40 930830803 20 939174121
420560022 40 930830903 20 939174141
420560023 40 930840203 21 930PNA100
420560031 40 930840303 21 930PNA125
520570021 40 930840803 21 930PNA160
520570022 40 930840903 21 S8000-300
520570023 40 932711201 26 S8000-301
520570024 40 932711301 26 S8000-302
520570025 40 932711401 26 S804-470
520570026 40 932721201 26 S804-471
520570027 40 932721301 26 S804-472
520570028 40 932721401 26 S804-726
530900006 41 932731201 27 5804-727
530900007 41 932731301 27 S805-307
550500099 31 932731401 27 S805-308
550500099 31 932741201 27

550500123 31 932741301 27

837711201 35 932741401 27

837711301 35 932751201 28

837711401 35 932751301 28

837712201 35 932751401 28

837712301 35 932843201 32

837712401 35 932843301 32

837714201 34 932843401 32

837714301 34 932851201 33

837714401 34 932851301 33

837715201 35 932851401 33

837715301 35 932861201 29

837715401 35 932861301 29

837717201 35 932861401 29

837717301 35 932862201 29

837717401 35 932862301 29

930720203 15 932862401 29

930720213 15 932863201 29

930720214 15 932863301 29

930720303 15 932863401 29

930720313 15 932871201 27

930720314 15 932871301 27

930730203 16 932871401 27

930730213 16 932910201 40

930730214 16 932910401 40

930730303 16 932940505 40

930730313 16 932940605 40

930730314 16 932940705 40

930730403 16 937118011 28

930730413 16 937118014 28

930730414 16 937141201 31

930730803 16 937141301 31

930730813 16 937141401 31

930730814 16 937142201 31

930730903 16 937142301 31

930730913 16 937142401 31

930730914 16 937620100 41

9307402083 17 937620125 41

930740213 17 937620160 41

930740214 17 937710213 34

930740303 17 937710313 34

930740313 17 937710413 34

930740314 17 937772011 39

930740803 17 937773011 39

930740813 17 937773021 39

930740814 17 937773211 39

930740903 17 937773231 39

78l STARK Spannsysteme



FIRMA NALEZACA DO
GRUPY ROEMHELD

STARK
Spannsysteme

Grupa ROEMHELD sktada sie z 5 firm zlokalizowanych w
Niemczech i Austrii, z ktérych kazda oferuje inne produkty i
wyznacza inny kierunek. Dzigki licznym spo6tkom zaleznym,
partnerom handlowym i firmom serwisowym zlokalizowa-
nym na wszystkich kontynentach i w ponad 50 krajach,
zapewniamy szybka i intensywna obstuge klientéw z branzy
budowy maszyn, techniki medycznej, motoryzaciji, lotnictwa
i rolnictwa.

Jako czesé grupy ROEMHELD, STARK korzysta z bezpie-
czenstwa i doswiadczenia tradycyjnej firmy rodzinnej, a
takze z ogolnoswiatowej sieci sprzedazy i serwisu. Jedno-
czesnie to doswiadczenie zapewnia niezaleznos¢ w dazeniu
do dynamicznych i innowacyjnych celéow w zakresie no-
wych rozwigzan rynkowych i rozwigzan indywidulanych dla
klienta, dzieki ktérym STARK utrzymuje wiodaca pozycije
technologiczna.

STARK Spannsysteme ]
= < >



AYaY,

YT

ROEMHELD

HILMA = STARK

PANSTWA PARTNER W POLSCE

INMET-BTH®
ul. Jasna1 -5
PL 43-190 Mikotéw

Tel +48 32 738 49 49
+48 32 793 93 70
+48 32 793 93 46

Mail biuro@roemheld.pl

www.roemheld.pl

STARK Spannsysteme

Przedsiebiorstwo Grupy ROEMHELD

STARK Spannsysteme GmbH
Rémergrund 14 | 6830 Rankweil
Austria

+43 5522 37 400-0
info@stark-roemheld.com

pl_HILMA-NC_02-02
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