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Docisk dzwigniowy
z zaworem dtawigcym, metalowa krawedzig zgarniajaca i opcjonalng kontrola
pozycji, dwustronnego dziatania

1 Opis produktu

Sitownik hydrauliczny ze zintegrowana dzwignig mocujgca. Po
zwiekszeniu cisnienia ttok wysuwa sie i obraca dzwignie
mocujgca za posrednictwem tgcznikéw do przodu

i jednocze$nie w doét na detal. Sita ttoka jest przy tym
przekierowywana o 180° i w zaleznosci od dtugosci dzwigni jest
dostepna jako sita mocowania. Kinematyka zostata
przewidziana w taki sposob, aby do detalu nie docieraty zadne
sity poprzeczne, gdy powierzchnia mocowania znajduje sie na
jednakowej wysokosci z punktem obrotu dZzwigni mocujgcej
(patrz poréwnanie ,Sity w miejscu mocowania”). Trzy dostepne
kierunki mocowania (L, G, R) utatwiajg dostosowywanie do
ksztattu detalu lub hydraulicznych mozliwosci podtgczenia.
Wszystkie rozmiary sg dostepne opcjonalnie z pretem
przetaczajagcym do zewnetrznych kontroli pozyciji. Elektryczne

i pneumatyczne kontrole pozycji dla pozycji mocowania

i odmocowania sg dostepne jako akcesoria.

s

2 Zakres obowigzywania
Dokumentacja ta dotyczy produktéw:

Dociski dzwigniowe wg karty katalogowej B18268. Sa to typy
lub numery katalogowe:

Spis tresci
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Nr. katalogowe bez dzwigni mocujace;j

Opis produktu 1 + bez drazka przetaczajgcego
Zakres obowiazywania 1 1826X7130, -7230, -7330, -7430, -7530
» z dzwignig mocujgcg (Sruba dociskowa)
Grupa docelowa 1 1826X7131, -7231, -7331, -7431, -7531
Symbole i znaki sygnalizacyjne 2 *  z diugg dzwignia mocujaca
1826X7132, -7232, -7332, -7432, -7532
Dla wiasnego bezpieczenstwa 2 Nr. katalogowe z drazkiem przetgczajgcym
: * bez dzwigni mocujgcej
Z wani 2
astosowanie 1826X7140, -7240, -7340, -7440, -7540
Montaz 3 « z dzwignig mocujgcy (Sruba dociskowa)
" 1826X7141, -7241, -7341, -7441, -7541
Uruchomienie 7 . .
» z dtuga dzwignig mocujgca
Konserwacja 7 1826X7142, -7242, -7342, -7442, -7542
Wyposazenie dodatkowe 9 X =wersjal, G, R
Przechowywanie 13
Utylizacja 14 3  Grupadocelowa
Deklaracja producenta 15 * specjalisci, monterzy maszyn i linii, z wiedzg fachowag w

zakresie hydrauliki sitowej.

Kwalifikacje personelu

Wiedza fachowa oznacza, ze operator powinien:

* by¢ w stanie odczyta¢ schematy i specyfikacje techniczne
produktow okreslonych w dokumentach i rysunkach i w
petni je zrozumieg,

» posiadac¢ wiedze specjalistyczng w zakresie funkcjonowania
i budowy zastosowanych komponentéw (elektrycznych,
hydraulicznych, pneumatycznych itp.).

Wykwalifikowana osoba, ktéra ze wzgledu na swoje
techniczne wyksztatcenie i doswiadczenie posiada
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wystarczajgcg wiedze i zna odpowiednie przepisy do tego

stopnia, ze:

* moze oceni¢ zlecone mu prace,

* moze identyfikowa¢ potencjalne zagrozenia,

* moze podjgé niezbedne srodki w celu wyeliminowania
zagrozen,

* zna przyjete normy, zasady i przepisy w technice,

* posiada niezbedne umiejetnosci naprawy i montazu.

4 Symbolr—:\ I znaki sygnalizacyjne
/N OSTRZEZENIE

Obrazenia ciata

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.

Gdy nie jest przestrzegane grozi $miercig lub ciezkimi
obrazeniami.

N\ UWAGA

Niewielkie uszkodzenia

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi lekkimi obrazeniami.

©

O Wskazéwka

Niebezpieczenstwo dla sSrodowiska

Symbol ten oznacza wazne informacje dotyczace
wiasciwego obchodzenia sie z substancjami
szkodliwymi dla Srodowiska.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych szkdd w srodowisku
naturalnym.

Ten symbol oznacza, przydatne wskazowki i szczegolnie
przydatne informacje. Nie oznacza to niebezpieczenstwa lub
sytuacji szkodliwej.

5 Dla wlkasnego bezpieczenstwa

5.1 Informacje podstawowe

Instrukcja obstugi zawiera informacje stuzgce do zapobiegania
zagrozeniom podczas instalacji produktow w maszynie, jak
réwniez informacije i instrukcje dotyczgce transportu,
magazynowania i konserwacji.

Tylko przez $ciste przestrzeganie tych instrukcji mozna unikngé
wypadkow i uszkodzenia mienia, jak rowniez uzyskac
bezproblemowe dziatanie produktu.

Przestrzeganie instrukcji obstugi dodatkowo wplywa na:

* redukcje czasu przestojow i kosztéw napraw,

» zwiekszenie zywotnosci produktow.

O Wskazéwka

+ Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa, przepiséw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom i ochrony $rodowiska w kraju, w ktérym
produkt jest uzywany.

*  Produktu Rémheld mozna uzywaé wytgcznie w
idealnym stanie technicznym.

*  Przestrzegaj wszystkich uwag na produkcie.

*  Uzywaj tylko akcesoriow i czesci zamiennych
zatwierdzonych przez producenta, aby zapobiec
obrazeniom ciata spowodowanym niewfasciwymi
czesciami zamiennymi.

*  Produktu nalezy uzywaé zgodnie z przeznaczeniem.

* Nie wolno uruchamia¢ produktu, dopoki nie zostanie
stwierdzone, ze niekompletna maszyna lub maszyna, w
ktorej produkt ma by¢ zainstalowany, jest zgodna z
krajowymi przepisami oraz przepisami i normami
bezpieczenstwa.

* Nalezy przeprowadzi¢ analize ryzyka dla czesciowo
ukonczonej maszyny lub maszyny.

Ze wzgledu na wzajemne oddziatywanie produktu na
maszyne / urzgdzenie i Srodowisko moze powstaé ryzyko,
ktore moze okresli¢ i zminimalizowac¢ jedynie uzytkownik,
np.:

- generowane sity,

- generowane przemieszczenia i ruchy,

- wplyw na sterowanie elektryczne i hydrauliczne,

- itd.

6 Zastosowanie

6.1 Przeznaczenie

Produkty te sg wykorzystywane w zaktadach
przemystowych/rzemieslniczych w celu zamiany cisnienia hyd-
raulicznego na ruch i/lub site. Mozna ich uzywac¢ wytgcznie z
olejem hydraulicznym.

Uzycie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje takze:

» eksploatacje w granicach parametréw podanych w danych
technicznych,

* uzycie w sposob opisany w instrukcji obstugi,

* przestrzeganie termindéw konserwaciji,

» personel wykwalifikowany i przeszkolony zgodnie z wykon-
ywanymi czynnosciami,

* montaz czesci zamiennych wytgcznie o takich samych
danych technicznych jak czgs¢ oryginalna.

6.2 Niewlasciwe uzycie

/N OSTRZEZENIE

Niniejsza instrukcja nie zastepuje instrukcji operacyjnej dla
maszyny.

5.2 Bezpieczenstwo
Produkt wytworzono zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami
techniki.
Nalezy przestrzegaé wskazoéwek bezpieczenstwa i instrukc;ji
zawartych w tej instrukcji obstugi, aby unikng¢ obrazen ciata i
szkod rzeczowych.
*  Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy
doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.
* Instrukcje obstugi nalezy przechowywa¢ w miejscu
dostepnym dla wszystkich uzytkownikow.

Urazy, zniszczenie lub nieprawidtowe dziatanie!
Modyfikacje produktu mogg prowadzi¢ do ostabienia czesci,
obnizenia wytrzymatosci, zaburzenia funkcji dziatania.

» Jakiekolwiek modyfikacje produktu sg zabronione!

Korzystanie z produktow jest niedozwolone:

Do uzytku domowego.

» W systemach paletowych i narzedziowych maszyn
ksztattujgcych.

* W obszarach, gdzie stosuje sie odrebne przepisy,
zwlaszcza w zakresie infrastruktury i wyposazenia:
- Do uzytku na terenie wesotych miasteczek i w parkach
rozrywki.

- W przemysle spozywczym lub na obszarach o
szczegoblnych wymaganiach higienicznych.

- W kopalniach.

2/15
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- W érodowiskach agresywnych lub zagrozonych
wybuchem (np. ATEX).
* W innych warunkach srodowiska i eksploataciji jak np.:
- Dla wigkszych niz okreslonych w karcie katalogowej lub
schemacie cisnien roboczych i przeptywdw.
- jesli nie sg spetnione odpowiednie wymagania co do
rodzaju oleju roboczego.
* W przypadku odmiennych warunkéw roboczych
i Srodowiskowych, np.:
— Przy wyzszych cisnieniach roboczych lub
objeto$ciowych natezeniach przeptywu, niz podano
w karcie katalogowej lub na rysunku montazowym.
— Przy cieczach roboczych niezgodnych ze specyfikacja.

Sita poprzeczna dziatajgca na ttoczysko
Wprowadzanie sit poprzecznych do ttoczyska oraz stosowanie
produktu w roli elementu prowadzacego jest niedozwolone.

Rozwigzania specjalne dostepne na zapytanie!

7 Montaz
/\ OSTRZEZENIE

7.1 Zabudowa
7.1.1

Budowa wersji do zabudowy (wtykowej)

d2

d3

llustracja 1: Elementy

Zagrozenie wyciekiem oleju pod wysokim cisnieniem!

Nieprawidtowe podtgczenie moze spowodowac wyciek oleju

pod wysokim cignieniem.

* Montaz i demontaz elementu nalezy wykonac tylko przy
zerowym cisnieniu uktadu hydraulicznego.

* Podtaczenie elementow hydraulicznych wg DIN 3852/ISO
1179.

» Nieuzywane przytgcza nalezy szczelnie zamkngc.

» Nalezy wykorzysta¢ wszystkie otwory montazowe

Niebezpieczenstwo urazu wskutek iniekcji wysokocisnieni-

owej (wytrysniecia oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem)!

Zuzycie, uszkodzenia uszczelek, proces starzenia oraz

niewtasciwy montaz zestawu uszczelek przez uzytkownika

mogg prowadzi¢ do wycieku oleju pod wysokim cisnieniem.

* Przed uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokows.

Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadnigcia elementow!

Niektére produkty majg duzy ciezar i w razie spadniecia moga

spowodowac urazy.

* Produkty nalezy prawidtowo transportowac.

* Nalezy uzywac srodkéw ochrony indywidualne;.

Informacje o ciezarach sg podane w rozdziale ,Dane tech-

niczne”.

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy

montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do

wycieku oleju. Niewtasciwy podtgczenie moze prowadzi¢ do

wycieku w okolicy przytgczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzega¢

danych dotyczacych bezpieczenstwa.

* Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

d1 modut indukcyjnej
kontroli pozycji
d2 modut pneumatycznej

mechanizm dzwigniowy
dzwignia mocujaca z re-
gulowang $rubg

kontroli pozycji, w wersji dociskowg lub dlugg
do zabudowy plytowej dzwignig mocujaca
(wtykowej) j tlok

d3 modut pneumatycznej 0 $ruby mocujace, niepoka-
kontroli pozyciji, zane na ilustraciji
obudowa
przytgczeniowa

h $ruby zamykajgce

llustracja 2: Czesci mechanizmu dzwigniowego

g goérny sworzen tgcznika al dzwignia mocujgca
z pierscieniami osadczymi i sworzen ttoka
sprezynujgcymi i podktadkami Z pierscieniami

dystansowymi osadczymi

h dolny sworzen tgcznika sprezynujgcymi
z pierscieniami osadczymi i podktadkami
sprezynujgcymi dystansowymi
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7.2 Montaz specjalnych dzwigni mocujacych

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo urazu wskutek wyskakujacych
pierscieni osadczych sprezynujacych
Nos$ okulary ochronne!

e

|
!
|
|
|
;
i

llustr. 3: Stan dostawy docisku dzwigniowego bez dzwigni
mocujgce;j

e pierscieh osadczy h sworzeh tloka

dystansowg do gérnego otworu tgcznika i potgcz
z dzwignig mocujaca.

— Zatdz podktadke dystansowg.

— Woycentruj pierscien osadczy sprezynujacy na stozku
sworznia i wsun go za pomoca tulei montazowej (patrz
rozdziat ,Konserwacja”) az do zaskoczenia w rowku
pierécienia osadczego. Nalezy przy tym przytrzymac
przeciwng strone sworznia.

3. Skontroluj wszystkie sworznie pod katem ciasnego
pasowania osiowego.

7.3  Sposoby montazu

llustr. 4: Sposoby montazu

1 W otworze przelotowym
z tylnymi przytgczami

2 W otworze przelotowym
z zasilaniem olejem za

rurowymi posrednictwem wywier-
conych kanatéw
O WSKAZOWKA
O-ring

W przypadku podtgczania za posrednictwem gwintu rurowego
nalezy wtozy¢ oba o-ringi do zagtebienia!

N\ UWAGA

sprezynujgcy z pierscieniem osadczym

f  po dwie podkfadki sprezynujgcym
dystansowe i dolny sworzen tacznika

g gorny sworzen tgcznika na dole z wstepnie
z pierscieniem zamontowanymi
osadczym tgcznikami
sprezynujgcym

O WSKAZOWKA

Przed montazem lekko nasmaruj sworznie

1. Montaz sworznia tloka

— Zatdz podktadke dystansowg na sworzenh ttoka, wsun jg
az do wstepnie zamontowanego pierscienia osadczego
sprezynujgcego.

— Wsun sworzen ttoka z wstepnie zamontowanym
pierscieniem osadczym sprezynujgcym i podktadkg
dystansowa do dzwigni mocujgcej i potgcz z okiem
ttoczyska.

— Zatdz podkitadke dystansowa.

— Woycentruj pierscien osadczy sprezynujacy na stozku
sworznia i wsun go za pomoca tulei montazowej (patrz
rozdziat ,Konserwacja”) az do zaskoczenia w rowku
pierscienia osadczego. Nalezy przy tym przytrzymac
przeciwng strone sworznia.

2. Montaz gérnego sworznia tgcznika
— Zatoz podktadke dystansowg na sworzen tgcznika, wsun
ja az do wstepnie zamontowanego pierscienia
osadczego.
— Wsun sworzen fgcznika z wstepnie zamontowanym
pierscieniem osadczym sprezynujgcym i podktadkg

Wkrety bez tha

W przypadku podigczania za posrednictwem wywierconych ka-
natéw nalezy usung¢ wkrety bez tba.

7.4 Dopuszczalne natezenie przeptywu

/N OSTRZEZENIE

Uraz z powodu przecigzenia elementu pod wysokim

cisnieniem oleju (wytrysk oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem) lub odpadajgcych czesci!

» Poprzez dtawienie i zamykanie kanatéw moze wystgpic¢
intensyfikacja cisnienia.

» Potaczenia nalezy wykona¢ w sposob fachowy!

N\ UWAGA

Usterki i przedwczesne awarie

Przekroczenie maksymalnego objetosciowego natezenia

przeptywu moze spowodowac przecigzenie i przedwczesng a-

warie produktu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego objetosciowego
natezenia przeptywu!

4/15



2 ROEMHELD
A% HILMA = STARK

Instrukcja obstugi
BA_B18268_PL

7.4.1  Obliczanie dopuszczalnego natgzenia przeptywu
Dopuszczalne objetosciowe natezenie przeplywu
Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu lub dozwolona
predkos¢ skoku dotyczy pionowej pozycji montazu w
potgczeniu z seryjnymi elementami zewnetrznymi, takimi jak
dzwignie mocujgce lub Sruby dociskowe.

W przypadku innych pozycji montazu i/lub elementéw
zewnetrznych nalezy zmniejszy¢ objetoSciowe natezenie
przeptywu.

Jesli wydajnos¢ pompy (objetosciowe natezenie przeptywu),
podzielona przez liczbe elementow, jest wyzsza niz dozwolone
objetosciowe natezenie przeptywu ktéregos elementu,
objeto$ciowe natezenie przeptywu wymaga zmniejszenia.
Zapobiegnie to przecigzeniu, a tym samym przedwczesnej
awarii.

Wydajnosé pompy mozna sprawdzi¢ w nastepujacy sposob:

Q. <0,06-Vzn , Qp<6-v,- AN

V2 dla sitownikéw mocujacych i podporowych (okreslone
w kartach katalogowych)

Maksymalna predkos¢ ttoka
Przy danej wydajnosci pompy QP i efektywnej powierzchni
ttoka AK predkos$¢ ttoka jest obliczana nastepujgco:
o<

6-A-n
Objasnienia

Vz = dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu dla
elementu w [cm3/s]

Qp

AK = powierzchnia ttoka w [cm?]
n

= wydajnos¢ pompy w [I/min]

= liczba element6w o takich samych wymiarach

Vv
Vz o Vs dopuszczalna/maksymalna predko$é skoku w [m/s]

Pozostate informacje zawarte w ,,Co warto wiedzie¢

o sitownikach hydraulicznych: podstawy, wiedza szczegétowa
i obliczenia dla sitownikéw hydraulicznych”: patrz w bibliotece
technicznej w Internecie!

Lub do pobrania

Beoeeco®

7.4.2

7.4.2.1  Zewnetrzne zawory dtawigco-zwrotne

Dtawienie musi wystapi¢ we wlocie, to znaczy na wejsciu w
elemencie. Jest to jedyny sposéb unikniecia intensyfikac;ji
cisnienia, a tym samym ci$nienia powyzej ci$nienia roboczego.
Schemat hydrauliczny pokazuje zawory dtawigce, ktére
pozwalajg na swobodny odptyw oleju z elementu.

Diawienie natezenia przeptywu

®
—
|
o |
_
]
|
5 |
_
o

|
|
| =< |

[~

|
|
I=_|

—

llustracja 5: Schemat hydrauliczny z zaworami dtawigco-zwrot-
nymi

a kierunek dtawienia b swobodny odptyw

Jezeli ze wzgledu na ujemne obcigzenie jest wymagane
dtawienie przeptywu powrotnego, nalezy zapewni¢, aby nie
zostato przekroczone maks. cisnienie robocze (patrz Dane
techniczne).

7.5  Zintegrowany zawor dtawigcy

llustracja 6: Zintegrowany zawér dtawigcy

vl kierunek obrotu
(zamkn.)

v $ruba dtawigca SW 1,5

Zawdr dtawigcy w przytgczu A dziata w obu kierunkach, czyli
podczas mocowania i odmocowywania. Sruba dfawigca
w kotnierzu jest tatwo dostepna od gory.

O WSKAZOWKA

Czas mocowania
Docisk dzwigniowy z krétkim ramieniem mocujgcym jest zapro-
jektowany do czasu mocowania 0,5 s.

Dtawienie jest konieczne w nastepujgcych przypadkach:
— Jezeli ze wzgledu na wydajnos$¢ pompy przekraczane
jest dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu na
docisk dzwigniowy (patrz Dane techniczne).
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— Jezeli dzwignia mocujgca ma wiekszg mase, czyli
w przypadku dtuzszych dzwigni mocujgcych, aby
uderzenie w pozycji krancowej nie byto zbyt twarde.
Regulacja odbywa sie wtedy na wyczucie.

— Jezeli nalezy osiggnac¢ bieg synchroniczny wigkszej
liczby dociskéw dzwigniowych. Jezeli pewna liczba
dociskéw dzwigniowych jest podigczona do jednego
przewodu zasilajgcego, przemieszczajg sie zazwyczaj
najpierw te dociski, ktére sg zamontowane blizej
zasilacza. Wtedy mozna je delikatnie nieco zdtawic.

— Jezeli jeden docisk dZzwigniowy lub wigksza ich liczba
ma mocowac z pewnym opoznieniem, poprzez
dtawienie mozna ewentualnie poming¢ zawor
sekwencyjny.

O WSKAZOWKA

@ Wskazdowka

Zawsze reguluj zawory dtawigce w temperaturze roboczej!

7.6 Montaz wersji z przytagczem kanatowym (plytowym)

llustracja 7: Przyktad, przygotowanie do zasilania kanatowego
(bezrurowego)

1 wkret dociskowy bez 3. $ruba zamykajgca
tba (akcesoria, jesli

2 o-ring (akcesoria, jesli wymagane)
wymagane)

1. W przyrzadzie nalezy wykona¢ otwory doprowadzajgce
i odprowadzajgce olej hydrauliczny (wymiary patrz karta
katalogowa).

2. Powierzchna przylgowa (montazowa) pod kotnierz powinna
by¢ szlifowana lub doktadnie frezowana (Rz 4 i ptaskos¢, na
powierzchni niedopuszczalne sg rowki, rysy i ubytki).

3. Usun wkrety dociskowe bez tha.

4. Uszczelnij przytgcza rurowe za pomocg $rub zamykajgcych
(akcesoria, jesli wymagane).

5. Zamknij przytgcza hydrauliczne za pomocg $rub
zamykajacych.

6. Wyczys¢ powierzchnie styku.

7. Ustaw i zamocuj w przyrzadzie obrobkowym (zastosuj
sruby mocujace 10.9).

8. W najwyzszym punkcie kanatéw hydraulicznych powinny
znajdowac sie sruby odpowietrzajgce.

Momenty dokrecenia srub

» Momenty dokrecania srub mocujacych nalezy zaprojektowaé
zgodnie z przeznaczeniem (na przyktad zgodnie z VDI
2230).

Propozycje i wartosci orientacyjne dla momentéw dokrecania
mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne®.

7.7 Montaz wersji z przylagczem rurowym

1. Wyczysci¢ powierzchnie styku.

2. Wtozy¢ o-ring do zagtebienia.

3. Przykreci¢ element do powierzchni potgczenia kotnier-
zowego (patrz ilustracja ,Sposoby montazu”), zastosowaé
Sruby mocujgce 10.9.

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadniecia produktow

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne, aby zapobiec urazom wskutek
spadniecia produktow.

@ Wskazdéwka

Momenty dokrecenia srub

» Momenty dokrecania srub mocujacych nalezy zaprojektowaé
zgodnie z przeznaczeniem (na przyktad zgodnie z VDI
2230).

Propozycje i wartosci orientacyjne dla momentéw dokrecania
mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne®.

7.8 Podtaczenie hydrauliki

1. Nalezy podigczy¢ prawidtowo przewody hydrauliczne,
zwracajac przy tym uwage na czystosé (A = mocowanie, B
= odmocowanie)!

O Wskazowka

Wiecej szczegotow

» Patrz karty katalogowe ROEMHELD A0100, F9300, F9310 i
F9361.

Potaczenie srubowe

» Stosowac tylko ztgczki Srubunki B i E” wg DIN 3852 ISO
1179).

Potaczenie hydrauliczne

» Nie wolno uzywac tasm uszczelniajgcych, pierscieni
miedzianych i Srubunkéw stozkowych.

Hydrauliczne ptyny

» Stosowac olej hydrauliczny wg karty katalogowej
ROEMHELD A0100.
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8 Uruchomienie
/\ OSTRZEZENIE

9 Konserwacja
/\ OSTRZEZENIE

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy
montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do
wycieku oleju. Niewtasciwy podigczenie moze prowadzi¢ do
wycieku w okolicy przytaczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé
danych dotyczacych bezpieczenstwa.

* Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

Urazy przez zmiazdzenie!

Elementy sktadowe produktu wykonujg ruch.

* To moze prowadzi¢ do kontuz;ji.

* Nalezy usung¢ czesci ciata i obiekty z przestrzeni roboczej!
Niebezpieczenstwo urazu wskutek przeciecia!

* Gwinty o ostrych krawedziach mogg spowodowac rany
ciete.
* Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej!

N UWAGA

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

Mozliwos¢ urazow!

Przez zgromadzenie energii moze doj$¢ do niespodziewanego

uruchomienia elementow.

» Prace konserwacyjne przy produkcie nalezy wykonywaé w
stanie bezcisnieniowym.

» Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od obszaru pracy!

9.1 Czyszczenie

N UWAGA

Urazy wskutek pekniecia lub awarii
Przekroczenie maksymalnego cisnienia roboczego (patrz dane
techniczne) moze spowodowac pekniecie lub awarie produktu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego.

« Ewentualnemu nadmiernemu cisnieniu nalezy zapobiegaé¢
za pomocg odpowiednich zaworow.

» Sprawdz dokrecenie (sprawdz momenty dokrecenia $rub
mocujgcych).

» Sprawdz dokrecenie przylgczy hydraulicznych (sprawdz
momenty dokrecenia przytgczy hydraulicznych).

* Odpowietrz uktad hydrauliczny.

O Wskazéwka

Czas zamocowania
* Bez odpowietrzania czas mocowania jest znacznie
wydtuzony i mogg wystgpi¢ awarie.

*  Uruchom kontrole pozycji.

O WSKAZOWKA

Szkody materialne, uszkodzenia ruchomych elementéw

Uszkodzenia ttoczysk, ttokow, sworzni itp., a takze zgarniaczy i

uszczelek mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci lub przedwczes-

nej awarii!

* Nie uzywaj srodkoéw czyszczacych (wetna stalowa itp.),
ktére powodujg zarysowania, uszkodzenia itp.

Szkody, uszkodzenia i zakiécenia dziatania.

Przy kontakcie z agresywnymi srodkami czyszczgcymi moze

dojs¢ do uszkodzen szczegdlnie uszczelnien.

Produktu nie wolno czyscié:

* korozyjnymi lub zrgcymi substancjami albo

* organicznymi rozpuszczalnikami jak halony lub weglowo-

dory aromatyczne i ketony (nitro, aceton itp.),

przy czyszczeniu, gdyz mogg spowodowac uszkodzenie us-

zczelnien.

Element nalezy regularnie czysci¢. W szczegolnosci obszar
miedzy tlokiem / ttoczyskiem a obudowg musi by¢ oczyszczany
Zz wiérow i ptynéw.

W przypadku duzego zabrudzenia czyszczenie nalezy wy-
konywac¢ czesciej.

O WSKAZOWKA

Kontrola pozycji
« Patrz instrukcja obstugi kontroli pozyciji.

8.1  Odpowietrzenie na srubunkach

1. Ostroznie poluzuj nakretke ztgczki na ztgczach
hydraulicznych przy niskim ci$nieniu oleju.

2. Pompuj, az pojawi sie wolny od pecherzykoéw olej.

Dokrec¢ nakretki / ztgczki.

4. Sprawdz szczelnosc.

w

8.2 Odpowietrzanie w przypadku potaczen rurowych

1. Przy niskim cisnieniu oleju odkre¢ ostroznie sruby
odpowietrzajgce w przyrzadzie lub ztgcza Srubowe przy
produkcie.

2. Pompuj, az zacznie wyptywac olej niezawierajacy
pecherzykéw powietrza.

3. Dokre¢ sruby odpowietrzajgce.

Sprawdz dziatanie.

5. Sprawdz szczelnos¢ potgczen hydraulicznych.

»

Nalezy zwrocic¢ szczegolng uwage przy:

* obrébce na sucho,

* minimalnym smarowaniu oraz

» drobnych wiérach szlifierskich.

Drobne widry i pyty moga przywiera¢ do ttoczyskaltrzpienia ele-
mentu i zosta¢ wciggniete do szczeliny uszczelniajgcej
metalowej krawedzi zgarniajace;j.

Moze to skutkowaé powstaniem lepkiej/pastowatej masy z
wiérow/pytu, ktéra twardnieje podczas postoju.

Skutek: Awaria spowodowana zakleszczeniem/zaklejeniem i
zwiekszonym zuzyciem elementow.

Zapobieganie: Regularne czyszczenie ttoczyska/trzpienia w
obszarze dziatania zgarniacza.
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9.1.1 Wymiana dzwigni mocujacej

llustracja 8: Mechanizm dzwigni mocujgcej

e pierscien osadczy h dolny sworzen tgcznika
sprezynujacy (Segera) i sworzen tloka

f podkfadka dystansowa

g gorny sworzen tgcznika

O WSKAZOWKA

W przypadku uszkodzen mechanizmu dzwigni nalezy wymienié
caly podzespét ,Mechanizm dzwigni mocujacej”.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo urazu wskutek wyskakujacych
pierscieni osadczych sprezynujacych
Nos$ okulary ochronne!

9.1.1.1 Demontaz
Aby wyciggna¢ sworznie, nalezy usung¢ z kazdego sworznia
pierscien osadczy sprezynujacy.

WSKAZOWKA

Do pierscieni osadczych sprezynujgcych o matej srednicy nie
sg niestety dostepne specjalne narzedzia do demontazu.
Pierscienie osadcze nalezy ostroznie podwazyc¢ i wyjac

Z rowka za pomocg odpowiednich wkretakéw.

9.1.1.2 Mon,tai
O WSKAZOWKA

Montowac¢ tylko nowe czesci.

Dotyczy to zwtaszcza sworzni i pierscieni osadczych
sprezynujgcych.

* Przed montazem lekko nasmaruj sworznie.

Tuleje montazowe dla pierscieni osadczych
sprezynujacych (Segera).

@ sworz- Pierscien @ wewn. tu- Min. @ zewn.
nia [mm] osadczy lei mon- tulei mon-
sprezynujgcy tazowej tazowej
(Segera)

6 SW 6 6,1 8

7 SW7 7,1 9

8 SW 8 8,1 10

10 SW 10 10,1 12

12 SW 12 12,1 14

14 SW 14 14,1 16

Tabela ze @ sworzni [mm]

Docisk 71 72 73 74 75
dzwigniowy
1826X
Sworzen
ttoka

Gorny
sworzen 6 8 8 10 14
tacznika

Dolny
sworzen 6 7 8 10 14
tacznika

1. W przypadku wszystkich trzech sworzni po jednej
stronie nalezy zamontowac¢ pasujace pierscienie osadcze
sprezynujace.

— Woycentruj pierscieh osadczy sprezynujgcy na stozku
sworznia i nasuwaj za pomocg tulei montazowej (patrz
tabela) az do zaskoczenia w rowku pierscienia osadczego
sprezynujgcego.

. Dolny sworzen facznika

—  Wiéz z wstepnie zamontowanym pierscieniem osadczym
sprezynujgcym do otworu po wezszej stronie tgcznika
i potgczy¢ z uchem na kotnierzu obudowy.

— Woycentruj pierscien osadczy sprezynujgcy na stozku
sworznia i nasuwaj za pomocg tulei montazowej (patrz
tabela) az do zaskoczenia w rowku pierscienia osadczego
sprezynujgcego. Nalezy przy tym przytrzymac potozong
naprzeciwko strong sworznia.

3. Sworzen tloka

1. Docis$nij podktadke dystansowg na sworzniu ttoka do

wstepnie zamontowanego pierscienia osadczego

sprezynujgcego.

— Przesun sworzen tloka z wstepnie zamontowanym
pierscieniem osadczym sprezynujgcym i podktadkg
dystansowg przez dzwignig¢ mocujacg i potacz z okiem
ttoczyska.

- 2. Zaloz podktadke dystansowa.

- 3. Wycentruj pierscien osadczy sprezynujgcy na stozku
sworznia i nasuwaj za pomocg tulei montazowej (patrz
tabela) az do zaskoczenia w rowku pierscienia osadczego
sprezynujgcego. Nalezy przy tym przytrzymac potozong
naprzeciwko strone sworznia.

. Gorny sworzen lacznika
1. Docisnij podkfadke dystansowg na sworzniu ttoka do
wstepnie zamontowanego pierscienia osadczego
sprezynujgcego.

— Wsun sworzen tgcznika z wstepnie zamontowanym
pierscieniem osadczym sprezynujgcym oraz podktadkg
dystansowa do gérnego otworu tgcznika i potacz z dzwignig
mocujgca.

- 2. Zatoz podktadke dystansowa.

- 3. Wycentruj pierscien osadczy sprezynujgcy na stozku
sworznia i nasuwaj za pomocg tulei montazowej (patrz
tabela) az do zaskoczenia w rowku pierscienia osadczego
sprezynujgcego. Nalezy przy tym przytrzymac potozong
naprzeciwko strone sworznia.

5. Skontroluj wszystkie sworznie pod katem ciasnego

pasowania osiowego.

N

IS
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9.1.4 Rozwigzywanie problemow
Problem Przyczyna Rozwigzanie
. _ Utrudniony doptyw Skontroluj i
:L?Al/(an;? Yvy lub odptyw oleju przedmuchaj rury
¢ hydraulicznego lub kanaty
Ttok wysuwa Powietrze Odpowietrz uktad

sie skokowo: w uktadzie hydrau- hydrauliczny
licznym
Nieszczelne Uszczelnij
Cisnienie sys- przytgcze hydrau-

temowe spada:

liczne

Zuzycie uszczelek

Wymien uszczelki

llustracja 9: Montaz pierscieni osadczych rozpreznych

k tuleja montazowa n rowek pierscienia
| pierscien osadczy osadczego
sprezynujacy sprezynujgcego
m stozek 0 sworzen
9.1.2  Regularne kontrole

1. Sprawdz szczelnosé potgczen hydraulicznych (kontrola
wzrokowa).

2. Sprawdz powierzchnie biezne (ttoczyska / trzpienia) pod
katem zuzycia i uszkodzen. Wyztobione miejsca moga
wskazywac na zanieczyszczony uktad hydrauliczny lub
niedozwolone poprzeczne obcigzenie produktu.

3. Sprawdz obudowe, tloczysko / trzpien i kotnierz pod kgtem

ewentualnych nieszczelnosci.

Sprawdz site mocowania poprzez kontrole cisnienia.

5. Sprawdz, czy przestrzegane sg terminy konserwagciji.

»>

9.1.3  Wymiana kompletu uszczelnien

Wymiane zestawu uszczelek nalezy przeprowadzi¢ w
przypadku nieszczelno$ci zewnetrznych. Przy wysokiej czestot-
liwosci uzywania uszczelki nalezy wymienia¢ co 500 000 cykli
lub najpdzniej co 2 lata.

Zestaw uszczelek jest dostepny jako zestaw czesci zamien-
nych. Instrukcja wymiany zestawu uszczelek jest dostepna na
zyczenie.

O Wskazéwka

Zestawy uszczelnien

» Nie montuj zestawdw uszczelniajacych, ktére byly wystawione
na dziatanie Swiatta przez dtugi czas.

* Przestrzegaj warunkéw przechowywania (patrz rozdziat
"Dane techniczne").

» Uzywaj tylko oryginalnych zestawow uszczelnien.

10 Wyposazenie dodatkowe

10.1 Pneumatyczna kontrola pozycji do montazu na
produktach z ttoczyskiem przelotowym / pretem

sterujacym

10.1.1 Opis produktu
Wersja wtykowa jest przykrecana do dna sitownika. Na

przelotowym ttoczysku znajduje sie tuleja sygnatowa do
dtawienia dysz pneumatycznych.
Obudowa przytgczeniowa jest w razie potrzeby zaktadana na
wersje do zabudowy (wtykowa) i przytrzymywana za pomoca

dotgczonych pierscieni zabezpieczajgcych.

10.1.2 Zakres obowigzywania
Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy pneumatycznej kontroli
pozycji z nastepujgcymi numerami katalogowymi:

» 0353341, -342, -343, -344, -345
Obudowa przytgczeniowa do doposazania wersji wtykowej
* 0353 341A, -342A, -343A, -344A, -345A
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10.1.3 Dla wilasnego bezpieczenstwa

Kwalifikacje uzytkownika

Wszystkie prace mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel, ktory jest zaznajomiony z obstugg
elementéw pneumatycznych.

10.1.4 Zastosowanie

10.1.4.1 Przeznaczenie

Pneumatyczne kontrole pozycji sg stosowane w zastosowani-
ach przemystowych do otrzymywania informacji zwrotnej o obu
pozycjach krancowych zakresu skoku produktu.

S3 one przewidziane wytgcznie do montazu i kontroli pro-
duktow Rémheld.

Ponadto obowigzuje zasada zgodnego z przeznaczeniem sto-
sowania produktéw, do ktdrych sg one przewidziane.

10.1.4.2 Niewlasciwe uzycie

Kontrola pozycji nie nadaje sie do stosowania w obszarze
stosowania chtodziwa.

10.1.5 Montaz

1. Przykrec tuleje sygnatowg do ttoczyska przelotowego/ preta

przetaczajgcego.

Przykre¢ obudowe wtykowg do dna sitownika (4 sruby).

3. Zatéz obudowe przytgczeniowg na wersje wtykowg
i zabezpiecz za pomocg pierscienia zabezpieczajgcego

4. Podtgcz oba przytacza pneumatyczne (d = odmocowany i
b = w zakresie mocowania).

5. Jezeli istnieje niebezpieczenstwo, Ze za posrednictwem
odpowietrznika G1/8 mogtyby zosta¢ zassane ciecze,
nalezy usung¢ element filtracyjny i podigczy¢ waz
odpowietrzajacy.

n

O WSKAZOWKA

a mocowanie tulei d
sygnatowej
b przytacze pneumatyczne | e
na goérze, zakres moco-

przytgcze pneumatyczne
na dole, odmocowany
odpowietrzenie za
posrednictwem elementu

wania filtracyjnego
¢ tuleja sygnatowa f o-ring
h wersja wtykowa g $ruba mocujgca

i obudowa przytaczeniowa | k pierscien zabe-

zpieczajgcy

1. Podtaczy¢ przytacza pneumatyczne na kontroli pozyciji.
2. Pozycja ttoka jest sygnalizowana przez wzrost cisnienia na
gornym lub dolnym przytgczu pneumatycznym:

Wzrost ci$nienia — wzgl.
tuleja sygnatowa jest

Thok jest w

na gorze (ilustr. budowa) pozycji mocowania

na dole pozycji odmocowania

ca.3°
—t)

Do analizy cisnienia pneumatycznego zalecamy pneumatyczny
wytacznik cisnieniowy.

Istnieje mozliwosc¢ potgczenia szeregowego maks. 8 dociskow
skretnych. W przypadku wiekszej liczby dostepne sg
rozwigzania specjalne. Prosimy o kontakt.

Istnieje réwniez mozliwos¢ analizy sygnatéw za pomocg
ci$nieniowego wytgcznika réznicowego.

10.1.6 Uruchomienie

1
a
0
1
b
0
ca. 58° ca.4° 0°  -6-10°
llustracja 11: Przebieg sygnatu
a odmocowany 0 przejéC_ie
b zamocowany 1 zamkniety

g

d

llustracja 10: Budowa

6-10°

llustracja 12: Pozycja ramienia dociskowego
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max. 8 Stlick 2 -4 bar
10 - 20 I/min
3-5 bar

10.1.8 Rozwiagzywanie problemoéw

llustracja 13: Kontrola poprzez pneumatyczny wytgcznik cisni-
eniowy

Dane techniczne

Przytacze Wywiercone kanaty lub gwint
M5

Srednica nominalna 2mm

Maks. cisnienie powietrza 10 bar

Zakres cisnienia roboczego 3...5 bar

Cisnienie réznicowe *) przy

cisnieniu systemowym 3 bar | min. 1,5 bar

ci$nieniu systemowym 5 bar | min. 3,5 bar

Objetos¢ powietrza **) 10...20 I/min

*) Minimalna réznica cisnien, jesli jedna kontrola lub kilka kon-
troli pozycji nie sg aktywowane.

**) Do pomiaru objetosci powietrza dostepne sg odpowiednie
urzgdzenia.

O Wskazéwka

Analiza sygnatow

Istnieje mozliwo$c¢ analizy sygnatow za pomocg wytgcznikéw
réznicy cisnien.

Zanieczyszczenie sprezonego powietrza

* Zanieczyszczenie sprezonego powietrza moze prowadzic¢
do zaktécen pomiaru.

10.1.7 Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

10.1.7.1 Czyszczenie
Kontrole pozycji nalezy regularnie czyscié.

10.1.7.2 Regularne kontrole

« Sprawdz kontrole pozycji pod katem uszkodzen.

« Sprawdz kontrole pozycji pod katem prawidtowego
zamocowania.

* Sama kontrola pozycji nie wymaga konserwacji

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Brak sygnatu Niewystarczajgca | Ogranicz
réznica cisnien objetosciowe
natezenie
przeptywu,
zmniejszy¢
cisnienie
Kontrola pozyciji Ponownie dokrec
poluzowata sie /zamocuj kontrole
pozycji
Przeciek Sprawdz
w uktadzie przewody
zasilajgce
Btedne sygnaty: Kontrola pozyciji Ponownie dokre¢
poluzowata sie /zamocuj kontrole
pozyciji
10.2 Elektryczna kontrola pozycji do zabudowy na

produktach z ttoczyskiem przelotowym / pretem
sterujacym

10.2.1 Opis produktu

Kontrola pozyciji jest przykrecana do dna cylindra.

Do ciggtego tloczyska jest mocowana tuleja sygnatowa, ktéra
prowadzi do ttumienia indukcyjnych fgcznikéw zblizeniowych.
Kontrola pozyciji jest dostarczana z tgcznikami zblizeniowymi

i bez fgcznikdw, czujniki i wtyki sg dostepne jako osobne akce-
soria.

10.2.2 Zakres obowigzywania

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy elektrycznej kontroli pozycji
z nastepujgcymi numerami katalogowymi:

bez tgcznikow

» 0353351, -352, -353, -354, -355

z tgcznikami i wtykami

+ 0353 351S, -352S, -353S, -354S, -355S

10.2.3 Dla wtasnego bezpieczenstwa

Kwalifikacje uzytkownika

Wszystkie prace moga by¢ przeprowadzane wylgcznie przez
wykwalifikowany personel, ktéry jest zaznajomiony z obstuga
elementdw elektrycznych.
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10.2.4 Zastosowanie

10.2.4.1 Przeznaczenie

Elektryczne kontrole pozycji (moduty) sg stosowane

w warunkach przemystowych do otrzymywania informacji
zwrotnej o obu pozycjach krancowych lub pozycji po$redniej
produktu.

S3 one przewidziane wytagcznie do montazu i uzytku z
odpowiednimi produktami R6mheld.

Ponadto obowigzuje zasada stosowania produktéw zgodne z
przeznaczeniem, do ktérego sg one przewidziane.

10.2.4.2 Niewlasciwe uzycie

Kontrola pozycji nie nadaje sie do stosowania w obszarze czyn-
nikéw chtodniczych, poniewaz wiéry mogtyby wywiera¢ wptyw
na dziatanie czujnikbw magnetycznych.

10.2.5 Montaz

1. Przykreci¢ tuleje sygnatowg do drazka przetgczajgcego.

2. Przykreci¢ adapter do kotnierza (4 Sruby).

3. Zatozy¢ obudowe sterujgcg w dowolnej pozycji kagtowej na
adapter i zacisng¢ 3 wkretami bez tba.

4. Podiagczyc¢ elektrycznie oba taczniki zblizeniowe E1 i E2
zgodnie ze schematem potgczen.

O Wskazéwka

E2 tgcznik zblizeniowy b $ruba mocujgca (tuleja
(odmocowany) sygnatowa)

E1 tgcznik zblizeniowy tuleja sygnatowa
(zakres mocowania) wityk

a sSruby mocujgce (adapter) obudowa sterujgca

wkret bez tba (3x)

Q 0O Qo0

adapter

Ustawianie facznikéw zblizeniowych

1. Odmocowac ttok.

2. Wkreci¢ tacznik zblizeniowy E2 do oporu na tuleje
sygnatowa i nastepnie wykreci¢ o potowe obrotu. Dokrecic¢
nakretke zabezpieczajgca na taczniku zblizeniowym.

3. Zamocowac ttok.

4. Wkrecic¢ tacznik zblizeniowy E1 do oporu na tuleje
sygnatowa i nastepnie wykreci¢ o potowe obrotu. Dokrecic
nakretke zabezpieczajgcg na fgczniku zblizeniowym.

Zastosowanie kontroli pozycji

» Kontrola pozycji nie nadaje sie do stosowania w obszarze
czynnikéw chtodniczych/smarujgcych.

e Zainstalowac¢ ostony chronigce przed ewentualnie
powstajgcymi widrami.

1 =
__J +
4D 4
—/——E> ll II
3 0 L
_J S—

ca.1,5°

a 1
0 E2
1 E1
b
0
ca. 58° ca.4° 0° -6-10°

llustracja 16: Przebieg sygnatu operacji mocowania

a odmocowany 0 sygnat wyt.

b zamocowany 1 sygnat wi.

llustracja przedstawia przebieg sygnatu na obu tgcznikach
zblizeniowych podczas jednej operacji mocowania i odmoco-
wania (maks. = skok catkowity).

llustracja 14: Schemat dla indukcyjnego tacznika zblizeniowego
pnp (+)

1 brgzowy +
3 niebieski -
4 czarny

10.2.6 Uruchomienie

b
E1

d

llustracja 15: Budowa elektrycznej kontroli pozycji

//A’

3/

e @

L i

llustracja 17: Pozycja ramienia dociskowego
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Dane techniczne

10.3 Dane techniczne

Napiecie robocze 10...30 Vv DC
Maks. tetnienie szczgtkowe 10%

Maks. prad ciggly 100 mA
Funkcja przetgczania Zestyk zwierny
Wyjscie PNP

Materiat obudowy Stal nierdzewna
Gwint M5 x 0,5
Stopien ochrony IP67
Temperatura otoczenia -25...470°C
Wskaznik funkcji LED Tak

Odporny na zwarcia Tak

Sposob podigczenia Wiyk

Dtugos¢ kabla 5m

10.2.7 Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

10.2.7.1 Czyszczenie
Kontrole pozycji nalezy regularnie czyscié.

10.2.7.2 Regularne kontrole

* Sprawdz kontrole pozycji pod katem uszkodzen.

* Sprawdz kontrole pozycji pod katem prawidtowego
zamocowania.

» Sama kontrola pozycji nie wymaga konserwaciji

Parametry
Typ Mak- Maksymaln Maksymaln
symalne a sita a sita
cisnienie mocowania | mocowania
robocze bez preta z pretem
przetaczajac | przetaczajac
(bar) ego ym
(kN) (kN)
1826X71XX 70 2,6 2,3
1826X72XX 70 3,5 31
1826X73XX 70 4,4 4,0
1826X74XX 70 7,3 6,8
1826X75XX 70 12,1 11,5

X= litera identyfikacyjna wersji L, G, R

Momenty dokrecania i dopuszczalne objetosciowe

natezenia przeplywu
Typ Dopuszczal
Sruby 10.9 Moment objetr;es'ciow
:Dslg ?1%6252/ dOk["'\?r‘:]?ma e natezenie
przeptywu
[cm3/s]
1826X71XX M 5 x 25 8,7 16
1826X72XX M 5 x 25 8,7 25
1826X73XX M 6 x 25 15 40
1826X74XX M 8 x 30 36 75
1826X75XX M 10 x 30 72 150
O Wskazowka

Wiecej szczegotow
» Dalsze dane techniczne zawarte sg w karcie katalogowe;.

11 Przechowywanie
/N UWAGA

10.2.8 Rozwigzywanie problemow
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Brak sygnatu Brak napiecia za- Sprawdz napiecie
podczas wsu- silania zasilania, w razie

wania lub wy-
suwania ttoka:

potrzeby ponownie
wigcz

Btedne Czujniki zblizeniowe | Ponownie ustaw
sygnaty: lub kontrola pozycji | i zablokuj czujniki
Brak poluzowaty sie zblizeniowe lub
sygnatu: kontrole pozycji

10.2.9 Wyposazenie dodatkowe
*  Wtyczka z kablem
e Zapasowy czujnik zblizeniowy

O WSKAZOWKA

Patrz karta katalogowa ROEMHELD

Uszkodzenie wskutek nieprawidiowego przechowywania

elementéw

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do kruchosci

uszczelnien i zzywiczenia oleju antykorozyjnego lub korozji na

lub w elemencie.

* Przechowywa¢ w opakowaniu w umiarkowanych
warunkach srodowiskowych.

* Produkt nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, poniewaz promieniowanie UV moze
zniszczy¢ uszczelki.

Produkty ROEMHELD sg standardowo testowane z olejem
mineralnym. Na zewnatrz produkty sg zabezpieczone srodkiem
antykorozyjnym.

Pozostala po tescie warstwa oleju zapewnia szesciomiesieczng
wewnetrzng ochrone antykorozyjng, gdy produkt jest
przechowywany w suchych i rbwnomiernie wentylowanych
pomieszczeniach.

W przypadku dtuzszych okreséw przechowywania produkt musi
by¢ zabezpieczony niezywicujgcym inhibitorem korozji, a
powierzchnie zewnetrzne musza by¢ zabezpieczone.
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12 Utylizacja
Niebezpieczenstwo dla sSrodowiska

Z powodu mozliwego zanieczyszczenia

@ srodowiska, poszczegodlne elementy muszg
by¢ utylizowane przez licencjonowang firme
specjalistyczna.

Rézne materiaty muszg by¢ utylizowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i regulacjami oraz warunkami
Srodowiskowymi.

Szczegolng uwage przywigzuje sie do usuwania elementow
zawierajgcych pozostatosci cieczy roboczej. Instrukcje
dotyczgce usuwania zawarte w karcie charakterystyki muszag
by¢ przestrzegane.

Podczas utylizacji urzgdzen elektrycznych i elektronicznych
(np. systemy pomiarowe, czujniki zblizeniowe, itp.) nalezy
przestrzegac lokalnego prawa i przepisow.
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13 Deklaracja producenta

Producent

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Dokumentacja Techniczna - Przedstawiciel:
mgr inz. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Deklaracja producenta produktu

S3 one skonstruowane i wyprodukowane zgodnie z dyrektywg
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa WE) w aktualnej wers;ji i
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami technicznymi.

Zgodnie z dyrektywag maszynowg WE, produkty te sg
elementami, ktdre nie sg gotowe do uzycia i sg przeznaczone
wylgcznie do zainstalowania w niekompletnej maszynie,
urzgdzeniu lub instalaciji.

Zgodnie z dyrektywg w sprawie urzgdzen cisnieniowych,
produktow nie nalezy klasyfikowac jako zbiornikow
cisnieniowych, tylko jako hydrauliczne urzadzenia regulac;,
poniewaz istotnym czynnikiem dla konstrukgji nie jest ci$nienie,
tylko wytrzymatosé, sztywnos$¢é oraz stabilno$¢ w odniesieniu do
statycznych i dynamicznych obcigzen eksploatacyjnych.

Produkty mozna uruchomié dopiero po stwierdzeniu, ze
niekompletna maszyna/urzgdzenie, w ktorej produkt ma zostac
zainstalowany, spetnia wymagania dyrektywy maszynowej
(2006/42/WE).

Producent zobowigzuje sie do przekazania na zadanie
krajowych organdéw specjalnej dokumentacji produktow.
Dla produktéw opracowane zostaty dokumenty techniczne
zgodnie z zatgcznikiem VIl czes¢ B.

Laubach, 02.01.2023
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