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Presostatos

convertidor de sefiales hidraulico-eléctrico, opcionalmente con funcidén Teach-
In, 2 salidas de conmutacién/ 1 salida analdgica (opcional)
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1 Descripcién

Estos presostatos miden la presion en los sistemas hidraulicos
y la convierten en sefiales eléctricas.

Todos los aparatos tienen 2 salidas. Mientras que la salida 1 es
una salida de conmutacion libremente programable, la salida 2
puede ser una salida analégica, una salida de conmutacion o
de alarma.

Mediante el teclado de membrana pueden programarse, entre
otros, los puntos de conmutacion y de retroceso de
conmutacion, la l6gica de salida, asi como retardos de tiempo.
Para mediciones dinamicas, el indicador y la salida analdgica
estan equipados con una amortiguacion regulable.

2 Validez de la documentacién
Esta documentacion es vélida para los productos siguientes:

Presostato de la hoja del catdlogo F9734. Tipos y referencias
de pedido:

Presostato con parametrizacion clasica:
» 9740 049A

Presostato con funcién Teach-In:
« 9740 050A

3 Grupo destinatario

« Personas cualificadas, montadores e instaladores de
magquinas de mecanizado e instalaciones, con conocimiento
técnico en hidraulica.

* Personas cualificadas, montadores e instaladores de
maquinas de mecanizado e instalaciones, con conocimiento
técnico en electrotecnica.

Cualificacion del personal

Conocimiento técnico significa que el personal debe:

* estar capaz de leer y comprender completamente las
especificaciones técnicas como esquemas eléctricos y
dibujos especificos de los productos,

* poseer conocimiento técnico (conocimiento eléctrico,
hidraulico, neumatico, etc.) en cuanto a la funcién y
construccion de los componentes correspondientes.

Como experto se considera la persona que gracias a su

formacion técnica y experiencia tiene conocimientos suficientes

y esta familiarizado con las disposiciones pertinentes de

manera que puede:

* juzgar los trabajos delegados,

* reconocer posibles peligros,

+ tomar las medidas necesarias para eliminar peligros,

* conocer normas, reglas y directivas técnicas oficiales,

+ tiene la constancia necesaria en cuanto a reparaciones y
montaje.

Romheld GmbH « Postfach 1253 « 35317 Laubach *« Germany ¢ Tel.: +49 (0)6405 / 89-0 « Fax: +49 (0)6405 / 89-211

www.roemheld.de

Cambios reservados! Documento original aleman
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4 Simbolos y palabras claves
/N AVISO

Dafos personales

Sefiala una situacion posiblemente peligrosa.

Si no se evita, la consecuencia puede ser mortal o lesiones
muy graves.

N\ ATENCION

Dafios ligeros / dafio material

Sefiala una situacion posiblemente peligrosa.

Si no se evita, puede causar lesiones ligeras o dafios
materiales.

Riesgo ambiental

El simbolo sefiala informaciones importantes para el
trato apropiado de los materiales dafiosos para el
ambiente.

No obedecer estas instrucciones puede tener como
consecuencia graves dafios ambientales.

© INSTRUCCION

Este simbolo sefiala sugerencias para el usuario o
informaciones particularmente Utiles. No se trata de una
palabra clave para una situacion peligrosa o dafiosa.

5 Parasu seguridad

5.1 Informaciones de base

Las informaciones de servicio sirven como informacion y para
evitar los posibles peligros durante la instalacion de los
productos en la maquina y dan informacion e instrucciones
para el transporte, el almacenamiento y el mantenimiento.
So6lo con consideracion estricta de estas instrucciones de
servicio es posible evitar accidentes y dafios materiales asi
como garantizar un funcionamiento correcto de los productos.
Ademas la consideracion de las instrucciones de servicio:

« evita lesiones,

* reduce tiempos perdidos y costes de reparacion,

+ aumenta la duracién de servicio de los productos.

5.2 Indicaciones de seguridad

El producto se ha fabricado segun las reglas tecnoldgicas gen-

eralmente aceptadas de conformidad.

Es necesario respetar las advertencias de seguridad y las de-

scripciones de operacion en estas instrucciones de servicio

para evitar dafios personales y materiales.

+ Lean estas instrucciones de servicio detenidamente, antes
de empezar a trabajar con los elementos.

« Conserve las instrucciones de servicio de manera que sean
accesibles para todos los usuarios en cualquier momento.

+ Tenga en cuenta las actuales normas de seguridad, normas
de prevencion de accidentes y la proteccion del medio am-
biente, del pais, en el que se van a utilizar el producto.

» Utilice el producto ROEMHELD en un buen estado técnico.

+ Tenga en cuenta todas las instrucciones sobre el producto.

» Utilice sélo los accesorios y piezas de repuesto autorizados
por el fabricante para evitar un riesgo a personas debido a
piezas de repuesto no apropiados.

* Respete las condiciones previstas de utilizacion.

+ Sdlo se puede poner en marcha el producto si se ha
llegado a la conclusién que la maquina incompleta o
magquina, en la cual se va a instalar el producto cumple las
reglas, normas de seguridad y normas especificas del pais
concreto.

* Haga un andlisis de riesgo para la maquina incompleta o
maquina.

Debido a la interaccion del producto con la maquina / dis-
positivo y el entorno podrian existir riesgos que sélo pueden
determinarse y minimizarse por parte del usuario, por ejem-
plo:

- fuerzas generadas,

- movimientos producidos,

- Influencia del control hidraulico y eléctrico,

- etc.

6 Uso

6.1 Utilizaciéon conforme a lo prescrito

Los presostatos se utilizan en el campo industrial:

» para conectar y desconectar motores de bomba,

+ para conectar la circulacion sin presion,

+ para el mando de secuencia de electrovéalvulas,

+ para la influencia sobre la maquina en funcién de la presion.

Una utilizacidon conforme a lo prescrito comprende ademas:

» El uso con respecto a los limites de capacidad indicados en
los datos técnicos (ver hoja del catalogo).

» El uso segun el modo descrito en las instrucciones de ser-
vicio.

* El cumplimento de los intervalos de mantenimiento.

» El personal cualificado o instruido segun las actividades.

» Lainstalacion de piezas de repuesto solo con las mismas
especificaciones que la pieza original.

6.2 Utilizacién no conforme a lo prescrito

N\ AVISO

iLesiones, dafios materiales o fallos de funcionamiento!
Las modificaciones pueden provocar el debilitamiento de los
componentes, la reduccion de la resistencia o fallos de fun-

cionamiento.

» iNo realizar ninguna modificacién al producto!

El uso de los productos no esté permitido:
» Para el uso domeéstico.
* Sobre paletas o tablas de maquinas para conformacion pri-
maria de metales.
* En sectores, en los cuales directivas particulares son val-
idas, sobre todo para instalaciones y maquinas:
- Parala utilizacion sobre ferias y en parques de diver-
siones
- Enla elaboracion de alimentos o en sectores con directi-
vas higiénicas especiales
- En minas.
- En ambientes explosivos y agresivos (p.ej. ATEX).
+ En el caso de condiciones diferentes de servicio y de ambi-
ente, p.ej.:
- Con presiones de servicio o caudales superiores a los
gue estan indicados en la hoja del catalogo o en el
dibujo de montaje.
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- Con fluidos a presion no conformes a las especifica-
ciones correspondientes.

En un ambiente de alto riesgo de contaminacion, por ejemplo:
* polvo,

e virutas,

+ liquidos refrigerantes,

* o similares,

se debe prever un cuerpo de proteccion.

Soluciones especiales sobre demanda!

7 Montaje
N\ AVISO

Peligro de lesiones por inyeccidn de alta presion (fuga de
aceite hidraulico a alta presion)!
Una conexion inadecuada puede llevar al escape de aceite a
alta presion en los orificios.
+ Efectuar el montaje o desmontaje del elemento sélo en
ausencia de la presion del sistema hidraulico.
» Conexion de la toma hidraulica segin
DIN 3852/ISO 1179.
» Cerrar de forma adecuada los orificios no utilizados.
» Utilizar todos los orificios de fijacion.

Peligro de lesiones por inyeccion de alta presion (fuga de
aceite hidraulico a alta presion)!

El desgaste, deterioro de las juntas, envejecimiento o montaje
incorrecto del juego de juntas por el operador pueden provocar
el escape de aceite a alta presion.

» Antes del uso efectuar un control visual.

jlntoxicacion por contacto con aceite hidraulico!

Desgaste, deterioro de las juntas, envejecimiento y montaje in-

correcto del juego de juntas por el operador pueden llevar al

escape de aceite.

Una conexion inadecuada puede llevar al escape de aceite en

los orificios.

» Para la utilizacion del aceite hidraulico tener en cuenta la
hoja de datos de seguridad.

» Llevar equipo de proteccion.

N\ ATENCION

BA_F9734_ES
7.1 Construccioén
b
C
Fig. 1: Componentes
a elemento de mando e in- conexion / rosca de con-
dicador exion
b conexién para conector plano para llave hexago-
con 4 polos, M12 nal
C cuerpo campo para interfaz 6p-

tica (accesorio)

La operacion con cargas inductivas

En el caso del funcionamiento con carga inductiva es necesario
prever un sistema de proteccion.
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7.2 Elementos de mando e indicadores con para-

metrizacion clasica (teclas rojas)

Reset / Esc —

*r— g

Fig. 2: Elemento de mando e indicador

Designacion / Funcién

Simbolo

a Visualizacién con cuatro cifras para
visualizar la presion de sistema

— Parametros, valores paramétricos

2654

7.2.1 Pantalla
Pantalla luminosa con cuatro digitos.

Representaciones simbdlica en el texto que sigue:

Designacion / Funcién

Simbolo

Muestra la presién de sistema actual
(modo RUN) asi como los nombres de los
menus, pardmetros y valores de paramet-
ros.

2654

Visualizacion intermitente en modo RUN:
Avisos de averia (Error).

3 x parpadeo en modo de programacion:
Valor se guarda, después de haber
apretado Enter/Set.

La visualizacion en la pantalla depende de
diferentes funciones programadas. Si una
de estas funciones esta seleccionada en el
menu ampliada, aparece la visualizacion
en el menu basico, por lo demas no
aparece.

7.2.2

Tecla de programacion Enter/ Set

Designacion / Funcién

Simbolo

Seleccion de los menus y submenus asi
como confirmar y guardar los valores de
los pardmetros.

Apretar brevemente del modo RUN: Se-
leccion del menu basico.

b LED rojo S1
— Visualizacion del estado de
conmutacion de la salida 1
lluminado, si la salida de conmutacion
esta conectada

¢ LEDrojo S2
— Visualizacion del estado de
conmutacion de la salida 2
lluminado, si la salida de conmutacion
esta conectada

d Tecla de programacion Enter/ Set
— Seleccién de los menls y paramet-
ros
Confirmar y guardar los pardametros

e Tecla con flecha hacia arriba
— Ajuste de los valores del pardmetro:
aumentar el valor (de forma continua y
rapida con presion permanente, paso
a paso con presion individual)

f Tecla con flecha hacia abajo
— Ajuste de los valores del pardmetro:
disminuir el valor (de forma continua y
rapida con presion permanente, paso
a paso con presion individual)

Si se aprieta una tecla de forma continua,
el valor aumenta o disminuye rapidamente.
Con una pulsacion individual de la tecla, el
valor cambia paso a paso.

7.2.3  Teclas con flecha
Designacion / Funcion Simbolo
Aumentar y disminuir los valores del pa-
rametro y navegar hacia arriba y hacia
abajo en los menus. y

A

menus, deberan apretarse las teclas tan-
tas veces hasta que el aparato se encuen-
tre en el modo RUN.

7.24  TeclaReset/Esc

Designacion / Funcion Simbolo
Apretando alavez las dos teclas con [Z]
flecha el resultado es la funcién Esc. FE‘::"”
Con esta funcioén siempre se retrocede en U
los mends y en los parametros, pero sin
guardar un valor regulado. .

, al mismo
Para abandonar todos los menus y sub- .

tiempo

V. A

g TeclaReset/Esc
— Abandonar los valores del pa-
rametro y los mends sin guardar /
bloqueo del teclado
Pulsar al mismo tiempo las teclas con
flecha arriba y flecha abajo

[Z] Reset/
n Esc

En la pantalla, la sefial "sLOC" parpadea 3
veces

Después s6lo pueden leerse los valores
regulados en los menus, no cambiarlos
mas.

7.2.5 Bloqueo del teclado
Designacién / Funcion Simbolo
Apretar a la vez las teclas con flecha al mismo
durante por lo menos 5 segundos, tiempo
para que el bloque del teclado esté acti-
vado. @ +®
El aparato debe estar en modo RUN. .

min 5 sec.
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Al apretar de nuevo las teclas al mismo
tiempo durante por lo menos 5 segundos,
el blogueo del teclado queda anulado.
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7.2.6

Vista general de los niveles del mend

Schaltpunkt S1

Hysterese S1

Riickschaltpunkt S1/

Fehler-Meldungen

oL Uberlast (Messbereichs-Uberschreitung)
U L Unterlast (Messbereichs-Unterschreitung)
SC1 KurzschluB S1
SC2 Kurzschlug S2
SC KurzschluB S1 und S2
Err Sensor defekt, interner Fehler
AoP Analog-Ausgang offen

Schaltpunkt S2

Hysterese S2

Riickschaltpunkt S2/

T 1
ou2=Er2 0Ou2 = Analog-Ausgang

Er.on Error-Funktion aktiv A.on Analog-Ausgang aktiv

Enter kurz driicken

Enter 5s driicken, dann Erweiterte Funktionen

rES Enter 5s driicken, dann Riicksetzung auf Werkseinstellung (Factory-Reset)
Konfiguration Ausgang 1
| Oul |—’_ SP.rP Schaltpunkt / Riickschaltpunkt
SP.HY |schattount/ ysterese
A WV FE.rP [renstertunkiion s Ruckschaltpunit
FE.HY |eensterfunkiion / Hysterese
I OFF.1 [ausgang1aus

1
Oul = oFF.1

nocl

no.1l Schaltmode S1
nc.1

| dsS1 |_H 0.30 | Einschaltverzogerung S1
| drl |_H 0.00 | Ausschaltverzogerung S1
Konfiguration Ausgang 2
SP.rP
Quz SP.HY Ausgang 2 = 52
FE.rP -
FE.HY
4 Y Err.2 Ausgang 2 = Error-Signal
4-20
0-20 B 0u2 = Analog-Ausgang
I 20-4 Ausaany 2 Anelog Analog Start-Punkt
| 20-0
| OFF.2 | ausgang 2aus A Y Analog End-Punkt
Ou2=oFF2/Em2  Ou2=S2 AEP

no.2 Schaltmode S2
nc.2 |

Déampfung
Analog-Ausgang

2.50 |

’ Einschaltverzégerung S2 Fehler-Signal
| ds2 0.30 | Analog-Ausgang
(nur bei 4-20 / 20-4 mA)
| dr2 |_H 0.00 | Ausschaltverzogerung S2 Error Anzeige
+ Y Analog-Ausgang
] { ( nur bei 4-20 / 20-4 mA )
| Hi |_H 157 | Max. Spitzenwert W = Loschen
| Lo |_H 16 | Min. Spitzenwert A\ = Loschen
| CcYC |_H 120 | Zahler Schaltzyklen von S1
| COF |_H 0.0 | Offset-Einstellung (+/- 10%)
| ddIS |_H 0.0 | Dampfung Display (Peak-Hold-Zeit)
‘ Y Funktion Display
[ Fdis P rd Joeenmso
Ph Peak-Hold
A Y rd.Ph|rotiere + peaktola
OFF |normate nzeige
tESt Enter 5s driicken, dann Test-Funktion (kein Timeout)
End Ende Erweiterte Funktionen

Fig. 3: Niveles del ment 1y 2
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7.3 Elementos de mando e indicadores con funcién

Teach-In (teclas azules)

Reset / Esc —

.—,g

Fig. 4: Elemento de mando e indicador

Designacion / Funcién

Simbolo

a Visualizacién con cuatro cifras para
visualizar la presion de sistema
— Parametros, valores paramétricos

2654

b LED rojo S1
— Visualizacion del estado de
conmutacion de la salida 1
lluminado, si la salida de conmutacion
esta conectada

¢ LEDrojo S2
— Visualizacion del estado de
conmutacion de la salida 2
lluminado, si la salida de conmutacion
esta conectada

7.3.1 Pantalla
Pantalla luminosa con cuatro digitos.

Representaciones simbdlicas en el texto que sigue:

Designacion / Funcién

Simbolo

Muestra la presion de sistema actual
(modo RUN) asi como los nombres de los
menus, parametros y valores de paramet-
ros.

2654

Visualizacion intermitente en modo RUN:
Avisos de averia (Error).

3 x parpadeo en modo de programacion:
Valor se guarda, después de haber
apretado Enter/Set.

Visualizacion que se extingue cicli-
camente:

Modo TEACH esta activado

La visualizacion en la pantalla depende de
diferentes funciones programadas. Si una
de estas funciones esta seleccionada en el
menu ampliada, aparece la visualizacion
en el menu basico, por lo demas no
aparece.

7.3.2 Teclade programacién Enter/ Set
Designacion / Funcién Simbolo
Accionar en modo TEACH:

Teach valor de presion actual (Set) y el re- Enter
torno al modo RUN. Set
Apretar brevemente del modo RUN: Se-

leccién del menu basico. En la pantalla

aparecen las letras "EF".

Seleccion de los mends y submenus asi

como confirmar y guardar los valores de

los parametros.

7.3.3 Teclas con flecha
Designacion / Funcion Simbolo

d Tecla de programacion Enter/ Set
— Programa el valor de presion actual

— Seleccién de los menls y paramet-
ros
Confirmar y guardar los pardmetros

Enter

Aumentar y disminuir los valores del pa-
rametro y navegar hacia arriba y hacia
abajo en los mendus.

Si se aprieta una tecla de forma continua,
el valor aumenta o disminuye rapidamente.
Con una pulsacion individual de la tecla, el
valor cambia paso a paso.

(MK

7.3.4 Tecla Reset / Esc

e Tecla con flecha hacia arriba (2 )
— Ajuste de los valores del parametro: A
aumentar el valor (de forma continuay | ——
rapida con presion permanente, paso
a paso con presion individual)

f Tecla con flecha hacia abajo f—
— Ajuste de los valores del parametro: v

——

disminuir el valor (de forma continua y
rapida con presion permanente, paso
a paso con presion individual)

Designacion / Funcién

Simbolo

g TeclaReset/Esc
— Activacién del modo TEACH
— Abandonar los valores del pa-
rametro y los menus sin guardar /
bloqueo del teclado
Pulsar al mismo tiempo las teclas con
flecha arriba y flecha abajo

Al apretar ala vez las teclas con flecha
durante por lo menos 3 s del modo
RUN, resulta la funcién

TEACH modo (Reset).

Instruccion:

Sélo en el modo TEACH la funcién Teach-
In puede ejecutarse con la tecla de pro-
gramacion Enter/Set.

Al apretar a la vez las teclas con flecha
fuera del modo RUN el resultado es la

funcién de tecla "Esc"(Escape)

[Z] Reset/
U Esc

al mismo
tiempo

7120
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Con esta funcion siempre se retrocede en
los menus y en los parametros, pero sin
guardar un valor regulado.

Para abandonar todos los menus y sub-
menus, deberan apretarse las teclas tan-
tas veces hasta que el aparato se encuen-
tre en el modo RUN.

7.3.5 Blogueo del teclado

zacion de las letras "EF").

En la pantalla, la sefial "sLOC" parpadea 3
veces

Después s6lo pueden leerse los valores
regulados en los menus, no cambiarlos
mas.

Al apretar de nuevo las teclas al mismo
tiempo durante por lo menos 5 segundos,
el blogueo del teclado queda anulado.

Designacion / Funcion Simbolo
Al apretar a la vez las teclas con flecha | al mismo
durante por lo menos 5 segundos el tiempo
blogueo del teclado esta activado. @ @
Esto solo puede efectuarse en el menu +
basico visible en la pantalla para la visuali- | min 5 sec.
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7.3.6  Vistageneral de los niveles del menu

Reset/Esc 3s driicken

Fehler-Meldungen

Teach-Mode Abbruch Teach-Mode
RUN (Reset-Funktion) oder Timeout nach 5 Min oL Uberlast (Messbereichs-Uberschreitung)
(Anzeige blinkt) UL Unterlast (Messbereichs-Unterschreitung)

SC1 Kurzschlug S1
SC2 Kurzschlug 52

Systemdruck-Ubernahme

(Set-Funktion) SC Kurzschluf S1und 2
Reset/Esc 5s driicken (Berechnung SP, rP) Err Sensor defekt, interner Fehler
AoP Analog-Ausgang offen

Anderungs-Sperre
Ein / Aus
> Enter 5 driicken,
dann Erweiterte Funktionen

EF

Enter kurz driicken

Y Y ey Ry 5= 13y 2 Ry ——-

rES Enter 5s driicken, dann Riicksetzung auf Werkseinstellung (Factory-Reset)

Ausgang 1

Sehaltpunk / Rickschalipunkt
Ausgang 1 aus

| [CsPi_ 1 I ot i—

|
(N RN o S Vol
|
: nocl Schaltmode S1
nc.l
: [ ds1 1 0.00 | Enschalverzbgerung st
| A ¥V
1 [dr1 [ 0.30 ] Ausschaltverzogerung st
|
i sl A 2
> SPIP Foiiondee
Ou Err.2 Ausgang 2 = Error-Signal
4-20
4 4 8622 Ausgang 2 = Analog

20-0

OFF.2 | aussmngzas
-
! 8 Schaltpunkt S2 02 = Analog Ausgang
o ASPZY > T ot e — Analog Start-Punkt
: [ P2 }»{ 0] 2

{in %, abzuglich vom Systemdruck) A EP ‘Analog End-Punkt

B —
Schaltmode S2 Dampfung
1 [ dAA — }F»—{ 2.50 ] Anaigausgang
4
Fehler-Signal
0.30 | Finschaltverzogerung s2 FOUA <3.6 o

Analog-Ausgang
y. >22

Error Anzeige
0.00 | Ausschaiverzogerung 52 EdA E on | Groranzeise

OF | (nurbei 420/ 20-4ma)

[ Hi {157 | Mex Sitzenwert W= Loschen
[ Lo F>— 16 | Min- Spitzenwert A = Loschen
| CYC |_H 120 | Zahler Schaltzyklen von S1
[ COF__F®—{ 0.0 |OffseuEinsteltung (+/- 10%)
| ddIS |_H 0.0 | Dampfung Display (Peak-Hold-Zeit)
A Funktion Display
[ FdIS »— 1d otiere Anzeige
Ph  |eeacrons
4 Y rd.Ph e « peakcsioa
OFF _Jnomaie anzeige
tESt Enter 5s driicken, dann Test-Funktion (kein Timeout)
End Ende Erweiterte Funktionen

Fig. 5: Niveles del ment 1y 2
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7.4  Montaje - Instalaciéon

N\ ATENCION

O INSTRUCCION

iDeterioro de componentes!

El producto esta disefiado segun el tipo de proteccién indicado
(ver caracteristicas técnicas).
Eventualmente prever una cubierta o un cuerpo de proteccion.

© INSTRUCCION

Los accesorios se suministran sobre demanda.

7.5 Conexion del sistema hidraulico

N\ ATENCION

iDeterioro de componentes!

iLa membrana a presion se deteriora de manera irreparable!

* No tocar la apertura de la conexion de presion con un ob-
jeto puntiagudo.

Mas detalles

* Ver hojas del catdlogo ROEMHELD A 0.100, F 9.300,
F 9.310y F.9.361.

Uniones atornilladas

» Utilizar s6lo racores "con espiga roscada B y E" segun
DIN3852 (ISO 1179).

Conexion hidraulica

* No emplear ninguna cinta de teflén, ningun anillo de cobre
0 racores con rosca conica.

Los fluidos hidraulicos

» Utilizar aceite hidraulico segun la hoja del catalogo
A 0.100 de ROEMHELD.

7.6 Conexion eléctrica

N\ ATENCION

El trabajo realizado por personal calificado

* Los trabajos solo deben efectuarse por el personal espe-
cializado y autorizado.

Montaje de componentes!

* En el caso del montaje de componentes por parte del cli-
ente, prestar atencion a no producir dafios en el producto.

© INSTRUCCION

» Alimentacion de tension segin EN 50178.
» Utilizar caja de enchufe blindada, para evitar posibles
acoplamientos de interferencias.

P

PNP

Fig. 7: Esquema de conexiones del presostato

Fig. 6: Mantener con llave durante el montaje

b elemento de mando e in-
dicador
» Aviso:
rotativo al maximo 350°

a mantener con llave du-
rante el montaje

1. jConectar correctamente las lineas hidraulicas, prestar
atencién a una limpieza perfecta!

N\ ATENCION

iDafio material por bloqueo!

Si el cuerpo del presostato no puede girarse libremente o toca
a un componente, se deterioran los componentes electrénicos
internos.

* Mantener con llave el presostato como en la imagen.

2. Mantener con la llave durante el montaje.
Par de apriete max. 55 Nm.

Pin Funcionamiento Color de
conductor
1 +Us Marrén
Salida 2 Blanco
» Salida de conexién
p.ej. para influencia sobre la
maquina
(Punto de cambio 80%)
» Salida analoga
» Salida de alarma
3 oV Azul
4 Salida 1 negro
» Salida de conexién
p.ej. presion de sistema
(Punto de cambio 90%)

8 Puesta en marcha

8.1 Funcionamiento de las salidas de conmutacion en
caso de presostato con parametrizacion clasica
Nota:
* Los ejemplos y descripciones de la salida de conmutacién
(SP-1) se refieren a la funcién de conmutacion "cerrador"
(na). Con funcién de conmutacién programada "contacto
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normalmente cerrado” (nc), los estados se invierten de 8.1.3 Funcién de ventana con punto de retroceso de
manera correspondiente. conmutacion (ejemplo)

* Ladistancia minima entre el punto de conmutacion y el g 4 Riickschaltpunkt Schaltpunkt
punto de retroceso de conmutacién esta fijada por el =
sistema en 1 bar. 2 rP1 SP1
» La histéresis mas pequefia regulable esta fijada por el 1
sistema en 1 bar.
* Todos los ejemplos también pueden aplicarse a la salida 2,
si estd programada como salida de conmutacion (SP-2).
- 0
8.1.1  Punto de conmutacion con punto de retroceso de T T > _
conmutacion (ejemplo) 0 40 250 Druck [bar.
24 Riickschaltpunkt Schaltpunkt Fig. 10: Diagrama punto de conmutacion con punto de retro-
& ceso de conmutacién
E rP1 SP1
1 < — Parametros programados:
SP.1: 250,0 bar
v A rP.1: 40,0 bar
0 > La funcién de ventana permite el control de un margen bueno
T T > definido.
0 40 250 Druck [bar]

Fig. 8: Diagrama punto de conmutacién con punto de retroceso
de conmutacion

Parametros programados:
SP.1: 250,0 bar
rP.1: 40,0 bar

Un aumento de presion a SP.1 (aqui 250 bar), conmuta la
salida segun la conmutacion regulada (NA o NC). A una
presion superior, se mantiene el estado de conmutacioén de la
salida.

El estado de conmutacion de la salida se invierte con una
caida de presion solo después de alcanzar rP.1. Si se cambia
SP.1, rP.1 queda constante.

La distancia minima entre SP1y rP.1 esté fijjada en 1 bar por el
sistema.

8.1.2 Punto de conmutacién con histéresis (ejemplo)
(2]
S t Schaltpunkt
[2]
E SP1
< AHysterese HYS1‘
1 < >
Y A
0 > .
1 1 i
0 30 50 Druck [bar]

Fig. 9: Diagrama punto de conmutacién con histéresis

Parametros programados:
SP.1: 50,0 bar
HYS.1: 20,0 bar

Un aumento de presion a SP.1 (aqui 50bar), conmuta la salida
segun la conmutacion regulada (NA o NC). A una presion su-
perior, se mantiene el estado de conmutacion de la salida.

El estado de conmutacion de la salida se invierte con una
caida de presion solo después de pasar la histéresis, aqui

20 bar. Si se cambia SP.1, se mantiene la histéresis, es decir
que el punto de retroceso de conmutacion es (SP.1 — 20) bar.

Si la presion alcanza la ventana de conmutacion regulada en-
tre rP.1 (40bar) y SP.1 (250bar), la salida invierte segun la
funcion de conmutacion regulada (NA o NC). La funcién de
conmutacion se cambia al abandonar la ventana. El sentido de
entrada o de salida es insignificante. Los valores para el punto
de conmutacién y el punto de retroceso de conmutacién deben
cambiarse por separado. Si se cambia so6lo SP.1, rP.1 queda
constante.

8.1.4  Funcidén de ventana con histéresis (ejemplo)
g 1 Schaltpunkt
3 SP1
<

‘Hysterese HYS1‘

P

-

0

I

Druck [bar

T T
0 30 50

Fig. 11: Diagrama punto de conmutacion con histéresis

Pardametros programados:

SP.1: 50,0 bar

HYS.1: 20,0 bar

Si la presion alcanza la ventana de conmutacion regulada en-
tre (SP.1-HYS.1) y SP.1 (50 bar), la salida invierte segun la
funcién de conmutacién regulada (NA o NC). La funcion de
conmutacion se cambia al abandonar la ventana. El sentido de
entrada o de salida es insignificante. Si se cambia SP.1, la his-
téresis se mantiene.

8.2 Instrucciones breves para presostato con funcion
Teach-In
1. Conectar la tension de servicio. El aparato se encuentra au-

tomaticamente en el modo RUN.
[Z] Reset /
@ Esc

El aparato se encuentra ahora en el modo TEACH (la visualiza-
cion parpadea ciclicamente).

2

Pulsar la tecla Reset / Esc por lo menos du-

rante 3 segundos.

- Activacion del modo TEACH. (Pulsar al
mismo tiempo las teclas flecha arriba y
flecha abajo)
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3. Ahora se puede regular la presion del generador de presion
y controlarla en el visualizador del presostato.
4

Pulsar brevemente la tecla Enter/Set.

Salida 2 como funcién de contacto normalmente
abierto (configuracion de fabrica) Punto de
conmutacién con punto de retroceso de
conmutacién

8.3.11

El aparato se encuentra de nuevo automaticamente en el
modo RUN, los puntos de conmutacién han sido calculados de
nuevo y memorizados.

8.3 Funcionamiento de las salidas de conmutacién en

caso de presostato con funcién Teach-In

Nota:

* Los ejemplos y descripciones de la salida 1 (SP.rP1), se re-
fieren a la funcién de conmutacion "contacto normalmente
cerrado" (nc). Con funcion de conmutacion programada
"contacto normalmente abierto" (na), los estados se
invierten de manera correspondiente.

» Ladistancia minima entre el punto de conmutacioén y el
punto de retroceso de conmutacion esta fijada por el
sistema en 1 bar.

* La histéresis mas pequefia regulable esté fijada por el
sistema en 1 bar.

* Los ejemplos presentados y las descripciones de la salida 2
se refieren a la funcion de conmutacion "contacto normal-
mente abierto" (na) si éste esta programado como salida de
conmutacion (SP.rP2). Con funcién de conmutacién pro-
gramada "contacto normalmente cerrado" (nc), los estados
se invierten de manera correspondiente.

8.3.1 Funcion Teach (Set) ejecutada a 100 bar Salida 1
como funcion de "contacto normalmente cerrado”
(configuracién de fabrica) Punto de conmutacion

con punto de retroceso de conmutacion

Al

P.2 SP.2
1 4 -
v
a8
0
e
0 80 97 100 p [bar]

Al
rP.2 SP.2
>
Y
a
0 < e
0 90 97 100 Pp [bar]

Fig. 12: Diagrama punto de conmutacion con punto de retro-
ceso de conmutacion

rP.1 Punto de retroceso
de conmutacion

SP.1 Punto de conmuta-
cién

A Salida
p Presion en bar

Parametros programados:
SP.1: -3 % (configuracion de fabrica)
rP.1: -10 % (configuracion de fabrica)

Un aumento de presion a SP.1 (aqui 97 bar), conmuta la salida
segun la conmutacion regulada (NA o NC).

El estado de conmutacién de la salida se invierte con una
caida de presioén solo después de alcanzar rP.1.

Fig. 13: Diagrama punto de conmutacién con punto de retro-
ceso de conmutacién

rP.2 Punto de retroceso
de conmutacion

SP.2 Punto de conmuta-
cién

A Salida
p Presién en bar

Parametros programados:
SP.2: -3 % (configuracion de fabrica)
rP.2: -20 % (configuracion de fabrica)

Un aumento de presion a SP.2 (aqui 97 bar), conmuta la salida
seguln la conmutacion regulada (NA o NC).

El estado de conmutacion de la salida se invierte con una
caida de presion s6lo después de alcanzar rP.2.

8.4 Modos de funcionamiento en caso de presostato
con parametrizacion clasica

8.4.1 Modo RUN

Condiciones normales.

Después de conectar la tension de servicio, el aparato esta en
modo RUN. El presostato efecttia su funcién de control segin
los parametros regulados y conecta las salidas o emite una se-
fial analdgica. En la pantalla aparece la presion de sistema ac-
tual y los LED rojos sefialan los estados de conmutacion de las
salidas.

8.4.2  Menu basico

Visualizacion y regulacién de los puntos de conmutacion, los
puntos de retroceso de conmutacién o de la histéresis.
Apretando brevemente la tecla Enter/Set se puede acceder al
menu basico. El funcionamiento normal esta mantenido inter-
namente. Los valores del parametro pueden leerse y regu-
larse.

Apretando brevemente la tecla con la flecha hacia abajo, se
pueden observar los parametros regulables.

Apretando brevemente la teclaEnter/Set se muestra el valor
del parametro regulado.

Apretando brevemente la tecla con la flecha hacia arriba o ha-
cia abajo, el valor cambia paso a paso, apretando continua-
mente, cambia rapidamente el valor. Apretando la tecla En-
ter/Set la visualizacion parpadea tres veces y el valor cambi-
ado se guarda.

El aparato trabaja ahora con el nuevo valor regulado.

Volver a trabajar en el modo RUN:
Apretar la tecla Reset/Esc.
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8.4.3  Menu ampliado/ modo de programacion

Ajustar los parametros y programar las funciones.

El aparato pasa al modo de programacion, si en el menu
bésico el punto "EF" esta regulado y la tecla Enter/Set esta
apretada mas de 5s.

El funcionamiento normal estd mantenido internamente.

Apretando brevemente las teclas con la flecha hacia arriba o
la flecha hacia abajo hojea los parametros regulables.
Apretando brevemente la tecla Enter/Set muestra el valor del
parametro regulado.

Apretando brevemente la tecla con la flecha hacia arriba o la
flecha hacia abajo el valor cambia paso a paso y apretando
continuamente cambia rapidamente el valor. Apretando la tecla
Enter/Set la visualizacién parpadea tres veces y el valor cam-
biado se guarda.

El aparato trabaja ahora con el nuevo valor regulado.

Volver a trabajar en el modo RUN: Apretar varias veces la tecla
Reset/Esc.

8.4.4 Programar

8.4.4.1 Programar

Visuali- Y
Tecla o Descripcion
zacion

Apretar brevemente la tecla Enter/Set
para acceder al menu bésico.

- Apretar de nuevo la tecla Enter/Set.
Enter El valor actual del punto de

SP1 conmutacion S1 esta indicado. *)

1X Regular el valor deseado mediante
las teclas con flecha.

Confirmar el valor mediante En-
ter/Set.

Apretar la tecla Enter/Set.

El valor actual del punto de retroceso

@ de conmutacion S1 o la histéresis

rP1/ esté indicado. *)

HYS1 Regular el valor deseado con las te-
clas con flecha.

Confirmar el valor mediante En-
ter/Set.

Salida 2 es salida de conmutacion.
SP2 /rP2 o HYS2. Pueden efectu-
@ arse cambios tal y como se describe
arriba.

1X O salida 2 es sefial de error: Err.2

Si las salidas estan desconectadas,
aparece inmediatamente EF.

Apretar brevemente Enter/Set o la
flecha hacia abajo, para acceder el
modo RUN.
Mantener apretada Enter/Set por lo
menos 5s para acceder a las fun-
@ ciones ampliadas. Mantener apretada
EF la tecla hasta que parpadee un punto
1X a la derecha de la pantalla.
Los cambios en los puntos individu-
ales del menu se llevaran a cabo
como se describe arriba. Los puntos
individuales del menu estan indicados
de la lista de los parametros.

*) Un punto parpadeando a la derecha en la pantalla muestra
que se puede cambiar el valor.

Después de confirmar el valor, el valor en pantalla parpadea
tres veces.

8.45 Listade parametros

Parametros

Descripcion

SP1

Punto de conmutacion S1

HYS1/rP1

Histéresis S1 / Punto de retroceso de
conmutacién S1

SP2

Punto de conmutaciéon S2

HYS2 /rP2

Histéresis S2 / Punto de retroceso de
conmutaciéon S2

EF

Este punto del men( contiene un submenu
con otros parametros. Mantener pulsada la
tecla Enter/Set durante 5s para tener ac-
ceso a estos parametros.

rES

Reset (restauracion de la configuracién de
fabrica)

Para efectuar un reseteo, apretar la tecla
Enter/Set Taste durante 5s. Después de
efectuarlo, el aparato cambia automatica-
mente al modo RUN.

Ou1l

Configuracion salida 1:

Pueden seleccionar entre 4 funciones de
conmutacion:

SP.HY punto de conmutacion / histéresis
SP.rP  punto de conmutacioén / punto de
retroceso de conmutacion

FE.HY funcion de ventana / histéresis
FE. rP funcidn de ventana / punto de ret-
roceso de conmutacion

oFF.1 salida 1 apagada

noc 1

Funcién de la salida de conmutaciéon S1:
no.1 (cerrador)
nc.1 (abridor)

Instruccioén:

noc 1 sélo esta activo, si se ha seleccio-
nado bajo Ou 1 una funcién de
conmutacion.

ds1

Funcioén:
Retardo de activacion S1

Instruccion:
ds 1 solo esté activo, si se ha seleccionado
bajo Ou 1 una funcién de conmutacion.

dr 1l

Funcioén:
Retardo de desactivacion S1

Instruccién:
dr 1 sélo esta activo, si se ha seleccionado
bajo Ou 1 una funcién de conmutacion.

Ou 2

Configuracion salida 2:

Se puede seleccionar entre 4 funciones de
conmutacion con la sefial de error o 4 fun-
ciones analogicas:

SP.HY punto de conmutacion / histéresis
SP.rP  punto de conmutacién / punto de
retroceso de conmutacion

FE.HY funcion de ventana / histéresis
FE. rP  funcién de ventana / punto de ret-
roceso de conmutacion
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Parametros | Descripcion Parametros | Descripcion
Err.2 sefial de error ds 1 sélo esté activo, si se ha seleccionado
4-20 sefial analdgica 4-20mA bajo Ou 2 una funcién de conmutacién.
0-20 sefial analdgica 0-20mA -
~ L dr 2 Funcion:
20-4 sefial analdgica 20-4mA L
20-0 sefial analégica 20-0mA Retardo de desactivacion S2
. Instruccion:
OFF.2  salida 2 apagada dr 2 sélo esta activo, si se ha seleccionado
ASP Funcion: bajo Ou 2 una funcién de conmutacion.
\Ij:::)t?c;zlﬂidﬁgi?jlr??rﬁ;ior (baja presion), en HI Memopa max de la preg]én d?I sistema.
o " o ’ Visualizacion de la presion més alta me-
el cual inicia la sefial analdgica. dida.
Instruccpn: R _ _ @ = borrar la memoria
ASP 1 sélo est activo, si se ha seleccio-
nado bajo Ou 2 una sefial analogica. LO Memoria min. de la presién del sistema.
. Visualizacion de la
AEP Funcm_n: . presién mas baja medida.
Punto final analdgico
Valor de mgdlglon superior (alta} presmn), @ = borrar la memoria
en el cual finaliza la sefial analdgica.
CcyC Contador de ciclos
Instruccion: Visualizacion de los ciclos de conmutacion
El campo minimo entre el punto inicial y el de S1.
punto final analdgico es de 20% del campo El nimero total de los ciclos de
de medicion. conmutacién se escribe a una distancia de
- 5 min. en la memoria permanente y no
dAA Funcion: _ _ puede borrarse.
Amortiguacion para la salida analdgica
Con esta funcién es posible filtrar crestas COF Calibracion del punto cero
de presiones cortas El valor de medicion interno (valor de fun-
o altas frecuencias. cionamiento del sensor) se desplaza com-
dAA valor = tiempo de respuesta entre cam- parado con el valor de medicion real.
bio de presion y cambio de la sefial Campo de regulacion: -10% de la gama de
analdgica en segundos. medida.
Instruccion: ddIs Amortiguacion pantalla (peak-hold tiempo)
dAA 1 solo esta activo, si se ha seleccio- FdIS Funcion pantalla:
nado bajo Ou 2 una sefial analdgica. rd rotar visualizacion
FOUA Funcién: Ph ' peak-hold visuglizacién de crestas
Senial de error de la salida analdgica. de presiones por poco tlgmpo
La salida anal6gica emite la sefial <3,6mA o Rd. Ph rotar \_/lsue_llllzamon + peak hold
>22mA (sélo para 4-20/ 20-4) oFF visualizacién normal
o tESt Apretar Enter/Set por 5s, después funcion
Instruccion: de prueba (no limite de tiempo)
Solo esta activo, si se ha seleccionado bajo Con la funcién de prueba se pueden veri-
Ou 2 una sefial analogica. ficar todos los parametros regulados, sin
EdA Erlror visualizacion de la salida analdgica gg;:gngrsilgg r;ag?zls?(l)rl]' 1!;3;?3?5&?1?%.
(s6lo para 4-20mA/ 20-4mA) Apretando las teclas con flecha, se puede
noc 2 Funcion de la salida de conmutacion S2: aumentar o bajar la visualizacién._Todos los
parametros se comportan como si la
no.2 (cerrador) . P
. presion real aumentase o disminuyese.
ne.2 (abridor) El modo de prueba se puede abandonar
L, con ESC.
Instruccion:
noc 2 so6lo esté activo, si se ha seleccio- END Fin funcién ampliada
nado bajo Ou 2 una funcién de Para llegar de nueva al modo RUN, apretar
conmutacion. dos veces la tecla Enter/Set.
ds 2 Funcion:

Retardo de activacion S2

Instruccion:

Los aparatos estan equipados con una interfaz ptica, a través
de la cual es posible una conexién con un PC. El cable interfaz
necesario y el software Windows estan disponibles sobre de-

manda.
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Con este software todas las regulaciones descritas en estas in-
strucciones pueden efectuarse a través el PC.

8.5 Modos de funcionamiento presostato con funcién
Teach-In

8.5.1 Modo RUN

Condiciones normales.

Después de conectar la tensién de servicio, el aparato esta en
modo RUN. El presostato efectla su funcion de control segun
los parametros regulados y conecta las salidas o emite una se-
fial analégica. En la pantalla aparece la presion de sistema ac-
tual y los LED rojos sefialan los estados de conmutacion de las
salidas.

8.5.2 Menu basico

Entrar en el menu "EF" para regular todos los manémetros.
Apretando brevemente la tecla Enter/Set se puede acceder al
menu basico. Visualizacion de "EF" en la pantalla.

Volver a trabajar en el modo RUN:
Apretar de nuevo la tecla Enter/Set.

8.5.3  Menu ampliado (EF) / modo de programacion
Ajustar los pardmetros y programar las funciones.

El aparato pasa al modo de programacion, si en el menu
béasico el punto "EF" esta regulado y la tecla Enter/Set esta
apretadamas de 5 s.

El funcionamiento normal estd mantenido internamente.

Apretando brevemente las teclas con la flecha hacia arriba o
la flecha hacia abajo hojea los parametros regulables.
Apretando brevemente la teclaEnter/Set se muestra el valor
del pardmetro regulado.

Apretando brevemente la tecla con la flecha hacia arriba o la
flecha hacia abajo el valor cambia paso a paso y apretando
continuamente cambia rapidamente el valor. Apretando la tecla
Enter/Set la visualizacion parpadea tres veces y el valor cam-
biado se guarda.

El aparato trabaja ahora con el nuevo valor regulado.

Volver a trabajar en el modo RUN (menu basico):
Apretar varias veces la tecla Reset/Esc hasta que "EF"
aparece,

pues pulsar brevemente Enter/Set.

8.5.4 Programar
8.54.1 Programar

Tegm | CRUED Descripcion

zacion
Enter
sp1 Apretar brevemente la tecla Enter/Set
para acceder al menu basico.
1X

Mantener apretada Enter/Set por lo
menos 5s para acceder a las fun-
ciones ampliadas. Mantener apretada
- la tecla hasta que parpadee un punto
Enter a la derecha de la pantalla.
EF Los cambios en los puntos individu-
1X ales del menu se llevaran a cabo
como se describe arriba. (Capitulo:
menu ampliado) Los puntos individu-
ales del menu estan indicados de la
lista de los parametros.

*) Un punto parpadeando a la derecha en la pantalla muestra
gue se puede cambiar el valor.

Después de confirmar el valor, el valor en pantalla parpadea
tres veces.

8.5.5 Listade parametros

Parametros | Descripcion

EF Este punto del menu contiene un submenu
con los parametros. Mantener pulsada la
tecla Enter/Set durante 5s para tener ac-
ceso a estos parametros.

res Reset (restauracion de la configuracién de
fabrica)
Para efectuar un reseteo, apretar la tecla
Enter/Set Taste durante 5s. Después de
efectuarlo, el aparato cambia automatica-
mente al modo RUN.

Oul Configuracion salida 1:
SP.rP  punto de conmutacién / punto de
retroceso de conmutaciéon
oFF.1 salida 1 apagada

SP1 Parametros SP1 in "%" del "valor nominal”
(Valor nominal = visualizacion en la pantalla
al accionar la funcion Teach-In con la tecla
Set)
Ejemplo:
200bar -6bar (SP1=-3%)
= 194bar (punto de conmutacion real)

rP1 Parametros rP1 in "%" del "valor nominal"
(Valor nominal = visualizacion en la pantalla
al accionar la funcion Teach-In con la tecla
Set)
Ejemplo:
200bar -20bar (rP1=-10%)
= 180bar (punto de retroceso de
conmutacion real)
Funcién de la salida de conmutacion S1:
no.1 (cerrador)
nc.1 (abridor)

noc 1 -
Instruccion:
noc 1 soélo esta activo, si se ha seleccio-
nado bajo Ou 1 una funcién de
conmutacion.
Funcion:
Retardo de activacién S1

ds1 »
Instruccion:
ds 1 sélo esta activo, si se ha seleccionado
bajo Ou 1 una funcién de conmutacion.
Funcion:
Retardo de desactivacion S1

drl )
Instruccion:
dr 1 sélo esta activo, si se ha seleccionado
bajo Ou 1 una funcién de conmutacion.

Ou 2 Configuracion salida 2:
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Parametros | Descripcion Parametros | Descripcion
Se puede seleccionar entre la funcién de 200bar -6bar (SP2=-3%)
conmutacion, la sefial de error o 4 fun- = 194bar (punto de conmutacion real)
ciones analogicas: , ) -
SP.rP  punto de conmutacion / punto de rP2 Parametros rP2 in "%" del "valor nominal"
retroceso de conmutacion (Valor nominal = visualizacién en la pantalla
Err.2 sefial de error al accionar la funcion Teach-In con la tecla
.- Set
4-20 sefial analdgica 4 - 20 mA )
0-20 sefial analdgica 0 - 20 mA Ejemplo:
20-4 sefial analégica 20 - 4 mA 200bar -40bar (rP2= -20%)
20-0 sefial analégica 20 - 0 mA = 160bar (punto de retroceso de
conmutacion real)
oFF.2 salida 2 apagada noc 2 Funcién de la salida de conmutacién S2:
. no.2 (cerrador
ASP Funcién: (cerrador)
. . nc.2 (abridor)
Punto inicial analdgico:
Vlalor Idfa _rn_eo:|C|on~|n|fer|or|'(baja presion), en Instruccion:
el cualinicia la senal analogica. noc 2 sélo esta activo, si se ha seleccio-
y nado bajo Ou 2 una funcién de
ASP 1 sélo est activo, si se ha seleccio-
nado bajo Ou 2 una sefial analdgica. ds 2 Funcion:
AEP Funcion: Retardo de activacién S2
Punto final an_a!t?gico _ 5 Instruccion:
Valor de medicion superior (alta presion), ds 1 sélo esta activo, si se ha seleccionado
en el cual finaliza la sefial analdgica. bajo Ou 2 una funcién de conmutacion.
Instruccion: dr 2 Funcion:
El campo minimp entre el punto inicial y el Retardo de desactivacion S2
punto final analdgico es de 20% del campo
de medicion. S
Instruccion:
dAA Funcién: dr 2 sélo esta activo, si se ha seleccionado
. . . . bajo Ou 2 una funcién de conmutacion.
Amortiguacion para la salida analdgica
Con esta funcién es posible filtrar crestas HI Memoria max. de la presion del sistema.
de presiones cortas Visualizacion de la presion mas alta me-
o altas frecuencias. dida.
dAA valor = tiempo de respuesta entre cam- @
bio de presion y cambio de la sefial = borrar la memoria
analdgica en segundos.
LO Memoria min. de la presién del sistema.
Instruccién: Visufa'lizaci'c')n dt_a la _
dAA 1 sélo esta activo, si se ha seleccio- presion mas baja medida.
nado bajo Ou 2 una sefial analdgica. @
= borrar la memoria
FOUA Funcién: :
~ . - CcyYcC Contador de ciclos
Sefial de error de la salida analdgica. . o . .
. L . ~ Visualizacion de los ciclos de conmutacion
La salida analégica emite la sefial <3,6mA o
>22mA (s6lo para 4-20/ 20-4) de S1.
P El nimero total de los ciclos de
L conmutacion se escribe a una distancia de
Instruccion: _ _ 5 min. en la memoria permanente y no
Sdlo esta activo, si se ha seleccionado bajo puede borrarse.
Ou 2 una sefial analdgica.
) . ) . COF Calibracion del punto cero
EdA Er,ror visualizacion de la salida analdgica El valor de medicién interno (valor de fun-
(solo para 4-20mA/ 20-4mA) cionamiento del sensor) se desplaza com-
. . . r n el valor de medicion real.
SP2 Parametros SP2 in "%" del "valor nominal" parado con el va 0. ,d(_a edicion rea
- . o Campo de regulacion: -10% de la gama de
(Valor nominal = visualizacion en la pantalla .
. - medida.
al accionar la funcion Teach-In con la tecla
Set) ddis Amortiguacién pantalla (peak-hold tiempo)
FdIS Funcion pantalla:

Ejemplo:

rd rotar visualizacion (180 °)
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Parametros | Descripcion

Ph peak-hold visualizacién de crestas
de presiones por poco tiempo

Rd. Ph rotar visualizacion (180 °) + peak
hold

oFF visualizacién normal

Apretar Enter/Set por 5s, después funcion
de prueba (no limite de tiempo)

Con la funcién de prueba se pueden veri-
ficar todos los parametros regulados, sin
gue la presién cambie. La visualizacion
comienza con la presion actual disponible.
Apretando las teclas con flecha, se puede
aumentar o bajar la visualizacion. Todos los
parametros se comportan como si la
presion real aumentase o disminuyese.

El modo de prueba se puede abandonar
con ESC.

tESt

Fin funciéon ampliada
Para llegar de nueva al modo RUN, apretar
dos veces la tecla Enter/Set.

END

Los aparatos estan equipados con una interfaz Optica, a través
de la cual es posible una conexién con un PC. El cable interfaz
necesario y el software Windows estan disponibles sobre de-
manda.

Con este software todas las regulaciones descritas en estas in-
strucciones pueden efectuarse a través el PC.

9 Mantenimiento

9.1 Mantenimiento

Controlar la estanqueidad de las conexiones hidraulicas (con-
trol visual). El presostato no necesita ninglin mantenimiento.

9.2 Limpiezell
/N ATENCION

Dafos materiales, deterioros o fallo de funcionamiento

Los agentes de limpieza agresivos pueden causar dafios, es-

pecialmente en las juntas.

El producto no debe ser limpiado con:

* sustancias corrosivas o causticas o

» solventes organicos como hidrocarburos halogenos o
aromaticos y cetonas (disolvente nitro, acetona etc.).

El producto debe limpiarse a intervalos regulares de suc-
iedades, virutas y liquidos adherentes.

10 Reparacion de averias

En el caso de defectos posibles controle las conexiones, los
datos eléctricos, la presién de servicio y el montaje correcto.

Indicadores de disfuncién durante el funcionamiento

&= Motivo Impacto en las Causa
N2 salidas Remedio
T ©

>

8D

>

oL Sobrecarga Limitar la
Gama de presién de
medicién so- sistema a
brepasado Pnenn.
(sensor limite) Si es posi-
> 120%Pnenn ble, utilizar

un aparato
con una
gama de
medicion
mas larga.

UL Carga reducida
Por debajo de
la gama de
medicion

SC1 | Cortocircuito Salida analégica | Verificar el
S1 = sefial de fallo* cableado.

Verificar la
capacidad
de
conmutacio
n S1.

SC2 | Cortocircuito Salida analégica | Verificar el

S2 = sefial de fallo *) | cableado.
Verificar la
capacidad
de
conmutacio
n S2.

SC Cortocircuito Salida analégica | Verificar el

SlyS2 = sefial de fallo *) | cableado.
Verificar la
capacidad
de
conmutacio
n.

ERR | Sensor defecto, | S1y S2 estan Contactar el
error interno desconectados fabricante.

Salida analdgica
= sefial de fallo *)

AOP | Salida Verificar el
analodgica a- cableado.
bierta Verificar la

resistencia
de carga.
© INSTRUCCION

Si el mensaje no esta deseado, es posible cambiar

en el punto del menu EdA a Ed.oF.

*) Sefial de fallo de la salida analdgica sélo si se ha seleccio-
nado bajo Ou2 una sefial analégica (4-20mA o 20-4mA).

El sefial de fallo (< 3,6mA o >22mA) puede regularse en el
punto del mend FOUA.
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11 Caracteristicas técnicas

Datos generales

Conexion

M12 conector de cuatro polos

Interfaz optica

9600 baudios, a través del
adaptador 6ptico al puerto
(sobre demanda)

uUSB

Fluido de servicio:

Aceite hidraulico HLP22, 32y
46 (otros medios rogamos nos
consulten)

Presostato con

parametrizacion clasica

Configuracién de fabrica nivel 1

Campos de presiones 5...600
[bar] SP1 100 % de la presion nominal
Sobrecarga [bar] 50 % de la presion nominal (Pn) HYS1 10 % de la presion nominal
Deteccién de presién Memorizacion del valor cresta SP2 100 % de la presion nominal
cada 2 ms (visualizacion a HYS 2 10 % de la presién nominal
través del PC)
Tension de servicio 12 hasta 32 V CC (ondulacién Configuracion de fabrica nivel 2
residual <10 %), a prueba de oul SP.HY
cortocircuitos, protegido contra ;
inversion de polaridad nocl no.1
Caida de tension (carga | <2V ds1 0,30
max.) drl 0,00
Consumo de corriente <60 mA
(sin carga) Ou2 SP.HY
Salidas de conmuta- 2 salidas con conmutacion pnp, noc?2 no.2
ciéon na/nc ds2 0.30
250 mA cada una dr2 0.00
Retraso de tiempo 0 hasta 20 s, retraso de conex- :
i6n y de desconexién regulable -
por separado Hi 0
Campo de regulacion 1 hasta 100 % de PN, Lo 0
punto de conmutacion CYC 0
Punto de retroceso de | 0 hasta 99 % de PN COF 0,0
conmutacion ddis 0
Frecuencia de méax. 125 Hz EdIS oFF
conexion
— - 5 -
Posibilidad de repro < +0,1 % del valor final sLoc No esta activo

duccion

Salida analégica

0/4 hasta 20 mA, 20 hasta 0/4
mA, punto inicial y final selec-
cionable

Presostato con

funcion Teach-In

Configuracion de fabrica nivel 1

Carga max. RL [W]=(Ub-8V)/ 20 mA
Deteccidn de errores Salida analégica en el caso de SP1 485 bar
rotura de la linea rP1 450 bar
Tiempo de subida 5ms (10 % hasta 90 % de PN) SP2 485 bar
Amortiguacion 0 hasta 20 s, regulable rb2 400 bar
Desviacién de lineali- max. +0,25 % de PN
dad Configuracion de fabrica nivel 2
Visualizacion de la 4 x 7 segmento indicador LED Oul SP.rP
presién del sistema SP1 3%
Amortiguacién de visu- | 0 hasta 20 s, regulable rP1 -10 %
alizacion noci ne.1
Visualizacion de la 2x LED rojo ds1 0.00
funcién de .
conmutacion drl 0.00
Temperatura de servi- -20°C hasta +80°C
cio Ou?2 SP.rP
Derivacién de la tempe- | <+0,2 % /10 K (-10 °C hasta SP2 3%
ratura +70 °C) rP2 -20 %
Conexion de presion G1/4 A, SW 19, giratorio noc?2 no.2
Material de la cabeza Acero inoxidable 1.4435 ds2 0,00
del sensor dr2 0,00
Material del cuerpo poliamida
Tipo de proteccién IP65 segiin EN 60529 Hi 0
MTTFd . 280 qnos Lo 0
Ciclos de conmutacion | 10 millones cYC 0
Peso 0,350 kg COF 0,0
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ddis 0
FdIS oFF
| sLoc | activo

12 Accesorios
O INSTRUCCION

Los accesorios se suministran sobre demanda.

13 Almacenamiento
N\ ATENCION

Deterioros debidos al almacenamiento incorrecto de los

componentes

En el caso de un almacenamiento incorrecto, pueden veri-

ficarse fragilidades de la juntas y resinificacion del aceite anti-

corrosivo o corrosiones al/en el elemento.

* Almacenamiento en el embalaje y en condiciones ambien-
tales moderadas.

» El producto no debe ser expuesto a la irradiacién solar di-
recta, ya que la luz ultravioleta puede destruir las juntas.

Los productos ROEMHELD se controlan normalmente con
aceite mineral. La parte exterior de los productos se trata con
un anticorrosivo.

La pelicula de aceite que queda después del control aporta
una proteccion anticorrosiva interior de seis meses en el caso
de un almacenamiento en lugares secos y con temperatura
uniforme.

14 Eliminacion
Riesgo ambiental
A causa de la posible contaminacion ambiental, se
deben eliminar los componentes individuales sélo
por una empresa especializada con la autorizacion
correspondiente.

Los materiales individuales deben eliminarse segun las
directivas y los reglamentos validos asi como las condiciones
ambientales.

Prestar atencion particular a la eliminacion de componentes
con residuos de fluidos. Tener en cuenta las notas para la
eliminacion en la hoja de datos de seguridad.

En el caso de la eliminacion de componentes eléctricos y
electronicos (p.ej. sistemas de medida de la carrera, contactos
inductivos, etc.), tener en cuenta las directivas y los
reglamentos legales especificos del pais.
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15 Declaracién CE de conformidad

15.1 Fabricante

Fabricante

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
Roémbheldstrale 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.com

Responsable de la documentacién técnica
Dipl.-ing. (FH) Jirgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Esta declaracién de conformidad de incorporacion es valida
para los productos siguientes:

Presostato de la hoja del catdlogo F9734. Tipos y referencias
de pedido:

Presostato con parametrizacion clasica:
* 9740 049A

Presostato con funcién Teach-In:
« 9740 050A

Por la presente declaramos que los productos descritos
cumplen con los requisitos basicos de seguridad y salud de las
mencionadas directivas de la UE en su disefio y construccion,
asi como en la version comercializada por nosotros.

Se aplicaron las siguientes otras directivas de la UE:

2014/30/UE, EMC - Compatibilidad electromagnética
[www.eur-lex.europa.eu]

* 2011/65/EU, RoHS

Se aplicaron las siguientes normas armonizadas:

DIN EN 61000-4-2; 2009-12, Compatibilidad electromagnética
(CEM) - Parte 4-2: Técnicas de ensayo y de medida.
Ensayo de inmunidad a las descargas electrostaticas

DIN EN 61000-4-4; 2009-10, Compatibilidad electromagnética
(CEM) - Parte 4-4: Técnicas de ensayo y de medida -
Ensayos de inmunidad a los transitorios eléctricos rapidos
en rafagas

. Kelph 42£

Ralph Ludwig
Jefe de Construccion y Desarrollo

R6mheld GmbH
Friedrichshitte
Laubach, 16.8.2023
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