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Cerpadlové agregaty
Modularni konstrukce

1 Popis vyrobku

Vseobecné

Cerpadlové agregaty této konstrukéni fady se skladaji z jednot-
livych modul, které Ize zvolit podle pFislusného pouziti a se-
stavit do agregatu pfipraveného k pouziti.

Moduly:

» Zakladni agregat (velikosti nadoby V=111/271/401/631)

» ZA&kladni funkce (kontrola oleje, filtr, beztlaka cirkulace atd.)

» Ventilovy blok (rizné cestné ventily, tlakové spinace, mezi-
desky)

» Elektrotechnika (svorkovnice, elektrické fizeni, spinace
atd.)

1.1 Z&kladni agregéat

Druhy provozu:

Cerpadlové agregaty Ize pouzivat ve dvou rliznych druzich pro-

vOzZU:

* ve vypinacim provozu se elektromotor (Cerpadlo) po
dosazeni nastaveného provozniho tlaku vypne,

* v beztlakém cirkula¢nim provozu pfepne ventil objemovy
pratok ¢erpadla po dosazZeni nastaveného provozniho tlaku
bez tlaku do nadrze. Elektromotor bézi dal.

Agregat s elektrickym fizenim (pfiklad)

Obsah Pokud provozni tlak klesne o vice nez 10 % nebo se ma pro-
vést pohyb valce, musi se elektromotor (Cerpadlo) zapnout,

1 Popis vyrobku 1 resp. se musi aktivovat ventil pro beztlakou cirkulaci.

2 Platnost dokumentace 2 © UPOZORNENi

3 Cilova skupina tohoto dokumentu 2 - - — - -
Cerpadlové agregaty se nesmi pouzivat v trvalém provozu proti

4 Symboly a signalni slova 3 provoznimu tlaku.

5 Bezpecneé pouziti 3 Tlakovy generator se zubovym nebo pistovym ¢erpadlem
6 Pouziti 4 Cerpadlovy agregat vytvari konstantni objemovy pratok, ktery
. je omezeny na nastavitelny tlak (viz Technické udaje).

7 Pieprava 4
8 Montaz 5 Tlakovy generator s dvoustupriovym ¢erpadlem

3 Dvoustupriové Cerpadlo se sklada z pistového Cerpadla a zu-
9 Uvedeni do provozu 11 bového &erpadla, které jsou navzajem sesroubované.
10 Provoz 16 Cerpadlovy agregat vytvafi konstantni objemovy pratok, ktery

. je omezeny na nastavitelny tlak.

11 Udrzba 17 U dvoustupriového ¢erpadla se zubové Gerpadlo pfi tlaku nad

. .. 80 bar integrovanym ventilem chodu naprazdno pfepne na be-
12 Odstranovani poruch 20 ztlakou cirkulaci, objemovy priitok se odpovidajicim zptisobem
13 Technické l.,]daje 21 snizi (ViZ Technické udaje)
14  Likvidace 22

L. . 1.2 Z&kladni funkce

15 Prohlaseni o vestavbé 23

V typovém Kklici Ize zvolit nasledujici zakladni funkce:
* manometr

» elektronicky systémovy tlakovy spinac

« ventil pro beztlakou cirkulaci

« spina€ kontroly teploty a mnozstvi oleje

» tlakovy filtr, zpétny filtr

* kontroly filtrd
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Obr. 1: Elektronicky systémovy tlakovy spinac€ (a), tlakovy ome-
zovaci ventil (b), tlakovy filtr (c), kontrola tlakového filtru (d),
ventil pro beztlakou cirkulaci (e)

g

Obr. 1: Kontrola oleje (f), zpétny filtr (g), zpétny filtr s kontrolou
filtru (h)

1.3  Ventilovy blok

V typovém klici Ize nezavisle nakonfigurovat ¢tyfi fidici okruhy.
Zahrnuji:

+ Ridici ventil

« Tlakovy spina¢

+ Skrtici ventil

* Tlakovy ventil

* Zpétny ventil

e Spinaé

Obr. 1: Ventilovy blok, zde ¢tyfi Fidici okruhy (V1-V4)

Dalsi informace

» Ventily, tlakové spinace a funkce k fidicim okruht najdete v
katalogovém listu D8026

1.4 Elektrotechnika
V typovém klici Ize zvolit nasledujici elektrické vybavy:
» Bez svorkovnice, bez elektrického fizeni
* Se svorkovnici
* S elektrickym Fizenim
- bez spinace
- se spinacem

2 Platnost dokumentace

Cerpadlové agregaty s modulovou konstrukci z katalogového
listu

D8026, z okruhll objednacich Cisel:

. 8456 000-100(V=11L)
. 8456500-700(V=11L)
« 8456 9001 - 9700 (V=11L)
. 8457000-100(V=27L)
. 84579001-9700 (V=27L)
+ 8458 000-100(V=40L)
+ 84589001 - 9700 (V=40L)
. 8459000-100(V=63L)
+ 84599001 - 9700 (V=63 L)

3 Cilova skupinatohoto dokumentu

3.1 Obsluha
Ukoly:
Obsluha v sefizovacim a automatickém provozu.

Kvalifikace
Z&dné specialni pozadavky, instruktaZ na zakladé provozniho
navodu, pouceni o nebezpedich, minimalni vék 18 let.

3.2  Odborny personal

Ukoly:

Pfeprava, instalace, uvedeni do provozu, sefizovaci provoz,
vyhledavani chyb, vyfazeni z provozu, kontroly, udrzbové
prace.

» Kvalifikovani pracovnici, montéfi a sefizovadi stroju s od-
bornymi znalostmi v oblasti hydrauliky.

» Kvalifikovani pracovnici, montéfi a sefizovadi stroju s od-
bornymi znalostmi v oblasti elektrotechniky.

Kvalifikace pracovnika

Odborné znalosti znamenaji, ze pracovnik musi:

* byt schopen Cist technické specifikace, jako schémata
zapojeni a produktové specifické vykresové podklady a
zcela jim porozumét,

» mit odborné znalosti (v oblasti elektro, hydrauliky a pneu-
matiky atd.) o funkci a konstrukci pfisluSnych komponent.

Za kvalifikovaného pracovnika se povazuje osoba, ktera ma
na zakladé svého odborného vzdélani a zkusenosti dostate¢né
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znalosti, a rovnéz je seznamena s pfisluSnymi ustanovenimi

natolik, ze:

» dokaze posoudit jemu svéfené prace,

* rozpoznat mozna nebezpedi,

» dokaze pfijmout nezbytna opatfeni pro odstranéni nebe-
zpecdi,

* zna uznavané normy, pravidla a technické smérnice,

* ma potfebné znalosti pro opravy a montaz.

3.3 Odbornik / opravnéna osoba
Ukoly:
Udrzba a kontrola bezpe&nostnich zafizeni.

Kvalifikace

PoZadavky na zakladé némeckého Nafizeni o bezpecnosti pro-

vozu ohledné odborného vzdélani a aktualni profesni ¢innosti

jsou definované nasledovné:

« technické odborné vzdélani, napf. jako vyu€eny pracovnik,

» zkuSenosti v oboru min. dva roky,

» absolvované zkouSky odpovidajici stupni nebezpedi,

« pravidelné dal$i vzdélavani,

» znalost pfislusnych pravidel (pfedpisd, norem),

* zapojeni do zachazeni s pfislusnym vyrobkem a pravidelna
kontrolni ¢innost.

Odbornik / opravnéna osoba je ten, kdo ma na zakladé svého
odborného vzdélani a zkuSenosti dostatecné znalosti tykajici
se konstrukce, zapojeni a pouzivani napfr.:
* bezpecénostnich zafizeni, jako jsou:

- dvouruéni ovladaci zarizeni,

- bezpec€nostni svételné zavésy a svételné mfize,

- odpojovaci bezpecnostni zafizeni,

- atd.
» hydraulickych komponent, jako jsou:

- bezpecnostni dily fizeni,

- hydraulické hadice,

- tlakové zasobniky,

- atd.
» elektrickych komponent, jako jsou:

- bezpec€nostni dily fizeni,

- atd.
» technické odborné vzdélani, napf. jako vyu€eny pracovnik,
* atd.,
je natolik seznameny s pfisluSnymi statnimi predpisy be-
zpecnosti prace a ochrany zdravi pfi praci, smérnicemi a
obecné uznavanymi pravidly techniky (napf. normami DIN,
predpisy VDE, technickymi pravidly jinych ¢lenskych statu ES),
aby mohl posoudit bezpe€ny pracovni stav a provadét svéfené
Ukoly.

4 Symboly a signélni slova

A NEBEZPECI

Smrtelné nebezpedi / tézké poskozeni zdravi
Oznacduje bezprostfedné hrozici nebezpedi.
Nerespektovani ma za nasledek usmrceni a t€zka zranéni.

N\ VAROVANI

Ujmy na zdravi

Oznacuje moznou nebezpecnou situaci.
Nerespektovani mize mit za nasledek usmrceni a tézka
zranéni.

N VYSTRAHA

Lehka zranéni nebo vécné skody

Oznaduje moznou nebezpecnou situaci.

Nerespektovani mize mit za nasledek lehka zranéni nebo
vécné Skody.

Nebezpecnost pro zivotni prostredi

Symbol oznacduje dulezité informace pro odbornou
manipulaci s latkami nebezpecnymi pro Zivotni
prostredi.

Nedodrzovani téchto pokyntd muze mit za nasledek
vazné Skody na Zivotnim prostfedi.

&

8

O UPOZORNENI

Vykfiénik!
Symbol oznacduje dulezité informace o potfebnych
ochrannych prostfedcich atd.

Symbol oznaduje uzivatelské tipy nebo zvlasté uziteéné infor-
mace. Nejedna se o signalni slovo pro nebezpecnou nebo
Skodlivou situaci.

5 Bezpec€né pouziti

5.1 Zakladni informace

Provozni navod slouzi pro informaci a zabranéni nebezpedi pfi
preprave, provozu a udrzbé.

Pouze striktni dodrzovani tohoto provozniho navodu muéze
zabranit Urazm a Skodam na majetku a také zarucit be-
zporuchovy provoz vyrobku.

Dodrzovani provozniho navodu dale zajistuje:

e zabranéni zranénim,

» snizeni ¢asl vypadkd a naklad na opravy,

» delSi Zivotnost vyrobku.

5.2  Bezpecnostni pokyny

Vyrobek byl vyroben podle vSeobecné uznavanych pravidel

techniky.

Pro zabranéni zranéni osob nebo poskozeni majetku dodrzujte

bezpecnosti pokyny a popisy manipulaci uvedené v tomto

navodu k provozu.

» Prfed zahajenim prace s vyrobkem si dikladné a uplné
prectéte tento navod k provozu.

» Navod k provozu uchovavejte tak, aby byl vzdy pfistupny
v§em uzivatelim.

» Dodrzujte platné bezpecnostni pfedpisy, pfedpisy k pfed-
chazeni nehod a prfedpisy pro ochranu zZivotniho prostfedi
zemeé, ve které se vyrobek pouziva.

» Vyrobek spole¢nosti Rémheld pouzivejte pouze v technicky
bezvadném stavu.

» Dodrzujte vSechny pokyny uvedené na vyrobku.

* Pouzivejte pouze vyrobcem schvélené dily pfislusenstvi a
nahradni dily, aby se vyloucilo ohrozeni osob z diivodu
pouziti nevhodnych nahradnich dild.

* Dodrzujte pouziti v souladu s uréenim.

* Vyrobek smite uvést do provozu teprve tehdy, pokud bylo
Zjisténo, Ze nelplny stroj resp. stroj, do kterého se ma
vyrobek zabudovat, je v souladu s mistné specifickymi usta-
novenimi, bezpecnostnimi pfedpisy a normami dané zemé.

* Provedte analyzu rizika pro neuplny stroj, resp. stroj.

Na zakladé vzajemného plsobeni vyrobku na stroj/zafizeni
a okoli se mohou vyskytnout rizika, ktera mohou byt uréena
a minimalizovana pouze uzivatelem napf.:

- vytvéarené sily,
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- vytvarené pohyby,
- vliv hydraulického a elektrického ovladani,
- atd.

« P¥i vSech pracovnich krocich pouzivejte osobni ochranné

prostfedky.

N Pii pracich na vyrobku a s vyrobkem noste
ochranné bryle!

PFi veSkerych pracich na vyrobku musi provozovatel zajistit
pouzivani potfebnych ochrannych prostredku.

Pri pracich s provoznimi latkami dodrzujte be-
zpecnostni listy!

L

6 Pouziti

6.1 Pouziti v souladu s uréenim

Vyrobky slouzi k vytvareni hydraulického tlaku pro pramyslové /
vyrobni pouziti pro ohybani nebo upinani obrobkl a/nebo
ovladani pfipravku, resp. ovladani hydraulickych pohont v
uzavienych bezprasnych prostorech.

K pouziti v souladu s uréenim dale patfi:

* Pouziti v ramci vykonovych mezi uvedenych v technickych
Udajich (viz katalogowvy list).

* Pouziti zplisobem popsanym v navodu k provozu.

* Dodrzovani intervald udrzby.

* Pracovnik, ktery je kvalifikovan nebo poucéen v souladu s
provadénymi ¢innostmi.

» Instalace nahradnich dilG pouze se stejnymi specifikacemi,
jaké ma origindlni dil.

6.2 Pouziti v rozporu s uréenim

N\ VAROVANI

Zranéni, vécné Skody nebo funkéni poruchy!
Modifikace mohou zpUsobit zeslabeni soucasti, snizeni pe-
vnosti nebo funkéni poruchy.

* Neprovadéjte zadné modifikace na vyrobku!

Pouziti vyrobku je nepfipustné:

e Pro domaci pouziti.

* Pro pouziti na trzich a v zabavnich parcich.

« P¥i zpracovani potravin nebo v oblastech se specialnimi hy-
gienickymi predpisy.

e Vdolech.

* V ATEX oblastech (v explozivnim a agresivnim prostfedi,
napf. vybusné plyny a prach).

* Pokud tésnéni (odolnost tésniciho materialu) nebo sou&asti
poskodi chemicky plsobici média, a tim mlze dojit k
selhani funkce nebo pfed€asnému vypadku.

7 Preprava

A NEBEZPECI

Nebezpeci pri nespravném upevnéni vyrobku!

PFfi nespravném upevnéni se vyrobek mlze pfi pfepravé uvolnit

nebo poskodit.

» Vyrobek pfepravujte podle pokynu v tomto provoznim
navodu.

* Pro zvedani pouzivejte vyhradné popsané vazaci
prostfedky.

» Pouzité pfepravni pasy musi byt odpovidajici pro hmotnost
vyrobku.

N\ VAROVANI

Zranéni zpusobené prevrzenym vyrobkem!

Spadnuti vyrobku kvali nevhodnym pfepravnim prostredkam.

» Pfizvedani a spousténi si nestoupejte pod bfemeno,
zUstarite mimo nebezpecnou oblast.

* Pouzivejte vhodné prepravni prostredky.

* Vezméte v ivahu hmotnost zafizeni.

* Dbejte na bezpecnou opérnou plochu (tézisté viz informacéni
Stitek).

* Noste vhodné ochranné prostfedky (napf. ochrannou pfilbu,
ochrannou obuv).

Zranéni zpisobené padajicim vyrobkem
* Vyrobek nezvedejte za motor.

Vyrobek se dodava upevnény na pfepravni paleté.

Vyrobek upevnény na pfepravni paleté se smi na misto insta-
lace pfepravovat pouze pomoci odpovidajiciho manipulaéniho
voziku (dbejte na min. zdviznou silu).

Pfitom je tfeba dbat na bezpecné ulozeni na ruénim zdvizném
voziku nebo vidlicovém vysokozdvizném voziku.

Pomoci manipulagniho voziku se pak musi zvednout z palety.
Pfitom je tfeba dbat na tézisté vyrobku.

N VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni pri prepravé

PFi nespravné prepravé muze vyrobek zpUsobit vécné Skody

nebo zranit osoby.

* Vyrobek pfesunujte za ureny upevnovaci bod pouze
pomoci pfiméfenych zvedacich prostredku.

. Pfi praci na vyrobku a s vyrobkem noste
ochrannou obuv!

7.1  Vazaci prostiedky

PFi pouziti vazacich prostfedkd se vyrobek musi zvedat za
vSechny vazaci prostiedky pomoci pfipustného jefabového
zavésu. Vazaci prostfedky Ize poté odstranit.

Na nésledujicim obrazku je vyobrazena poloha vazacich
prostfedku.
» Agregaty V27 /V40/ V63
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Obr. 1: e3 vazaci prostredky V27 / V40 / V63

8 Montaz
N\ VAROVANI

Zranéni zpisobené prevrzenym vyrobkem!

» Spadnuti vyrobku kvuli nevhodnym pfepravnim
prostfedkdm.

« Pfi zvedani a spousténi si nestoupejte pod bfemeno,
zUstarite mimo nebezpecnou oblast.

* Pouzivejte vhodné prepravni prostredky.

* Vezméte v Uvahu hmotnost zafizeni.

» Dbejte na bezpe¢nou opérnou plochu (t€zisté viz informacni
Stitek).

N VYSTRAHA

Funkéni poruchy!

Trisky a chladici a Fezné kapaliny mohou zpUsobit funkéni

poruchy.

» Chrante zafizeni pfed proniknutim tfisek a chladicich a
feznych kapalin!

Cerpadlovy agregat se musi namontovat nastojato, pokud

mozno nad zafizeni, resp. pfipravek.

Pokud se ¢erpadlovy agregat instaluje nize nez pfipravek, musi

se v nejvys$Sim bodé zafizeni vytvofit moznost odvétravani.

« Cerpadlovy agregat namontujte nastojato na vhodném
misté.

« Cerpadlové agregaty se musi v uréenych otvorech / okach
upevnit ke dnu nadoby (viz kapitola Pfehled komponent).
Vyjimkou jsou Cerpadlové agregaty pro mobilni pouziti.

Misto instalace
Misto instalace zvolte tak, aby byl dokola dodrzen volny prostor
minimalné 700 mm pro potfebné Cistici a udrzbové prace.

Idealni stanovisté by mélo byt
» dobfe viditelné,

e vétrané,
- Cisté
e asuché.

Podminky prostredi na misté instalace

V prostfedi s vysokym rizikem znecisténi, napf.
e prachem,

e tfiskami,

» chladicimi kapalinami,

» vlhkosti (viz okolni prostfedi)

* nebo podobné,

je tfeba zajistit ochranny kryt.

8.1 Prehled komponent

8.1.1  Agregaty s objemem nadoby V = 11 litrd
S , a
v3 ' 7\
v2 ' : e )
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Obr. 2: Obrazek agregatu V11, s elektrickym fizenim

Obr. 3: Obrazek vika agregéatu V11

a Elektromotor

bl Pfipojovaci blok s DBV a
tlakovym filtrem
(na strané Cerpadla)

m Kontrola mnozstvi oleje a
teploty oleje
m1 Ruci¢kovy teplomér
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b2 Pfipojovaci blok s tla- n Cestny ventil pro fizeni
kovym spinatem a systé- valce
movym zpétnym ventilem | r  Typovy &titek
(nastavba Fidicich ven- s Elektrické Fizeni,
tila) svorkovnice

¢ Tlakovy omezovaci ventil | s1 Rué&ni spinaé
systémovy tlak t Elektronicky systémovy

d Plnici a odvétravaci filtr tlakovy spinaé s dig-

e Olejova nadoba italnim ukazatelem

e4 Upeviovaci otvory u Tlakovy spinag pro

f Ukazatel mnozZstvi oleje, ovliviiovani stroje
prazor v0 Hlavni vypina¢ / nouzovy

g Vypoustéci Sroub vypinaé

h  Odvzdu$iovaci Sroub v2 Kontrolka ,kontrola oleje*
M6 pro pistové ¢erpadlo | v3 Kontrolka

h1l Informaéni §titek ,Rizeni zapnuté®
odvzdusnéni pistového x Cestny ventil YO pro
Cerpadla beztlakou cirkulaci

k Tlakovy filtr se Sroubova- | L Pfipojka @10L pro
cim vikem unikajici olej

k2 Kontrola filtru

8.1.2  Agregaty s objemem nadoby V =27 /40 / 63 litri

)

4

Obr.

5: Obrazek vika agregatu V27 / V40 / V63
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Obr. 4: Obrazek agregatu V27 / V40 / V63, s elektrickym
fizenim

Elektromotor

Pfipojovaci blok s DBV a
tlakovym filtrem

(na strané Cerpadla)
PFipojovaci blok s tla-
kovym spinacem a systé-
movym zpétnym ventilem
(nastavba Fidicich ven-
tild)

Tlakovy omezovaci ventil
systémovy tlak

Plnici a odvétravaci filtr
nebo zpétny filtr

Olejova nadoba

Noha nadoby
Upeviiovaci otvory
Ukazatel mnozstvi oleje,
przor

Vypoustéci Sroub
OdvzduS$riovaci Sroub
M6 pro pistové Cerpadlo
Informacni stitek
odvzdu$néni pistového
Cerpadla

Tlakovy filtr se
Sroubovacim vikem

k2
m

Kontrola filtru
Kontrola mnozstvi oleje a
teploty oleje

m1 Ruci¢kovy teplomér

n

r
S

t

vO

vl
v3

Cestny ventil pro fizeni
vélce

Typovy Stitek

Elektrické Fizeni,
svorkovnice

Elektronicky systémovy
tlakovy spinac s dig-
italnim ukazatelem
Tlakovy spina€ pro
ovliviiovani stroje

Hlavni vypina¢ / nouzovy
vypinaé

Kontrolka ,kontrola oleje”
Kontrolka

,Rizeni zapnuté®

Cestny ventil YO pro
beztlakou cirkulaci
PFipojka @10L pro
unikajici olej
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8.2

Zakladni funkce a pripojky valce

8.3

Ventily a pridavné funkce s konstrukci mezidesek

Obr. 8: 4/3cestny ventil (pmax. 250 / 500 bar)

Parametry: viz Technické Udaje

ya Elektromagnet a
yb Elektromagnet b
yh Ruéni nouzové ovladani

MAPY¥ipojeni pro manometr
G1/8

MBPfipojeni pro manometr
G1/8

Obr. 7: Obrazek ventilového bloku

Obr. 9: 4/3cestny Soupatkovy ventil (pmax. 315 bar)

Parametry: viz Technické udaje

a Elektromotor

bl Pfipojovaci blok s DBV a
tlakovym filtrem
(na strané cerpadila)

b2 Pfipojovaci blok s tla-
kovym spinacem a systé-
movym zpétnym ventilem

b3 Systémovy zpétny ventil

¢ Tlakovy omezovaci ventil
systémovy tlak

cl Kontramatice

c2 Nastavovaci Sroub pro
nastaveni systémového

k

k2
k3
n

Tlakovy filtr se
Sroubovacim vikem
Kontrola filtru
Sroubovaci snimag
Cestny ventil pro fizeni
vélce

Typovy Stitek
Elektronicky tlakovy
spinac s digitalnim uka-
zatelem pro systémovy
tlak

Cestny ventil YO pro be-
ztlakou cirkulaci

ya Elektromagnet a

yb Elektromagnet b

yh Ruéni nouzové ovladani

tlaku
i PFidavna funkce jako me-
zidesky
Pripojeni Funkce
A1 az Ad Pfipojeni pro spotfebice G3/8
B1 az B4 Pfipojeni pro spotfebice G3/8
P Pfipojeni k systémovému tlaku G3/8
R Pfipojeni ke zpétnému toku (nadrz) G1/2

8.4

Spusténi funkce (varianty spinacti)

o —p—___

®
O

Obr. 10: Ruéni spinac s tlacitkem s aretaci a zelenym

signalnim svétlem
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Obr. 11: Nozni spina¢ se zelenym signalnim svétlem

@ 0]

5
1]
iui

Obr. 12: 3nasobny voli¢ se zelenym signalnim svétlem

Obr. 13: Kli€ovy spina€ se zelenym signalnim svétlem

8.5 Upevnéni vyrobku

Na nasledujicich obrazcich jsou vyobrazené upeviiovaci body
pro upevnéni na zem.

RozliSuji se zde 2 druhy konstrukce:

» Agregaty V11 (objem nadoby 11 litrd)

* Agregaty V27 / V40 / V63 (objem nadoby 27, 40 a 63 litr(i)

Obr. 16: Agregat V27 / V40 / V63, bez elektrického Fizeni

| el Noha nadoby | e4 Upevnovaci otvory

8.6 Pripojka hydrauliky
A\ VYSTRAHA

Prace provadéné odbornym pracovnikem

» Prace nechte provadét pouze autorizovanym odbornym
pracovnikem.
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Sroubové spoje

* Pouzivejte pouze Sroubové spoje ,zavitovy ¢ep B a E* po-
dle DIN 3852 (ISO 1179).

Hydraulicka pripojka

* Nepouzivejte zadnou tésnici pasku, meédéné krouzky a
zadna koénicka Sroubeni.

Hydraulické kapaliny

* Pouzivejte hydraulicky olej podle katalogového listu
ROEMHELD A0100.

Pripojka hydrauliky

Dalsi pfipojovaci udaje, plany aj. (napf. hydraulicke, elektricke

schéma a elektrické parametry) viz pfilohy!

8.7 Elektrické pripojeni
/N VAROVANI

BA_D8026_CZ
O UPOZORNENI
i Je nutné dodrzovat smér otaceni mo-
— toru podle Sipky na motoru.

N VYSTRAHA

Zranéni / popaleni pfi dotknuti provoznich prostredkl pod

napétim!

» Pred provadénim elektrickych praci se musi provozni
prostfedky vedouci napéti odpojit od napéti a zajistit.

* Neotevirejte ochranné kryty na elektrickych provoznich
prostfedcich.

* Veskeré elektrické prace smi provadét pouze kvalifikovani
elektrikafi.

N\ VYSTRAHA

Prace provadéné odbornym pracovnikem

» Prace nechte provadét pouze autorizovanym odbornym
pracovnikem.

Pripojeni sitového kabelu
P¥i pfipojovani je tfeba dodrzovat technické udaje ze
schématu elektrického zapojeni nebo svorek.
Prifez a druh kabelu musi odpovidat platnym smérnicim.
Velikost a druh jiSténi jsou uvedené v technickych udajich.

Postup:

1. Zkontrolujte, zda je provozni napéti shodné s napétim
uvedenym na typovém Stitku.

2. U Cerpadlovych agregatu s elektrickym Fizenim nastavte
hlavni vypina¢ na ,0%

3. Otevrete viko svorkovnice, resp. elektrického fizeni.

4a. U cerpadlovych agregatu s elektrickym fizenim:
Sitovy kabel protahnéte uréenou kabelovou prachodkou a
pfipojte k pfipojovacim svorkédm L1, L2, L3 a PE.

4b. U Cerpadlovych agregatu se svorkovnici:

Pfipojovaci kabel motoru protahnéte ur€enou kabelovou

prichodkou a pfipojte k pfipojovacim svorkam 1, 2, 3 a PE.

Ridici kabel protahnéte uréenou kabelovou prichodkou a

pfipojte k pfisluSnym pfipojovacim svorkam a PE.

Utahnéte kabelovou prichodku a odleh&ete tah kabeld.

6. Zavfete viko svorkovnice, resp. elektrického Fizeni.

o

Smér otaceni elektromotoru

Musi se dodrzovat nasledujici sméry otaceni:

* uradialniho pistového €erpadla libovolng,

* U zubového Cerpadla doprava,

* u dvojitého Cerpadla (RZ) doleva.

(PFi pohledu shora na hnaci hfidel, viz Sipka na elektromotoru).
Dodrzujte parametry elektromotoru, viz typovy Stitek na motoru.

Muze dojit k poskozeni hydraulického agregatu!

* Bezpodmineéné je nutné dodrzovat uvedeny smeér otacen!
Nespravny smér otaceni

Pfi nespravném sméru otaceni elektromotoru maze dojit ke
zni¢eni Cerpadla.

8.8 Provedeni bez elektrického fizeni a bez svor-
kovnice

Pokud jsou elektricka zafizeni propojena kabelem pfimo s

né&jakym strojem nebo nadfazenym elektrickym Fizenim, musi

se dodrzovat nasledujici schémata elektrického zapojeni.

8.8.1  Elektronicky tlakovy spina¢

Tlakové spinace maji 2 spinaci kontakty. Zatimco u kontaktu 1

se jednd o spinaci vystup, u kontaktu 2 Ize zvolit mezi analo-

govym, spinacim nebo alarmovym vystupem.

Na membranové klavesnici Ize dvéma zpusoby zadat a ulozit

spinaci a zpétné spinaci body, logiku vystupt a ¢asy zpozdéni:

* Pomoci funkce ,Teach-In® (viz provozni navod
BAS_9740050).

* Naprogramovanim hodnot (viz provozni navod
BAS_9740049).

= HHE
PIN1: 24V
I PIN2: SP2 a1
PIN3: OV
PIN4: SP1

BO | gg 4'3\

\\
Ry
L1
sPLO '\\
sP2s B 4

T4 r 2 3

12-32 V DC max. 1A

(-

Obr. 17: Schéma elektrického zapojeni elektronickych tla-
kovych spinact

Pin Funkce

1/BN/hnédy 12-32V

2/WH/bily SP2/ spinaci vystup 2 nebo analogovy
vystup

3/BU/modry oV

4/BK/¢erny SP1/ spinaci vystup 1
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8.8.2 Mechanicky tlakovy spinaé

PE i

>______i1_
-

24V DC max. 3A

Obr. 18: Schéma elektrického zapojeni, osvétlena zastréka pro
tlakovy spinac pistu

Pin Funkce

1 24V DC

2 PFi poklesu tlaku zavirajici, LED = Zluta

3 PFi narlstu tlaku zavirajici, LED = zelena

4 0V (u zastreky bez LED odpada 4)
8.8.3  Zastrcka ventilu

) S——

PE

l 24V DC

Obr. 19: Schéma elektrického zapojeni, osvétlena zastréka pro
ventily

Pin Funkce
1 24 V DC, LED = Zluta
2 ov
8.8.4  Sledovani mnozstvi oleje a teploty oleje

Pro kontrolu oleje je v nadobé& zabudovany kombinovany
kontrolni spina¢ hladiny oleje a teploty oleje.

Motor by se mél pfi pFili§ malém mnozstvi oleje nebo pfilis
vysoké teploté oleje vypnout.

Kontakt teplotniho spinace rozepne pfi 60 °C a mé hodnotu
zpétného spinani 35-40 °C.

1 2 3 ‘
21 72 23 l.‘pE
e i

max. 30 V DC
max. 230 VAC
max. 10 VA

Obr. 20: Schéma elektrického zapojeni, sledovani mnozstvi
oleje a teploty oleje

Pin Funkce

1 24V

2 Kontakt mnozstvi oleje (pfi poklesu rozepne)

3 Kontakt teploty oleje (pfi narlistu rozepne)
8.8.5 Kontrola tlakového filtru

Pro elektrické hlaseni stavu filtru. Kdyz je tlakovy filtr v pofadku,
sviti v zastr€ce zluta LED a spinaci kontakt je sepnuty.

PFi proudéni necistot a s narlstajicim znecisténim stoupa tlak
pred filtracnim prvkem. Kdyz naporovy tlak pfekroci limitni ho-
dnotu, zluta LED zhasne a spinaci kontakt se rozepne.

Pokud nedochazi k proudéni filtrem, je indikovan stav v
poradku.

BN BU BK

YE

+ - -____7.

10-30 V DC max. 200mA

Obr. 21: Schéma elektrického zapojeni, kontrola tlakového filtru
(volitelna)
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Pin Funkce

1/BN/hnédy 10-30 V

3/BU/modry ov

4/BK/Eerny Spinaci vystup (rozepinajici) LED = 0

8.8.6  Kontrola zpétného filtru

Pro elektrické hlaseni stavu filtru.

Pruhledna zasuvka zafizeni ma 2 svitivé diody

Po zapnuti provozniho napéti sviti zelena LED. Pfi dosazeni
naporového tlaku 2 bar sviti navic oranzova LED.

Filtracni prvek se musi vyménit teprve tehdy, kdyZ trvale sviti
Zluta LED.

PE

24 V DC max. 3A

Obr. 22: Schéma elektrického zapojeni, kontrola zpétného filtru
(volitelna)

Pin Funkce

1 24V, zelend LED

2 Pfi znecisténi rozepne

3 PFi znecisténi sepne, zluta LED
4 ov

9 Uvedenido provozu

9.1 PInéni oleje

/N VAROVANI

Otrava zplsobena kontaktem s hydraulickym olejem!

* PFi manipulaci s hydraulickym olejem dodrzujte be-
zpecnostni list.

* Pouzivejte ochranné prostredky.

Pri pracich s provoznimi latkami dodrzujte be-
Ly zpeénostni listy!

\ P¥i pracich na vyrobku a s vyrobkem noste vho-
| dné ochranné prostredky!

Tlakovy generator se dodava bez naplnéni olejem.

» Plnite pouze v zakladni poloze pfipojenych hydraulickych
pohont a tlakovych zasobnika.

* Nahromadény olej v pohonech nebo tlakovych zasobnicich
mUze zpusobit pfeteceni olejové nadoby!

Hydraulické kapaliny

Neni dovolené provozovat zafizeni s hydraulickymi kapalinami,

které nesplriuji poZzadavky. Viz Technické udaje.

Tlakové médium

» Pouzivejte hydraulicky olej podle udaji v hydraulickém
schématu.

Zabrante znecisténi uvniti olejové nadoby!

Do olejové nadoby se pfi pInéni nesmi dostat necistoty.

Pouzivejte Eistou filtracni tkaninu!

Rid'te se informaénimi $titky

Achtung' Vor Oleinfillen
Entliftungsschraube M6
herausdrehen. Danach
wieder anziehen

Pozor!

Pred plnénim oleje vySroubuijte
odvzduSnovaci Sroub M6. Poté ho
opét zasroubujte. (Pouziva se u pisto-
vych Eerpadel nebo kombinaci)

Upozornéni
Zde napliite ole;.

et

HLP Doporuceni pro pistova cerpadla
22 Pouzivejte hydraulicky olej podle DIN 51524-2 HLP
22.

HLP Doporuceni pro zubova a pistova cerpadla a

3?7 kombinace

Pouzivejte hydraulicky olej podle DIN 51524-2 HLP
32.

HLP Doporuceni pro zubova ¢erpadla

46 Pouzivejte hydraulicky olej podle DIN 51524-2 HLP
46.

Pri pInéni oleje postupujte nasledovné:

1. Zajistéte, aby byly vSechny hydraulické pohony (hydraulické
vélce atd.) zasunuté v zakladni poloze!

2. Vypnéte hlavni vypina¢ na elektrickém fizeni, poloha ,0°,
resp. odpojte od napéti.

3. Zafizeni odtlakujte, napf. stisknutim ru¢niho nouzového
ovladani na ventilech (v zavislosti na konstrukci).

4. OdSroubujte viko pro pInéni oleje na zpétném filtru nebo
plniciho a ventilacniho filtru.
* Pouzivejte odvétravaci a plnici prvek (d)!
* U zpétnych filtr vyjméte filtracni patronu!

5. VySroubujte odvzdu$iiovaci Sroub M6.
*  Odvzdudnéni M6 (h) je nutné jen u pistovych Eerpadel!

6. TrychtyF se sitkem a filtradni tkaninou (viz kapitola ,Udrzba
a kontrola tlakové kapaliny“) nasadte do hrdla pro plnéni
oleje (d).

7. Naplnite hydraulicky olej tak, aby byl hydraulicky olej vidét

mezi obéma znacky olejoznaku (f).

Zasroubuijte viko.

9. Neékolikrat aktivujte pfipravek. (Pfi prvnim uvedeni do pro-
vozu dodrzujte kapitolu ,Hydraulika“.)

10. Zkontrolujte mnozstvi oleje podle olejoznaku (f) a v pfipadé
potfeby doplrite hydraulicky olej.

©

11/23



2 ROEMHELD
A% HILMA = STARK

Navod k obsluze
BA_D8026_CZ

11. Za 15 minut znovu nasroubujte odvzdusfiovaci Sroub M6.

*  Odvzdu$néni M6 (h) je nutné jen u pistovych Cerpadel!

ﬂ

T
°
°

B
[[®

: <I> 0

vO Hlavni vypina¢ / nouzovy
vypinag

vl Poruchové kontrolka
prili§ vysoké teploty oleje
/ pfili§ malého mnozstvi

w Vystrazny Stitek

oleje
v4 S @
v5
0o
w

9 9

Obr. 25: Kompaktni Fizeni s ovladacimi prvky

v4 Hlavni vypinaé

v5 Poruchovéa LED kon-
trolka pfili§ vysokeé
teploty oleje / pfilis

w Vystrazny Stitek

Obr. 23: Obréazek vika agregatu V11/27/40/63

hl Informacni Stitek
odvzdu$néni pistového
Cerpadla

L Pfipojka @10L pro unika-
jici olej

malého mnozstvi oleje

Uvedeni fizeni do provozu:

1. Zapnéte hlavni vypinaé

2. Stisknéte tlacitko zapnuti fizeni
(svételné tlacitko musi svitit)

(Bod 2 odpada u kompaktniho Fizeni)

9.3  Odvzdusnéni hydrauliky
Jen u pistovych cerpadel

N\ VYSTRAHA

9.2

Zapnuti elektrického fizeni

s— |

En

vi
v3

\VO

Obr. 24: Dvefe rozvadéce s ovladacimi prvky

s Elektrické fizeni

v3 Svételné tlacitko zapnuti
fizeni

Funkéni porucha zptisobena vzduchem v systému
Pfed pInénim oleje vySroubujte odvzduShovaci Sroub M6.
Po naplnéni odvzduSiovaci Sroub zase zaSroubuijte.

Pistova erpadla se musi odvzdusnovat:

1. Pfed plnénim vySroubujte odvzdusnovaci Sroub M6.

2. Naplrite ole;j.

3. Pfiblizné 15 minut po naplnéni odvzduShovaci Sroub zase
zaSroubujte.

Pro vSechna ¢erpadla

Po naplnéni hydraulického oleje je v internich a externich
vedenich a hydraulickych pohonech (hydraulickych valcich
atd.) jesté vzduch.

Vzduch v hydraulickych systémech ma, mimo jiné, nasledujici
nezadouci Ucinky:

» ProdlouzZeni ¢asu vysunuti a zasunuti spotfebi¢u.
« Casté dodateéné spinani / dogerpavani.

« Drivéjsi starnuti oleje.

» VétSi opotfebeni tésnéni a ¢erpadla.
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Pro zabranéni vySe uvedenych nezadoucich G¢€inkd je tfeba
cely hydraulicky systém (tlakovy generator, ventily, pohon a
potrubi) pomoci vhodnych opatfeni odvzdusnit!

Postup:

1. Pro odvzdu$néni snizte tlak oleje na co mozna nejnizsi ho-
dnotu!

2. Tlakovy omezovaci ventil nastavte vySroubovanim na

3. Natlakujte vysouvaci vedeni.

4. Na nejvys$8im nebo nejvzdalenégjSim misté opatrné povolte
odvzdu$iiovaci Sroub nebo Sroubeni trubky.

5. Pumpujte tak dlouho, az vytéké olej bez bublinek.

6. Odvzdus$ifovaci misto opét uzavrete.

7. U dvoj€innych prvkl postup zopakujte pro zasouvaci
vedeni.

8. Doplite chybé&jici mnozstvi oleje.

O UPOZORNENI

AN VYSTRAHA

Provedte funkéni test.
* Smeér ovladani regulacnich prvk( musi byt shodny se
smérem pohybu zafizeni.

9.4 Nastaveni provozniho tlaku

N\ VAROVANI

Zranéni zpusobené pohybem pfipojenych pohonu!
» PFipojené pohony mohou vykonavat pohyby.
» Zaijistéte pracovni oblast pohonu.

Zranéni kvuli chybéjicimu ochrannému zarizeni!

* Aby se zabranilo zranéni, musi zakaznik zajistit vhodné
ochranné zafizeni.

Zranéni pri pouziti v rozporu s uréenym tucelem, pri

nespravné obsluze nebo nespravném pouziti!

Pokud se vyrobek nepouziva v ramci uréeného ucelu a tech-

nickych parametr(i, mdze dojit ke zranéni.

* Pred uvedenim do provozu si prectéte provozni navod!

Zranéni pri prekroceni tlaku kvili nespravné ovladanym
ventilim!

Ventily jsou znazornéné v zakladni poloze (bez proudu).

P¥i pfipojeni dvoj¢innych hydraulickych prvkd ke dvéma
stejnym ventilim se musi tyto ventily ovladat stridave!
Rozdilné ventily se musi ovladat spole¢né!

Popaleni zplisobené horkym povrchem!

Béhem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchové

teploty vyssi nez 70 °C.

» Veskeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-
dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

Popaleni o horké magnetické ventily!

Horké magnetové civky mohou zplsobit popaleni ¢asti téla.

* V zavislosti na dobé zapnuti mohou mit magnetové civky za
provozu vysokou teplotu.

» Veskeré prace udrzby a opravy provadejte pouze po
vychladnuti, resp. v ochrannych rukavicich.

Prace provadéné odbornym pracovnikem

» Préace nechte provadét pouze autorizovanym odbornym
pracovnikem.

Vykonové udaje vyrobku!

Nesmi se prekracovat pripustné vykonové tdaje vyrobku, viz
kapitola ,Technické udaje“.

Muze dojit k poskozeni hydraulického agregatu!

* Bezpodmineéné je nutné dodrzovat uvedeny smeér otacen!

Tlakovy omezovaci ventil pro systémovy tlak

Na tlakovém omezovacim ventilu (DBV) se nastavi poZadovany
maximalni systémovy tlak zafizeni a omezi tlak Cerpadla.
Chrani zafizeni proti pfetlaku ze strany Cerpadla.

DBV se nastavuje pomoci nastavovaciho Sroubu (Sroubu s
plastovou kFidlovou hlavou).

Systémovy tlak hydraulického zafizeni odpovida spojeni Cer-
padla, motoru a tlakového omezovaciho ventilu.

Hydraulicka zafizeni musi byt chranéna proti nadmérnému
tlaku.

Tlakovy omezovaci ventil (zkracené DBV) omezuje tlak Cer-
padla v systému na nastavenou hodnotu.

Kdyz je dosazena tato hodnota, cely objemovy prutok ¢erpadla
se pfes DBV vypusti do nadrze.

To vede k silnému a velmi rychlému zahfati oleje.

V zavislosti na druhu provozu jsou po narustu tlaku bezpo-

dmineéné nutna nasledujici opatreni:

(viz kapitola Popis / druhy provozu)

* Ve vypinacim provozu je tfeba vypnout motor ¢erpadia.

* V beztlakém cirkulaénim provozu je tfeba Cerpadlo pfepn-
out na beztlakou cirkulaci.

> —+

T

Obr. 26: Komponenty tlakového omezovaciho ventilu

¢ Tlakovy omezovaci ventil
systémového tlaku

x  Cestny ventil pro beztla-
kou cirkulaci

¢l Kontramatice P Moznost pfipojeni k sys-

c2 Nastavovaci Sroub pro témovému tlaku G3/8
nastaveni systémového R Moznost pfipojeni ke
tlaku zpétnému toku (nadrz)

t  Elektronicky tlakovy G1/2

spinag s digitalnim
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ukazatelem pro systé-
movy tlak

DalSi informace k tlakovému spinace v pfislusném provoznim
navodu.

Pokud je k dispozici samostatny tlakovy spina€ pro ovliviiovani

stroje (viz plan hydrauliky), plati:

1. nejprve nastavte ovliviiovani stroje (viz ¢ast ,Nastaveni
ovliviiovani stroje“ (volitelné)),

2. poté nastavte provozni tlak.

9.4.1  Druh provozu vypinaci provoz

Zvyseni tlaku

* Na tlakovém omezovacim ventilu (DBV) (c) vySroubujte
nastavovaci Sroub (c2) o nékolik otac¢ek proti sméru hodino-
vych rucicek.

* Zapnéte provozni napéti.

» Elektronicky tlakovy spinac s digitalnim ukazatelem (t) se
automaticky nachazi v rezimu RUN. Zobrazi se aktuélni
tlak.

* Podrzte minimalné 3 sekundy soucasné stisknuta tlacitka
A a V (Reset/Esc) na tlakovém spinaci (t) (viz provozni
navod elektronického tlakového spinace).

» Tim je aktivovany rezim TEACH. Digitalni ukazatel v rezimu
TEACH cyklicky zhasina.

* Motor €erpadla nyni bé&Zi v trvalém provozu proti tlaku. Tlak
se zobrazuje na digitalnim ukazateli.

* Na DBV (c) pomoci nastavovaciho Sroubu (c2) po sméru
hodinovych rucicek nastavte pozadovany vyssi tlak. Kon-
trola pomoci digitalniho ukazatele.

» Utdhnéte kontramatici (c1).

Tlak se zobrazuje na digitalnim ukazateli.

* Na elektronickém tlakovém spinadi (t) stisknéte tlacitko En-
ter/Set.

* Motor Cerpadla se nyni vypne.

Pfi poklesu tlaku o0 10 % (zpétny spinaci bod tlakového spin-
ace) se motor ¢erpadla znovu zapne a ¢erpadlo doCerpava.

Snizeni tlaku

* Aby bylo mozné provést snizeni tlaku, musi se po aktivaci
rezimu TEACH vySroubovat DBV (c) pomoci nastavovaciho
Sroubu (c2) proti sméru hodinovych ruci¢ek o nékolik
otacek.

» Aktivujte libovolny fidici ventil pro snizeni tlaku systému.

* Poté postupujte jako pfi zvySeni tlaku.

9.4.2  Druh provozu beztlaka cirkulace

Zvyseni tlaku

* Na tlakovém omezovacim ventilu (DBV) (c) vySroubujte
nastavovaci Sroub (c2) o nékolik otacek proti sméru hodino-
vych rucicek.

« Zapnéte provozni napéti.

* Motor bézi v trvalém provozu.

» Elektronicky tlakovy spinac s digitalnim ukazatelem (t) se
automaticky nachazi v rezimu RUN. Zobrazi se aktualni
tlak.

* Podrzte minimalné 3 sekundy soucasné stisknuta tlacitka
A a V (Reset/Esc) na tlakovém spinadi (t) (viz provozni
navod kalibraéniho tlakového spinace).

» Tim je aktivovany rezim TEACH. Digitalni ukazatel v rezimu
TEACH cyklicky zhasina.

«  Ventil pro beztlakou cirkulaci (x) musi nyni pfitahnout. Cer-
padlo nyni vytvari nastaveny tlak. Tlak se zobrazuje na di-
gitalnim ukazateli.

* Na DBV (c) pomoci nastavovaciho Sroubu (c2) po sméru
hodinovych ruci¢ek nastavte pozadovany vyssi tlak. Kon-
trola pomoci digitélniho ukazatele.

« Utahnéte kontramatici (c1).

» Tlak se zobrazuje na digitalnim ukazateli.

* Na elektronickém tlakovém spinadi (t) stisknéte tlaCitko En-
ter/Set.

+  Ventil pro beztlakou cirkulaci (x) nyni musi odpadnout. Cer-
padlo nyni €erpa bez tlaku a je zbavené zatizeni (vyrazné
slysitelné).

PFi poklesu tlaku o 10 % (zpétny spinaci bod tlakového
spinace) se ventil pro beztlakou cirkulaci znovu zapne a Cer-
padlo doCerpava.

Snizeni tlaku
Postup jako je popsano v kapitole ,Vypinaci provoz".

Mitef

4
J

Obr. 27: Provedeni tlakového spinaée s funkci Teach-In

O UPOZORNENI

Zkontrolujte nastaveni pfi stavu zahfatém na provozni teplotu a
v pfipadé potfeby nastavte znovu.

9.4.3  Struény navod k funkci Teach-In

Pfi kalibraénim postupu (Teach-In) systém stisknutim tlaCitka
Enter/Set vypocita a ulozi spinaci a zpétné spinaci body.
Tim je nastaveni tlakového spinaCe dokoncené a tlakovy
spinac je pfipraveny k provozu (REZIM RUN).

1. Vytvofte provozni napéti. Zafizeni se nyni automaticky

2

Minimalné 3 s drzte stisknuté tlacitko Re-

set/Esc.

- Aktivace rezimu TEACH. (souCasné stis-
knéte tlaCitko se Sipkou nahoru a tladitko se
Sipkou dolu)

nachazi v rezimu RUN.
[Z] Reset /
C]&c

Zafizeni se nyni nachazi v rezimu TEACH (ukazatel cyklicky
zhasina).

3. Nyni Ize nastavit tlak na tlakovém generatoru a zkontrolovat
na displeji tlakového spinace.
4

Kratce stisknéte tlacitko Enter/Set.

Zaftizeni se nyni znovu automaticky pfepne do rezimu RUN,
spinaci body se nové vypoditaji a ulozi.
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@ UPOZORNENI

Systémovy tlak

Kdyz se snizi systémovy tlak, musi se na strané spotfebice
zajistit snizeni tlaku!

To je nutné, aby bylo mozné sniZit zatiZzeni integrovaného
zpétného ventilu, protoZe jinak bude negativné ovlivnéna
funkce.

9.4.4  Nastaveni ovlivnéni stroje (MB) mechanickym tla-
kovym spinaéem

Tlakovy spinac se nastavi cca na 80 % provozniho tlaku, resp.
na tlak uvedeny v hydraulickém schématu.

Pro pouZiti pro povoleni stroje se elektricky propoji s fizenim
obrabéciho stroje.

Ten se pak muze rozbé&hnout teprve tehdy, kdyz je pfipravek
upnuty.

V opacném piipadé se obrabéci stroj ihned vypne, kdyz tlak v
systému klesne o vice nez 20 %.

S
1

[ 3

80% 90% 100%

Obr. 28: Spinaci body u ovlivnéni stroje

S Spinaci vystup |P Provozni tlak

Postup pro nastaveni:

* Tlakovy omezovaci ventil (systémovy tlak) nastavte na
80 % provozniho tlaku. Za timto ucelem nastavte tlakovy
spina¢ pro vypnuti motoru €erpadla na max. hodnotu nasta-
veni (funkce ,Reset” u kalibraénich tlakovych spinact). Mo-
tor Cerpadla musi trvale bézet proti tlaku.

- Nésledujici postup nastaveni provedte pokud mozno

bez pferuSeni, protoZe olej se nyni silné zahfiva.

» Aktivujte odpovidajici fidici ventil pro natlakovani
nastavovaného tlakového spinace.

« Tlakovy spinac otacejte proti sméru hodinovych rucicek, do-
kud nebude dosazen spinaci bod (LED sviti zelené) (viz ka-
pitola ,Elektrické pfipojeni“/,Mechanicky tlakovy spinac").

» Tlakovy spinac otacejte po sméru hodinovych rucicek, do-
kud nebude dosazen zpétny spinaci bod (LED sviti Zluté).

Po dokon&eni nastaveni tlakového spinac¢e (MB) se musi

znovu nastavit provozni tlak.

Motor Cerpadla se musi znovu spravné vypnout nebo se Cer-

padlo musi zbavit zatizeni ,beztlakou cirkulaci® *.

O UPOZORNENI

Povoleni areta¢niho Sroubu

Nastavovaci krytka je zajiSténa proti zméné nastaveni a-
retaCnim Sroubem.

Pro provedeni jiného nastaveni se musi aretaéni Sroub povolit
(vnitfni Sestihran vel. 2).

Po nastaveni se musi nastavovaci krytka znovu zajistit.

Obr. 29: Provedeni mechanického tlakového spinace

9.5 Nastaveni dvojitého Skrticiho ventilu se zabu-
dovanym zpétnym ventilem

Skrtici ventily se zabudovanym zpétnym ventilem ovliviiuji obje-

movy pritok, resp. pratok v hydraulickém vedeni. Skrti pouze

jednim smérem.

V opacném sméru probiha zpétnym ventilem pritok bez Skr-

ceni.

Plynulé nastaveni objemového pritoku se provadi otacenim
nastavovacich Sroubu (b).
Ochranna krytka (a) chrani pfed vné&jSimi vlivy.

Obr. 30: Dvojity Skrtici ventil se zabudovanym zpétnym venti-
lem (funkce ve vedeni A+B)

Pfi nastaveni postupujte nasledovné:

» Odstrarite ochrannou krytku (a).

+  Skrtici ventil nastavte nastavovacim $roubem (b) na min.
pratok (pravy doraz).

+ Ridici ventil zapnéte tak, aby se nastavované hydraulické
vedeni naplnilo.

Skrtici ventil oteviete nastavovacim Sroubem (b) natolik,
aby prutok zpusobil poZzadovanou rychlost spotfebice.

* Nastavovaci Sroub zajistéte kontramatici.

» Zkontrolujte nastaveni. Za timto u€elem zapnéte fidici ventil
tak, aby se hydraulické vedeni zbavilo zatiZeni, a potom to
opét zménte.

* Nasadte ochrannou krytku.

Zopakujte postup pro ostatni hydraulicka vedeni (pokud zde
jsou).

9.6  Nastaveni sedlového tlakového regulaéniho ventilu
Sedlové tlakové regulacni ventily snizuji systémovy tlak
zafizeni v ¢asti hydraulického systému na niz$i hodnotu.

Pfed ventilem systémovy tlak stoupa, vystupni tlak odpovida
nastavenému tlaku.

Plynulé nastaveni vystupniho tlaku se provadi ota¢enim
nastavovaciho Sroubu (b).
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Obr. 31: Sedlovy tlakovy regulaéni ventil (konstrukce mezide-
sek)

Pfi nastaveni postupuijte nasledovné:

» Sedlovy tlakovy regulaéni ventil nastavte nastavovacim
Sroubem (b) na min. tlak (levy doraz).

* Na pfipojku (c) je tfeba namontovat manometr s od-
povidajicim méficim rozsahem (pokud zde neni).

+ Ridici ventil zapnéte tak, aby se nastavované hydraulické
vedeni naplnilo.

« Tlakovy regulagni ventil nastavte nastavovacim Sroubem
(b) tak, aby byl na manometru zobrazeny pozadovany tlak.

» Nastavovaci Sroub zajistéte kontramatici (a).

» Zkontrolujte nastaveni. Za timto u¢elem zapnéte Fidici ventil
tak, aby se hydraulické vedeni zbavilo zatizeni, a potom to
opét zménite.

9.7 Nastaveni tlakového omezovaciho ventilu A+B
Tlakové omezovaci ventily (DBV) ve ventilovych vystupech
A+B poskytuji dal$i ochranu proti pfekro€eni pfipustného max-
imalniho tlaku spotfebica.

Za timto ucelem se tyto DBV nastavi na systémovy tlak +20 bar
nebo na max. pfipustny provozni tlak pfipojenych spotrebica.

Plynulé nastaveni tlaku se provadi otacenim nastavovaciho
Sroubu (b).

Obr. 32: Tlakovy omezovaci ventil (konstrukce mezidesek)

Pfi nastaveni postupujte nasledovné:

» Tlakovy omezovaci ventil nastavte nastavovacim Sroubem
(b) na min. tlak (levy doraz).

* Béhem nastavovani je nutné, aby motor ¢erpadla bézel v
trvalém provozu a byl aktivovany ventil pro beztlakou cirku-
laci (pokud zde je).

* Tlakovy omezovaci ventil pro systémovy tlak nastavte na
max. tlak (pravy doraz) (viz kap. ,Nastaveni provozniho
tlaku®).

» Sledujte tlak na manometru pro systémovy tlak nebo na di-
gitalnim ukazateli tlakového spinace.

« Ridici ventil zapnéte tak, aby se nastavované hydraulické
vedeni naplnilo.

« Tlakovy omezovaci ventil nastavte nastavovacim Sroubem
(b) tak, aby byl na manometru zobrazeny pozadovany tlak.

» Nastavovaci Sroub zajistéte kontramatici (a).

» Zkontrolujte nastaveni. Za timto U¢elem zapnéte fidici ventil
tak, aby se hydraulické vedeni zbavilo zatiZeni, a potom to
opét zménte.

» Zopakujte postup pro ostatni hydraulicka vedeni (pokud zde
jsou).

» Hydraulické zafizeni nastavte na systémovy tlak. (viz kap.
,Nastaveni provozniho tlaku®)

10 Provoz

A NEBEZPECI

Zranéni zpisobené pohybem pfipojenych pohonu!

* Motor Cerpadla se po procesu upnuti a poklesu tlaku o 10
% znovu rozbéhne, aby byl udrzen upinaci tlak!

» Pfipojené pohony mohou vykonavat pohyby!

» Zaijistéte pracovni oblast pohon(!

/N VAROVANI

Zranéni zpusobené pohybem pripojenych pohont!

* Motor ¢erpadla se po procesu upnuti a poklesu tlaku o 10
% znovu rozbeéhne, aby byl udrzen upinaci tlak!

» Pfipojené pohony mohou vykonavat pohyby!

» Zaijistéte pracovni oblast pohon(!

Zranéni pri prekroceni tlaku kvuli nespravné ovladanym
ventilim!

Ventily jsou znazornéné v zakladni poloze (bez proudu).

P¥i pfipojeni dvojcinnych hydraulickych prvkl ke dvéma
stejnym ventilim se musi tyto ventily ovladat stridave!
Rozdilné ventily se musi ovladat spole¢né!

Popaleni zpiisobené horkym povrchem!

Béhem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchové

teploty vyssi nez 70 °C.

» VeSkeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-
dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

Popaleni o horké magnetické ventily!

Horké magnetové civky mohou zpUsobit popaleni ¢asti t€la.

* V zavislosti na dobé zapnuti mohou mit magnetové civky za
provozu vysokou teplotu.

» VesSkeré prace udrzby a opravy provadéjte pouze po
vychladnuti, resp. v ochrannych rukavicich.

/N VYSTRAHA

Prehrati systému

Aby se zabranilo prehrati systému, nesmi byt pfekro¢ena maxi-
malni doba chodu (relativni doba zapnuti).

AF7A Pii praci na vyrobku a s vyrobkem pouzivejte
! ) ochranné rukavice!

. Pri pracich na vyrobku a s vyrobkem noste vho-
' dné ochranné prostredky!

Doba zapnuti elektromotoru (ED)

Relativni doba zapnuti elektromotoru (ED) zavisi na druhu pro-

vozu Cerpadlového agregatu.

Pro druh provozu vypinaci provoz S3 nebo beztlaka cirkulace

S6 plati:

* Ve vypinacim provozu se elektromotor po dosazZeni nasta-
veného provozniho tlaku vypne.
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* V beztlakém cirkulaCnim provozu pfepne ventil objemovy
pritok ¢erpadla bez tlaku do nadrze, motor b&zi v trvalém
provozu.

Vypocet doby zapnuti

Pro vypocet relativni doby zapnuti elektromotoru se jako zaklad
bere pracovni doba (tS) 10 minut. U 40 % doby zapnuti nesmi
napf. maximalni zatizeni (tB) béhem pracovni doby pfekrocit 4
minuty. Béhem zbyvajici doby (tSt) je motor vypnuty (S3) nebo
bé&zi v druhu provozu S6 trvale s vykonem niz8im nez 50 %.
Dal$i udaje viz kapitola Technické udaje a katologovy list
D8.026

© UPOZORNENI

/N VAROVANI

Popaleni zpiisobené horkym povrchem!

Doba zapnuti (ED)

Dosazitelna doba zapnuti se tyka pouze elektromotoru.

Doba chodu Eerpadla pfi max. tlaku zavisi na ztratach vykonu,
ke kterym pfitom dochazi.

Olej se pfitom pres tlakovy omezovaci ventil odvadi do nadrze,
kdyz ¢erpadlovy agregat pracuje pfi 100 % dobé zapnuti a
nepouzivaji se zadné spotrebice. Olej se pfitom zahfiva.

Je tfeba dbat na to, aby teplota oleje neprekrocila 63 °C.

Relativni dobu zapnuti (%ED) Ize vypocitat nasledovné:

Bé&hem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchové
teploty vysSi nez 70 °C.
» VeSkeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-

dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

Popaleni o horké magnetické ventily!
Horké magnetové civky mohou zpUsobit popaleni ¢asti t€la.

» V zavislosti na dobé zapnuti mohou mit magnetové civky za

provozu vysokou teplotu.
» Veskeré prace udrzby a opravy provadéjte pouze po
vychladnuti, resp. v ochrannych rukavicich.

N VYSTRAHA

s

4’8

Prace provadéné odbornym pracovnikem
* Prace nechte provadét pouze autorizovanym odbornym

pracovnikem.

N\ Pii pracich na vyrobku a s vyrobkem noste vho-

) dné ochranné prostredky!

@ UPOZORNENI

Obr. 33: Diagram relativni doby zapnuti

B Zatizeni (tlak)

S Start

tB Zatizeni od rozbéhnuti
elektromotoru do vypnuti

tS Pracovni doba (minuty)
tSt Doba bez chodu nebo
doba beztlaké cirkulace

B B
tg +tst tg
RuUzné doby zatizeni a bez chodu se jednodus$e scitaji.

% ED = -100= -100

11 Udrzba
N\ VAROVANI

Zranéni pfri neodborné udrzbé!
+ Udrzbové prace se smi provadét pouze ve stavu bez napéti
a bez tlaku.

» Zaijistéte pracovni oblasti.

Zranéni pri prekroceni tlaku kvuli nespravné ovladanym
ventilim!

Ventily jsou znazornéné v zakladni poloze (bez proudu).

P¥i pfipojeni dvoj¢innych hydraulickych prvkd ke dvéma
stejnym ventilim se musi tyto ventily ovladat stridave!
Rozdilné ventily se musi ovlddat spole¢né!

Popaleni zplisobené horkym olejem!
» P¥i provozu muze mit olej vlivem prostredi teplotu az 70 °C.
* VSechny prace provadéjte pouze ve vychladlém stavu.

Provozni navody

» DalSi provozni navody pro jednotlivé komponenty Ize ziskat
na internetu (Fehler! Linkreferenz ungiiltig.) nebo na

vyzadani!

11.1 Plan adrzby

Prace udrzby Interval Provedeni
Cisténi Podle potteby Obsluha
Kontrola Denné Obsluha

uvedeni do pro-
vozu

dinach, resp. po
tfech mésicich

Kontrola hydrau- Roc¢né Odborny personal
lického zafizeni a

komponent

Vyména hydrau- Po 250 pro- Odborny personal
lické kapaliny po voznich ho-

Kontrola hydrau-
lickych kapalin, v
pfipadé potfeby
vymeéna v¢. filtru

Po 1 250 pro-
voznich ho-
dinach nebo
Sesti mésicich

Odborny personal

Vyména hydrau-
lické kapaliny v¢.
filtru

Po 2 500 pro-
voznich ho-
dinach,
nejpozdéji po 24
mésicich nebo
pfi poskozeni

Odborny personal

Oprava

Servisni personal
Rémheld

@ UPOZORNENI

Doba necinnosti

* Po vymeéné hydraulické kapaliny dodrzujte dobu odstati mi-

nimalné 1 hodinu!

11.1.1 Pravidelné kontroly
Obsluha musi provadét nasledujici kontroly:
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11.1.2 Denni kontroly

» Kontrola vSech upevriovacich Sroubu, v pfipadé potfeby
dotazeni.

» Kontrola upevnéni kabell a kabelovych Sroubeni, v pfipadé
potfeby dotazeni.

» Zda hydraulické hadice, hydraulické trubky a kabely ne-
vykazuji poSkozeni, odér atd.

» Kontrola hydraulickych komponent, zda nedochazi k Uniku
smeérem ven — v pfipadé potfeby dotazeni Sroubeni.

* Hydraulické hadice nesmi pfijit do kontaktu s latkami, které
mohou zpUsobit poskozeni (kyseliny, louhy, ro-
zpoustédla,...).

» Zkontrolujte hladinu oleje hydraulického agregatu (viz kapi-
tola PInéni oleje) — v pfipadé potfeby olej (specifikace viz
kapitola PInéni oleje) doplrite.

« Kontrola ochrannych zafizeni podle kapitoly Ochranna
zarizeni.

11.1.3 Roc¢ni kontrola

Hydraulické zarizeni, hydraulické hadice

Veskeré hydraulické komponenty musi minimalné jednou ro¢né
zkontrolovat odbornik, zda jsou v pracovné bezpe&ném stavu.
Zjisténa poskozeni se musi ihned odstranit.

Pfitom se musi provést nasledujici kontroly a prace:

* Hydraulické hadice musi minimalné jednou ro&né zkontrolo-
vat odbornik, zda jsou v pracovné bezpe¢ném stavu.
Zjisténa poskozeni se musi ihned odstranit.

» Hydraulické hadice pfipravku se musi podle pfedpisu BGR
237 nejpozdéji po 6 letech vyménit za nové hydraulické
hadice.

11.2 Gisténi
/N VAROVANI

11.3 Udrzba a kontrola hydraulické kapaliny

Dulezité faktory ovliviujici stupen znecisténi hydraulické ka-
paliny jsou:

» znecCisténi okolniho prostfedi,

» velikost hydraulického zafizeni,

» pfedpisova konstrukce hydraulického zafizeni,

* pocet spotiebicu,

« doba taktu,

* pocet obéhl kapaliny pfes filtr za jednotku ¢asu,

» provadéni plana udrzby,

* vzdélani personalu udrzby.

Méni uzitné vlastnosti hydraulickych kapalin a zpusobu;ji jejich
starnuti.

Sledovani stavu a filtrovani pfizpdsobené podle pozadavku
pouziti (v pfipadé potfeby odvodnéni a odvzdusnéni) jsou
nezbytné pro zachovani uzitnych vlastnosti a zajisténi dlouhé
doby pouziti hydraulické kapaliny a komponent.

Hydraulick& kapalina se musi pravidelné ménit nebo ji musi
vyrobce maziva, resp. odborny personal testovat.

Referenéni testovani se doporucéuje podle Udajll v planu udrzby
s vyhodnocenim podle ISO 4406 nebo ohledné mnozstvi pe-
vnych cizorodych latek s vyhodnocenim podle EN 12662.

UPOZORNENI

Popaleni zpisobené horkym povrchem!

Béhem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchové

teploty vys8i nez 70 °C.

* Veskeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-
dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

Popaleni o horké magnetické ventily!

Horké magnetové civky mohou zpUsobit popaleni ¢asti téla.

* V zavislosti na dobé zapnuti mohou mit magnetové civky za
provozu vysokou teplotu.

* Veskeré prace udrzby a opravy provadéjte pouze po
vychladnuti, resp. v ochrannych rukavicich.

Zranéni vymrsténymi dily nebo vystriknutym olejem!

» P¥i Cisténi se musi nosit ochranné bryle, ochranna obuv a
ochranné rukavice!

N VYSTRAHA

Vécné skody, poSkozeni nebo vypadek funkci

Pasobenim agresivnich Cisticich prostfedkt muze dojit k

poskozeni, zvlasté tésnéni.

Vyrobek se nesmi Cistit:

* korozivnimi nebo Ziravymi latkami nebo

* organickymi rozpoustédly nebo aromatickymi uhlovodiky a
ketony (nitro fedidlo, aceton atd.).

U mechanickych soucasti je tfeba denné provadét nasledujici

Cistici prace:

* Vyrobek vycistéte Cisticimi ubrousky nebo hadrem.

» Pohyblivé dily (pistnice, vedeni atd.) a ocelové dily bez
povrchové Upravy poté lehce namazte olejem.

Naroky na zakladé zaruky a odpovédnosti

Pro naroky na zakladé zaruky a odpovédnosti nam musi byt
poskytnuty doklady o udrzbé a/nebo vysledky analyz hydrau-
lické kapaliny.

Cistota hydraulickych kapalin

PFipustné znecisténi (nerozpusténa cizi télesa v hydraulické
kapaling) se fidi podle soucasti hydraulického zafizeni, ktera je
nejvice citliva vaci znecisténi. Uvedena tfida Cistoty je maxi-
malné pfipustna hodnota, ktera nesmi byt pfekroena vzhle-
dem k bezpecnosti provozu (ucpani mezer, zaslepeni a zase-
knuti Fidicich pistll) a Zivotnosti (snizeni opotfebeni).

Pouziti Minimalni Minimalni Dosazi-
Cistota po- | Cistota po- | telnds jem-
dle dle nosti filtru
NAS 1638 ISO 4406 *

Radialni 8

pistova a (do-

zubova . 20/ 17/ 13 <20 um

N poru¢eno

Cerpadla, ven- 5237

tily a valce az’)

Proporcionalni | 7

tlakové a prou- | (do-

dové ventily poruceno 18/ 16/ 13 <10 ym
5 az 6)

* Dulezité ovliviujici faktory viz kapitola: ,Udrzba a kontrola
hydraulické kapaliny®.

Upozornéni

Je tfeba mit na zfeteli, ze nova hydraulicka kapalina ,ze sudu*“
nesplfiuje pozadovanou Cistotu. V pfipadé potrfeby pouzijte
vycistény olej.

Smisenim rdznych druhl hydraulickych kapalin méze za
urcitych okolnosti dojit k nezadoucim chemickych reakcim s
tvorbou kalu, zanesenim pryskyfici a podobné.

Proto byste méli prechazeni mezi riGznymi hydraulickymi kapali-
nami bezpodmine€né konzultovat s pfisluSnymi vyrobci.

V kazdém ptipadé celé hydraulické zafizeni dikladné
proplachnéte.
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11.4 Provedeni vymény oleje

&

N\ VAROVANI

Nebezpeénost pro zivotni prostredi

Z divodu mozného znecisténi zivotniho prostredi
musi jednotlivé komponenty zlikvidovat autori-
zovana odborna firma.

Zranéni pii neodborné udrzbé!

« Udrzbové prace se smi provadét pouze ve stavu bez napéti
a bez tlaku.

e Zajistéte pracovni oblasti.

Otrava zplUsobena kontaktem s hydraulickym olejem!

* Pfi manipulaci s hydraulickym olejem dodrzZujte be-
zpecnostni list.

* Pouzivejte ochranné prostredky.

Popaleni zpisobené horkym olejem!
» P¥i provozu muze mit olej vlivem prostredi teplotu az 70 °C.
* VSechny prace provadéjte pouze ve vychladlém stavu.

Popaleni zpisobené horkym povrchem!

Béhem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchové

teploty vys8i nez 70 °C.

» Veskeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-
dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

Popaleni o horké magnetické ventily!

Horké magnetové civky mohou zpUsobit popaleni ¢asti téla.

* V zavislosti na dobé zapnuti mohou mit magnetové civky za
provozu vysokou teplotu.

» Veskeré prace udrzby a opravy provadéjte pouze po
vychladnuti, resp. v ochrannych rukavicich.

Pri pracich s provoznimi latkami dodrzujte be-
|L_!Q| zpeénostni listy!
© UPOZORNENI

* Vyménu oleje provadéjte pouze ve studeném stavu.

Pouzivejte hydraulicky olej podle informaéniho Stitku
Pouzivejte hydraulicky olej podle informacniho Stitku na hrdle
pro plnéni oleje (viz také Technické udaje).

Filtrovani a tfida Cistoty hydraulické kapaliny

Dodrzujte udaje k filtrovani a tfidé Cistoty hydraulické kapaliny
(viz Technické udaje).

Jen u pistovych cerpadel

N VYSTRAHA

Funkéni porucha zpisobena vzduchem v systému
Pred pInénim oleje vySroubuijte odvzduSnovaci Sroub M6.
Po naplnéni odvzduShovaci Sroub zase zaSroubuijte.

Pistova ¢erpadla se musi odvzdus$novat:

1. Pred pInénim vySroubujte odvzdusnovaci Sroub M6.

2. Naplrite ole;.

3. P¥iblizné 15 minut po naplnéni odvzdusniovaci Sroub zase
zasroubujte.

Pfi vyméné oleje postupujte nasledovné:

1. Zajistéte, aby byly vSechny hydraulické pohony (hydraulické
vélce atd.) zasunuté v zakladni poloze!

2. Vypnéte hlavni vypina¢ na elektrickém fizeni, poloha ,0°,
resp. odpojte od napéti.

3. Zafizeni odtlakujte, napf. stisknutim ru¢niho nouzového
ovladani na ventilech (v zavislosti na konstrukci).

P

VySroubujte Sroub pro vypousténi oleje.

Vypustte veskery olej.

6. ZaSroubujte Sroub pro vypousténi oleje — pfipadné
zaSroubujte novy Sroub (viz seznam nahradnich dilG).

7. Odsroubujte viko pro plnéni oleje na zpétném filtru nebo

plniciho a ventilaéniho filtru.

o

* Pouzivejte odvétravaci a plnici prvek (d)!
« U zpétnych filtr( vyjméte filtraéni patronu!

8. VySroubujte odvzdusiiovaci Sroub M6.
*  Odvzdusnéni M6 (h) je nutné jen u pistovych €erpadel!

9. TrychtyF se sitkem a filtradni tkaninou (viz kapitola ,Udrzba
a kontrola tlakové kapaliny”) nasadte do hrdla pro plnéni
oleje (d).

10. Naplrite hydraulicky olej tak, aby byl hydraulicky olej vidét
mezi obéma znacky olejoznaku (f).

11. ZaSroubuijte viko.

12. Nékolikrat aktivujte pfipravek. (Pfi prvnim uvedeni do pro-
vozu dodrzujte kapitolu ,Hydraulika“.)

13. Zkontrolujte mnozstvi oleje podle olejoznaku (f) a v pfipadé
potfeby doplfite hydraulicky ole;j.

14.Za 15 minut znovu na8roubujte odvzdusnovaci Sroub M6.
* Odvzdusnéni M6 (h) je nutné jen u pistovych Cerpadel!

Obr. 34: Obrazek vika agregatu V11/27/40/63
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L Pripojka @10L pro unika-
jici olej

© UPOZORNENI

Prehled komponent

Ridte se kapitolou ,Pfehled komponent*!

Vymeéna oleje

Doporucujeme pfi vyméné oleje vzdy vyménit také olejovy filtr.
Doba odstéti

* Po vymeéné hydraulické kapaliny dodrzujte dobu odstati mi-
nimalné 1 hodinu!

11.4.1 Vymeéna olejového filtru (tlakového filtru /
zpétného filtru)

BA_D8026_CZ
Nahradni dily

Nahradni dil Obj. ¢.

Sada pro vyménu tlakového | 3887 107 (10 pm)

filtru

11.4.3 Zpétny filtr

1. Odpojte Cerpadlovy agregat od napéti.

2. Zafizeni odtlakujte, napf. stisknutim ruéniho nouzového
ovladani na ventilech.

3. Stranovym kli€em vySroubujte Sroubovaci viko olejového
filtru.

4. Zkontrolujte a pfip. vymérnite filtrani patronu.

5. Stranovym kli¢em zaSroubujte Sroubovaci viko olejového fil-
tru.

Pfi pouziti ukazatele znecisténi je signalizovan okamzik udrzby

filtru, a tim je dosazeno optimalniho vyuZiti zivotnosti filtru.

Filtracni prvky

Proudéni zvenku dovnitf. Z hvézdicového skladani filtraéniho
materialu vyplyvaji:

» velké filtracni plochy

* menS§i tlakové ztraty

* vysoké kapacity neistot

* mimofadné dlouhé intervaly udrzby

Nahradni dily

FiltraCni patrona pro cer-
paci vykon cerpadla

Obj. &.

<12 I/min 3887 109 (16 pm)

> 12 l/min 3887 111 (16 pm)

11.4.4 Cisténi olejovych sitek (pokud zde jsou)
O UPOZORNENI

Obr. 35: Pfipojovaci blok s vysokotlakym filtrem a Sroubovacim
vikem olejového filtru (k)

¢ Tlakovy omezovaci ventil | k2 Kontrola filtru

k  Vysokotlaky filtr se t  Elektronicky systémovy
Sroubovacim vikem tlakovy spinac s di-

k3 Sroubovaci snimaé gitalnim ukazatelem

11.4.2 Vysokotlaky filtr

1. Odpojte Cerpadlovy agregat od napéti.

2. Zafizeni odtlakujte, napf. stisknutim ruéniho nouzového
ovladani na ventilech.

3. Stranovym kli¢em vySroubujte Sroubovaci viko olejového
filtru (k).

4. Vycistéte magneticky krouzek.

5. Nasadte filtracni patronu.

6. Znovu upevnéte Sroubovaci viko.

O UPOZORNENI

* Pro tésné pfipojeni nového tlakového filtru musite vymeénit
také O-krouzek a opérny krouzek (soucasti sady pro
vymeénu tlakového filtru).

Sitka se nachazeji v hydraulickych pfipojkach.
Pfi silném znecisténi se musi sitka vycistit.

Odsroubujte Sroubeni na hydraulickych pfipojkach.
Pomoci rysovaci jehly vySroubuijte sitko.

Sitko vycistéte a znovu zaSroubuijte.

Sroubeni opét zasroubuijte.

PR

Nahradni dily

Nahradni dil Obj. €.

Sroubovaci sitko G1/4 3887 009 (0,63 mm)

Sroubovaci sitko G3/8 3300 097 (0,63 mm)

Sroubovaci sitko G1/2

3887 120 (0,63 mm)

12 Odstranovani poruch

Porucha Pricina Odstranéni
Agregat Cerpadla | Vadné predfa- Zkontrolujte a
se nerozbéhne. zené jisténi pfip. vymérnte

Zména nastaveni
tlakového spinace

Nastavte (viz
.Nastaveni pro-
vozniho tlaku®)

Elektrické fizeni
neni v poradku,
napf. nadmérny
proud, pferuseny
kabel

A Vystraha!
Prace nechte pro-
vadét pouze
opravnénym od-
bornym per-
sonalem.
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Znovu resetujte
jisti¢

Prilis malé
mnozstvi oleje,
resp. pfilis vysoka
teplota oleje, sviti
kontrolka na
dvefich rozvadéce
nebo na hlavnim
vypinadi

Naplrite olej, resp.
nechte vychladn-
out

Je dosazen pro-
vozni tlak, motor

Zména nastaveni
tlakového spinace

Nastavte (viz
.Nastaveni pro-

se nevypne: vozniho tlaku®)
Vadny tlakovy Vymérite tlakovy
spina¢ spina¢
/N VAROVANI

Cerpadlo se po odstranéni poruchy automaticky rozb&hne.
* Pracovni oblast pohonu / spotiebice v pfipadé poruchy

zajistéte.

* Vypnéte agregat hlavnim vypinacem.
* Zkontrolujte mnozZstvi oleje a teplotu oleje.
» Doplrite olej, resp. pockejte, dokud teplota oleje neklesne

pod 38 °C.

N\ VYSTRAHA

Prace provadéné odbornym pracovnikem
» Prace nechte provadét pouze autorizovanym odbornym

pracovnikem.

Netésnost spotre-
bice (upinaci prvek
/ valec apod.)

Odpojte tlakova
vedeni, abyste
mobhli lokalizovat
netésnost,
vymeénte tésnéni,
resp. prvek

Sroubeni netésni

Dotahnéte
Sroubeni

Cerpadlo neni
odvzdudnéné

(u pistovych cer-
padel)

Vypustte veskery
olej a naplrite
novy (viz ¢ast
LPInéni oleje®)

Magneticky ventil
(magnetické ven-
tily) netésny

(netésné) (vnitni

Vyménite mag-
neticky ventil

odvzdudnéné
(u pistovych cer-
padel)

netésnost)

Cerpadlo negerpa | P¥ili§ malé Doplrite olej
mnozstvi oleje
Cerpadlo neni Vypustte veSkery

olej a naplrite
novy (viz ¢ast
LPInéni oleje®)

Nespravny smér
otaceni (u zu-
bovych Cerpadel a

Zkontrolujte
elektrické pfipo-
jeni, viz Sipka

dvoustupriovych sméru otaceni na
Cerpadel) krytu ventilatoru
elektromotoru
@ UPOZORNENI

Porucha

Pricina

Odstranéni

Neni dosazen
provozni tlak:

Tlakovy ome-
zovaci ventil je
nastaveny pfili§
nizko

Nastavte (viz ¢ast
.Nastaveni pro-
vozniho tlaku®)

Vnéjsi netésnost

Odstrarite
netésnost, napf.
dotahnéte pfipo-
jeni, vyménte
potrubi nebo
hadici.

Po vyméné nebo opravé hydraulickych komponent se musi o-

testovat jejich funkce.

13 Technické udaje
Technické Udaje viz hydraulické schéma nebo schéma

elektrického zapojeni:

© UPOZORNENI

Magneticky ventil
(magnetické ven-
tily) netésny
(netésné) (vnitfni
netésnost)

Vyméiite mag-
neticky ventil
(magnetické ven-
tily)

Vadné Cerpadlo

Vymeéiite Cer-
padlo, resp.
poslete Cerpad-
lovy agregat na
opravu

Netésnost hydrau-
lického pohonu

Zkontrolujte, ktery
pohon je netésny.

Zmeéna nastaveni
tlakového spinace

Nastavte (viz Cast
.Nastaveni pro-
vozniho tlaku®)

Dalsi udaje

» DalSi technické udaje naleznete v katalogovém listu.

13.1 Technické udaje

Hydraulika

Provozni tlaky (bar)

Viz hydraulické schéma a katalo-
govy list D8026

Objemovy pratok / cer-
pané prutoky (I/min)

Viz hydraulické schéma

kratkych inter-
valech zapina a
vypina:

bloku pod elektro-
nickym tlakovym
spinaem netésny

Porucha Pricina Odstranéni
Motor Cerpadla se | Zpétny ventil Odstrante

v poloze ,Upnuto® | systémového tlaku | uzaviraci Sroub
a ,Uvolnéno“ v v pfipojovacim G1/4 (b3),

vyménte zpétny
ventil (utahovaci
moment 15 Nm)

Objem nadoby / 8456-xxx 11 litrd
plnici mnozstvi 8457-xxx 27 litrd
8458-xxx 40 litrdi
8459-xxx 63 litrd
Viz hydraulické schéma
Vyuzitelny objem oleje, | 8456-xxx 6 litrG
pfi max. naplnéni 8457-xxx 13 litrQi
8458-xxx 20 litra
8459-xxx 30 litrd
Max. teplota oleje 60 °C

Hydraulicky olej

Viz hydraulické schéma,
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HLP 22/HLP32/HLP46, tfida
znedisténi 1ISO 4406:1999
18/16/13 podle DIN 51524

A Dulezité!
Nehodi se pro hydraulické ka-
paliny typu HF-A, HF-C a HF-D.

Elektrika

Provozni napéti

Viz hydraulické schéma / schéma
elektrického zapojeni

Druh motoru

Asynchronni motor

Trida izolace

Viz typovy Stitek motoru

Ttida kryti

IP 55

Relativni doba zapnuti
(ED)

Viz ¢ast ,Provoz" a katalogovy list
D8026

Elektrické fizeni (pokud

je k dispozici)

Ridici napéti pro ven-
tily

24V DC

Soupatkové ventily NW6

Obj. ¢. 245X-XXX

VSechny velikosti a udaje Viz katalogovy list C2530

Tlakovy spina€ pistu 9730-xxx

Obj. €. 9730-500/-501/-502

VSechny velikosti a udaje Viz katalogovy list F9732

Elektronicky tlakovy spina€ 9740-xxx

Obj. €. 9740-050

VSechny velikosti a udaje Viz provozni navod
BAS_9740050

Obj. €. 9740-049

Viz provozni navod
BAS_9740049

V8echny velikosti a udaje

@ UPOZORNENI

Jisténi

Viz typovy Stitek elektrického
fizeni, resp. schéma elektrického
zapojeni

PFipojeni, pfivodni
vedeni

Viz schéma elektrického zapojeni

Prostredi
Teplota prostredi +5°Caz+35°C
Hladina hluku max. 80 dB (A)

(ve vzdalenosti 1 m a vySce nad
zemi)

Hydraulické a elektrické parametry

Sedlové ventily NW6

Obj. €. 2363-3xx
Druh konstrukce Sedlovy ventil (herme-
ticky tésny)

Max. provozni tlak

250 bar / 500 bar

Max. pratok

do 400 bar = 20 I/min
Od 400 bar =6 I/min

Smér prutoku

Ve sméru Sipky, podle

symbolu
Hydraulicky olej HLP 22 / HLP 32 po-
dle DIN 51524
Jmenovité napéti +5 %—-10 % 24V DC
Zabérovy vykon / pfidrzny vykon 26/30 Watt (250/500
bar)
Zapinaci doba 60 ms
Vypinaci doba 60 ms
Cetnost spinani 2 000/h
Doba zapnuti 100 % doba zapnuti
Trida kryti IP 65

Elektrické pfipojeni

Zasuvka zarizeni DIN
EN 175301-803 a ISO
4400

Udaje na typovém stitku

DalSi udaje se nachazeji na typovém Stitku a v pfilozenych do-

kumentech.

Parametry

Parametry pro trubkova Sroubeni, upevnéni trubek a hydrau-

lické vysokotlaké hadice viz katalogové listy ROEMHELD.

Zapojeni ventilt
Navrhy na zapojeni ventilll najdete v katalogovém listu
ROEMHELD

Sroubové spoje

* Pouzivejte pouze Sroubové spoje ,zavitovy ¢ep B a E* po-
dle DIN 3852 (ISO 1179).

Hydraulické kapaliny

* Pouzivejte hydraulicky olej podle katalogového listu
ROEMHELD A0100.

14 Likvidace

Nebezpecnost pro zivotni prostredi
Z divodu mozného znecisténi zZivotniho prostredi
musi jednotlivé komponenty zlikvidovat autori-
zovand odborna firma.
Jednotlivé materialy se musi zlikvidovat v souladu s platnymi
smérnicemi a pfedpisy a také podminkami zivotniho prostredi.
Zvlastni pozornost plati pro likvidaci soucasti se zbytky hydrau-
lickych kapalin. Je tfeba dodrzovat pokyny pro likvidaci v be-
zpecnostnim listu.
Pfi likvidaci elektrickych a elektronickych soucasti (napf. sys-

témul pro méfeni drahy, senzoru atd.) se musi dodrzovat
mistné specificka zakonna pravidla a predpisy dané zemé.
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15 Prohlaseni o vestavbé

Vyrobce

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Némecko

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
e-mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Povérena osoba pro technickou dokumentaci:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Toto prohlaSeni o vestavbé plati pro vyrobky:

Cerpadlové agregaty s modulovou konstrukci z katalogového
listu

D8026, z okruhl objednacich Cisel:

.+ 8456 000-100(V=11L)
.+ 8456500-700(V=11L)
+ 84569001 - 9700 (V=11L)
+ 8457000-100(V=27L)
. 84579001-9700 (V=27L)
. 8458 000-100(V=40L)
+ 84589001 - 9700 (V=40L)
. 8459000-100(V=63L)
+ 84599001 - 9700 (V =63 L)

Uvedené vyrobky jsou zkonstruované a vyrobené v souladu se
smérnici 2006/42/ES (Smérnice o strojnich zafizenich ES) v
aktualné platném znéni a souvisejicimi technickymi pfedpisy.
Podle Smérnice o strojnich zafizenich ES jsou tyto vyrobky
komponenty, které nejsou pfipravené k pouZziti a jsou uréené
vyhradné k vestavbé do stroje, pfipravku nebo zafizeni.

Byly aplikovany nasledujici smérnice EU:

2006/42/ES, Smérnice o strojnich zafizenich [www.eur-lex.eu-
ropa.eu]

Byly aplikovany néasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100, 2011-03, Bezpec&nost strojnich zafizeni;
Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci (nahr-
azuje ¢ast 1 a 2)

DIN EN ISO 4413, 2011-04, Hydraulika — VSeobecna pravidla a
bezpecnostni pozadavky na hydraulické systémy a jejich
soucasti

Vyrobky smi byt uvedeny do provozu teprve tehdy, pokud bylo
zjisténo, Ze stroj, do kterého se ma vyrobek zabudovat, je v
souladu s ustanovenimi smérnice 2006/42/ES (Smérnice o
strojnich zafizenich ES).

Vyrobce se zavazuje, Ze na vyzadani pfeda specialni podklady
vyrobkd vnitrostatnim organdm.

K vyrobkdm byly vypracovany technické podklady podle pfilohy
VIl ¢ast B.

. Kolph é&é il

Ralph Ludwig
Vedouci konstrukce a vyvoje

Romheld GmbH
Friedrichshutte

Laubach, 23.09.2022
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