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Presse-Information 1/2021

¢ ROEMHELD: Innovative Spanntechnik erkennt Guss- und Konturfehler bei

Aluminiumrohteilen schnell und einfach
e Ausschuss drastisch reduzieren und Bearbeitung liberwachen

Mit einem neuen Spanntechnikkonzept kdnnen Aluminium-Rohteile kostenglinstig und mit geringem
Aufwand vor der Zerspanung auf Gussfehler und Konturschwankungen Uberpruft werden.

Ungeeignete Teile lassen sich dadurch friihzeitig ausschleusen.

Die intelligente Spanntechnik erkennt zudem, ob ein Werkstlck falsch in eine Vorrichtung eingelegt
ist. Auflerdem Uberwacht sie kontinuierlich die Bearbeitung, gibt fortwahrend Auskunft Gber
Spannposition sowie Lage und Spannkraft des Bauteils und dokumentiert Iickenlos den gesamten
Fertigungsprozess. Einsatzfelder fiir diese innovative Spannldsung sieht ROEMHELD vor allem bei

Zulieferern von Strukturbauteilen fir die Automobilindustrie.
Pilotprojekt von Wenzler und ROEMHELD vermindert Ausschuss deutlich

Im Rahmen eines Gemeinschaftsprojektes haben der Spanntechnikspezialist ROEMHELD und die
August Wenzler Maschinenbau GmbH das Konzept mit dem Titel ,Innovative Zustandserkennung
erhoht Prozesssicherheit* entwickelt. Wenzler entwickelt und fertigt 5-Achs-Bearbeitungszentren,
die vor allem im Automobilbau bei der Zerspanung von Aluminium-Strukturbauteilen eingesetzt

werden.

Beide Unternehmen suchten nach einer Losung flir das Problem, dass beim Bearbeiten unerkannt
fehlerhafter Aluguss-Rohteile unnétige Kosten entstehen. Denn meist werden die Bauteile erst im
Anschluss an eine Zerspanung gepruft. Gerade im Automobilbau kommt es so bei
Aluminiumleichtbauteilen, die besonders diinnwandig und filigran sind, oft zu Ausschuss. Dieser

Iasst sich mit dem neuen Spannkonzept drastisch reduzieren.
Spanntechnik Uiberwacht das Bauteil auf der Vorrichtung

Bei der Innovation Gibernehmen verschiedene Spannelemente die Uberwachung des auf der
Vorrichtung gespannten Bauteils. In dem Pilotprojekt werden zum Beispiel bei einem Aluguss-
Hinterachsrahmen lediglich zwei mit Sensoren bestlickte, modifizierte hydraulische Standard-

Schwenkspanner, ein Drucksensor sowie zwei Auflagesensoren bendtigt. Durch die richtige
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Blatt 2 zur Presse-Information 1/2021 Innovative Spanntechnik entdeckt Guss- “
und Konturfehler bei Alugussteilen

Anordnung der Elemente und die Querabfragen der Sensoren reichen zwei elektrifizierte

Spannpunkte aus, um zuverlassige Aussagen treffen zu konnen:

- ob Gussfehler oder Konturschwankungen die maRliche Qualitat eines Rohteils Uber den

Toleranzrahmen hinaus beeintrachtigen,
- ob das Werkstick richtig eingelegt ist und die Spannposition stimmt,
- ob die angelegte Spannkraft den gewtlinschten Wert erreicht,
- ob sich die Auflagekraft des Werkstucks im vorgegebenen Rahmen bewegt und
- ob der Spanndruck auf der Vorrichtung den Vorgaben entspricht.

Am Display der Maschinensteuerung werden die IST-Daten dann mit den SOLL-Werten verglichen.
Bei Abweichungen verweigert die Anlage den Start: werden alle Toleranzen eingehalten, beginnt

die Zerspanung.
Einsatz in der Serienfertigung noch 2021

Nach dem erfolgreichen Abschluss des Pilotprojektes 2020 soll das Spannkonzept noch im
laufenden Jahr bei einem deutschen Automobilzulieferer in der Zerspanung von Aluminium-

Strukturbauteilen eingesetzt werden.

Weiterfiihrende Informationen:

https://www.roemheld-gruppe.de/unternehmen/aktuelles/news/detail/article/innovative-

zustandserkennung-erhoeht-die-prozesssicherheit.html

Uber ROEMHELD:

Ob Flugzeuge, Automobile, Werkzeugmaschinen oder Geh&duse fir Smartphones: Technologien
und Produkte von ROEMHELD kommen bei der Herstellung zahlreicher Industrieglter und Waren

fur den Endverbraucher seit tber 60 Jahren zum Einsatz.

Effiziente Spanntechnik-Losungen fur Werkstlicke sowie fur Werkzeuge in der Umformtechnik und
Kunststoffverarbeitung bilden den Kern des stetig wachsenden Portfolios. Erganzt wird es durch
Komponenten und Systeme der Montage- und Handhabungstechnik, der Antriebstechnik und der

Automation sowie durch Verriegelungen fur Rotoren von Windenergieanlagen.

Neben einem standig wachsenden Angebot von mehr als 30.000 Katalogartikeln ist ROEMHELD
auf die Entwicklung und Herstellung von kundenspezifischen Lésungen spezialisiert und gilt

international als einer der Markt- und Qualitatsfihrer.
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Innovation durch Tradition: Seinen Ursprung hat ROEMHELD in der 1707 gegriindeten Gielerei
Friedrichshitte, die heute noch zur ROEMHELD Gruppe gehort und eines der altesten aktiven

Industrieunternehmen in Deutschland ist.

Die inhabergefuhrte Unternehmensgruppe beschaftigt an den drei Standorten Laubach,
Hilchenbach und Rankweil/Osterreich etwa 560 Mitarbeiter und ist in (iber 50 Léandern mit Service-
und Vertriebsgesellschaften vertreten. Mit Kunden insbesondere aus dem Maschinenbau, der
Automobil-, der Luftfahrt- und der Agrarindustrie erzielt ROEMHELD jahrlich einen Umsatz von

mehr als 110 Mio. Euro.

Video zum Konzept ,,Innovative Zustandserkennung erhéht Prozesssicherheit*:

n
E wenzler % RPEMH FI-D
u

PROZESSSICHERHEIT DURCH
INNOVATIVES SPANNKONZERT

STEIGERN

https://www.youtube.com/watch?v=6HBBS1nFI1X8
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Fotos:

Foto 1:

Mit dem neuen Konzept ,Innovative Zustandserkennung erhéht Prozesssicherheit* kdnnen
Gussteile bereits vor der Bearbeitung Gberprift werden. AuRerdem kann ihre Qualitat Gber die
gesamte Fertigung hinweg kontinuierlich Gberwacht und llickenlos dokumentiert werden. Aufnahme

einer Testspannvorrichtung auf einer Maschine im TechCenter von Wenzler (Foto: Wenzler).
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Foto 2:

Um die notwendigen Daten erheben zu kénnen, werden an der Vorrichtung zwei mit Sensoren
bestlickte, modifizierte hydraulische Standard-Schwenkspanner, ein Drucksensor sowie zwei
Auflagesensoren von ROEMHELD verwendet. Aufnahme einer Testspannvorrichtung auf einer

Maschine im TechCenter von Wenzler (Foto: Wenzler).
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¢ Spannweaq links
Spannkraft rechts
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Auflagekraft rechts

Foto 3:

Das Display zeigt an, dass alle IST-Daten mit den SOLL-Werten Gbereinstimmen. Die Zerspanung

kann beginnen (Foto: Wenzler).
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