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Hydraulischer Spannstock, positionsflexibel

Inhaltsverzeichnis

1 Beschreibung des Produktes

Einsatz

Der Positionsflexible Spannstock kann ein Werkstlick, das be-
reits in festen Anschléagen positioniert und gespannt ist, an labi-
len Stellen zusétzlich spannen und abstitzen.

Durch ihre kompakte Bauform kénnen sie duf3erst platzsparend
angeordnet werden.

Die hydraulischen Spannstdcke sind insbhesondere fiir Serien-
fertigung im automatisierten Betrieb geeignet.

Die doppelt wirkende Zylinderfunktion in Verbindung mit Zent-
ralschmierung und gutem Spéneschutz garantieren eine hohe
Prozesssicherheit.

Beschreibung

Der hydraulische Spannstock mit positionsflexibler Spannfunk-
tion besteht aus einem sehr schmalen Grundkdrper mit 2 inte-
grierten Hydraulikzylindern. Die Kolbenkréfte werden Uber zwei
Kulissen auf die beiden Spannschlitten tbertragen, die unab-
héngig voneinander beweglich sind. Beim Spannen legen sich
die beiden Spannschlitten annahernd kréaftefrei an das Werk-
stick an.

Erst danach steigt der Spanndruck und somit die Spannkraft
an. Durch die Verkeilung der Spannschlitten werden diese ge-
gen Verschieben gesichert. Das Werkstiick wird somit schwim-
mend gehalten ohne es zu Verspannen.

Samtliche Gewinde und Anschliisse befinden sich auf der Un-
terseite, um eine Platz sparende Anordnung mehrerer Spann-
stellen auf engstem Raum zu ermdglichen. Wenn die Befesti-
gung von unten nicht mdglich ist, steht eine Adapterplatte fur
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Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung
und Erfahrungen ausreichende Kenntnisse hat, sowie mit den
einschlagigen Bestimmungen so weit vertraut ist, dass er:

« die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen kann,

* mogliche Gefahren erkennen kann,
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« die notwendigen MaRnhahmen zur Beseitigung von Gefah-
ren ergreifen kann,

« anerkannte Normen, Regeln und Richtlinien der Technik
kennt,

« die erforderlichen Reparatur- und Montagekenntnisse hat.

4  Symbole und Signalwdrter
/N WARNUNG

Personenschéaden

Kennzeichnet eine méglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge sein.

/N\ VORSICHT

Leichte Verletzungen/ Sachschaden
Kennzeichnet eine méglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte Verletzungen
oder Sachschaden die Folge sein.

&

O HINWEIS

Umweltgefahrlich

Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen
fuir den sachgerechten Umgang mit umweltgefahrli-
chen Stoffen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere
Umweltschaden zur Folge haben.

Das Symbol kennzeichnet Anwendertipps oder besonders niitz-
liche Informationen. Dies ist kein Signalwort fiir eine geféhrliche
oder schédliche Situation.

5 Zu lhrer Sicherheit

5.1  Grundlegende Informationen

Die Betriebsanleitung dient zur Information und Vermeidung
von Gefahren beim Einbau der Produkte in die Maschine sowie
Informationen und Hinweise fur Transport, Lagerung und In-
standhaltung.

Nur bei strikter Beachtung dieser Betriebsanleitung kdnnen Un-
falle und Sachschaden vermieden sowie ein stérungsfreier Be-
trieb der Produkte gewahrleistet werden.

Weiterhin bewirkt die Beachtung der Betriebsanleitung:

* eine Vermeidung von Verletzungen,

« verminderte Ausfallzeiten und Reparaturkosten,

* erhdhte Lebensdauer der Produkte.

5.2 Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde gemaR den allgemein anerkannten Regeln

der Technik hergestellt.

Halten Sie die Sicherheitshinweise und die Handlungsbeschrei-

bungen in dieser Betriebsanleitung ein, um Personen- oder

Sachschéden zu vermeiden.

* Lesen Sie diese Betriebsanleitung griindlich und vollstén-
dig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

* Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie jeder-
zeit fur alle Benutzer zuganglich ist.

* Beachten Sie die gtiltigen Sicherheitsvorschriften, Vorschrif-
ten zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz, des Lan-
des, in dem das Produkt eingesetzt wird.

» Verwenden Sie das Romheld-Produkt nur in technisch ein-
wandfreiem Zustand.

» Beachten Sie alle Hinweise auf dem Produkt.

* Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Zubehor-
und Ersatzteile, um Personengeféahrdungen wegen nicht
geeigneter Ersatzteile auszuschlief3en.

« Halten Sie die bestimmungsgemé&Re Verwendung ein.

* Sije dirfen das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn
festgestellt wurde, dass die unvollstdndige Maschine, bzw.
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den
landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften
und Normen entspricht.

* Fihren sie eine Risikoanalyse fir die unvollstandige Ma-
schine, bzw. Maschine durch.

Aufgrund der Wechselwirkungen des Produktes auf die Ma-
schine/ Vorrichtung und das Umfeld kdnnen sich Risiken er-
geben, die nur durch den Anwender bestimmt und minimiert
werden kénnen, z.B.:

- Erzeugte Kréfte,

- Erzeugte Bewegungen,

- Einfluss von hydraulischer und elektrischer Steuerung,

- usw.

6 Verwendung

6.1 Bestimmungsgemé&Re Verwendung

Die Produkte werden im industriellen/ gewerblichen Gebrauch
verwendet, um hydraulischen Druck in Bewegung und/ oder
Kraft umzusetzen. Sie dirfen nur mit Hydraulikdl betrieben wer-
den.

Weiterhin gehéren zur bestimmungsgeméaRen Verwendung:

» Der Einsatz innerhalb der in den technischen Daten ge-
nannten Leistungsgrenzen (siehe Katalogblatt).

» Die Verwendung in der Art und Weise wie in der Betriebs-
anleitung beschrieben.

« Die Einhaltung der Wartungs-Intervalle.

» Ein entsprechend den Tatigkeiten qualifiziertes oder unter-
wiesenes Personal.

» Der Einbau von Ersatzteilen nur mit den gleichen Spezifika-
tionen wie das Originalteil.

» Es durfen nur HLP- Hydraulikdle verwendet werden.

» Es dirfen ausschlieRBlich Spannbacken bewegt werden.

6.2 Bestimmungswidrige Verwendung

/N WARNUNG

Verletzung, Sachschéaden oder Funktionsstérungen!
Modifikationen kdnnen zur Schwéchung der Bauteile, Verringe-
rung der Festigkeit oder Funktionsstérungen fihren.

» Keine Modifikationen am Produkt vornehmen!

Der Einsatz der Produkte ist unzuléssig:

* Fir den h&uslichen Gebrauch.

» Fur die Verwendung auf Jahrmérkten und in Vergniigungs-
parks.

* In der Lebensmittelverarbeitung oder in Bereichen mit spe-
ziellen Hygienebestimmungen.

* Im Bergwerk.

* In ATEX Bereichen (in explosiver und aggressiver Umge-
bung, z.B. explosionsfahige Gase und Staube).

* Wenn physikalische Effekte (Schweil3strome, Schwingun-
gen oder andere), oder chemisch einwirkende Medien die
Dichtungen (Bestandigkeit des Dichtungswerkstoffes) oder
Bauteile schadigen und es dadurch zum Versagen der
Funktion oder zu frihzeitigen Ausfall kommen kann.

Sonderlésungen sind auf Anfrage méglich!

2/9
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7 Montage
/N\ WARNUNG

Verletzung durch Hochdruckinjektion (Herausspritzen von

Hydraulikél unter hohem Druck)!

UnsachgeméaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol unter

hohem Druck, an den Anschlissen fiihren.

* Montage bzw. Demontage des Elements nur im drucklosen
Zustand des Hydrauliksystems durchfiihren.

* Anschluss der Hydraulikleitung nach DIN 3852/ISO 1179.

» Nicht benutzte Anschliisse fachgerecht verschliel3en.

» Alle Befestigungsbohrungen benutzen.

Verletzung durch Hochdruckinjektion (Herausspritzen von

Hydraulikdl unter hohem Druck)!

Verschleif3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine

falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber kon-

nen zum Austreten von Ol unter hohem Druck fiihren.

* Vor dem Gebrauch eine Sichtkontrolle durchfiihren.

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikol!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine

falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber kén-

nen zum Austreten von Ol fiihren.

UnsachgeméaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol an den

Anschlissen fuhren.

* Beim Umgang mit Hydraulikdl das Sicherheitsdatenblatt be-
achten.

* Schutzausrustung tragen.

Verletzung durch herunterfallende Teile!

Einige Produkte haben ein hohes Gewicht und kénnen beim
Herunterfallen zu Verletzungen fuhren.

* Produkte Fachgerecht transportieren.

» Personliche Schutzausriistung tragen.

Die Gewichtsangaben befinden sich im Kapitel ,, Technische
Daten®.

O HINWEIS

Aggressive Medien

Wenn die Méglichkeit besteht, dass aggressive Schneid- und

Kuhlflussigkeit mit Spanen in den Raum der Spannbacke ge-

langen kénnen, so muss dies kundenseitig verhindert werden.
Leichtgangigkeit

Bei der Montage auf Leichtgangigkeit achten!

7.1 Aufbau

Uber den Schlitten wird die hydraulische Kraft, eines internen
Kolbens, auf die Spannbacke ubertragen.

H

> wmw a o

®

Abb. 1: Komponenten

a Spanner/Spannstock g
b Spannbacke mit kunden-
seitiger Kontur (Zubehor, | h
mit Bearbeitung durch

Dichtring (im Lieferum-
fang der Adapterplatte)
Zylinderschraube (im
Lieferumfang der Adap-

Kunden) terplatte)

d Adapterplatte (Zubehor) i O-Ring

e Spannschlitten A Spannen

f Steckverbindung (im Lie- | B Entspannen
ferumfang des Vorrich- S Zentralschmierung
tungsspanners) H Hub
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7.2 Montagearten

Abb. 2: Montagearten

Steckverbinder
O-Ring
Einschraubverschrau-
bung (Zubehor)

A Befestigung von oben f
mit Zubehor Adapter- i
platte Gebohrte Kanale Kk

B Befestigung von unten
Gebohrte Kanéale

C Rohrgewinde

O HINWEIS

Wird das Produkt ohne Adapterplatte direkt aufgeflanscht, mus-
sen alle 5 Anschlisse (2xA, 1xB, 2xS) einzeln angeschlossen
werden.

7.3 Kennzeichnung der Anschliisse

O HINWEIS

Die Anordnung der Anschliisse ist abhangig vom jeweiligen
Produkt (siehe Kapitel Aufbau) und ist auf dem auf dem Kata-
logblatt zu ersehen.

A Spannen
B Entspannen

S Zentralschmierung

7.4  Zulassiger Volumenstrom

/N WARNUNG

Verletzung durch Uberlastung des Elements

Hochdruckinjektion (Herausspritzen von Hydraulikél unter ho-

hem Druck) oder umherfliegende Teile!

» Durch Drosseln und VerschlieRen von Anschlissen kann
eine Druckubersetzung entstehen.

» Anschlisse fachgerecht anschlie3en!

N\ VORSICHT

Funktionsstérung oder friihzeitiger Ausfall

Uberschreitung des max. Volumenstroms, kann zu Uberlastung
und vorzeitigem Ausfall des Produktes fiihren.
* Der max. Volumenstrom darf nicht tiberschritten werden!

7.4.1 Berechnung des zuldssigen Volumenstromes

Der zulassige Volumenstrom oder die zulassige Hubgeschwin-
digkeit (siehe Kapitel Technische Daten und/oder Katalogblatt

A0100) gilt fur wagrechte Einbaulagen in Verbindung mit se-
rienmafigen Anbauteilen der Spannbacken.

Bei anderen Einbaulagen und/oder Anbauteilen muss der Volu-
menstrom reduziert werden.

Wenn der Pumpenférderstrom, geteilt durch die Anzahl der Ele-
mente, groler als der zuldssige Volumenstrom eines Elemen-
tes ist, muss der Volumenstrom gedrosselt werden.

Dies verhindert eine Uberlastung und damit den friihzeitigen
Ausfall.

Der Volumenstrom kann wie folgt Gberprift werden:

o, Vart60*n VA
PumPe = 1000 166,67 -1000

fur Spann- und Abstutzelemente (auf den Katalogblattern ange-

geben)
Qpuympe166,67-1000
Acip'N

fur Zylinder (siehe A0100).

bzw. QPumpe<

oder V. <

Mit:

Var - Zulassiger Volumenstrom des Elementes in [cm?/s]
QPL”“Pe = Pumpenférderstrom in [I/min]

VZuI: v

maX= zulassige Hubgeschwindigkeit in [m/s]

AKolb = Kolbenflache in [cm?]

n = Anzahl der Elemente

7.4.2  Drosselung des Volumenstromes

Die Drosselung muss im Zulauf erfolgen, also zum Element hin.
Nur so wird Druckiibersetzung, und damit Driicke Uber Be-
triebsdruck vermieden. Der Hydraulikplan zeigt Drosselriick-
schlagventile, die das vom Element wegflieRende Ol ungehin-
dert durchlassen.

b

Q
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=

Abb. 3: Hydraulikplan mit Drosselriickschlagventilen

a Drosselrichtung |b freier Abfluss

Ist wegen einer negativen Belastung eine Ablaufdrosselung
notwendig, so muss sichergestellt werden, dass der max. Be-
triebsdruck (siehe Technische Daten) nicht tberschritten wird.
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7.5 Montage mit Hydraulikanschluss Uber Rohrleitun-
gen
1. Auflageflache reinigen.
2. Element an Aufflanschflache festschrauben (siehe Abbil-
dung ,Montagearten®).

/N WARNUNG

Produkt kann herunterfallen

Verletzung durch herunterfallende Produkte

* Es mussen Sicherheitsschuhe getragen werden, um Verlet-
zungen durch herunterfallende Produkte zu vermeiden.

/N\ VORSICHT

Produkt nicht sachgemaf angezogen
Produkt kann sich im Betrieb I6sen.

* Mit ausreichenden Anziehmoment befestigen und/ oder si-
chern.

HINWEIS

1. Bohrungen fur die Zu- und Abfihrung des Hydraulikéls in
die Vorrichtung bohren (Maf3e siehe Katalogblatt oder Ein-
bauzeichnung).

2. Flanschflache schleifen oder feinfrasen (Ra < 0,8 und einer
Ebenheit von 0,04 mm auf 100 x 100 mm. Auf der Flache
sind Riefen, Kratzer, Lunker unzul&ssig).

Bei einigen Ausfuhrungen:

3a. Zylinderschrauben und Dichtringe entfernen. O-Ringe, (ggf.
Zubehor) einsetzen.

3b. Rohrleitungsanschliisse mit Verschlussschrauben (ggf. Zu-
behor) abdichten.

4. Auflageflache reinigen.

Auf der Vorrichtung positionieren und festschrauben.

6. An den oberen Leitungsenden Entliiftungsschrauben instal-
lieren.

o

/N\ VORSICHT

Ermittlung des Anziehdrehmoments

* Fr die Ermittlung des Anziehdrehmoments der Befesti-
gungsschrauben muss eine Schraubenberechnung nach
VDI 2230 Blatt 1 durchgefihrt werden. Der Schraubenwerk-
stoff ist im Kapitel ,Technische Daten“ angegeben.

Vorschlage und Richtwerte fur die Anziehdrehmomente finden
sie im Kapitel ,Technische Daten®.

7.6 Montage bei leitungslosem Hydraulikanschluss

Produkt nicht sachgemaf angezogen
Produkt kann sich im Betrieb I6sen.

* Mit ausreichenden Anziehmoment befestigen und/ oder si-
chern.

O HINWEIS

Abb. 4: Beispiel, Vorbereitung fir leitungslose Hydraulikan-
schlisse

O HINWEIS

Anordnung der Anschliisse

» Die gezeigte Abbildung ist eine Prinzipskizze. Die Anord-
nung der Anschliisse ist abhéangig vom jeweiligen Produkt
(siehe Kapitel Aufbau).

a Zylinderschraube d1l Montierter O-Ring

b Dichtring e Verschlussschraube (Zu-
d O-Ring (Zubehdr, je behor)
nach Ausflihrung) el Montierte Verschluss-
schraube

Anziehdrehmomente

» Die Anziehdrehmomente fiir die Befestigungsschrauben
sind auf die Anwendung bezogen auszulegen (z.B. nach
VDI 2230).

Vorschldge und Richtwerte fur die Anziehdrehmomente finden
sie im Kapitel ,Technische Daten*.

7.7  Leitungslose Hydraulikanschlisse mittels Steckver-

binder
3
:'//
"! =
~e
Y

::\

\

\.

T N 4

Abb. 5: Beispiel der Vorbereitung fir leitungslose Hydraulikan-
schlusse mittels Steckverbindung

3 Steckverbindung (ggf.
Zubehor)

4 Verschlussschraube (ggf.
Zubehor)

1. Bohrungen fir die Zu- und Abfiihrung des Hydraulikéls in
die Vorrichtung bohren (Mal3e siehe Katalogblatt).
Passungen @10 H7 fir Steckverbindung herstellen.
Hydraulikanschluss mit Verschlussschraube verschlieen.
4. Steckverbindung in Produkt einstecken.

wn

5/9



22, ROEMHELD
1

Betriebsanleitung
BA_14130

5. Auflageflache reinigen.
6. Auf der Vorrichtung positionieren und festschrauben.

7.8  Anschluss der Hydraulik
/\ VORSICHT

Arbeiten durch Fachpersonal

* Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchfiihren
lassen.

1. Hydraulikleitungen fachgerecht anschlieRen und dabei auf
Sauberkeit achten (A = Ausfahren, B = Einfahren)!

O HINWEIS

» Festen Sitz prifen (Anziehdrehmomente der Befestigungs-
schrauben kontrollieren).

» Festen Sitz der Hydraulikanschlisse prifen (Anzugsmo-
mente der Hydraulikanschliisse kontrollieren).

* Hydraulik entliften.

* An Zentralschmierung anschlieRen.

O HINWEIS

Weitere Angaben

* Siehe ROEMHELD Katalogblatter A0100, F9300, F9310
und F9361.

Verschraubungen

* Nur Verschraubungen ,Einschraubzapfen B und E* nach
DIN 3852 (ISO 1179) verwenden.

Hydraulikanschluss

» Kein Dichtband, keine Kupferringe und keine konischen
Verschraubungen verwenden.

Druckflissigkeiten

* Hydraulikél gemalR ROEMHELD Katalogblatt AO100 ver-
wenden.

Anschluss der Hydraulik

Weitere Anschlussdaten, Plane o. &. (z.B. Hydraulik-, Elekt-
roplan und elektrische KenngroRen) siehe Anlagen!

8 Inbetriebnahme
/N\ WARNUNG

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikol!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine

falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber kén-

nen zum Austreten von Ol fuhren.

UnsachgeméaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol an den

Anschlissen fuihren.

* Beim Umgang mit Hydraulikdl das Sicherheitsdatenblatt be-
achten.

* Schutzausrustung tragen.

Verletzung durch Quetschen!

Bauteile des Produktes fuihren im Betrieb eine Bewegung aus,

dies kann Verletzungen verursachen.

» Korperteile und Gegenstande vom Arbeitsbereich fernhal-
ten!

/N\ VORSICHT

Spannzeit

« Ohne Entliftung verléngert sich die Spannzeit erheblich
und es kann zu Funktionsstérungen kommen.

8.1  Zentralschmierung

Die Produkte verfiigen uber einen Anschluss an die Zentralsch-

mierung.

Wir empfehlen:

1. Bei einer Schmierung von Hand und Zykluszeiten > 30 sec
- Bettbahnol ISO VG 220.

2. Bei automatischer Schmierung und Zykluszeiten <= 30 sec
- Betthahnol ISO VG 68.

Der Schmierimpuls, bzw. die Handschmierung muss im ent-
spannten Zustand erfolgen.

Bei automatischer Schmierung empfehlen wir 0,03 cm? Ol pro
Schmierimpuls alle 30 min.

Zur Versorgung bieten sich Einleitungs-Zentralschieranlagen
(z.B. Fa. SKF) an, mit Kolbenverteilern (z.B. SKF MonoFlex
Vorschmierverteilern der Produktserie 341; Kennzeichnung der
Dosiereinheit "2").

Alternativ kann eine perma FLEX Schmiereinheit eingesetzt
werden. Die Spendezeit ist von 1-12 Monaten frei wahlbar.

O HINWEIS

Verletzung durch Bersten oder Funktionsstérung
Uberschreiten des max. Betriebsdruckes (siehe technische Da-
ten) kann es zum Bersten oder zu Funktionsstérungen des Pro-
duktes fuhren.

» Der max. Betriebsdruck darf nicht Uberschritten werden.

» Ggf. Uberdruck durch geeignete Ventile vermeiden.

O HINWEIS

Vor Inbetriebnahme 6len
Die Elemente werden mit einer Minimalschmierung geliefert.

Vor der Inbetriebnahme miissen die Elemente mit Bettbahnol
ISO VG 220 geschmiert werden -Zentralschmierung!

Perma FLEX Schmiereinheit

Die Befullung mit Bettbahndl kann nur durch den Hersteller er-
folgen.

8.2  Entluften bei Hydraulikanschluss Uber Rohrleitun-
gen
1. Bei geringem Oldruck Rohr-Uberwurfmutter an den Hydrau-
likanschliissen vorsichtig l16sen.
2. So lange pumpen, bis blasenfreies Ol austritt.
Rohr-Uberwurfmuttern festschrauben.
4. Dichtheit kontrollieren.

w

8.3 Entliften bei leitungslosem Hydraulikanschluss
Bei geringem Oldruck Entliftungsschrauben in Vorrichtung
oder Verschraubungen am Produkt, vorsichtig I6sen.

So lange pumpen, bis blasenfreies Ol austritt.
Entliftungsschrauben festschrauben.

Korrekte Funktion priifen.

Dichtheit der Hydraulikanschliusse kontrollieren.

=

aprwdN
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9 Wartung
/N\ WARNUNG

Verbrennung durch heil3e Oberflache!

Im Betrieb kdnnen Oberflachentemperaturen am Produkt Giber

70 °C auftreten.

» Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

Verletzung durch Quetschen!

Durch die gespeicherte Energie kann es zum unerwarteten An-

lauf des Produktes kommen.

* Arbeiten am Produkt nur im drucklosen Zustand durchfiih-
ren.

» Hande und andere Korperteile vom Arbeitsbereich fernhal-
ten!

9.1  Wartungsplan

9.1.3 RegelmaRige Kontrollen

1. Hydraulikanschliisse auf Dichtheit kontrollieren (Sichtkon-
trolle).

2. Leckagekontrolle am Gehause und Spannschlitten.

3. Spannkraftkontrolle durch Druckkontrolle.

4. Einhaltung der Wartungs-Intervalle prifen.

9.2 Dichtungssatz auswechseln

Das Auswechseln des Dichtungssatzes erfolgt bei auf3eren Le-
ckagen. Bei hoher Verfligbarkeit sollten die Dichtungen spétes-
tens nach 500.000 Zyklen oder 2 Jahren gewechselt werden.
Der Dichtungssatz ist als Ersatzteilsatz verfiigbar. Eine Anlei-
tung zum Auswechseln des Dichtungssatzes ist auf Anfrage
verflgbar.

O HINWEIS

9.1.1 RegelmaRige Kontrollen
Wartungsar- Intervall Durchfiihrung
beit
Reinigung Nach Bedarf Bediener
RegelmaRige Téglich Bediener
Kontrollen
RegelméRiges | Spatestens nach | A\ vorsicht!
Schmieren 500 Spannungen! | \vird diese Schmie-
Siehe Kapitel rung nicht vorge-
Zentralschmie- nommen, kann es
rung zum Ausfall des
Produktes kommen!
Bediener tber Zent-
ralschmierung
Reparatur Fachpersonal
9.1.2 Reinigung
/\ VORSICHT

Sachschaden, Beschadigung der bewegten Bauteile

Beschadigungen an Kolbenstangen, Plunger, Bolzen etc., so-

wie Abstreifer und Dichtungen kann zu Undichtigkeit oder frih-

zeitigen Ausfall fiihren!

» Keine Reinigungsmittel (Stahlwolle oder ahnliche) verwen-
den, welche Kratzer, Macken oder ahnliches verursachen.

Sachschaden, Beschadigung oder Funktionsausfall

Durch aggressive Reinigungsmittel kann es zu Beschadigung,

besonders von Dichtungen kommen.

Das Produkt darf nicht mit:

» Korrosiven oder étzenden Substanzen oder

» Organischen Lésemitteln wie halogenierte oder aromati-
sche Kohlenwasserstoffe und Ketone (Nitroverdiinnung,
Aceton etc.), gereinigt werden.

Das Element muss in regelmafRligen Abstanden gereinigt wer-
den. Hierbei muss insbesondere der Bereich Spannschlitten
und Gehause von Spanen und sonstigen Fliissigkeiten gerei-
nigt werden.

Bei starker Verschmutzung muss die Reinigung in kiirzeren Ab-
stédnden durchgefihrt werden.

Dichtungssatze

» Keine Dichtungssatze einbauen, die Uber langere Zeit Licht
ausgesetzt waren.

» Lagerungsbedingungen beachten (Siehe Kapitel , Techni-
sche Daten®).

* Nur Originaldichtungen verwenden.

10 Storungsbeseitigung

Stérung Ursache Beseitigung

Am Druckerzeu-
ger prifen, ob
Druck vorhanden
und hoch genug
ist (Mindestdruck:
10 bar)

Spannschlitten Spanndruck ist
fahrt nicht ein: nicht vorhanden
oder zu niedrig

Produkt austau-
schen, ggf. Bau-
teil ersetzen

Spannschlitten
hat Spiel:

Fuhrung ausge-
schlagen

Spanndruck baut | Verschlei® an den | Dichtungen er-

sich Uber Produkt | Dichtungen neuern
ab:

11 Technische Daten

© HINWEIS

Nur fiir AuBenspannung geeignet!

Kenngroflen

4413 080

Spannkraft/ Backe [kN] 8,0
Haltekraft [kN] 10,0
Mindestdruck [bar] 25
Min. Lésedruck [bar] 0,5 x Spanndruck
Spannhub [mm] 2x8
Backenbreite [mm] 40
Max. Volumenstrom [ccmls] 17
Hubvolumen Spannen | [ccm] 8,4
Hubvolumen Ent- [ccm] 7,0
spannen
Masse [kg] ca. 2,5

719
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Volumestrom

Bei Bedarf kdnnen die beiden Gewindestifte

M3 (& 0,7) in den Anschliissen A ausgetauscht

werden.

Weitere Angaben

* Weitere technische Daten befinden sich im Katalogblatt.

Vorschlag, Anziehdrehmomente fiir Schrauben der Festig-
keitsklasse 8.8; 10.9, 12.9

© HINWEIS

Fur langere Lagerungszeiten muss das Produkt mit einem nicht
verharzenden Korrosionsschutzmittel gefillt und die AuRenfla-
chen behandelt werden.

13 Zubehor
O HINWEIS

» Die angegebenen Werte sind als Richtwerte zu sehen und
sind je nach Einsatzfall vom Anwender auszulegen!
Siehe Anmerkung!

Gewinde Anziehdrehmomente (MA)
[Nm]

8.8 10.9 12.9
M3 1,3 1,8 2,1
M4 29 4,1 4,9
M5 6,0 8,5 10
M6 10 15 18
M8 25 36 45
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
M30 1.450 2100 2450

Anmerkung: Gultig fur Werkstlicke und Schaftschrauben aus
Stahl mit metrischem Gewinde und Kopfauflagemaf3en wie DIN
912, 931, 933, 934/ ISO 4762, 4014, 4017, 4032

In den Tabellenwerten fir Anzugsdrehmomente (MA) sind be-
rucksichtigt:

Auslegung Stahl/Stahl, Reibungswert pges = 0,14 - nicht gedtlt,
Ausnutzung der Mindeststreckgrenze = 90%.

12 Lagerung
/N\ VORSICHT

Beschéadigung durch falsche Lagerung von Bauteilen

Bei unsachgemafer Lagerung kann es zu Versprédungen von

Dichtungen und zur Verharzung des Korrosionsschutzéls bzw.

zur Korrosion am/im Element kommen.

* Lagerung in der Verpackung und gemaRigten Umweltbedin-
gungen.

» Das Produkt darf nicht direkter Sonneneinstrahlung ausge-
setzt werden, da das UV-Licht die Dichtungen zerstoren
kann.

ROEMHELD- Produkte werden standardmafiig mit Mineraldl
gepruft. AuRen sind die Produkte mit einem Korrosionsschutz-
mittel behandelt.

Der nach der Priifung zuriickbleibende Olfilm sorgt fiir einen
sechsmonatigen Innenkorrosionsschutz bei einer Lagerung in
trockenen und gleichméfig temperierten Raumen.

Zubehor
» Siehe Katalogblatt.

14 Entsorgung

Umweltgefahrlich
Wegen moglicher Umweltverschmutzungen missen
die einzelnen Komponenten von einem zugelasse-
nen Fachunternehmen entsorgt werden.
Die einzelnen Materialien missen entsprechend den gtiltigen
Richtlinien und Vorschriften sowie den Umweltbedingungen
entsorgt werden.
Besondere Aufmerksamekeit gilt der Entsorgung von Bauteilen
mit Restanteilen von Druckfliissigkeiten. Die Hinweise fiir die
Entsorgung im Sicherheitsdatenblatt missen beachtet werden.
Bei der Entsorgung von elektrischen und elektronischen Bau-
teilen (z.B. Wegmesssysteme, Sensoren, etc.) missen die lan-

desspezifischen gesetzlichen Regelungen und Vorschriften ein-
gehalten werden.
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15 Erklarung zur Herstellung
Hersteller

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211

E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Technischer Dokumentations- Beauftragter:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Erklarung zur Herstellung der Produkte

Sie sind nach der Richtlinie 2006/42/EG (EG-MSRL) in der je-
weils giltigen Fassung und den mitgeltenden technischen Re-
gelwerken konstruiert und hergestellt.

GemalR EG-MSRL sind diese Produkte Komponenten, die nicht
verwendungsfertig und ausschlie3lich zum Einbau in eine Ma-
schine, Vorrichtung oder Anlage bestimmt sind.

Die Produkte sind nach der Druckgeraterichtlinie nicht als
Druckbehélter, sondern als Hydraulikstelleinrichtung einzuord-
nen, da der Druck nicht der wesentliche Faktor fiir die Kon-
struktion ist, sondern Festigkeit, Formsteifigkeit und Stabilitat
gegenuber statischen und dynamischen Betriebsbeanspru-
chungen.

Die Produkte diirfen erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn festgestellt wurde, dass die unvollstandige Maschine/
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den Best-
immungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen der
Produkte einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu Gibermit-
teln.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B wurden zu
den Produkten erstellt.

Laubach, 16.01.25
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