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Garra giratoria con mecanismo de giro reforzado

Control de posicidén opcional: neumatico integrado / eléctrico montable

Brida arriba, de doble accidn, presidon max. de servicio 70 bar

g

Aplicacion

Las garras giratorias hidraulicas se utilizan para

la sujecion de piezas de trabajo cuando los pun-

tos de sujecion deben estar libres durante la

carga y descarga.

Esta serie alcanza fuerzas de sujecion muy ele-

vadas ya con 70 bar y puede ser conectada di-

rectamente al sistema hidraulico de baja presion

de la maquina-herramienta.

Estas garras giratorias con el mecanismo de

giro reforzado y los controles de posicion op-

cionales son particularmente apropiadas para:

e Sistemas de fabricacion completamente au-
tomaticos con tiempos de ciclo muy cortos

« Utiles de sujecion con cambio de las piezas
de trabajo mediante sistemas de manipula-
cion

e | ineas de transferencia y lineas de montaje

¢ Sistemas de prueba y de ensayo para moto-
res, cajas de engranajes y ejes

¢ | ineas de montaje

e Maquinas de mecanizado especiales

Descripcion

La garra giratoria hidraulica es un cilindro de
traccion. Una parte de la carrera total se utiliza
para el giro del pistén (carrera de giro).

Gracias al mecanismo de giro reforzado, la posi-
cion angular de la brida de sujecion se mantiene
incluso tras una colision suave al cargar y des-
cargar la pieza de trabajo o durante el proceso
de sujecion.

La posicion angular de la brida de sujecion se
fija mediante un pasador cilindrico.

El rascador de FKM del vastago del piston pue-
de ser protegido contra virutas gruesas y calien-
tes mediante un rascador metdlico disponible
como opcion (véase la pagina 2).

La ejecucion con vastago de conmutacion con-
tinuo esta prevista para el montaje de un control
de posicion eléctrico (accesorio).

Véase Notas importantes en la pagina 2.

Ventajas

@ Disponibles en 4 tamafnos

® Diseno

compacto, parcialmente empotrable

@ Elevada fuerza de sujecion ya con 70 bar
@ Tiempos de sujecion y liberacién muy cortos
® Accesorio vélvula de estrangulacion atorni-

llable

Indexacion

- Rascador metdlico

1 para virutas gruesas y
calientes opcional

® Indexacion de la brida de sujecion
® Rascador de FKM de serie

® Rascador metdlico opcional
@® Control de posicion neumatico integrado en
el tipo 185 XP de serie

— pégina 2
Accesorio
Valvula de estran-
gulacién

— — péagina 7

@ Control de posicion eléctrico disponible
como accesorio para el tipo 185 XQ
@ Cualquier posicién de montaje

Posibilidades de instalacién y de conexion

Rosca para tubos

sin control de posicién

185XT

— pdgina 2
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con control de posicion neumatico integrado
185XP - pagina 4

185XQ - pagina 2

Control de posicion neumatico
en la base
disponible a peticion

con vastago de conmutacion para control de posicion eléctrico (véase Accesorios)

— pagina 8
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=

sin consulta de posicion

R6mheld GmbH Postfach 1253 -

358317 Laubach, Germany - Tel.:

+49 6405 89-0 -

info@roemheld.de -

www.roemheld.com

Actual issue see ws.roemheld.com

Subject to modifications



Ejecuciones Ty Q
Dimensiones

11 T (sin vastago de conmutacion) Q (con vastago de conmutacion) Control de posicion eléctrico (- pagina 8)
b g Pasador cilindrico Tuerca incluida en el volumen de suministro
° =~ paraindexacion Tuerca de repuesto véase pagina 3
5 véase Accesorios pagina 6
(o} 4
o
o [
gl Y
Opcién: Rascador
@d metalico @ d2
x
c — €
0 <
3 S M=
? B A N < @ \
S A
S RO4—" Tornillos de cierre y juntas
3 wiw toricas incluidos en el volumen
© de suministro
Nota importante
También para la conexion h=
con tubo rigido deben inser-
- tarse ambas juntas toricas.
Dr-0,1 - ? Py — | b
i g S| S| *verangulo
a3 S| B degiroa<90° — b
(&)
A = Sujecion
B = Liberacion Accesorios: @D
Controles de posicion
Esquema de conexién c
Posicién de sujecion +1° q Conector acodado
Sentido de giro Sentido de giro v Rz 4
aladerecha alaizquierda

Angulo de giro
90°

posicion
inicial +3°

Ranura de inde;
47 representada el

Angulo de giro
1. Angulos de giro 90° y 0° (estandar)

Referencia
90° a la derecha 185X X090 RXX
90° a la izquierda 185X X090 LXX
0° 185X X000 0XX

2. Angulo de giro o <90°

o = 15° hasta 75° en gradacion de 5°

Al insertar una arandela distanciadora se redu-
ce la carrera de retorno del pistén y, por consi-
guiente, el angulo de giro.

La carrera de sujecion vy la posicion de sujecion
permanecen inalteradas. La carrera de giro y las
dimensiones h, my x se reducen en el valor y:

y =(90° - a°) » k (k ver tabla pagina 3)
La medida 8 +0,5 se incrementa en el valor y.
Ejemplo:

Garra giratoria 1856T090L27
Angulo de giro deseado 45° alaiz-
quierda

Referencia 1856 T045L27
Reduccion:

y = (90° - 45°) » 0,125 mm/° = 5,625 mm

3. Angulo de giro >90°
iDisponible a peticion!

posicion de sujecion

x| también para la cone-
€} xion con tubo rigido

No se requieren taladros
Xacion o para la conexion

n P con tubo rigido

Utilizar material

de tornillos 10.9

—
o

Notas importantes

Las garras giratorias estan previstas exclusi-
vamente para la sujecion de piezas de trabajo
en aplicaciones industriales y deben utilizarse
tan solo con aceite hidraulico. Pueden generar
fuerzas muy elevadas. La pieza de trabajo, el
Util o la maquina deben ser capaces de absor-
ber estas fuerzas.

Existe peligro de aplastamiento en la zona de
accion del vastago del piston y de la brida de
sujecion.

El fabricante del util o de la maquina esta obli-
gado a prever medidas de proteccion eficaces.
La garra giratoria no tiene proteccion contra
sobrecarga. Al soltar o apretar la tuerca de fija-
cién durante el montaje de la brida de sujecion,
es preciso retener la brida o el hexagono inte-
rior del piston.

Al cargar y descargar el dispositivo y durante el
proceso de sujecion se debe evitar una colision
con la brida de sujecion.

Remedio: montar una guia de insercion.

o) . .
o, Serequiere mecanizado

Controles de posicion neumaticos
disponibles a peticion

h
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Ejecucion insertable  Conexion a rosca para tubos

Sistema rascador

El rascador de FKM de serie tiene una gran esta-
bilidad quimica contra la mayoria de emulsiones
refrigerantes y de corte.

El rascador metalico opcional protege el rascador
de FKM contra dafios mecanicos por virutas gran-
des o calientes.

Consta de una arandela rascadora radialmente flo-
tante y una arandela de retencion.

El rascador metalico esta disponible completamen-
te montado (“M”) o como accesorio para un mon-
taje posterior (véase la referencia en la pagina 7).
jAtencion!

El rascador metalico no es apropiado para el
mecanizado en seco o con lubricacion minima.
Tampoco esta indicado en caso de generarse
virutas de torno muy pequenfas, contra las cua-
les el rascador de FKM de serie ofrece mejor
proteccion.

Cuando exista peligro de que particulas peque-
Aas puedan quedar adheridas al vastago del
pistdn, se puede sustituir la arandela rascadora
metalica por una arandela de plastico dura.
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Ejecuciones Ty Q
Datos técnicos ¢ Dimensiones

Garras giratorias 1853 1854 1856 1857
Fuerza de traccion max.(70 bar) [kN] 2485 4,46 9,9 16,1
Fuerza de sujecion efectiva [kN] ver diagramas o célculo de la fuerza de sujecion pagina 6
Carrera de sujecion [mm] 8 8 10 10
Carrera de giro [mm] 8 13 17 19
Carrera total [mm] 16 21 27 29
Presion min. de accionamiento [bar] 20 20 20 20
Caudal adm. Sujecion [cm¥s] 13,5 33,5 96 167
Liberacion [cm¥s] 20 53,5 145 255
Superficie piston Sujecion [cm?] 3,36 6,37 14,16 23
Liberacion [cm?] 4,9 10,17 21,23 33,18
Demanda de aceite/carrera [cm?] 54 13,4 38,3 66,7
Demanda de aceite/carrera de retorno [cm?) 7.9 21,4 57,4 102
@ piston [mm] 25 36 52 65
a [mm] 30,5 40 56 68
b [mm] 30,5 40 56 68
c [mm] 22,5 28 36 42
cl [mm] 18 24 36 45
od [mm] 14 22 30 36
@ d1 [mm] M5 x 14,5 profundo M6 x 11,5 profundo ~ M8x16,0 profundo ~ M8x 16,0 profundo
@d2 [mm] 34,5 44,5 52,5 58,5
@ d3afr [mm] 8 10 12 12
e [mm] 20 19,5 19 23,5
SW [mm] SW 19 SW 27 SW 36 SW 46
g [mm] M12 M18x 1,5 M24x1,5 M30x1,5
G G1/8 G1/8 G1/4 G1/4
h [mm] 17 149 178,5 203,5
hi [mm] 90,5 110 132 141
k [mm/°] 0,056 0,095 0,125 0,125
L [mm] 38 50 70 86
L1 [mm] 48 60 82 96
m [mm] 46 54 64,5 72,5
n [mm] 19 25 35 43
p [mm] M4 (10.9) M5 (10.9) M8 (10.9) M10 (10.9)
@ pt [mm] 4,3 55 9 1
p2 [mm] 4 5 7 9
p3 [mm] 3 3 6 7
@r -0, [mm] €5 47 63 78
Js-0,2 [mm] 36 48 64 79
t [mm] 6 9 10 12
v [mm] 27 29,5 34,5 39
vi [mm] 29 i3 36,5 |
w [mm] 8,1 1A 15 19
X [mm] 68,5 88 101,5 119,5
z [mm] 14 13,5 15,5 15,5
Peso aprox. [kal 0,7 1,5 3,0 50
Referencia Giro a derechas 90° 1853 X090R16M 1854 X090R21M 1856 X090R27M 1857 X090R29M
Giro a izquierdas 90° 1853 X090L16M 1854 X090L21M 1856 X090L27M 1857 X090L29M
1853X000016M 1854 X000021M 1856 X000027M 1857 X000029M
Junta tdrica de repuesto [mm] 7x1,5 7x1,5 8x1,5 8x1,5
Referencia 3000342 3000342 3000343 3000343
Tuerca de repuesto DIN 936 M12 M18 x 1,5 M24x1,5 M30x1,5
Par de apriete [Nm] 12 30 62 110
Referencia 3302115 3301663 3302104 3302139
Letra identificadora X véase pagina 2
Rascador metalico M = opcion (véase pagina 2)
Fuerza de sujecion efectiva con accesorio brida de sujecién en funcién de la presion del aceite
1853 Lmax. [mm] 1854 Lméx. [mm] 1856 Lmax. [mm] 1857 Lméx. [mm]
14096 73 59 30* = 184 127 97 78 40 295 198 149 120 60 0238177 141 7O
225 g5 Z10 2
o B a a v
E 2 Fsp “g‘, 4 Fsp u"’é 8 83 %?SSD g 16 Fsp
=1 [$3 = =
< ks} 5 /@Q 5 5
g g2 2 Z S s P>
3 2 3 3 )
Sos g HE KK
& g & &
Z T Z 54 11 Z
010 20 30 40 50 60 70 0 10 20 30 40 50 €0 70 010 20 30 40 50 60 70 0 10 20 30 40 50 60 70
Presion de servicio [bar] Presion de servicio [bar] Presion de servicio [bar] Presion de servicio [bar]
* Fuerza de sujecion para otras longitudes ver pagina 6
Roémheld GmbH Edicién actual ver ws.roemheld.es 3
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Ejecucién P

Dimensiones ¢ Control de posicion neumatico

Tornillos de cierre y juntas to-
ricas incluidos en el volumen

P (con control de posicion neumatico integrado)
m Pasador cilindrico para indexacion
véase Accesorios Tuerca incluida en el volumen de suministro
9 Tuerca de repuesto ver pagina 5
° SwW
[ -
SECE =
5 | 7
S asna|
TRy Opcion: Rascador
T, 2d metdico@d2 |
51 Ll .
: ) - i
o) |
: © Q7| -
© B A o NJ e
9] N
5 wlw Q?‘
© de suministro.
Nota importante
También para la conexién
con tubo rigido deben inser-
T T T T T tarse ambas juntas téricas.
Dr-0,1

Posicion de sujecion £1°

Sentido de giro
aladerecha

Sentido de giro
alaizquierda

Tloo (4*)

A
NS
oS

max. 5

Control de posicion neumatico

Aplicacion

Mediante el cierre de dos orificios, el control de

posicion neumatico indica los siguientes estados:

1. Pistén extendido y brida de sujecion en posi-
cion inicial

2.Piston en el rango de sujecion y brida de su-
jecion en posicion de sujecion

Para cada funcion de control se debe conducir

una linea neumatica al util de sujecion.

Diagrama neumatico

0 = paso
1=sin paso/bloqueado

YA

Girar/Sujetar

Angulo de giro 90°
posicion inicial £3°

Ranura de indexacion
representada en
posicion de sujecion

Esquema de conexion

WIRZA

O Serel

(max. @

M1

7z
=
@

LT
C

o
ol

i

Utilizar material

de tornillos 10.9 | C3 con tubo rigido

U

A = Sujecion
B = Liberacion

A M1
Vo M1 = Sujetada (neumatico)
5 va M2 = Liberada (neumatico)

M3 = Aire de salida (heumatico)

quiere mecanizado también
para la conexion con tubo rigido

M2 Los orificios no son
necesarios para la conexion

Consulta mediante por presostato neumatico

max. 8 unidades

PP

10-151/min
3-5bar

2 -4 bar

Para evaluar el aumento de presion neumatica
pueden utilizarse presostatos neumaticos con-
vencionales. Con un presostato es posible con-
sultar hasta 8 controles de posicion.

Se debe tener en cuenta que los controles de
posicién neumaticos solo funcionan de manera
segura si se estrangulan la presion y el volumen
del aire.

Datos técnicos

i Conductos
1 Conexion
Liberada \ taladrados
0+ Diametro nominal 2mm
-~ Presion max. de aire 10 bar
0 girar sujetar Rango de presion de servicio 3...5bar
Rango de sujecion Presion diferencial *) a una ’
presion del sistema de 3-5 bar min. 1,5 bar
Caudal de aire 10...151/min
*) Diferencia minima de presion si uno o varios
controles de posicién no estan accionados
4 Edicion actual ver ws.roemheld.es Romheld GmbH
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Ejecucion P

Datos técnicos * Dimensiones

Garras giratorias 1853P 1854P 1856P 1857P
Fuerza de traccion max.(70 bar) [KN] 2,35 4,46 9,9 16,1
Fuerza de sujecion efectiva [KN] ver diagramas o calculo de la fuerza de sujecion pagina 6
Carrera de sujecion [mm] 8 8 10 10
Carrera de giro [mm] 8 9 1 15
Carrera total [mm] 16 17 21 25
Presion min. de accionamiento [bar] 20 20 20 20
Tiempo min. de sujecion y liberacion [s] 0,5 0,5 0,5 0,5
Caudal adm. Sujecion [cm¥s] 10,8 21,6 60 115
Liberacion [cm3/s] 15,8 34,6 89,2 166
Superficie piston Sujecion [cm? ] 3,36 6,37 14,16 23
Liberacion lcm ] 4,9 10,17 21,23 33,18
Demanda de aceite/carrera [em?® ] 54 10,8 29,8 57,5
Demanda de aceite/carrera de retorno [em?] 79 17,3 44,6 83
@ pistén [mm] 25 36 52 65
a [mm] 30,5 40 56 68
b [mm] 30,5 40 56 68
© [mm] 22,5 28 36 42
cl [mm] 18 24 36 45
c3 [mm] 21 28 40 44,5
c4 [mm] 31,8 41 58 67
@d [mm] 14 22 30 36
@d2 [mm] 34,5 44,5 52,5 58,5
e [mm] 20 19,5 19 23,5
SW [mm] SW 19 SW 27 SW 36 SW 46
g [mm] M 12 M18x1,5 M24x1,5 M30x1,5
G G 1/8 G 1/8 G1/4 G1/4
h [mm] 116,5 145 172,5 199,5
L [mm] 38 50 70 86
L1 [mm] 48 60 82 96
m [mm] 45,5 50 59 68,5
n [mm] 19 25 35 43
p [mm] M4 (10.9) 5 (10.9) M8 (10.9) M10 (10.9)
@ pl [mm] 4,3 85 9 11
D p2 [mm] 4 5 7 9
p3 [mm] 8 8 6 7
dr -0,1 [mm] 35 47 63 78
@s-0,2 [mm] 36 48 64 79
t [mm] 6 9 10 12
v [mm] 27 29,5 34,5 39
v [mm] 29 31,5 36,5 4
w [mm] 8 1 15 19
X [mm] 68 84 95,5 115,5
z [mm] 14 13,5 15,5 15,5
Peso aprox. [ka] 0,7 1,5 3,2 51
Referencia Giro a derechas 1853PXXR 16 1854P XXR17 1856P XXR 21 1857P XXR 25
Giro a izquierdas 1853PXXL16 1854P XXL17 1856P XXL 21 1857P XXL 25
0° 1853P 00016 1854P 00017 1856P 00021 1857P 00025
Junta térica de repuesto 2 uds. sist. hidraulico ~ [mm] 5x1,5 7x1,5 8x1,5 8x1,5
Referencia 3000340 3000342 3000343 3000343
Junta térica de repuesto 3 uds. sist. neumatico  [mm] 3x1 3x1 2,9x1,78 2,9x1,78
Referencia 3001758 3001758 3000019 3000019
Tuerca de repuesto DIN 936 M 12 M18x1,5 M24x1,5 M30x1,5
Par de apriete [Nm] 12 30 62 110
Referencia 3302115 3301663 3302104 3302139
Valor de correccion de longitud para h, m, x, carrera total y de giro
Angulo de giro Referencia 1853P 1854P 1856P 1857P Ejemplo: 1854P45R17
90° 185XP 90X XX 0 0 0 0 h 145 -4,7 =140,3
60° 185XP 60X XX -3,5 -3,7 -4,9 -6,3 m50 -4,7=453
45° 185XP 45X XX -4,5 -4,7 -6,2 -8,2 x84 -47=793
0° 185XP 000 XX 0 0 0 0 Carrera total 17 -4,7=12,3
Con rascador metdlico?  185XPXXXXXM Carrerade giro9 -47=43

") Sistema rascador véase pégina 2

Fuerza de sujecion efectiva con accesorio brida de sujecion en funcién de la presion del aceite

Lmax. [mm]
290139 91 68

1853P

n

v

o
&)

Fuerza de sujecion efectiva FSp [kN]

0 10 20 30 40 50 60 70
Presién de servicio [bar]

Fuerza de sujecion efectiva FSp [kN]

1854P Lmax. [mm] 1856P Lmax. [mm] 1857P Lmax. [mm]
266 156 110 85 _ 592 280 184 136 660 321212158
Z 8 g 16
a o
£ 2
26 S 12 12
° ©
;: =
.§ 4 % 8 @@
QL o} Q
2 2 .
) o N
o 2 84
8 g

10 20 30 40 50 60 70
Presién de servicio [bar]

10 20 30 40 50 60 70 10 20 30 40 50 60 70

* Fuerza de sujecion para otras longitudes ver pagina 6

Presion de servicio [bar]

Presion de servicio [bar]
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Calculo del caudal ¢ Calculo de la fuerza de sujeciéon

Caudal admisible

Con el accesorio brida de sujecion y el caudal
admisible segun la tabla, el tiempo de sujecion
mas corto es aprox. 0,5 segundos.

Las bridas de sujecidn especiales, al ser mas
largas, tienen un mayor momento de inercia.
Para evitar la sobrecarga del mecanismo de
giro, es preciso reducir el caudal:

1/ e
Q =Q,~ 3 cm3/s

Q = Caudal segun tabla
Qi = Caudal con brida de sujecion especial
J =Momento de inercia accesorio brida de
°  sujecion
J = Momento de inercia brida de sujecion
especial

Si no se conocen los momentos de inercia, se
puede calcular el caudal admisible segun el
ejemplo siguiente:

Requisito: La brida de sujecion especial es mas
larga, pero tiene la forma (seccion transversal) del
accesorio brida de sujecion, como se representa
en la pagina 6.

Ejemplo: Garra giratoria 1853 T090 R16
L=60mm
e = 30 mm segun tabla arriba
Q,=13,5cm%s
4 Factor :L: 60mm:2
de prolongacion e 30mm

2. Factor de caudal
Segun diagrama — y=0,35

3. Caudal max.
Q =y*Q,=0,35+13,5cm*s = 4,7 cm’/s

4. Tiempo de sujecion min.
Segun diagrama — aprox. 1,15 s

Estrangulacion del caudal

i Direccion de
estrangulacion

Caudal admisible y tiempo de sujecion en
funcion de la prolongacion de la brida de
sujecion

_— 04 =@
® c
g g
(o] ©
o pae
T 08 048 g
2 >
s 056 B
3 z
£ o6 064 5
(o}
08 3
S
04 13
<—i— — 12 g
1,6 &

02 2,4

32

0 ]
0 1 2 3 4

Factor de prolongacion x

Calculo de la fuerza de sujecion

La fuerza de sujecion efectiva con el accesorio Fsp
brida de sujecion (L = e) puede deducirse de l
los diagramas de la fuerza de sujecion.

Ejecuciones Ty Q: véase la pagina 3 11

Ejecucion P: véase la pagina 5

Con bridas de sujecion mas largas (L > e) dis- |
minuye la eficacia. Esto se ha tenido en cuenta |
en el calculo siguiente. f ] <_Q
Las constantes (A....E) para los 4 tamafos se | P
recogen en las siguientes tablas. T

Ejecuciones Ty Q

Constante 1853 1854 1856 1857
A 29,68 15,68 7,06 4,35
B 0177 0,069 0,023 0,013
C 102,9 2605 853,8 1596
D 3053 4087 6026 6939
E 18,2 1786 19,55 20,86
Ejecucion P
Constante 1853 1854 1856 1857
A 29,68 15,68 7,06 4,35
B 0,343 0,108 0,041 0,021
C 90 240 756 1442
D 2671 3763 5335 6270
E 30,8 25,9 31 30,5
Fuerza de sujecion efectiva
_ P

FSp - A+ (B * |_) s Fadm. [kN]

Fuerza de sujecion admisible®)
C

adm = |_ [kN]

Presion de servicio admisible
D
Pon = - +E<70 [bar]

L = longitud especial [mm] p = presion [bar]

*) Para una longitud L deseada de la brida

de sujecion, la fuerza de sujecion no debe
exceder el valor admisible.

Ejemplo: Garra giratoria 1853 T0O90R16
Brida de sujecion especial L = 60 mm

1. Fuerza de sujecion admisible*)
Fo=-C 1029 _ 714N
60

adm L
2. Presién de servicio admisible

o =2 +E£=2805 .485-_69bar<70
adm L 60

3. Fuerza de sujecion efectiva
p 69

Fo=A+B-0 2068+ 017760 " <N

Ejemplo: Garra giratoria 1853P090R16
Brida de sujecion especial L = 70 mm

1. Fuerza de sujecion admisible*)

F =@ _ 9 _qo9kN
adm L 70

2. Presién de servicio admisible
D LE- 2%1 +30,8 = 69 bar < 70

padm - L

3. Fuerza de sujecion efectiva
p 69

_ _ =~ 129 KN
P~ A+@ 0 2068+ 0343:70 "
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Accesorios
Brida de sujecion ¢ Valvula de estrangulaciéon

Medidas de conexion para bridas especiales Garras giratorias 1853 1854 1856 1857
Cono 1:10 a [mm] 48 65 96 14
b [mm] 16 25 27 85
a [¢] [mm] 22 34 52 60
cl [mm] 12 19 31 36
om - ad [mm] 14 22 30 36
e @ d1-0,05 [mm] 14 22 30 36
g e [mm] 30 40 60 70
f [mm] 1 17 25 30
o ] g [mm] M2 M18x15 M24x1,5 M30x1,5
= . el [mm] M6 M8 M12 M16
h min. [mm] 1 1 1 1
h max. [mm] 40 46 54 63
@k +0,1 [mm] 3 3 6 6
1 1+0,5 [mm] 8,5 8,5 12,5 12,5
od m +0,05 [mm] 6,6 10,3 15 18,1
Brida de sujecion con tornillo de presion g mm} 2;2 232 3673 4§
e q [mm] 8,5 1,5 12,5 15,5
% SW 1 [mm] 8 10 18 24
£ Pasador cilindrico - Momento de inercia Jg kgmm?] 44 230 1284 3247
jeussl
E] = Referencia
. N Brida de sujecion con tornillo
é | s de presion i/ pasador cilindrico 0354243 0354249 0354254 0354256
< Pasador cilindrico 3m6x8 3m6x8 6mM6Xx12 6mM6X12
o 3301854 3301854 3300325 3300325
gt m Rascador metalico 0341227 0341228 0341229 0341230
5 ( L%, 9 Accesorio
N Valvula de estrangulacion
a Se utilizan vélvulas de estrangulacion
e a fin de reducir la velocidad de giro de la
brida de sujecion
Brida de sujecién especial ¢ a fin de mejorar el sincronismo entre varias
garras giratorias
Longitud especial  Serie Esta aplicacion solo es posible en caso de co-
[ nexion a través de conductos taladrados.
Nota importante
Si la estrangulacion es fuerte, la presion dinami-
ca puede provocar la conmutacion prematura
de los presostatos y activar las valvulas de se-
Calculo del caudal y de la fuerza de sujecion, cuencia.
véase la pagina 6
Simbolo hidraulico
A
G
P B max.
rall
77777 SWi SW2 SW3
Garras giratorias 1853 1856
1854 1857
A [mm] 16 21
B max. [mm] 13,5 17,5
C [mm] 18 23,6
G G1/8 G1/4
SWi1 [mm] 14 19
Par de apriete [Nm] 18 35
Sw2 [mm] 8 8
SW3 [mm] 2,5 2,5
Peso [ka] 0,025 0,036
Referencia 2957209 2957210
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B 1.8500/7-23 S Nos reservamos el derecho de modificacion sin previo aviso



Accesorios
Control de posicidon eléctrico

Aplicacion

Mediante la atenuacion de dos interruptores de

proximidad inductivos, el control de posicion

eléctrico indica los siguientes estados:

1. Piston extendido, brida de sujecion en posi-
cién inicial

2. Piston en el rango de sujecion, brida de su-
jecion en posicion de sujecion.

Para cada funcion de control se debe conducir

una linea eléctrica al util de sujecion.

o

QJ

(5
b

Liberada

Descripcion

El control de posicién eléctrico puede ser mon- <

tado posteriormente en todas las garras girato- MEX05 o

rias con vastago de conmutacion (185XQ0XX).

El volumen de suministro incluye: I minoso

1 Casquillo de sefial con tornillo ! c

1 Adaptador con 4 tornillos de cabeza avellanada ©D con conector

1 Carcasa de control con 3 pasadores roscados acodado

2 Interruptores de proximidad inductivos con
conector acodado (si se han pedido)

El casquillo de sefal se atornilla en el vastago de
conmutacion.

El adaptador se fija con 4 tomillos de cabeza
avellanada a la tapa en la base.

La carcasa de control puede encajarse sobre el
adaptador en cualquier posicion angular y fijarse
mediante 3 pasadores roscados.

Para obtener informacion sobre el ajuste de los Posicién posible de los interruptores de proximidad
interruptores de proximidad inductivos, véase el

manual de instrucciones.

h1

h2

ujeta

Regulable 360°

Garras giratorias 1853Q0XX  1854Q0XX 1856Q0XX  1857Q0XX
A [mm] 8,5 8,5 8,5 8,5

Notas |mportantes' o . , B [mm] 25,5 30,5 37,5 39,5
Los controles de posicion inductivos no estan C aprox. [mm] 59.5 61 62 62

indicados para el uso en la zona de liquido re- (mm] 33 4 45 45
frigerante y virutas. Segun las condiciones de | [mm] 905 110 132 141
uso, deben planificarse y después comprobar- o [mm] 40 49 55 57
se medidas de seguridad.

Referencia Angulo de giro 0° 0 90°

Datos técnicos con interruptor y conector 0353920 0353926 0353930 0353943
Tension de servicio 10...30V CC  sininterruptor y conector 0353923 0353927 0353931 0353944
Ondulacion residual max. 10 %
Corriente permanente max. 100 mA  Referencia 15° hasta 75° = XX%)
Contacto normal-  con interruptor y conector 03539200XX 03539260XX 03539300XX 0353943 0XX

mente abierto  sin interruptor y conector 03539230XX 03539270XX 03539310XX 03539440XX
Salida PNP
Material de la carcasa acero inoxidable  Referencia Piezas de repuesto
Rosca M5x0,5 Interruptor de proximidad inductivo 3829198 3829198 3829198 3829198
Grado de proteccion IP67  Conector acodado cable 5 m 3829099 3829099 3829099 3829099
Temperatura ambiente -25...470°C ,
Indicador de . ") en gradacion de 5° (ver pagina 2, “Angulo de giro a. <90°”)
funcionamiento LED Sl
A prueba de cortocircuitos si
Tipo de conexion Conector
Longitud del cable 5m

Funcién de conmutacion

Diagrama de funcionamiento
Angulo de giro <90°

90° 0°
Liberada 1 femeeecee .
.
o | L

Sujeta 1 v

ajustable

107 aprox. 1 mm

Angulo Carrera de
de giro sujecion

0 = desactivado 1 =activado
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