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Elementos de centraje y de sujecion
sujecion interior a 2 6 3 puntos, para mandibula de sujecion
intercambiables O 16 - 121 mm, doble efecto, presidon max. de servicio 250 bar

Aplicacion

Este elemento de centraje y de sujecion de accio-
namiento hidraulico puede equiparse con mandi-
bulas de sujecion muy bajas para poder sujetar
piezas a mecanizar con centraje interior de profun-
didad escasa.

Piezas a mecanizar apropiadas pueden apoyarse
directamente sobre las mandibulas de sujecion de
manera que No sean necesarios otros puntos de
apoyo.

Piezas a mecanizar con 2 orificios de centraje pue-
den posicionarse exactamente mediante una com-
binacién de elementos de 2 y de 3 puntos, también
piezas a mecanizar con 2 orificios de centraje pue-
de posicionarse exactamente.

Descripcién

Las 2 o0 3 mandibulas de base son acoplados

a un tornillo de presion conico en el centro del
CUerpo, que se acciona con un piston hidraulico de

doble efecto.
—»

Para alcanzar la precision necesaria de sincronis-
mo, se fabrican todas las partes con alta precision.
Las mandibulas de base nitruradas tienen 3 ros-
cados para la fijacion. En funcién del diametro de-
seado de centraje, pueden fijarse las mandibulas
de sujecion adaptadas por lo menos siempre con
2 tornillos.

La posicion exacta de las mandibulas de sujecion
esté asegurada con 2 casquillos taladrados.

Instrucciones importantes

Los elementos de centraje y de sujecion no son
apropiados para la utilizacién sobre tornos.

Si se bloca una pieza a mecanizar sélo con un
elemento de centraje y de sujecion, se genera un
momento de vuelco al impacto de fuerzas radia-
les de mecanizado. Por favor, tenga en cuenta el
capitulo "Fuerzas admisibles de mecanizado" en la
péagina 2.

En los puntos efectivos de las mandibulas de su-
jecion hay peligro de lesiones. El fabricante del dtil
o de la maquina debe prever dispositivos efectivos
de proteccion.

Ventajas

@ Optimo para el mecanizado de 5 caras

@ Apropiado para profundidades pequenas de
centraje

@ Las mandibulas de sujecion pueden
adaptarse a la pieza a mecanizar

@ El soporte para la pieza es posible sobre las
mandibulas de sujecion

@ Precision de centraje de repeticion +0,02 mm

® Campo de sujecion de 10 mm de las mandi-
bulas

@ Conexion para la estanqueidad del aire

@ Control de posicion neumatico

@ Control neumatico de posicion opcional

Estanqueidad por aire

La conexién para la estanqueidad del aire de serie
mantiene el centro del orificio libre de virutas para
que las mandibulas de base puedan retroceder sin
impedimientos.

Control neumatico de las posiciones finales
La conexién para la estanqueidad del aire puede
también utilizarse para el control de la posicién de
desblocaje. Las mandibulas de base que retroce-
den cierren en la posicién final los orificios de so-
plado del aire para estanqueidad.

Control de contacto opcional

En el caso de la ejecucion con control de contac-
to se alimenta la presién neumatica en una de las
mandibulas de sujecion que después se transmite
en la mandibula de sujecion.

En la superficie de sujecion de forma redondeada
se encuentra un orificio pequefio. Si la pieza a me-
canizar esta correctamente blocada, cierre el ori-
ficio.

Conversion de sefal: neumatica-eléctrica
Un medidor electro-neumatico puede medir o el
aumento de la presion o la caida del caudal.
1. Presostato
El presostato sefiala el aumento de la
presion al cerrar un orificio de soplado.
Es importante que la diferencia de presion
entre el orificio de soplado cerrado y el abier-
to sea lo suficiente grande para recibir un
mensaje seguro.
2. Medidor de caudal
El medidor de caudal sefiala la caida del cau-
dal de aire al cerrar un orificio de soplado.
El medidor de caudal debe tener un indicador digi-
tal y un interruptor de valor final regulable (p.gj. tipo
SFAB de FESTO).
El umbral de conmutacion se regula a un valor me-
dio entre el orificio de soplado abierto y cerrado.
Recomendamos la medicion del caudal, si hay solo
una linea neumatica para varios elementos.
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Aplicaciones
e Centraje y blocaje en 1 orificio
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¢ Centraje y blocaje en 2 orificios
@@
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¢ Centraje diagonal y blocaje en 2 orificios

¢ Centraje y blocaje en 2 orificios longitudinales

o Util de sujecion mltiple
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Datos técnicos y medidas

Fuerzas de mecanizado admisibles

Datos técnicos

Fuerza de sujecién max.
total aprox.

Fuerza de sujecion por mandibula aprox.

[kN] 5

2 puntos / 3 puntos [kN] 2,5/1,67
Presién max. de servicio [bar] 250
Presion min. de servicio [bar] 20
Carrera de la mandibula [mm] 10
Precision de centraje de

repeticion [mm] 0,02
Gasto de aceite/carrerade  [cm? 815
sujecion

Gasto de aceite/carrerade  [cm?] 1,6
retroceso

Peso

2 puntos / 3 puntos aprox.  [kg] 2,54 /2,60
Referencia 2 puntos 4312-620P
Referencia 3 puntos 4312-630P

P = Control neumatico de posicién (opcional)
Fuerzas de mecanizado admisibles
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Fuerza de retencion vertical

El elemento de centraje y de sujecion genera solo
fuerzas horizontales de sujecion. Las fuerzas verti-
cales de retencién solo pueden transmitirse por la
fuerza mediante friccion.

La fuerza vertical de retencion mas grande es

Fy=p+Fg (kN]

mit y ~ 0,2: Fy~0,2+Fg, [kN]
Fuerza horizontal de mecanizado admisible
Segun la altura del ataque de la fuerza de mecani-
zado sobre la superficie de apoyo se produce un
momento de vuelco y con ello también una fuer-
za vertical de elevacion que se debe compensar
por la fuerza mediante friccion entre la mandibula
de sujecion y la pieza a mecanizar. En la posicion
angular mas desfavorable, la fuerza admisible de
mecanizado es

Fi+0,75 dgg *
Faam < %Sp“ <F, [kN]
conFi=20*pyp~0,2es:
3*p* dS

Foadm < - P <F kN

u = Coeficiente de friccion entre la [-]
mandibula de sujecion y la pieza

= Presion de servicio [oar]
Fs, = Fuerza de sujecion total [kN]
Fy = Fuerza de sujecion por mandibula  [kN]
dgp= Diametro de sujecion [mm]
= Altura de la fuerza de mecanizado  [mm]

sobre la superficie de apoyo

Si las fuerzas de mecanizado son mas elevadas, se
puede apoyar la pieza a mecanizar al lado. También
es posible solo centrar una pieza a mecanizar con
un elemento de centraje y de sujecion y blocar con
elementos adicionales sobre puntos fijos externos.
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Casquillos taladrados
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Ejemplos para mandibulas de sujeciéon

Medidas de fabricacién para mandibulas de sujecion

para @ de sujecion 17 — 35 mm (4312-620P)
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para @ de sujecion 103 — 121 mm (4312-630P)
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