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Correderas hidraulicas RS

con 4 columnas de guia, control de las posiciones finales, opcional

doble efecto, presion max. de servicio 250 bar

== =

Campos de aplicacion

e Prensado

e Fstampado

e Doblado

e Desbarbado

e Cortado

e Construccion de herramientas

e Construccion de moldes

¢ Técnica transformadora para estampacion y
embuticion

e Técnica de montaje

Descripcion

La corredera hidraulica RS es un cilindro hi-
draulico tipo bloque con cuatro columnas de
guia laterales para poder soportar fuerzas
transversales y momentos de giro elevados.
En las columnas de guia y en el vastago del
piston se ha montado una robusta placa fron-
tal que permite la fijacion segura de distintas
herramientas.

Materiales

Las columnas de guia son de acero bonificado
de alta resistencia con un cromado duro. Todos
los demas componentes estan galvanizados.
La placa frontal de St37k no esta protegida
contra la corrosion para facilitar el mecanizado.

Instrucciones importantes

La corredera hidraulica RS puede generar fuer-
zas considerables durante el avance y el retro-
ceso. Debido a la disposicion funcional de la
placa frontal con la herramienta montada y las
columnas de guia, existe un peligro muy eleva-
do de lesiones. Esto también se aplica al modo
de ajuste.

El usuario o el fabricante de la maquina o del
Util debe prever dispositivos efectivos de pro-
teccion.

Recomendacion: Dispositivos de proteccion a
prueba de manipulaciones con enclavamiento
eléctrico.

Si la corredera hidraulica se mueve contra
el tope interno del cilindro durante el avance
debe utilizarse la ejecucion con amortiguacion
final en ambos lados.
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® Ejecucion normalizada RSS
7 tamafios con 7 carreras

@ Ejecucion reforzada RSV
4 tamanos con 7 carreras
Mayor distancia y diametro de las columnas
de guia para cargas aun mayores

® Gran campo de fuerza hasta 196 kN
@ Velocidad del piston hasta 500 mm/s

® Amortiguacion final

lado del pistdn (detras) serie

lado del vastago (delante) opcional
® Juntas NBR o FKM

® Amortiguacion final opcional
2 interruptores finales mecanicos con
contactos sin potencial

Posibilidades de fijacion

® Conexién por tubos o conexion adosada
® Fijacion
Orificios pasantes desde arriba o roscas
interiores desde abajo

@ Posicionado
2 taladros para pasadores o chavetero

@ Placa frontal opcional
para fijar la herramienta

® Columnas de guia con cromado duro

@ Casquillos guia de alta resistencia
con recubrimiento de PTFE

® Sin mantenimiento

@ Ejecuciones especiales sobre demanda

Posibilidades de conexion hidraulica

b
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Corredera hidraulica RS en una herramienta de desbarbado
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Dimensiones
Interruptor final

Alojamiento para tornillo allen seguin DIN 912
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to/ en el caso de conexion desde abajo
I r I T
T — T T
LAERE L -
| | ! ! | |
L e ———
| 1 [
3 ny IR .
R TV 1O s W
| | I I
J I (I N - u
T
el [ e N
g il k==’
[es]

4x M5 2 orificios para pasadores roscados
Interruptor final opcional
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Interruptor final
La corredera hidraulica RS se suministra op-
cionalmente con dos interruptores finales me-
canicos, que se montan en el lado del cuerpo
(véase clave numérica para el pedido).
En la posicion final trasera, el accionamiento se
realiza directamente a través de la placa frontal.
En la posicion final delantera, el segundo in- 14 7 13
terruptor final se acciona por una pletina de |
conmutacion que siempre forman parte del 2 o
suministro. B N

La fijacion se puede realizar opcionalmente en
ambos lados.

Caracteristicas técnicas
Interruptor

Precision de repeticion
Contactos

Proteccién contra cortocircuitos
Temperatura de ambiente
Tipo de proteccion

Proteccion aisladora
Entrada de cables

Conexion

Capacidad de los terminales

2
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1 contacto de cierre + 1 contacto de apertura

con funcion de salto

0,05 mm

A300; AC-15Ue =240V, le=3A
Q300; DC-13Ue=350V, le=0,27 A
segun EN / IEC 60947-5-1 suplemento A
10 A fusible tipo gG

-25...+70°C

IP66 segun EN / IEC 60529

IKO5 segun E 50102

Clase 1 segun IEC 61140 y NF C20-030
3 x PG11 con tapdn de cierre
Terminales roscados

min. 1 x 0,34 mm?

max. 2 x 1,5 mm?

Edicion actual ver ws.roemheld.es

Medidas de conexion para conexion adosada
y chavetero transversal

Pletina de conmutacién (incluida en el suministro)

Forma parte del suministro para la
conexion "avance y retroceso abajo".
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Junta térica  9x3 para RS.3 - RS.6 G6 14H11
Junta térica 29x3 para RS.7 - RS.9
d5 max

Para conexion desde abajo el orificio de arriba esta cerrado

Para la conexién desde abajo, la base del cilindro con el
{—7 orificio de conexion esta montada girado de 180°.

1+ conun tomillo de cierre.
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Caracteristicas técnicas

Carreras disponibles
Tolerancia de la carrera

Presién de servicio
Velocidad max. de desplazamiento del piston
Temperatura de servicio

Liquidos hidraulicos

Amortiguacion final hidraulica

Columnas de guia
Casquillos guia

Duracion de la vida util

Carga util max. sobre la placa frontal
con amortiguacion final en ambos lados

Carga de momento admisible

Romheld GmbH

B1.7385/1-218

50/75/100/125/150/175 /200 mm
Carreras especiales sobre demanda

+1 mm

(avanzado 0,8 mm, retrocedido +0,2 mm)

25...250 bar

hasta 500 mm/s (véase tabla pagina 5)

Juntas NBR -30...+100 °C

Juntas FKM -20...+150°C

Aceite hidraulico Campo de temperatura Juntas
HLP -30...+100 °C NBR, FKM
HFA, HFB, HFC -10...+ 55°C NBR
HFDU -20...+150°C FKM

(véase hoja del catalogo A 0.100)

En el lado del piston, es decir, efectivo sélo al retroceder el pistdn, u opcionalmente en el lado del
piston y del vastago, es decir, efectivo en ambas posiciones finales.

Cromado duro y rectificado

Acero de alta resistencia con recubrimiento PTFE para la marcha en seco
Sin mantenimiento

Depende de la carga de momento, de la velocidad del piston v y de la temperatura de la corredera.
Si se asume una vida Util del 100 % a una temperatura de la corredera de 30 °C, desciende al 80 %

a 60°C, al 60% a 100°C y a aproximadamente el 40 % a una temperatura admisible de 150 °C.

Tamano Carga util maxima (masa de la herramienta my) [kg]
Velocidad del piston [mm/s]

100 200 300 400 500
RSS3 15 8 5 4 3
RSS4 60 30 20 15 12
RSS5 100 50 33 - -
RSS6 / RSV6 300 150 - - -
RSS7 / RSV7 610 305 203 - -
RSS8 / RSV8 1750 875 = = =
RSS9/ RSV9 4150 - - - -

Los datos de la tabla se aplican a los siguientes datos de servicio:

e Presion de servicio 150 bar

e \Viscosidad de aceite 22 mm?/s (HLP 22 a 40°C)

e Corredera hidraulica con amortiguacion final en ambos lados

e \/elocidad méx. de desplazamiento del piston segun la tabla pagina 5.

iimportante! Si sélo hay amortiguacion en el lado del piston, la carga Util debe desplazarse contra un

tope externo al avanzar.
Factores para otras presiones de servicio

Presion de servicio [bar] 25 50 100 150 200 250
fg 2 1,5 1,2 1 0,7 0,5

Factores para otras viscosidades

Viscosidad de aceite  [mm?/s] 9 22 32 46 68 100
fv 0,6 1 1,2 1,5 2 3

Ejemplo de calculo corredera hidraulica RSS6

Velocidad del piston 200 mm/s — carga Util segun la tabla 150 kg
Presion de servicio 100 bar  —factorfg=1,2

Viscosidad de aceite 46 mm?/s — factorfv =1,5

Carga util maxima =1,2-1,5-150 kg = 270 kg

Tamaio Par total admisible Madm [Nm]
RSS3 360

RSS4 520

RSS5 740

RSS6 / RSV6 1210/ 1540

RSS7 / RSV7 1315/ 1995

RSS8 / RSV8 1935 /2255

RSS9 / RSV9 2590 / 3240

Par total maximo resultante para una herramienta de punzonado:

Mmax = Mx + \/ My2+ Mz2 <Mz [Nm]

My = par radial debido a la carga Util (m - g) alrededor del gje X
My =momento de flexion debido a la carga y la fuerza de corte
M; =momento de flexion debido a la fuerza de corte alrededor del eje Z

Madm= segun la tabla anterior

Edicion actual ver ws.roemheld.es
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Seleccidén de una corredera hidraulica para una herramienta de punzonado y doblado

Tarea Las piezas de chapa deben punzonarse y doblarse a 45° en la parte superior. La corredera hidraulica se instala horizontalmente.

1. Posicion y direccién de las fuerzas de punzonado
y doblado
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2. Especificaciones necesarias
Presion de servicio existente pg = 200 bar
Velocidad deseada del piston vk = 200 mm/s
Viscosidad cinematica del aceite HLP46 v =46 mm%s
Herramienta de punzonado
Masa de la herramienta mw = 32 kg

Distancia del centro de gravedad de la masa de la
placa frontal

Distancia del centro de gravedad de la masa

en la direccion x

Distancia del centro de gravedad de la linea

Xs = 45mm

Ik =30mm

(punzon de corte) del eje de la corredera y = SO0
Distancia del centro de gravedad de la linea | _—r
(punzon de corte) desde el gje central ‘

Fuerza de corte necesaria Fs = 35000 N
Carrera de piston hasta el final del corte Hs = 60 mm
Herramienta de doblado

Distancia del borde de doblado del eje de la corredera |y = —100 mm

Fuerza de flexion necesaria Fg = 5500 N
Fuerza de flexion resultante al doblar 45°

(dirigido hacia abajo) FER = 000N
Carrera de piston hasta el final del doblado Hg = 110 mm
3. Seleccion del tamano

Fuerza de corte necesaria Fs = 35000 N

Presion max. de servicio  pg = 200 bar

L R 35000 N _ )
Superficie piston min. Amin = E = T o00bar 10 17,5 cm
—  Tablapagina5 — superficie piston avance — 19,63 cm?
—  Normalizada RSS6
D . Fs 35000 N
Presion min. de servicio  pmin = = =178,3 bar

Ars6 19,63 cm? - 10

Resultado

El tamano RSS6 genera una fuerza del piston de 35000 N a una presion
de servicio de 178,3 bar.
4. Comprobacion de la carga util maxima en la placa frontal
Masa de la herramienta mw = 32 kg

Velocidad del piston vk =200 mm/s

— Tabla pagina 3 =+ RSS6 — mwmax = 150 kg > 32 kg

Consideracion de los factores fg y fv

— Presion de servicio 200 bar  — fg=0,7

— Viscosidad cinema- mm?

tica de aceite 46 S

Carga util max. mwmax = 150 kg - 0,7 - 1,56 = 157 kg > 32 kg
Resultado

Para la corredera hidraulica RSS6 con amortiguacion final en ambos
lados, una masa de herramienta de 32 kg no es un problema.

= 1y =19

5. Calculo de los momentos durante el punzonado
5.1 Momento de flexion debido a la carga util my

Myw = mw - g - (Lo + Xs + Hg)

_32kg -m - (64,5 mm + 45 mm + 60 im
9,81 s? mm) - 1000 mm
Myw = 53,2 Nm

5.2 Par radial debido a la carga util my
My =mw - g - Ix

_82 kg -m o 1m
= 9,81 & 30 mMm - =500 mm
Mx = 9,4 Nm

Roémheld GmbH
B1.7385/1-218S

B - B carrera de doblado

B Fuerza de flexion Fg
Fuerza de flexion ;___B_orde de doblado

S - S carrera de punzonado

Fuerza del peso de la herramienta resultante  Fgg ———im s
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Fuerza de corte Fg

5.3 Momentos de flexion debidos a la fuerza de corte Fs

Mys =Fs - Iy
— 35000 N - 40 mm - ——1
- 1000 mm
Mys = 1400 Nm
M; =Fs-I;
im
= 35000 N - 12 mm - 1000 mm
M; =420 Nm
5.4 Adicion de los momentos My
My = MyW + Mys
=583,2 Nm + 1400 Nm
My = 1453 Nm

5.5 Par total maximo resultante Mmax

Mmax = Mx + \/ My2+ Mz?
Mmax = 9,4 Nm + \/ 14532 + 4202 Nm

Mmax = 1522 Nm > Madgm = 1210 Nm (segun tabla pagina 3)
iii Es demasiado poco!!!

5.6 Resultado

Segun la tabla paraRSS6 — Magm = 1210 Nm

Seleccionado RSV6 — Madm = 1540 Nm

6. Calculo de los momentos durante el doblado

6.1 Momento de flexién debido a la carga util mw

Myw =mw - g - (Lo + Xs + Hp)
_ ) m - (57 mm + 45 mm + 110 im
Sl et s mm) - 1000 mm

Myw = 66,5 Nm

6.2 Par radial debido a la carga util my
My =mw-g-lx

=32kg- 9,81% -30 mm -
Mx =9,4 Nm

_1m
1000 mm

6.3 Momento de flexion debido a la fuerza de flexion Fg
My =Fg - ly

= 5500 N - (<100) mm - ="

1000 mm
Myg =-550 Nm

6.4 Momento de flexion debido a la fuerza de flexiéon Fgr
al doblar 45° (dirigido hacia abajo)

Mysr = FgRr - (Lo + xs + Hp)
=4000N - (57 mm + 45 mm + 110 mm) -
Mysr = 848 Nm

_1m
1000 mm

6.5 Carga max. durante el doblado Mmax
Mmax = MyW aF Mx aF MyB aF MyBR
=66,5 Nm + 9,4 Nm — 550 Nm + 848 Nm
max= 373,9 Nm < Magm = 1540 Nm para RSV6 (segun la tabla pagina 3)

6.6 Resultado
La corredera hidraulica RSV6 solo se carga con 374 Nm al doblar la pieza.
iPor lo tanto, el factor decisivo para la seleccion de la corredera hidraulica
es el momento de flexion méaximo durante el punzonado Mmax = 1522 Nm!
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Caracteristicas técnicas
Clave numeérica para el pedido

Normalizada RSS3 RSS4
Reforzada - -
Carreras normalizadas [mm]
@ piston [mm] 25 32
@ véstago [mm] 16 20
Superficie piston
avance [em?] 4,91 8,04
retroceso [em?] 2,9 4,9
Fuerza de compresion 100 bar [kN] 4,91 8,04
250 bar [kN] 12,2 20,1
Fuerza de traccion 100 bar [kN] 2,9 4,9
250 bar [kN] 7,2 12,2
Consumo aceite/10 mm carrera
avance [em?] 4,91 8,04
retroceso [em?] 2,9 4,9
Caudal adm.
avance [em¥/s] 245 402
retroceso [em®/s] 145 245
Ve]ocidad max de desplaza- [mmvs] 500 500
miento del piston
mm 95 110
a+0,02 mm ~ B
mm 130 150
) m 50 2_0
mm 1 1
a2 mm 6_ 6_
mm 5 9
agd ittt - —
mm 29 29
a4 mm = =
mm 35 40
b +0,02 b - =
mm 64 74
b1 mm ~ B
mm 70 80
b2 o N =
mm 16 20
@d1f7 mm = =
@d2 [mm] 9 11
@d3 [mm] 9 11
@daH7 [mm] 8 10
@d5 max. [mm] 7 7
@d6 [mm] 59 64
G1 M10 M10
G2 M10 M10
G3 G1/4 G3/8
G4 G1/4 G3/8
G5 M10 M12
G6 M10x1 M10x1
mm 50 59,5
Lo {mm% o€ i
L1 + carrera [mm] 117 120
L2 + carrera* [mm] aprox. 97 aprox.102
L3 [mm] 65 75
L4 [mm] 30 30
L5 [mm] aprox.7 aprox.10
L6 [mm] 10 12
L7 [mm] 32 85
L8 [mm] 55 60
L9 [mm] 29 32
L10 [mm] 10 10
L11 [mm] 10 12
L12 [mm] 11 15
L13 [mm] 6 6

*Para carrera 50 es L2 = carrera + valor indicado en la tabla + 25 mm.

Tamafho

3 =@ piston 25 mm
4 = @ piston 32 mm
5 = @ piston 40 mm
6 = @ pistén 50 mm Tipo: RS = corredera ROEMHELD ‘
7 =@ pistén 63 mm ‘

8 = @ pistén 80 mm
9 = @ piston 100 mm

Serie RS X X

S = gjecucion normalizada ‘
V = ejecucion reforzada
X = ejecucion especial

Amortiguacion y juntas

RSS5 RSS6 RSS7
- RSV6 RSV7
50 / 75 / 100 / 125 / 150 / 175 / 200
40 50 63
25 32 40
12,56 19,63 31,17
7,65 11,59 18,6
12,56 19,63 31,17
31,4 49 77,9
7,65 11,59 18,6
19,2 29 46,6
12,56 19,63 31,17
7,65 11,59 18,6
420 420 1000
255 248 596
333 214 320
125 150 175
— 260 260
170 200 225
= 340 340
230 260 285
- 400 400
80 90 120
= 200 200
29 45 60
- 80 100
43 45 54
= 55 60
84 98 124
- 118 128
90 100 125
= 120 130
25 30 30
- 35 35
11 14 14
11 11 11
10 10 10
7 7 25
74 83 100
M12 M12 M16
M12 M12 M16
G3/8 G3/8 G1/2
G3/8 G3/8 G1/2
M12 M16 M16
M10x 1 M10x 1 M16x1,5
59,5 64,5 70,5
- 57 73
125 145 159
aprox.100 aprox.121 aprox.144
80 95 100
30 35 40
aprox.10 aprox.10 aprox.11
12 12 17
40 40 46
68 65 75
31 40 39
10 10 12
12 12 18
18 21 21
6 6 6

Clave numérica para el pedido - Corredera hidraulica RS

Placa frontal

1 = con placa

0 = sin placa frontal

frontal

1] |

X X X

2 = amortiguacion detras (lado del piston), juntas NBR
3 = amortiguacion detras (lado del piston), juntas FKM
4 = amortiguacion detras y delante (@ambos lados), juntas NBR
5 = amortiguacion detras y delante (ambos lados), juntas FKM

XX XX

-

RSS8 RSS9
RSV8 RSV9
80 100
50 60
50,26 78,54
30,63 50,26
50,26 78,54
125,6 196,3
30,63 50,26
76,5 125,7
50,26 78,54
30,63 50,26
1000 1000
609 640
200 127
200 220
285 320
260 280
360 400
320 340
420 460
134 153
210 230
90 110
150 180
54 90
70 70
124 158
148 158
125 160
150 160
40 40
45 50
17,5 17,5
13 13
12 12
25 25
123,5 150
M16 M20
M20 M24
G1/2 G1/2
G1/2 G1/2
M20 M20
M16x1,5 M16x1,5
73 73
72 73
159 175
aprox.155 aprox.163
100 119
40 40
aprox.11 aprox.11
17 20
46 55
75 90
46 54
12 12
20 23
18 24
6 6

Carrera

050 = carrera 50 mm

075 = carrera 75 mm

100 = carrera 100 mm

125 = carrera 125 mm

150 = carrera 150 mm

175 = carrera 175 mm

200 = carrera 200 mm

XXX = carrera especial

(indicar la longitud en [mm])

Interruptor final
0 = sin interruptor final
2 = con 2 interruptores finales

Posicion de las conexiones hidraulicas
0 = avance y retroceso arriba
1 = avance y retroceso abajo*

*) conexion adosada delante, conexion con tubo rigido detras
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Fuerza del pistdn y velocidad del pistéon

Fuerza del piston Fk en funcion Velocidad del pistén v en funcién del caudal volumétrico Q

de la presion de servicio pg
Avance I: :I:'_‘_‘EI Retroceso I:
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