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Opis produktu

Docisk skretny jedno- i dwustronnego dziatania z zabezpiecze-
niem przed przecigzeniem.
Najwazniejsze cechy:

2

zabezpieczenie przed przecigzeniem

Zabezpieczenie przed przecigzeniem jest to roztagczne
sprzegto sprezynowe miedzy ttokiem a trzpieniem obro-
towym. Chroni mechanizm obrotu przed uszkodzeniem w
razie:

blokady operaciji skretu (obrotu).

za wysokiej predkosci obrotu.

nieprawidtowego zamocowania ramienia dociskowego
zgarniacz FKM

Cechuje sie wysoka odpornoscig chemiczng przy
zastosowaniu agresywnych emulsji obrobkowych.

Zakres obowigzywania

Dokumentacja ta dotyczy produktéw:

Dociski skretne wg karty katalogowej B1881. S3a to typy lub nu-
mery katalogowe:

Jednostronnego dziatania

1883 104, 124, 134, 204, 224, 234, 244, 304, 324, 334,
404, 424, 434, 444, 504, 524, 534, 604, 624, 634, 644
1885 104, 124, 134, 204, 224, 234, 244, 304, 324, 334,
404, 424, 434, 444, 504, 524, 534, 604, 624, 634, 644
1886 104, 124, 134, 204, 224, 234, 244, 304, 324, 334,
404, 424, 434, 444, 504, 524, 534, 604, 624, 634, 644
1887 104, 124, 134, 204, 224, 234, 244, 304, 324, 334,
404, 424, 434, 444, 504, 524, 534, 604, 624, 634, 644

Dwustronnego dziatania

1893 104, 108, 109, 124, 128, 129, 134, 138, 139, 204,
208, 209, 224, 228, 229, 234, 238, 239, 244, 248, 249, 304,
308, 309, 324, 328, 329, 334, 338, 339, 404, 408, 409, 424,
428, 429, 434, 438, 439, 444, 448, 449, 504, 508, 509, 524,
528, 529, 534, 538, 539, 604, 608, 609, 624, 628, 629, 634,
638, 639, 644, 648, 649

1895 104, 108, 109, 124, 128, 129, 134, 138, 139, 204,
208, 209, 224, 228, 229, 234, 238, 239, 244, 248, 249, 304,
308, 309, 324, 328, 329, 334, 338, 339, 404, 408, 409, 424,
428, 429, 434, 438, 439, 444, 448, 449, 504, 508, 509, 524,
528, 529, 534, 538, 539, 604, 608, 609, 624, 628, 629, 634,
638, 639, 644, 648, 649

1896 104, 108, 109, 124, 128, 129, 134, 138, 139, 204,
208, 209, 224, 228, 229, 234, 238, 239, 244, 248, 249, 304,
308, 309, 324, 328, 329, 334, 338, 339, 404, 408, 409, 424,
428, 429, 434, 438, 439, 444, 448, 449, 504, 508, 509, 524,
528, 529, 534, 538, 539, 604, 608, 609, 624, 628, 629, 634,
638, 639, 644, 648, 649

1897 104, 108, 109, 124, 128, 129, 134, 138, 139, 204,
208, 209, 224, 228, 229, 234, 238, 239, 244, 248, 249, 304,
308, 309, 324, 328, 329, 334, 338, 339, 404, 408, 409, 424,
428, 429, 434, 438, 439, 444, 448, 449, 504, 508, 509, 524,
528, 529, 534, 538, 539, 604, 608, 609, 624, 628, 629, 634,
638, 639, 644, 648, 649
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oraz ich wersje z metalowym zgarniaczem 189X XXX M.

3  Grupadocelowa

» specjalisci, monterzy maszyn i linii, z wiedzg fachowg w
zakresie hydrauliki sitowej.

Kwalifikacje personelu

Wiedza fachowa oznacza, ze operator powinien:

* by¢ w stanie odczyta¢ schematy i specyfikacje techniczne
produktow okreslonych w dokumentach i rysunkach i w
petni je zrozumied,

» posiada¢ wiedze specjalistyczng w zakresie funkcjonowania
i budowy zastosowanych komponentéw (elektrycznych,
hydraulicznych, pneumatycznych itp.).

Wykwalifikowana osoba, ktéra ze wzgledu na swoje

techniczne wyksztatcenie i doswiadczenie posiada

wystarczajgcg wiedze i zna odpowiednie przepisy do tego

stopnia, ze:

* moze oceni¢ zlecone mu prace,

* moze identyfikowa¢ potencjalne zagrozenia,

* moze podjg¢ niezbedne Srodki w celu wyeliminowania
zagrozen,

* zna przyjete normy, zasady i przepisy w technice,

* posiada niezbedne umiejetnosci naprawy i montazu.

4 Symbolt? i znaki sygnalizacyjne
/\ OSTRZEZENIE

* redukcje czasu przestojow i kosztéw napraw,
« zwigkszenie zywotnosci produktow.

O Wskazéwka

Obrazenia ciata

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.

Gdy nie jest przestrzegane grozi $miercig lub ciezkimi
obrazeniami.

N UWAGA

Niewielkie uszkodzenia
Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi lekkimi obrazeniami.

©

O Wskazéwka

Niebezpieczenstwo dla srodowiska

Symbol ten oznacza wazne informacje dotyczace
wiasciwego obchodzenia sie z substancjami
szkodliwymi dla srodowiska.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych szkéd w srodowisku
naturalnym.

Ten symbol oznacza, przydatne wskazowki i szczeg6lnie
przydatne informacje. Nie oznacza to niebezpieczenstwa lub
sytuacji szkodliwej.

5 Dla wlasnego bezpieczenstwa

5.1 Informacje podstawowe

Instrukcja obstugi zawiera informacje stuzgce do zapobiegania
zagrozeniom podczas instalacji produktéw w maszynie, jak
réwniez informacije i instrukcje dotyczgce transportu,
magazynowania i konserwacji.

Tylko przez Sciste przestrzeganie tych instrukcji mozna unikngé
wypadkow i uszkodzenia mienia, jak rowniez uzyskaé
bezproblemowe dziatanie produktu.

Przestrzeganie instrukcji obstugi dodatkowo wplywa na:

Niniejsza instrukcja nie zastepuje instrukcji operacyjnej dla
maszyny.

5.2 Bezpieczenstwo

Produkt wytworzono zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami
techniki.

Nalezy przestrzegaé wskazowek bezpieczenstwa i instrukcji
zawartych w tej instrukcji obstugi, aby unikng¢ obrazen ciata i
szkdd rzeczowych.

*  Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy
dokfadnie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi.

* Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé w miejscu
dostepnym dla wszystkich uzytkownikéw.

+ Nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa, przepiséw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom i ochrony $rodowiska w kraju, w ktérym
produkt jest uzywany.

*  Produktu Rémheld mozna uzywaé wytgcznie w
idealnym stanie technicznym.

*  Przestrzegaj wszystkich uwag na produkcie.

+  Uzywaj tylko akcesoridw i czesci zamiennych
zatwierdzonych przez producenta, aby zapobiec
obrazeniom ciata spowodowanym niewtasciwymi
czesciami zamiennymi.

*  Produktu nalezy uzywaé zgodnie z przeznaczeniem.

* Nie wolno uruchamia¢ produktu, dopéki nie zostanie
stwierdzone, ze niekompletna maszyna lub maszyna, w
ktorej produkt ma by¢ zainstalowany, jest zgodna z
krajowymi przepisami oraz przepisami i normami
bezpieczenstwa.

* Nalezy przeprowadzi¢ analize ryzyka dla czesciowo
ukonczonej maszyny lub maszyny.

Ze wzgledu na wzajemne oddziatywanie produktu na
maszyne / urzgdzenie i Srodowisko moze powstaé ryzyko,
ktére moze okresli¢ i zminimalizowac jedynie uzytkownik,
np.:

- generowane sity,

- generowane przemieszczenia i ruchy,

- wptyw na sterowanie elektryczne i hydrauliczne,

- itd.

6 Zastosowanie

6.1 Przeznaczenie

Produkty te sg wykorzystywane w zaktadach
przemystowych/rzemieslniczych w celu zamiany cisnienia hyd-
raulicznego na ruch i/lub site. Mozna ich uzywac¢ wytgcznie z
olejem hydraulicznym.

Uzycie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje takze:

» eksploatacje w granicach parametréw podanych w danych
technicznych,

* uzycie w sposob opisany w instrukcji obstugi,

* przestrzeganie termindéw konserwaciji,

» personel wykwalifikowany i przeszkolony zgodnie z wykon-
ywanymi czynnosciami,

* montaz czesci zamiennych wytgcznie o takich samych
danych technicznych jak czes¢ oryginalna.
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6.2 Niewtasciwe uzycie

/\ OSTRZEZENIE

O Wskazéwka

Urazy, zniszczenie lub nieprawidtowe dziatanie!
Modyfikacje produktu mogg prowadzi¢ do ostabienia czesci,
obnizenia wytrzymatosci, zaburzenia funkcji dziatania.

« Jakiekolwiek modyfikacje produktu sg zabronione!

Uzytkowanie produktow jest niedozwolone:

* Do uzytku domowego.

» Do stosowania na jarmarkach i w parkach rozrywki.

* W przetwdrstwie zywnosci lub w obszarach ze specjalnymi
przepisami dotyczacymi higieny.

* W kopalni.

* W strefach ATEX (w wybuchowym i agresywnym
Srodowisku, np. gazy i pyty wybuchowe).

« Jesli efekty fizyczne (prady spawania, drgania lub inne) lub
oddziatujgce chemicznie media prowadzg do uszkodzenia
uszczelnien (odporno$¢ materiatu uszczelniajgcego) lub el-
ementéw, przez co moze dojs¢ do nieprawidtowego
dziatania funkcji lub przedwczesnej awarii.

Rozwiazania specjalne dostepne na zapytanie!

7 Montaz
/\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie wyciekiem oleju pod wysokim cisnieniem!

Nieprawidtowe podtgczenie moze spowodowac wyciek oleju

pod wysokim cignieniem.

* Montaz i demontaz elementu nalezy wykonac tylko przy
zerowym cisnieniu uktadu hydraulicznego.

* Podtaczenie elementéw hydraulicznych wg DIN 3852/ISO
1179.

* Nieuzywane przytacza nalezy szczelnie zamknggé.

* Nalezy wykorzystaé wszystkie otwory montazowe

Niebezpieczenstwo urazu wskutek iniekcji wysokocisnieni-

owej (wytrysniecia oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem)!

Zuzycie, uszkodzenia uszczelek, proces starzenia oraz

niewtasciwy montaz zestawu uszczelek przez uzytkownika

mogg prowadzi¢ do wycieku oleju pod wysokim cisnieniem.

* Przed uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.

Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadniecia elementow!

Niektdre produkty majg duzy ciezar i w razie spadniecia mogg

spowodowac urazy.

* Produkty nalezy prawidtowo transportowac.

* Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony indywidualnej.

Informacje o ciezarach sg podane w rozdziale ,Dane tech-

niczne”.

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy

montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do

wycieku oleju. Niewtasciwy podtgczenie moze prowadzi¢ do

wycieku w okolicy przytgczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé

danych dotyczacych bezpieczenstwa.

* Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

Przytacze wentylacyjne

* Waz odpowietrzajgcy musi by¢ podtgczony, jesli istnieje
mozliwosc¢ przedostania sie agresywnych ptynow obréb-
kowo-chtodzacych do komory sprezyny przez przytacze
wentylacji. Nalezy uzy¢ do tego celu sruby zamykajacej z
filtrem powietrza. Podtgczony waz odpowietrzajgcy musi
by¢ zainstalowany w zabezpieczonym miejscu.

* Nalezy koniecznie przestrzegac¢ zalecen ze strony G0110.

7.1  Zabudowa

Ten hydrauliczny element mocujacy jest sitownikiem
ciggngcym, w ktorym czesé catkowitego skoku jest
wykorzystywana jako skok obrotu do obracania ttoka.

Dzieki temu punkty mocowania sg zwolnione w celu zatadunku
i roztadunku.

llustracja 1: Elementy

a ramie dociskowe (akce- g nakretka mocujgca
soria) (w zakresie dostawy)

b Sruba dociskowa (akce- h metalowy zgarniacz,
soria) pierscien mocujacy

(akcesoria)
metalowy zgarniacz,
pierscien zgarniajgcy
(akcesoria)

P1 skok obrotu

P2 skok mocowania

¢ sposoby mocowania

d przytagcza hydrauliczne i
w kotnierzu, Ai B

f tlok ze zintegrowanym
mechanizmem obrotu

7.2 Kierunek skretu (obrotu)

Dociski skretne sg dostepne z katami obrotu od 0° do 90°.
.Prawy kierunek skretu” oznacza prawy kierunek obrotu patrzagc
z gory na ttok — z pozycji zwolnionej do pozycji zamocowane;j.

llustracja 2: Kierunek skretu (L = lewy, R = prawy)
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7.3  Sposoby montazu

7.4 Dopuszczalne natezenie przeptywu

/N\ OSTRZEZENIE

)

(] 1l

IHE

Uraz z powodu przecigzenia elementu pod wysokim

cisnieniem oleju (wytrysk oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem) lub odpadajgcych czesci!

» Poprzez dtawienie i zamykanie kanatéw moze wystgpic¢
intensyfikacja cisnienia.

* Potaczenia nalezy wykonaé w sposob fachowy!

N UWAGA

pomocg rur

JE L e
llustracja 3: Sposoby montazu
1 wersja z obudowg 4 wersja z kotnierzem,
gwintowang, wkrecana, do otworéw
zabezpieczana nakretkg przelotowych,
kotnierzowa. przykrecana za pomoca
2 wersja z obudowag kotnierza,
gwintowang, do otworéw lub zabezpieczana
przelotowych, w otworze przelotowym
zabezpieczana dwiema nakretkg kotnierzows,
nakretkami lub wkrecana i
kotnierzowymi. zabezpieczana nakretkg
3 wersja z kotnierzem, kotnierzowa.
zasilana hydraulicznie za | 5 wersja z kotnierzem,

Z bezrurowym
przytagczem
hydraulicznym (zasilana
kanatowo).

Usterki i przedwczesne awarie

Przekroczenie maksymalnego objetosciowego natezenia

przeptywu moze spowodowacé przecigzenie i przedwczesng a-

warie produktu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego objetosciowego
natezenia przeptywu!

7.4.1 Obliczanie dopuszczalnego natezenia przeplywu
Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu

Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu lub dozwolona
predkos¢ skoku dotyczy pionowej pozycji montazu w
potaczeniu z seryjnymi elementami zewnetrznymi, takimi jak
ramiona dociskowe lub Sruby dociskowe.

W przypadku innych pozycji montazu lub elementéw
zewnetrznych nalezy zmniejszy¢ objetoSciowe natezenie
przeptywu.

Jesli wydajnos¢ pompowania, podzielona przez liczbe
elementdw, jest wyzsza niz dozwolone objeto$ciowe natezenie
przeptywu ktoregos$ elementu, objetosciowe natezenie
przeptywu wymaga zmniejszenia.

Zapobiegnie ono przecigzeniu, a wiec przedwczesnej awarii.
Objetosciowe natezenie przeptywu mozna sprawdza¢ w
nastepujgcy sposob:

Qp<0,06-Vz-n  Qp<6-v,-Ac-n
dla elementéw mocujgcych i podpierajgcych (okreslone w

kartach katalogowych)

Maksymalna predkosé ttoka
Przy danym natezeniu przeptywu pompy Qe i efektywnej
powierzchni ttoka Ak predkosc¢ ttoka mozna obliczy¢ tak:

Q

Vm<—P
6-A-n

Objasnienia

V2 = dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu dla
elementu w [cm?/s]

Qp
A

n

= wydajnos¢ pompy w [I/min]

= powierzchnia tloka w [cm?]
= liczba elementow o takich samych wymiarach

Vz_ V- dopuszczalna/maksymalna predkos¢ skoku w [m/s]

4/11



22, ROEMHELD
1

Instrukcja obstugi
BA_B1881_PL

O WSKAZOWKA

Objetosciowe natezenie przeplywu

* Maksymalne objetosciowe natezenie przeptywu lub
maksymalna predkos¢ skoku zalezy od produktu.
—  Dla sitownikéw mocujgcych patrz A0O100.

- Dla elementéw mocujgcych, elementow podpiera-
jacych, zaworéw hydraulicznych, zasilaczy hydraulicznych i
innych elementéw hydraulicznych podano na stronach
katalogowych.

Inne informacje ,,Co warto wiedzie¢ o sitownikach hydrau-
licznych, podstawy, wiedza szczego6towa i obliczenia dla
sitownikéw hydraulicznych” patrz Informacje Techniczne w In-
ternecie!

7.4.2 Dlawienie natezenia przeptywu

Dtawienie musi wystapi¢ we wlocie, to znaczy na wejsciu w
elemencie. Jest to jedyny sposéb unikniecia intensyfikaciji
cidnienia, a tym samym cisnienia powyzej cisnienia roboczego.
Schemat hydrauliczny pokazuje zawory dtawigce, ktore
pozwalajg na swobodny odptyw oleju z elementu.

7.5 Montaz wersji z przytagczem rurowym

1. Wyczyscic¢ powierzchnie styku.

2. Przykreci¢ element do powierzchni potgczenia kotnier-
zowego (patrz ilustracja ,Sposoby montazu”).

/N\ OSTRZEZENIE

Produkt moze spas¢
Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadniecia produktéw

* Nalezy nosi¢ obuwie ochronne, aby zapobiec urazom
wskutek spadniecia produktow.

N\ OSTROZNIE

Produkt nie jest prawidtowo dokrecony
Produkt moze sie odtgczy¢ podczas pracy.

» Zamocowac i/lub zabezpieczy¢ odpowiednim momentem
dokrecenia.

© WSKAZOWKA
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Rys. 4: Schemat hydrauliczny z zaworami dtawigcymi

a kierunek dfawienia | b swobodny powr6t

Jezeli z powodu ujemnego obcigzenia wymagane jest
dtawienie przeptywu powrotnego, nalezy zagwarantowac, zeby
maksymalne cisnienie robocze (patrz charakterystyka
techniczna) nie zostato przekroczone.

Obliczanie momentu dokrecenia

* W celu obliczenia momentu dokrecenia srub mocujacych
nalezy przeprowadzi¢ obliczenie srub wedtug VDI 2230
strona 1. Materiat Srub jest podany w rozdziale ,Dane tech-
niczne”.

Propozycje i wartosci orientacyjne dla momentéw dokrecania
mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne®.

7.6 Montaz wersji z przylagczem kanatowym (pltytowym)

llustracja 5: Przyktad, przygotowanie dla bezrurowych
przytaczy hydraulicznych

O WSKAZOWKA

Rozmieszczenie przytaczy

* Przedstawiona ilustracja jest ogélnym szkicem. Rozmies-
zczenie przytaczy zalezy od produktu (patrz rozdziat Bu-
dowa).

a sruba z tbem walcowym | d1 zamontowany o-ring

b pierscien uszczelniajacy | e $ruba zamykajgca (akce-
d o-ring (akcesoria, w soria)
zaleznosci od wers;ji) el zamontowana Sruba
zamykajgca
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1. W przyrzadzie obrobkowym nalezy wykonaé otwory
doprowadzajace i odprowadzajgce olej (wymiary patrz karta
katalogowa lub rysunek montazowy).

2. Powierzchna przylgowa (montazowg) powinna byc¢
szlifowana lub dokfadnie frezowana (Ra < 0,8 i ptaskos¢
0,04 mm na 100 x 100 mm. Na powierzchni
niedopuszczalne sg rowki, rysy i ubytki).

W przypadku niektérych wers;ji:

3a. Nalezy usung¢ sruby z tbem walcowym i pierécienie
uszczelniajgce. Wiozy¢ o-ringi (akcesoria, jesli wymagane).

3b. Nalezy zaslepi¢ przytacza rurowe za pomocg Srub
zamykajgcych (akcesoria, jesli wymagane).

4. Nalezy wyczysci¢ powierzchnie styku.

5. Ustawi¢ i zamocowaé w przyrzgdzie obrébkowym.

6. W najwyzszym punkcie kanatéw hydraulicznych /
orurowania nalezy zamontowac sruby odpowietrzajgce.

N UWAGA

N UWAGA

Uszkodzenie lub awaria

Podczas dokrecania i odkrecania nakretki mocujgcej

wewnetrzne elementy mogg ulec uszkodzeniu.

* Nalezy koniecznie zablokowac ttok.

* Nie wolno wprowadza¢ do ttoka zadnych momentéw obro-
towych.

* Powierzchnie stozkowe ttoka i ramienia dociskowego
muszg by¢ czyste i nie mogg zawieraé smarow.

O WSKAZOWKA

Produkt nie jest prawidtiowo dokrecony

Produkt moze sie odtgczy¢ podczas pracy.

» Zamocowac i/lub zabezpieczy¢ odpowiednim momentem
dokrecenia.

O Wskazéwka

Momenty dokrecenia srub

* Momenty dokrecania $rub mocujgcych nalezy zaprojektowac
zgodnie z przeznaczeniem (na przyktad zgodnie z VDI
2230).

Propozycje i wartosci orientacyjne dla momentéw dokrecania
mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne®.

7.7 Podtaczenie hydrauliki

1. Podtgcz prawidtowo przewody hydrauliczne, zwracajgc przy
tym uwage na czystos$¢ (A = mocowanie, B = odmocowanie
lub odpowietrzenie)!

O Wskazéwka

Wiecej szczegoétow

* Patrz karty katalogowe ROEMHELD A0100, F9300, F9310 i
F9361.

Polaczenie sSrubowe

» Stosowac tylko ztgczki srubunki ,B i E” wg DIN 3852 ISO
1179).

Polaczenie hydrauliczne

* Nie wolno uzywac¢ tasm uszczelniajgcych, pierscieni
miedzianych i Srubunkéw stozkowych.

Hydrauliczne ptyny

» Stosowac olej hydrauliczny wg karty katalogowej
ROEMHELD A0100.

7.8 Montaz/demontaz ramienia dociskowego

/\ OSTRZEZENIE

Urazy przez zmiazdzenie!

Elementy sktadowe produktu wykonujg ruch, to moze prowa-
dzi¢ do kontuz;ji.

» Nalezy usung¢ czesci ciata i obiekty z przestrzeni roboczej!

Dokrecanie i odkrecanie nakretki mocujacej

* Podczas dokrecania i odkrecania nakretki mocujgcej nalezy
trzymac za ramie dociskowe lub gniazdo szesciokatne w
ttoku. Zaleca sie, aby dokrecanie i odkrecanie wykonywaé
w zakresie skoku obrotu.

llustracja 6: Montaz/demontaz (przyktad)

7.8.1 Montaz ramienia dociskowego — z ci$nieniem

1. Podtacz cidnienie do przewodu mocujgcego i wsun ttok
(przytacze A, ilustr. montaz, poz. 1).

2. Zatbéz ramie dociskowe w odpowiedniej pozycji mocowania.

3. Przytrzymaj kluczem imbusowym za gniazdo szes$ciokatne i

przykre¢ nakretke mocujacg (moment dokrecenia nakretki

mocujgcej docisku patrz dane techniczne. llustr. montaz,

poz. 2).

Zamocuj kilka razy.

5. Sprawdzi¢, czy punkt mocowania miesci sie w zakresie
skoku mocowania (ilustr. regulacja ramienia dociskowego,
poz. 2).

P

7.8.2

1. Zatdéz ramie dociskowe.

2. Przestaw ttok recznie w pozycje mocowania.

3. Ustaw ramie dociskowe

4. Przytrzymaj kluczem imbusowym za gniazdo szesciokgtne
lub przytrzymaj ramie kluczem ptaskim, przykre¢ nakretke
mocujgca (moment dokrecenia nakretki mocujgcej docisku
patrz dane techniczne. llustr., montaz, poz. 2).

5. Zamocuj kilka razy.

6. Sprawdzi¢, czy punkt mocowania miesci sie¢ w zakresie
skoku mocowania (ilustr. regulacja ramienia dociskowego,
poz. 2).

Montaz ramienia dociskowego — bez cisnienia
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O Wskazéwka

Moment dokrecenia nakretki mocujacej

* Moment dokrecenia nakretki mocujgcej ramie dociskowe
patrz dane techniczne.

7.8.3 Demontaz ramienia dociskowego — bez cisnienia

N UWAGA

Uszkodzenie lub awaria prowadnicy ttoczyska

Mocne uderzanie moze mie¢ negatywny wptyw na dziatanie

produktu lub spowodowac jego awarie.

* W celu poluzowania ramienia nie wolno wykonywac¢ uder-
zen — bezposrednich ani posrednich.

1. Odkre¢ nakretke mocujgca o jeden obrot, jednoczenie
przytrzymujac ramie za pomocg klucza ptaskiego (poz. 3).

2. Za pomoca miotka uderz lekko w czotowg powierzchnie,
aby poluzowa¢ ramie (poz. 4).

7.9 Regulacja sruby dociskowej

llustracja 7: Regulacja ramienia dociskowego (przyktad)

1. Odkrec¢ nakretke zabezpieczajgca sruby dociskowej i wkrec
catkowicie $rube dociskowa. (ilustr. regulacja ramienia
dociskowego, poz. 1)

2. Przesun ramie dociskowe w pozycje mocowania nad
mocowanym detalem (zwrd¢ uwage na tolerancje kata
obrotu).

3. Wykrecaj srube dociskowa, az zostanie dotkniety

mocowany detal (ilustr. regulacja ramienia dociskowego,

poz. 2)

Ustaw ramie dociskowe z powrotem w pozycji zwolnij.

Wykre¢ srube dociskowg dalej o potowe skoku mocowania.

6. Dokre¢ nakretke zabezpieczajgcg Sruby dociskowej,
jednoczenie przytrzymujgc ramie za pomoca klucza
ptaskiego
(ilustr. regulacja ramienia dociskowego, poz. 1)

ok

7.9.1 Kontrola regulacji sSruby dociskowej

1. Przestaw ramie dociskowe do pozycji mocowania, najlepiej
przy zdtawionym, niskim ci$nieniu. Sruba dociskowa
powinna dotkngé mocowanego detalu dopiero po
catkowitym wykonaniu skoku obrotu.

2. W stanie zamocowanym zmierz i zanotuj odlegtosé miedzy
ramieniem dociskowym a wierzchem mocowanego
przedmiotu (poz. 2).

Zwolnij z powrotem docisk skretny.

Wyjmij mocowany detal z przyrzadu.

Zamocuj ponownie docisk skretny.

W taki sam sposéb zmierz odlegtos¢ z pkt. 2. Odlegtosé
zmierzona teraz powinna by¢ o co najmniej 2 mm mniejsza.

IS

7.10 Montaz metalowego zgarniacza

f |
|
|
A i
h |
\ |
. \L\,_/// ___ 4

llustracja 8: Metalowy zgarniacz

f zintegrowany i
mechanizm obrotu

h metalowy zgarniacz,
pierscien mocujacy
(akcesoria)

metalowy zgarniacz,
pierscien zgarniajgcy
(akcesoria)

Docisk skretny jest dostarczany opcjonalnie z zamontowanym

metalowym zgarniaczem.

Metalowy zgarniacz mozna zamontowaé réwniez w

pbzniejszym czasie (akcesoria):

1. Zatoz pierscien zgarniajgcy na tloczysko, tak aby zetknat
sie z obudowg, uwazajgc na zachowanie swobody ruchu.

2. Jesli pierécien zgarniajgcy nie ma swobody ruchu, nalezy
zeszlifowaé krawedz uszczelniajgcy, poniewaz w
przeciwnym razie ttoczysko ulegnie trwatemu uszkodzeniu.

3. Wecisnij pierscien mocujgcy rownomiernie, bez
przekrzywiania na odsadzenie kotnierzowe obudowy.

8 Uruchom_ienie
/\ OSTRZEZENIE

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy
montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do
wycieku oleju. Niewtasciwy podtgczenie moze prowadzi¢ do
wycieku w okolicy przytgczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé
danych dotyczgcych bezpieczenstwa.

» Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

Urazy przez zmiazdzenie!

Elementy sktadowe produktu wykonujg ruch, to moze
prowadzi¢ do kontuzji.

* Nalezy usung¢ czesci ciata i obiekty z przestrzeni roboczej!
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N UWAGA

Urazy wskutek pekniecia lub awarii

Przekroczenie maksymalnego cisnienia roboczego (patrz dane

techniczne) moze spowodowac pekniecie lub awarie produktu.

» Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego.

* Ewentualnemu nadmiernemu cisnieniu nalezy zapobiegaé
za pomocg odpowiednich zaworow.

» Sprawdz dokrecenie (sprawdz momenty dokrecenia srub
mocujgcych).

» Sprawdz dokrecenie przytgczy hydraulicznych (sprawdz
momenty dokrecenia przytgczy hydraulicznych).

» Odpowietrz uktad hydrauliczny.

O Wskazéwka

9 Konserwacja
/\ OSTRZEZENIE

Czas zamocowania
* Bez odpowietrzania czas mocowania jest znacznie
wydtuzony i mogg wystapi¢ awarie.

*  Uruchom kontrole pozyc;ji.

O WSKAZOWKA

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

Mozliwos¢ urazow!

Przez zgromadzenie energii moze doj$¢ do niespodziewanego

uruchomienia elementow.

» Prace konserwacyjne przy produkcie nalezy wykonywaé w
stanie bezcisnieniowym.

» Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od obszaru pracy!

N UWAGA

Kontrola pozycji
» Patrz instrukcja obstugi kontroli pozyciji.

8.1 Odpowietrzenie na srubunkach

1. Ostroznie poluzuj nakretke ztgczki na ztgczach
hydraulicznych przy niskim ci$nieniu oleju.
Pompuj, az pojawi sie wolny od pecherzykow olej.
Dokre¢ nakretki / ztaczki.

4. Sprawdz szczelnosc.

wn

8.2 Odpowietrzanie w przypadku potaczen rurowych

1. Przy niskim cisnieniu oleju odkreé¢ ostroznie Sruby
odpowietrzajgce w przyrzadzie lub ztgcza Srubowe przy
produkcie.

2. Pompuj, az zacznie wyptywac olej niezawierajgcy
pecherzykow powietrza.

3. Dokre¢ sruby odpowietrzajgce.

Sprawdz dziatanie.

5. Sprawdz szczelnos¢ potgczen hydraulicznych.

»>

8.3 Dopuszczalne cisnienie robocze

O Wskazéwka

Prace w ramach konserwacji i utrzymania

Wszystkie prace w ramach konserwacji i utrzymania moga by¢
wykonywane wytgcznie przez personel serwisu Rémheld.

9.1 Czyszczenie

N\ UWAGA

Roézne dociski

* Docisk skretny jest przeznaczony do pracy pod
maksymalnym cisnieniem (patrz rozdziat Dane techniczne).

* W zaleznosci od wersji zastosowanego docisku, cisnienie
robocze moze wymagacé znacznego obnizenia.

* Nalezy sprawdzaé wykresy sity mocujgcej na karcie
katalogowe;.

Szkody materialne, uszkodzenia ruchomych elementéw

Uszkodzenia ttoczysk, ttokow, sworzni itp., a takze zgarniaczy i

uszczelek mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci lub przedwczes-

nej awarii!

* Nie uzywaj srodkéw czyszczacych (wetna stalowa itp.),
ktére powodujg zarysowania, uszkodzenia itp.

Szkody, uszkodzenia i zakiécenia dziatania.

Przy kontakcie z agresywnymi srodkami czyszczacymi moze

dojs¢ do uszkodzen szczegdlnie uszczelnien.

Produktu nie wolno czysci¢:

* korozyjnymi lub Zzrgcymi substancjami albo

* organicznymi rozpuszczalnikami jak halony lub weglowo-

dory aromatyczne i ketony (nitro, aceton itp.),

przy czyszczeniu, gdyz mogg spowodowac uszkodzenie us-

zczelnien.

Element nalezy regularnie czysci¢. W szczegolnosci obszar
miedzy tlokiem / ttoczyskiem a obudowg musi by¢ oczyszczany
Z Wiorow i ptynow.

W przypadku silnego zabrudzenia czyszczenie nalezy
przeprowadza¢ w krotszych odstepach czasu..

9.2 Regularne kontrole

1. Sprawdz szczelnos¢ potgczen hydraulicznych (kontrola
wzrokowa).

2. Sprawdz powierzchnie biezne (ttoczyska / trzpienia) pod
katem zuzycia i uszkodzen. Wyztobione miejsca moga
wskazywac na zanieczyszczony uktad hydrauliczny lub
niedozwolone poprzeczne obcigzenie produktu.

3. Sprawdz obudowe, ttoczysko / trzpien i kotnierz pod kgtem

ewentualnych nieszczelnosci.

Sprawdz site mocowania poprzez kontrole cisnienia.

5. Sprawdz, czy przestrzegane sg terminy konserwac;ji.

P

8/11



22, ROEMHELD
1

Instrukcja obstugi

BA_B1881_PL
9.3  Wymiana kompletu uszczelnien
Wymiane zestawu uszczelek nalezy przeprowadzi¢ w .
przypadku nieszczelnosci zewnetrznych. Przy wysokiej czestot- 12 Dane techniczne
liwosci uzywania uszczelki nalezy wymienia¢ co 500 000 cykli Parametry
lub najpdzniej co 2 lata. Typy Maksymalne Efektywna sita
Zestaw uszczelek jest dostepny jako zestaw czesci zamien- ci$nienie robocze mocowania *)
nych. Instrukcja wymiany zestawu uszczelek jest dostepna na
zyczenie. (bar) (kN)
= 1883-XXX 500 51-6,5
O Wskaz6wka 1885-XXX 500 10,5-16
Zestawy uszczelnien 1886-XXX 500 17,0 - 24,0
* Nie moqtuj z'est'avyéw uszczelniaj.acych, ktdre byty wystawione 1887-XXX 500 27,0 -38,0
Przzsc:lezza?jlsv:miltizvs r;rezzeg;%%:/;vzv::ia (patrz rozdziat 1893-XXX 500 4.2-7.0
"Dane techniczne"). 1895-XXX 500 11,2-17,0
» Uzywaj tylko oryginalnych zestawdéw uszczelnien. 1896-XXX 500 17,5-260
1897-XXX 500 29,0-41,0

10 Rozwigzywanie probleméw
W przypadku elementéw z zabezpieczeniem przed

przecigzeniem.

*) Wartosci zalezne od stosowanego ramienia dociskowego

Typy Moment dokregcania nakretki
mocujacej ramienia dociskowego

(Nm)

18X3-XXX 30

18X5-XXX 90

18X6-XXX 160

18X7-XXX 280

O Wskazowka

Wiecej szczegotow
» Dalsze dane techniczne zawarte sg w karcie katalogowe;.

Propozycja, momenty dokrecania dla srub klasy
wytrzymatosci 8.8; 10.9, 12.9

@ WSKAZOWKA

Problem Przyczyna Rozwiazanie
Brak kata skretu Zadziatato Obracaj nakretke,
(obrotu) lub kat zabezpieczenie az tlok
nie zostat przed ,zaskoczy”.
catkowicie przecigzeniem
osiggniety. Objetosciowe Patrz punkt
natezenie ,Zadziatato
przeptywu jest za | zabezpieczenie
wysokie, przed
zadziatato przecigzeniem”.
zabezpieczenie Zmniejsz
przed objetosciowe
przecigzeniem natgzenie
przeptywu.
Masa ramienia Patrz punkt
dociskowego jest | ,Zadziatato
za duza, zabezpieczenie
zadziatato przed
zabezpieczenie przecigzeniem”.
przed Zmniejsz
przecigzeniem objetosciowe
natezenie
przeptywu

11 Wyposazenie dodatkowe

11.1
N UWAGA

Dobér ramienia dociskowego

Szkody rzeczowe lub awaria

Uzywanie elementéw dociskowych o nieprawidtowych wymi-

aréw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu.

* Podczas ukfadania nalezy uwzglednia¢ dlugos¢, mase i wy-
nikajgce z tego momenty sity i bezwtadnosci (patrz karta ka-
talogowa lub rysunek montazowy).

Przy doborze ramienia dociskowego nie wolno przekracza¢
ci$nien roboczych okreslonych na wykresie sity mocowania
(patrz karta katalogowa Rémheld). W przypadku dtuzszych
ramion nalezy zmniejszy¢ nie tylko cisnienie robocze, ale
dodatkowo takze objetosciowe natezenie przeptywu.

O Wskazéwka

« Kontrola pozyciji

* Patrz karta katalogowa ROEMHELD.

* Podane wartosci nalezy traktowac¢ jako wartosci
orientacyjne i muszg by¢ interpretowane przez uzytkownika
w zaleznosci od zastosowania! Patrz uwaga!

Gwint Moment dokrecania (MA)
[Nm]

8.8 10.9 12.9
M3 1,3 1,8 2,1
M4 2,9 4,1 4,9
M5 6,0 8,5 10
M6 10 15 18
M8 25 36 45
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
M30 1.450 2100 2450

Uwaga: Obowigzuje dla stalowych srub i pretow gwintowanych
o wymiarach metrycznych, takich jak DIN 912, 931, 933, 934/
ISO 4762, 4014, 4017, 4032 Wartosci w tabeli dla momentéw
dokrecania (MA) uwzgledniaja:
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konstrukcja stal / stal, wspétczynnik tarcia pges = 0,14 - nie
naoliwiony, wykorzystanie minimalnej granicy plastycznosci =
90%.

13 Przechowywanie
/N UWAGA

Uszkodzenie wskutek nieprawidtowego przechowywania

elementow

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do kruchosci

uszczelnien i zzywiczenia oleju antykorozyjnego lub korozji na

lub w elemencie.

e Przechowywac¢ w opakowaniu w umiarkowanych
warunkach srodowiskowych.

* Produkt nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, poniewaz promieniowanie UV moze
zniszczy¢ uszczelki.

Produkty ROEMHELD sg standardowo testowane z olejem
mineralnym. Na zewnatrz produkty sg zabezpieczone $rodkiem
antykorozyjnym.

Pozostata po tescie warstwa oleju zapewnia szeSciomiesieczng
wewnetrzng ochrone antykorozyjng, gdy produkt jest
przechowywany w suchych i rbwnomiernie wentylowanych
pomieszczeniach.

W przypadku dtuzszych okreséw przechowywania produkt musi
by¢ zabezpieczony niezywicujgcym inhibitorem korozji, a
powierzchnie zewnetrzne muszg by¢ zabezpieczone.

14 Utylizacja
Niebezpieczenstwo dla srodowiska

Z powodu mozliwego zanieczyszczenia

@ Srodowiska, poszczegdlne elementy musza
by¢ utylizowane przez licencjonowang firme
specjalistyczna.

Rézne materiaty muszg by¢ utylizowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i regulacjami oraz warunkami
Srodowiskowymi.

Szczegoblng uwage przywigzuje sie do usuwania elementow
zawierajgcych pozostato$ci cieczy roboczej. Instrukcje
dotyczgce usuwania zawarte w karcie charakterystyki musza
by¢ przestrzegane.

Podczas utylizacji urzgdzen elektrycznych i elektronicznych
(np. systemy pomiarowe, czujniki zblizeniowe, itp.) nalezy
przestrzegac lokalnego prawa i przepisow.
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15 Deklaracja producenta
Producent

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Dokumentacja Techniczna - Przedstawiciel:
mgr inz. (FH) Jirgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Deklaracja producenta produktu

S3 one skonstruowane i wyprodukowane zgodnie z dyrektywg
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa WE) w aktualnej wers;ji i
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami technicznymi.

Zgodnie z dyrektywag maszynowg WE, produkty te sg
elementami, ktdre nie sg gotowe do uzycia i sg przeznaczone
wytacznie do zainstalowania w niekompletnej maszynie,
urzgdzeniu lub instalaciji.

Zgodnie z dyrektywg w sprawie urzgdzen cisnieniowych,
produktow nie nalezy klasyfikowac jako zbiornikow
cisnieniowych, tylko jako hydrauliczne urzadzenia regulacj,
poniewaz istotnym czynnikiem dla konstrukgji nie jest cisnienie,
tylko wytrzymatosé, sztywnos$¢é oraz stabilno$¢ w odniesieniu do
statycznych i dynamicznych obcigzen eksploatacyjnych.

Produkty mozna uruchomié dopiero po stwierdzeniu, ze
niekompletna maszyna/urzgdzenie, w ktorej produkt ma zostac
zainstalowany, spetnia wymagania dyrektywy maszynowej
(2006/42/WE).

Producent zobowigzuje sie do przekazania na zadanie
krajowych organdéw specjalnej dokumentacji produktow.
Dla produktéw opracowane zostaty dokumenty techniczne
zgodnie z zatgcznikiem VIl cze$¢ B.

Laubach, 28.05.2023
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