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Valvula de secuencia paso nominal S
con tiempo de conmutacién regulable
presion max. de servicio 250 bar

Aplicacion

Esta valvula de secuencia se utiliza en Uutiles hi-
draulicos para accionar cilindros de sujecion indi-
viduales o conjuntos completos con un retardo de
tiempo regulable.

Descripcion

Las valvulas de secuencia normales se abren sin
retraso si se excede la presidn de conmutacion
regulada.

A veces es necesario ralentizar la secuencia de
conmutacion por razones funcionales. Por esta
razon, esta vélvula de secuencia no se abre en
funcion de la presion, sino por la carrera regulable
de un émbolo distribuidor.

Instrucciones importantes

La constancia del tiempo de conmutacion regulado
depende de las condiciones hidraulicas constan-
tes, es decir

® presion de servicio lo mas constante posible en
el momento del mando de secuencia;
o temperatura del aceite lo mas constante posible.

Por lo tanto, la vélvula debe regularse siempre a la
temperatura de servicio.

El émbolo distribuidor tarda unos segundos en re-
tornar a la posicion inicial. Por lo tanto, el intervalo
entre "Desblocaje" y "Blocaje" debe ser de al me-
nos 10 segundos.

Datos técnicos

Presion de servicio min./max. [bar]

Caudal adm. [I/min]

Peso aprox. [kal
Tiempo de conmutacion posible*

a presion de servicio [bar]
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Referencia

Piezas de repuesto:

Valvula antirretorno de orificio**

Filtro enchufable

Junta térica 7x1,5 NBR70

* Medida con aceite hidraulico HLP32 a 25 °C

Ventajas

@ Realizacion de secuencias de conmutacion inde-
pendientes de la presion

@ Posibilidad de conexién en paralelo y en serie
para el retraso de varios componentes

® Gran campo de regulacion

@ No se requieren valvulas de control adicionales en
la central hidraulica

® Montaje directo en el equipo sin lineas adicionales

@ Alimentacion de aceite a través de orificios tala-
drados

@ Filtros a presion en ambas conexiones

® Esguema de conexion idéntico como valvula de
secuencia segun hoja del catdlogo C 2.954

@ Placa de montaje para la conexién con tubos
rigidos disponible

Funcionamiento

Una vélvula de asiento esta integrada en el cuerpo,
que puede abrirse mediante un émbolo distribuidor
de accionamiento hidraulico.

Cuando se aplica presion en la conexion P, el aceite
hidraulico fluye a través de una valvula antirretorno
de orificio hacia el émbolo distribuidor. Ya que la
carrera del piston es relativamente larga, el piston
de control tarda unos segundos en abrir la valvula
de asiento. El tiempo de retraso depende de la ca-
rrera del pistén, que esté limitada por el tornillo de
regulacion.

Campo de regulacién en funcién de la presion
de servicio
Medida con aceite hidraulico HLP32 a aprox. 25 °C

20

Tiempo de conmutacion [s]
o

120 180

50 100 150 200 250

- Presion méx. de servicio [bar]
Ejemplos

¢ Vlvula de secuencia 2954620 a 180 bar

— Campo de regul. aprox. 1,6...10 segundos.
¢ Valvula de secuencia 2954630 a 120 bar

— Campo de regul. aprox. 1,4...8 segundos.

40/250

8

1,3
Campos de regulacion*  aprox. [s]
S 45 Bosoo0o 18
B....... 25 3...... 13,5
3,3....17 1,5....9,5
2. 11,5 12...6
1,3......9 009.....4,5
09....7,5 05.....3,5
2954620 2954630
3815065 3815059
3887143 3887143
3000342 3000342

** Se puede convertir al otro campo de regulacion in situ.

iObservar las instrucciones de servicio!

Ejemplo de aplicacion
1 2

@ 160 bar

Secuencia de sujecion

1. El cilindro 1 se alcanza sin presion contra la pieza
a mecanizar.

2. La presion de aceite aumenta a 160 bar.

3. Después del tiempo de conmutacion regulado, la
valvula de secuencia abre y el cilindro 2 se alcan-
za casi sin presion contra la pieza a mecanizar.
También el cilindro 1 esta de nuevo casi sin pre-
sion (remedio véase pagina 2).

4. La presion de aceite a ambos cilindros aumenta
a 160 bar.

Particularidades

Al utilizar esta valvula de secuencia, se deben tener

en cuenta algunas caracteristicas especiales que

no se dan en las valvulas de secuencia dependien-
tes de la presion:

1. Reduccion del tiempo de conmutacion
Cuando el cilindro 1 avanza bajo carga, es decir,
no casi sin presion, la presion en la conexion P
aumenta. De este modo, el tiempo de conmuta-
cién comienza a pasar antes de que el cilindro 1
haya contactado el tope. Cuanto mas tiempo
dure este tiempo, mas corto sera el tiempo de
retraso restante.

2. Aumento de presion en la fase del retraso
de tiempo
A diferencia de las valvulas de secuencia depen-
dientes de la presion, la presion en la conexion P
puede aumentar hasta la presién maxima de ser-
vicio de la central hidraulica durante el tiempo de
retraso. Por eso presostatos pueden transmitir la
sefal "blocado”, aunque el proceso de sujecion
aun no esté terminado.

3. Caida de presion antes de la valvula de
secuencia
A diferencia de las valvulas de secuencia depen-
dientes de la presion, se produce una caida de
presién completa en la conexion P una vez trans-
currido el tiempo de retraso, cuando los compo-
nentes conectados a la conexion A avanzan casi
sin presion.
Los tres "ejemplos para evitar una caida de pre-
sion" en la pagina 2 muestran posibles remedios.
4. Influencias en el tiempo de conmutacion
Presion de sevicio 4
Temperatura de aceite 4 = tiempo de conm. més largo T
Viscosidad de aceite T

Presion de senvicio T
Temperatura de aceite T = tiempo de conm. mas corto
Viscosidad de aceite
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Dimensiones

Instrucciones para el ajuste ¢ Ejemplos de conexién

Valvula antirretorno de orificio 0542
iObservar las instrucciones de servicio!
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Ejemplos para evitar una caida de presién una vez transcurrido el tiempo de conmutacion

1. Conexion en serie con una valvula de
secuencia dependiente de la funcién segtin
la hoja del catalogo C 2.954.

1 2

2. Valvula antirretorno pilotada
segun la hoja del catalogo
C 2.9511 6 C 2.9512

Regulacion
No es necesaria.
La presion obtenida al cilindro 1 queda constante.

Regulacion

Como esta valvula de presion trabaja en funcion
de la presion, puede ser regulada a una presion de
apertura que no debe ser inferior al cilindro 1 duran-

te la salida casi sin presién del cilindro 2. Ventaja
Seguridad maxima posible contra la caida de pre-
Ventaja sién.
Combinacion de mandos de secuencia en funcién
de la presion con tiempo de conmutacion regulable.  Desventaja

El mando hidraulico debe ofrecer una funcion
doble efecto para abrir la valvula antirretorno
(conexidn Z).

Desventaja
Gasto adicional

Notas sobre la regulacion del tiempo de con-
mutacion

Durante la puesta en marcha, el sistema hidraulico
debe estar bien purgado para garantizar un tiempo
de conmutacion constante.

Abrir con cuidado el tornillo para la purga del aire
de la valvula de secuencia a baja presion hasta que
salga aceite sin burbujas de aire. Repetir este pro-
cedimiento después de algunas operaciones.

Para regular el tiempo de conmutacion es necesario

® que se haya regulado la presién de servicio
prevista;

* que el sistema hidraulico esté a la temperatura
de servicio.

El tornillo de regulacion se atornilla en fabrica hasta

el tope, es decir, para permitir el paso libre y el tiem-

po de conmutacion a cero.

La contra-tuerca esta disenada como una tuerca

de estanquidad. Por lo tanto, el tornillo de regula-

cién solo se puede regular en estado sin presion.

Regulacion del tiempo de conmutacion deseado:
1. Medir el tiempo de conmutacion actual.
2. Desatornillar la tuerca de estanqueidad en
estado sin presion.
Asegurarse de que el tornillo de regulacion no
se mueva.
3. Prolongar el tiempo de conmutacion
— Desenroscar el tornillo de regulacion.
Reducir el tiempo de conmutacion
— Enroscar el tornillo de regulacion.
4. Atornillar la tuerca de estanqueidad.
Asegurarse de que el tornillo de regulacion no
Se mueva.
5. Medir el tiempo de conmutacion actual.
Si no esta bien, repetir la regulacion desde el
punto 2.
iEfectuar algunos ciclos de conmutacién después
de cada procedimiento de regulacion y sélo enton-
ces medir!

3. Montaje en serie con valvula estranguladora
con valvula antirretorno segun la hoja
del catalogo C 2.940

1 2

Regulacion

La valvula estranguladora se cierre a temperatura
de servicio de la instalacion hasta que la presion de
la bomba (presostato) no caiga por debajo del valor
deseado durante la salida del cilindro 2.

Ventaja
Gasto adicional minimo

Desventajas

Regulacion en funcion de la viscosidad.

Ninguna seguridad para el nivel de presion minimo
al cilindro 1.

El cilindro 2 avanza estrangulado.
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