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Durch einfachen Backenwechsel
ist eine Belegung von 1-4 Werkstlicken
(DS 125) moglich

Gewindebohrungen fir
Werkstlickanschlag

Einseitige Spindelbetatigung
mit 3.-Hand-Funktion fr
einfaches Be- und Entladen
der Werksttcke in Folge

Spindelraum sicher
vor Spanen gekapselt

Olanschluss G1/4
(DS 100/125) vertikal
(DS 125) axial

Spannrand fir Spannpratzen, TN
optional innenliegende Hohe Werkstuckdichte B
Befestigungsbohrungen durch mittlere Festbacke

Hydraulischer Zylinder
fur die Betétigung Uber externen
Druckgeber (Hydraulik-Aggregat)

lhr Nutzen auf einen Blick:

w Flexibler Einsatz

v Bedienerfreundlich

v Befestigung auf dem Maschinentisch
w Hohe Effizienz

v Betatigung
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DS 100 hydraulisch ! DS 125 mechanisch
mit schwimmenden Mittelbacken

DS hydraulisch betéatigt, Einsatz in Reihenanordnung zum Spannen von Werkstlcken, die mehrere Spannstellen erfordern. Automatisierbar.

Durch eine entsprechende Backenwahl kénnen 1 bis 4 Werkstilicke (DS 125) auch unterschiedlicher
Abmessungen gespannt werden. Dies ermdglicht eine hohe Flexibilitat in der Serienfertigung.

Die Betatigung aller Spannstellen erfolgt Uber eine Spindelseite. Die 3. Hand-Funktion sorgt so flr eine
bedienerfreundliche und sicher Spannung der Werkstlcke in Folge.

Durch das Einbringen von Fixier- und Befestigungsbohrungen kann das Doppelspannsystem DS direkt durch
das Unterteil auf dem Maschinentisch aufgespannt werden. Hierdurch kénnen stérende Spannpratzen entfallen
und es ermoglicht eine dichtere Anordnung der Spannsysteme nebeneinander.

Die Anordnung einer mittleren Festbacke sorgt nicht nur fir hohe Genauigkeiten (aufheben der Spannkréafte)
sondern auch fur erhebliche Kostenreduzierungen durch Backeneinsparungen.

FUr mittlere und groBe Serien mit vorzugsweise kurzen Taktzeiten ermdglicht das Doppelspannsystem DS die
Betéatigung Uber einen separaten Druckgeber (Hydro-Aggregat). Somit ist eine bedienerfreundliche Betatigung
mittels Hand- oder FuBschalter méglich.
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HILMA DS 100 Technische Daten

Doppelspannsystem DS 100, hydraulisch oder mechanisch betatigt

M6/10 tief 8x
80

Hydraulik Ausflihrung 80 100 Mechanisch
Schmiernippel 1817 1 8‘H7 Ajscfuﬁ?ﬁz °
100-0,1 <
N A— | T
= o
H |
Ry 3
B 200
SW13 »20, 68,1, 420 »22
\ Druckélanschiuss
i G1/4
- ﬁ DS 100 mechanisch  hydraulisch
Spannkraft / Drehmoment 25 kN /55 Nm 25 kN / 400 bar
‘7‘2 Spannhub pro Schlitten 44 mm 44 mm
ecor | 1) b Krafthub / Olbedart - 10 mm/8 cm®
ixier- ‘ i
bohrung =&+ «IEQ 5 mm/Seite
04E8 [e ]
5 tief K Masse ohne Spannbacken 19,5 kg 21 kg
Bestell-Nr. Standard 9.3665.0101 9.3685.0101
- XM 1017 tief Bestell-Nr. geplante Variante fir kunden-
spezifische Fixierung und
Befestigung auf Anfrage
|— Feststellschraube
3. Hand alle Abmessungen in mm
SW14 a Satz Spannpratzen 4 Stiick E:nzm
[[©] 34 mit 4 Schrauben DIN 912
16 st 59 Bestell-Nr. 9.3777.2011 E

DS 100 Standardbacken
einsatzgehartet und geschliffen
mit Stufen 8 mm

(Freiraum fiir Werkzeug und Spéne) v L i

Lieferung einschlieBlich
Befestigungsschrauben.

Befestigungsbohrungen aller Backen KM 10

alle Abmessungen in mm

[fe]

M4 / 6 tief (4x)

t Stufen-Wendebacke
4 Bestell-Nr. 9.3791.5211
O

100

max.
Einfrastiefe

Fixierstift @4 m6
gehartet

Mittelbacke weich
Werkstoff C45
Bestell-Nr. 9.3791.5411

fur T-Nute 14 mm

N
[
o
o
]
15,1 -0.05

M4 / 6 tief (4x)

Stufen-Mittelbacke

=] Bestell-Nr. 9.3791.5111

o

0

M4 / 6 tief (2x)

Stufenbacke fix
Bestell-Nr. 9.3791.5341

max.
Einfrastiefe

40

] 18f7\
Unterseite gehartet

00 Wendebacke weich
S Werkstoff C45
00 Bestell-Nr. 9.3791.5421

z 207 - 334
I:[.tl

E 150 - 266
=

81-156 E 40-120
46 - 126 10-90

. Bestell-Nr.
9.3791.5140
9.3791.5111
9.3791.5121
9.3791.5211
9.3791.5341
9.3791.5311

Die Standard-Spannbacken ermdglichen die

Aufnahme von 1-2 Werkstticken mit gleichen
oder unterschiedlichen Abmessungen.

i

Fréd

I

Bezeichnung
FUhrungsplatte
Stufen-Mittelbacke 26 mm
Stufen-Mittelbacke 86 mm
Stufen-Wendebacke
Stufenbacke fix

D O~ W N =

Stufenbacke fix

Drehmomentschliissel

Bestell-Nr. 9.3792.6610

20-120 Nm mit Umschaltknarre

und Vierkant 1/2" mit Kugelsicherung

SW 14 Steckschlissel 1.3124.0020 mech.

60

M4 / 6 tief (4x)

Stufen-Mittelbacke
Bestell-Nr. 9.3791.5121

M4 / 6 tief (2x)

: Stufenbacke fix
fir maximalen Spannbereich
Bestell-Nr. 9.3791.5311

78

A4

96
%
© 18f7
Fuhrungsplatte
8 Bestell-Nr. 9.3791.5140

Weitere Daten senden wir Ihnen gerne als PDF- oder CAD-Datei zu. Fordern Sie diese an unter: info@hilma.de



HILMA DS 125 Technische Daten
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Doppelspannsystem DS 125, Bauldange 430 mm, hydraulisch oder mechanisch betatigt

' . M12/17 tief 4x .
Hydraulik Ausfuhrung 180 Mechanische
Schmiernippel > Ausflihrung
20H7 20H7 /
& .
= (ot
&
200 |
Druckdl- SW14 * >
anschluss 21, 68 430 125
G1/4 CeT o
DS 125 Baulange 430 mm mechanisch  hydraulisch
& L ‘ Spannkraft / Drehmoment 40 kN/115 Nm 40 kN/400 bar
Fixier-L_F§] | <|EEI Spannhub pro Schlitten 44 mm 44 mm
ponnng — Krafthub / Olbedarf E 10 mm/10 cm?®
tief | | 5 mm/Seite
| @ X Masse ohne Spannbacken 29 kg 32 kg
M12/20 tief Bestell-Nr. Standard 9.3666.0101 9.3686.0101
Bestell-Nr. geplante Variante flr die
’geﬁ;e(;‘sma“be kundenspezifische Fixierung
’ und Befestigung auf Anfrage
SW17 alle Abmessungen in mm

186 - 350
E':l == 2
146 - 270
==

80-1640-124

. Bestell-Nr.
9.3791.6140
9.3791.6111
9.3791.6121
9.3791.6211
9.3791.6341
9.3791.6541
9.3791.6311

Die Standard-Spannbacken ermoglichen die

Aufnahme von 1-4 Werkstticken mit gleichen
oder unterschiedlichen Abmessungen.

Bezeichnung
FUhrungsplatte
Stufen-Mittelbacke 22 mm
Stufen-Mittelbacke 82 mm
Stufen-Wendebacke
Stufenbacke fix
Schwimmende Mittelbacke
Stufenbacke fix

~N O O B~ W N

Doppelspannsystem DS 125, Bauldange 510 mm, hydraulisch oder mechanisch betatigt

Hydraulik Ausftihrung

M12/17 tief 4x

. 180 Mechanische
Schmiernippel ° Ausfiihrung
125-0,1 20H7 20H7 &l
8 -
= 3
Oy S |
240
Druckdl-  SW14 o1 es 510 o8]
anschluss > <
G1/4
- | | DS 125 Bauldange 510 mm mechanisch hydraulisch
bohong : i %I Spannkraft / Drehmoment 40 kN/115 Nm 40 kN/400 bar
? OeﬁE; ° Spannhub pro Schlitten 44 mm 44 mm
Krafthub / Olbedarf = 10 mm /10 cm@
X 5 mm/Seite
M12/20 tief Masse ohne Spannbacken 34 kg 37 kg
Bestell-Nr. Standard 9.3666.0201 9.3686.0201

SwW17

Bestell-Nr.

|- Feststellschraube

3. Hand

alle Abmessungen in mm

Satz Spannpratzen 4 Stiick mit 4 Schrauben DIN 912

]

1o7
[&)]
o

o
Wﬁ* Y g: Bestell-Nr. 9.3777.3011 M12 x 45 fur T-Nute 14 mm
Bestell-Nr. 9.3777.3021 M16 x 50 fur T-Nute 18 mm E

geplante Variante fur die
kundenspezifische Fixierung
und Befestigung auf Anfrage

Ij 226 - 430 E

7 m 4
186 - 350

E I — I:;j__ll

50-174 10-13 4
7

Pos. Bestell-Nr.

1 9.3791.6140
9.3791.6111
9.3791.6121
9.3791.6211
9.3791.6341
9.3791.6511
9.3791.6311

Die Standard-Spannbacken ermdglichen die
Aufnahme von 1-4 Werkstticken mit gleichen
oder unterschiedlichen Abmessungen.

Bezeichnung
FUhrungsplatte
Stufen-Mittelbacke 22 mm
Stufen-Mittelbacke 82 mm
Stufen-Wendebacke
Stufenbacke fix
Schwimmende Mittelbacke

~N o OB W N

Stufenbacke fix

Drehmomentschliissel Bestell-Nr. 9.3792.6610

E:ﬂ:‘m

20-120 Nm mit Umschaltknarre und Vierkant 1/2"
mit Kugelsicherung
SW 14 SteckschlUssel 1.3124.0020 hydr.

SW 17 SteckschlUssel 1.3124.0017 mech.

Weitere Daten senden wir Ihnen gerne als PDF- oder CAD-Datei zu. Fordern Sie diese an unter: info@hilma.de
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HILMA DS 125 Backen

DS 125 Standardbacken einsatzgehartet und geschliffen mit Stufen 8 mm

(Freiraum fiir Werkzeug und Spéne). Lieferung einschlieBlich Befestigungsschrauben.

o 207

Fiihrungsplatte
Bestell-Nr. 9.3791.6140

== =1

==—ilﬂ

M4 / 6 tief (4x)

Stufen-Wendebacke

125

Q Bestell-Nr. 9.3791.6211
8
10:001 S
5] 5 76
© M 4 \
s Eﬁ:‘
t Q ©
35 S|
| o
X - M4 (2x)
-+ > A

i Schwimmende
Mittelbacke

x = 50 und 56 mm
Bestell-Nr. 9.3791.6541
Y fir Bauldnge 430

x = 50 und 80 mm
Bestell-Nr. 9.3791.6511
fir Bauldange 510

124
84

43

&)
N
N
I
o
N
15,1 -0,05
~
o

8
-
»I

280,01,

M4 / 6 tief (4x)

Stufen-Mittelbacke

22 mm
Bestell-Nr. 9.3791.6111

M4 / 6 tief (2x)

Stufenbacke fix
Bestell-Nr. 9.3791.6341

M4 / 6 tief (4x)

Stufen-Mittelbacke

82 mm
Bestell-Nr. 9.3791.6121

M4 / 6 tief (4x)

Stufenbacke fix,
Q 3l fiir maximalen Spannbereich
Bestell-Nr. 9.3791.6311

125

Standard-Spannbacken weich zum Einfrdsen von Werkstiickkonturen, Stufen,
Anschlédgen etc. Lieferung einschlieBlich Befestigungsschrauben
100

#44

max. =
Einfréstiefe
Unterseite gehartet Fixierstift @6 m6
$ $
Q Mittelbacke weich,
- Werkstoff C45
A Bestell-Nr. 9.3791.6411

43

dmax. | —
Einfréstiefe

Unterseite gehartet

Wendebacke weich,
Werkstoff C45
Bestell-Nr. 9.3791.6421

25

1

SlimFlex-Backensystem, einsatzgehartet und geschliffen mit Stufen 8 mm (Freiraum fiir Werkzeug und Spéne),
einschlieBlich Befestigungsschrauben. Die stufenlos einstellbaren Einsétze erméglichen den optimalen,
storungsfreien Zugang der Werkzeuge ohne Kollisionsgefahr. Kleinstes SpannmaB 26 mm.

28

Fixierstift @6 m6

Stufeneinsatz verstellbar

Mittelbacke

Of| S

125

Bestell-Nr. 9.3791.6170
Mittelbacke

mit Stufeneinsatze
Bestell-Nr. 9.3791.6171

ohne Stufeneinsitze

380,01

5,26 ’42_8.‘
H B

15

Stufeneinsatz verstellbar

125

bewegliche Backe

ohne Stufeneinsitze
Bestell-Nr. 9.3791.6270

bewegliche Backe

mit Stufeneinsitze
Bestell-Nr. 9.3791.6271

Befestigungsbohrungen aller Backen KM 12, alle Abmessungen in mm

78 30
-

ETN

147

Einsatz aus Stahl
C45 weich,

fiir SlimFlex-Backensystem

zur Selbstanfertigung von
beliebigen Stufenabmessungen
Bestell-Nr. 9.3285.8009

Weitere Daten senden wir Ihnen gerne als PDF- oder CAD-Datei zu. Fordern Sie diese an unter: info@hilma.de
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KNC Rucken an Rucken NC mit Spannkraftanzeige
— o

NC mit Sonderspannbacken MC flr 5-Seiten-Bearbeitung

Hilma-Rémheld GmbH
SchutzenstraBe 74 - 57271 Hilchenbach, Germany
Tel.: +49 27 33/281- 0 - Fax: +49 27 33 / 281-169
E-Mail: info@hilma.de - www.roemheld-gruppe.de

Products for|productivity

© Hilma-Rémheld GmbH - Anderungen vorbehalten



