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Silowniki podporowe z gwintowana obudowa
3 sposoby dziatania, metalowa krawedz zgarniajaca, opcjonalna kontrola
przylegania, jednostronnego dziatania, max. cisnienie robocze 500 bar

Zastosowanie

Hydrauliczne sitowniki podporowe przeznaczone
sa do podparcia detali i zapobiegania wibracjom
oraz wyginaniu sie detali podczas obrobki.
Gwintowana obudowa umozliwia bezposredni
montaz w przyrzadach obrobkowych. Olej hy-
drauliczny doprowadzany jest kanatami do korpu-
su przyrzadu. Poprzez te kanaty odpowietrzana
jest rowniez komora sprezyny.

Opis

W obudowie sitownika podporowego zamonto-
wano cienkoscienna tuleje zaciskowa, ktdra przy
podaniu cisnienia blokuje pierscieniowo ruchomy
trzpien podporowy.

Istnieja 3 mozliwosci/sposoby docisku trzpienia
podporowego do detalu:

1. Sita sprezyny

2. Cisnienie powietrza

3. Cisnienie oleju w potaczeniu z sitg sprezyny
Prawidtowy kontakt z detalem mozna kontrolo-
waé za pomoca opcjonalnego pneumatycznej
kontroli przylegania.

Korpus z metalowg krawedzig zgarniajgca chroni
przed grubymi i gorgcymi widrami znajdujacy sie
pod spodem zgarniacz FKM.

Wazne wskazéwki

Sitowniki podporowe nie moga przejmowac sit
poprzecznych. Na trzpiert podporowy nie moze
réwniez dziata¢ sita ciagnaca.

Dopuszczalne obcigzenie pokazane na wykresie
dotyczy obciazenia statycznego lub pulsujace-
go. Sity obrédbkowe moga generowaé wahania,
ktérych amplituda znacznie przekracza srednia
wartos¢, co moze powodowac uginanie sie trz-
pienia podporowego.

Rozwigzanie: zwigkszy¢ wspdtczynnik bezpie-
czenstwa lub ilos¢ sitownikdw podporowych.
Przy obrébce na sucho, minimalnym smarowaniu
lub powstawaniu bardzo drobnych widréw na kra-
wedzi zgarniajgcej moze dojs$¢ do zatoru.
Rozwigzanie: regularne czyszczenie tej strefy.

Warunki eksploatacii, zakresy tolerancji i pozosta-
te dane patrz karta A 0.100.

Zalety

® Gwintowana obudowa pozwalajgca na
zaoszczgdzenie miejsca

® 4 rozmiary

@ Sita obciazajaca do 42 kN

@ Sita docisku do detalu regulowana poprzez
sprezyne lub pneumatycznie (wersja 1941)

® Opcjonalna kontrola przylegania

® Metalowa krawedz zgarniajaca

@ Ostoniety zgarniacz FKM

® Elementy wewnetrzne zabezpieczone przed
korozjg

® Odpowietrzenie komory sprezyny

® Pokrywa ochronna dostepna jako akcesorium

@ Zintegrowana zwezka ograniczajgca przeptyw
(wersja 1942)

® Dowolna pozycja montazowa

® Mozliwe jest zastosowanie powietrza
uszczelniajgcego do 4 bar

Mozliwosci zamontowania i podtaczenia
Zasilania kanatowe
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Dziatanie

Opis na stronie 2 i stronie 5.
Pneumatyczna kontrola przylegania

Opis na stronie 5.

Potaczenie z elementami mocujacymi

W tym pofaczeniu sumuija sie sity mocujace i obrobkowe:
Sita mocujaca

+ max. sita obrébkowa

= minimalna sita podporowa X wspotczynnik
bezpieczenstwa

Przyblizone obliczenia praktyczne:

Wymagana sita podporowa = 2 x sita mocujaca

(dociskajaca)

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo, nalezy zawsze da-

zy¢ do uzyskania jak najwigkszej sity podporowe;

poprzez

e zastosowanie wiekszego sitownika podporowego
lub

¢ wykorzystanie maksymalnego cisnienia robo-
czego 500 bar

poprzez zamontowanie matego wzmacniacza Ci-

$nienia (np. karta katalogowa D 8.756) w przewodzie

zasilajgcym sitowniki podporowe.

Powietrze uszczelniajace

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie sitownikéw
podporowych, niezbedne jest podtgczenie odpo-
wietrzenia. Na koncu otworu nie moze dostac sie
zadna ciecz (patrz réwniez karta G 0.110 ,Odpo-
wietrzenie komory sprezyny”).

Zaleca sie zastosowanie powietrza uszczelniajace-
go. Podczas zaciskania trzpienia podporowego ci-
Snienie powietrza uszczelniajacego moze wynosic¢
max. 4 bar.

W przypadku niezaciskanego trzpienia podpo-
rowego cisnienie powietrza blokujacego nalezy
zmniejszy¢ do max. 0,2 bar.

Powietrze uszczelniajgce musi by¢ wolne od oleju
i wody.

Metalowa krawedz
zgarniajgca do
grubych i
goracych wiérow

Przyktad wersji1940 XXX
Trzpien podporowy w pozyciji basowej wysuniety
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Podtaczenie powietrza odmuchujacego
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Dane techniczne
Akcesoria * Wymiary

Sita sprezyny
Numer art. 1940 XXX
2777777727272,
X
El SW 3
» o SW 2] *E;[ 5
\W 4] o
SW 1 ‘ N
R @d N [
Kol

{

Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wysunigty

Dociskanie dzigki sile sprezyny

Podczas wktadania detalu trzpieri podporowy
jest wciskany do tytu, co wymaga pokonania sity
sprezyny (patrz strona 4).

Trzpien podporowy jest blokowany cignieniem hy-
draulicznym i moze kompensowac sity dziatajace
w kierunku osiowym.

Po zwolnieniu zacisku tlok podporowy nadal sty-
ka sie z detalem dzieki sile sprezyny, az do mo-
mentu wyjecia elementu detalu z przyrzadu ob-
robkowego.

Otwér montazowy

k
D k1 £0,1
m
max. @ s2 j_[imw. 6,81 max. R 0,4

Odpowietrzanie, Hydraulik
powietrze
uszczelniajace i
kontrola przylegania
i
1941 XXX @9 Powierzchnia
pneumatyczne uszczelniajgca patrz
wysuwanie Wazne uwagi”

Wazne uwagi
Obrébka
Litera ¢ w oznaczeniu obrobki powierzchni
uszczelniajacej oznacza koncentryczny kierunek
rowkow (patrz rysunek). Ma to miejsce w przypad-
ku obnizonej powierzchni uszczelniajace.
W przypadku powierzchni frezowanej cyrkula-
cyjnie moga wystagpi¢ wycieki, poniewaz rowki
przebiegaja poprzecznie do powierzchni uszczel-
niajace;j.
Przy montazu zwré¢ uwage na nastepujace
kwestie:
Otwor montazowy musi by¢ suchy i wolny od
oleju, aby zadna ciecz nie dostata sie do komory
sprezyny sitownikdw podporowych.
Podczas wymiany sitownikéw podporowych:
Aby otwdr montazowy byt suchy, nalezy odsaczy¢
olej hydrauliczny znajdujacy sie w
wywierconych kanatach.
Pokrywa ochronna (akcesoria)
Pokrywa ochronna jest mocowana za pomo-
ca standardowej sruby dociskowej do trzpienia
podporowego. Powinna by¢ stosowana przede
wszystkim wtedy, gdy silny strumien chtodziwa
jest skierowany bezposrednio na trzpien podpo-
rowy i krawedz zgarniajaca. Widok 2 gory
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Cisnienie powietrza
Numer art. 1941 XXX
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Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wsunigty

Wysuwanie i dociskanie za pomoca cisnienia
powietrza

Trzpien podporowy jest dociskany do detalu za
pomocg cisnienia powietrza. Sita docisku jest pro-
porcjonalna do cisnienia powietrza pomniejszone-
go o site sprezyny (patrz strona 4).

Cisnienie hydrauliczne blokuije trzpien podporowy,
ktéry moze przyjmowac sity w kierunku osiowym.
Aby wsunac trzpien, nalezy wytaczyc¢ cisnienie hy-
drauliczne i pneumatyczne, a trzpien podporowy
powréci do pozycji bazowej pod wptywem sity
sprezyny.

Dopuszczalne obcigzenie F

w zaleznosci od cisnienia roboczego p
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Cisnienie robocze p [bar]

Odksztatcenie sprezyste przy obciazeniu
F i ci$nieniu roboczym 500 bar
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Obciazenie F [kN]

Cisnienie oleju z sitg sprezyny
Numer art. 1942 XXX
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Pozycja podstawowa:

Trzpien podporowy wsunigty

Wysuwanie za pomoca cisnienia oleju
Dociskanie za pomoca sity sprezyny

Trzpien podporowy jest wysuwany za pomoca
cisnienia hydraulicznego z matego ttoka i dociska-
ny do detalu za pomoca sity sprezyny.

Wraz ze wzrostem cisnienia hydraulicznego
trzpien podporowy zostaje zablokowany i moze
przyjmowac sity w kierunku osiowym. Aby go
wsunac, nalezy wytaczy¢ cisnienie hydrauliczne.
Maty ttok przesuwa sie sita sprezyny do pozyciji
bazowej, zabierajac ze sobag trzpien podporowy.

Wymagane wymiary dla srub dociskowych
wykonywanych samodzielnie
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Sruba dociskowa do kontroli przylegania
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Dane techniczne
Akcesoria ¢ Wymiary

Dopuszczalne obcigzenie (500 bar)
Trzpien podporowy @d

Skok

Zalecane minimalne cisnienie

Wersja
1940 Sita docisku sprezyny min./max.
Zalecane cisnienie powietrza uszczelniajgcego

1941 Sita docisku pneumatycznego przy 1 bar
minus sita sprezyny powrotnej min./max.

1942 Sita docisku sprezyny min./max.
Sita sprezyny powrotnej min./max.
Max. cisnienie powietrza uszczelniajacego
Max. cignienie powrotne
Zapotrzebowanie oleju na skok

Odksztatcenie sprezyste przy obcigzeniu
i cisnieniu roboczym 500 bar

Temperatura robocza
Moment dokrecania

k1

[ min.

I max.

m

@mi

n

p max.

q

@s1 max.
@s2 max.
t

u

Qv

wi

w2

z1

z2

R

SWi1
SW2
SW3
Masa ca.

Numer art.

Docisk sitg sprezyny

Wysuwany pneumatyczne

Wysuwany za pomoca3 cisnienia oleju i sprezyny

Akcesoria

Pokrywa ochronna (przeciwbryzgowa)
Masa pokrywy ochronnej

Sruba dociskowa do kontroli przylegania
Sruba dociskowa bez kontroli przylegania

[kN] 6,5 15 23,5
[mm] 16 20 28
[mm] 8 15 10 10
[bar] 100 100 100
[N] 10/13 - 14/25 22/35
[bar] 0,2 - 0,2 0,2
[N] 20 - 31,4 61,5
[N] 24,5/35 - 19/31 22/35
[N] 10/13 10/23 14/25 22/35
[N] 19/39 16/57 30/52 47/69
[bar] 0,2 0,2 0,2
[bar] 1 1 1
cm?] 0,5 1 0,8 1,54
[um/kN] 3,5 3,5 2,5
[°C] 0...70 0...70 0...70
[Nm] 60 100 200
[mm] 755 82,5 86 90
[mm] 83,5 96 100
[mm] 59 66 72,5 78
[mm] 8,5 17,5 20,5
[mm] 6 5,6 3
[mm] 10,5 12 12
[mm] 16,5 13/8 12
[mm] 24,5 23,5 22
[mm] 6,5 6,5 4
[mm] 14,5 16,5 14
[mm] M30x1,5 M36x1,5 M48x1,5
[mm] 28,4 34,4 46,4
[mm] 21 35 42
[mm] 37,5 49 58,5
[mm] 10 12 17
[mm] 35 40 52
[mm] M10 M12 M12
[mm] 8 15 18
[mm] 19 15 6,5
[mm] 8 10 14
[mm] 2 4 5
[mm] 0,5 0,2 0,5
[mm] 0,6 0,3 0,3
[mm] 6 6,9 7
[mm] 28 30 30
[mm] 10 7 6,4
[mm] 5 6 8
[mm] 28 32 43
[mm] 35 45 45
[mm] 24 30 4
[mm] 13 17 22
[mm] 17 19 22
[ka] 0,32 0,35 0,55 1,0
1940300P - 1940400P 1940501P
1941300P - 1941400P 1941501P
1942300P 1942305P 1942400P 1942501P
P = opcjonalna kontrola przylegania (patrz strona 5)
3546110 3546111 3546112
[ka] 0,023 0,025 0,032
3614390 3614389 3614391
3614330 3614388 3614420

42
32
16
100

34/64
0,2

80
31/52

32/61
67/88
0,2

3,22

2,5

400
115
131
102,5
20,5
4
18
12,5
28,5
4,5
20,5
M60x1,5
58,4
46
65,5
22
65
M12
18

2,3

1940601P
1941601P
1942601P

3546113
0,062
3614418
3614419
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Sily docisku do detalu

Sita sprezyny
Numer art. 1940 XXX

Skok h

Odpowietrzanie  Hydraulika
Powietrze uszczelniajace
Kontrola przylegania

Sita docisku sprezyny Fr w zaleznosci
od skoku trzpienia podporowego h
80
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Skok trzpienia podporowego h [mm]
Sity docisku pneumatycznego (Fg Fp) w
zaleznosci od cisnienia powietrza (pg, pa)

Cisnienie powietrza
Numer art. 1941 XXX

Skok h

Pneumatyka Hydraulika
Wysuwanie
Kontrola przylegania

Sita docisku pneumatycznego F, w zaleznosci
od cisnienia pneumatycznego pa

400
Fo=Axpy

Sita docisku pneumatycznego Fo [N]

Cisnienie powietrza pp [bar]

Sita zwrotna sprezyny Fr w zaleznosci
od skoku trzpienia podporowego h

400 40 _. 80
Z |z | Fe=Ares = Fa = Frtmin, + (Ry + )
i ) Fp=Axp, L0
5 5 32 (320) z
N 300{ 230 {60
@ o o
g s oy
<3 2 ~ 24,6 (246) 2 50
) 2 5% 5
g 200| ¢ 20 K7 & g 40 51941501
s % e [ 215 M
% 100 % 10 ‘3230300 60 2075
s 10
2
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0 2 4 6 8 10 12 14 16
Cisnienie powietrza uszczelniajacego pg [bar] | Skok trzpienia podporowego h [mm]
Cis’nierﬁe powiestrza Pa f‘bar]
(kontrola przylegania)
State State
1940- 300 400 501 601 1941- 300 400 501 601
Fromin. 10 14 22 34 Feimin. 24 19 22 3
Ry 0,364 1103 1,34 182 R 1,34 126 126 1,3
A 201 314 615 80 A 20,1 314 615 80
Sita ciezkosci* Sita ciezkosci*
Trzpien podp. [N] 05 13 2,5 3,9  Trzpien podp. [N] 0,5 13| 26 89
Pokrywa ochr. [N] 0,23 0,25 032 062 Pokrywaochr.[N] 0,23 0,25 0,32 0,62
* W przypadku montazu pionowego: w gore [-], w dét [+]. Zobacz przyktady.
Przyktad Przyktad
Sitownik podporowy 1940300 Sitownik podporowy 1941501
Pokrywa ochronna 3546110 Montaz pionowo do gory
Montaz pionowo do gory Cisnienie powietrza 1,5 bar
Cisnienie powietrza uszczelniajgcego 0,2 bar Skok trzpienia podporowego h = 7 mm
Skok trzpienia podporowego h = 4 mm
: . sita sprezonego powietrza
stasprezyny  F_ =F_ +(R,*h) F,=Axp,=61,5+15 = 92,25N

F.,=10+(0,364 » 4)
Fo=A+ps=201+02= 402N

=11,45N
+ sita powietrza

uszcz.

— ciezar trzpienia podporowego = 0,50N
— cigzar pokrywy ochronnej = 023N
sita docisku =14,74 N

— sita zwrotna sprezyny Fy

Cisnienie oleju z sita sprezyny
Numer art. 1942XXX

Skok h

)
ai
?i
7

RS

Odpowietrzanie  Hydraulika
Powietrze uszczelniajgce
Kontrola przylegania

Sita docisku sprezyny Fgo w zaleznosci
od skoku trzpienia podporowego h
80

Fr2 = Fromax, = (R « h)
70

7
942 507

7
30 94250’ 32
194
23 2400 22

19{—1942300 | 1942305
10 10 i

Sita docisku sprezyny Fg, [N]

0 2 4 6 8 10 12 14 16

Skok trzpienia podporowego h [mm]
Sity docisku pneumatycznego (Fg, Fp) w
zaleznosci od cisnienia powietrza (pg, pa)

400 40
Z Z Fs=Axps
& % Fp=Axpp
32(320)
S s00] a0
=1 Q
[} O
2 s
e} i) ~ 24,6 (246)
Q £ S,
o <] Q,b
o 200 N 20 R0
2 N K
S 3 A2
o ©
5 N © 12,5(125)
] @ 2
100 -2 10 ok

g = b 0_ 880)
% 2239
n 2 19

S

%)

0 0,1 0,2 0,3 4

Cisnienie powietrza uszczelniajgcego pg [bar]|

1 2 3 4
Cignienie powietrza py [bar]
(kontrola przylegania)

State

1942- 300 305 400 501 601
Fromax. 13 23 25 35 61
Ry, 0,364 0,875 1,103 1,34 1,82
A 20,1 201 314 615 80
Sita ciezkosci*

Trzpien podp. [N] 05 06 13 25 39
Pokrywa ochr. [N] 0,23 0,23 0,25 0,32 0,62

Przyktad

Sitownik podporowy 1942 400P
Montaz pionowo do gory

Kontrola przylegania 2 bar

Skok trzpienia podporowego h = 4 mm

sita sprezyny
F.,=F - (R, *h)=25-(1,103 = 4)= 20,58 N

F2 F2 max.
+ sita docisku pneumatycznego F,

Fe=F, .t R *h)=22+(126+7) =30,82N F,=Axp,=31,4=2 = 62,80N
— ciezar trzpienia podporowego = 250N - ciezar trzpienia podporowego = 1,30N
sita docisku = 58,93 N sita docisku = 82,08 N
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Pneumatyczna kontrola docisku

Sekwencja dzialania ¢ Przetwarzanie sygnaitu

1940 XXXP
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Kontrola przylegania
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Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wysuniety pod wptywem sity
sprezyny. W razie potrzeby witaczy¢ powietrze
uszczelniajace 0,2 bar.

Sekwencja dziatania

Wrtozy¢ obrabiany detal

i zamocowac w punktach statych.

Wiaczy¢ kontrole przylegania

Po komunikacie ,trzpien podporowy przylega”™
hydraulicznie zaci$niecie trzpienia podporowego
Obrébka detalu

Wytaczy¢  kontrole przylegania lub  obnizy¢
cisnienie powietrza uszczelniajgcego do 0,2 bar.
Alternatywa

Pozostawic kontrole przylegania wiaczona.
Zaleta:

Dziafa jak powietrze uszczelniajace.

Wady:

Wyzsza sita przylegania trzpienia podporowego.
Sygnalizuje przyleganie do detalu przed jego
zamocowaniem do punktow statych.

1941 XXXP

SN

AN

Wysuwanie N/
trzpienia N
podporowego ﬁ\'

+ kontrola ¥ Zaciskanie
przylegania trzpienia
(powietrze podporowego

uszczelniajace)

Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wysuniety za pomoca sity
sprezyny. W razie potrzeby wiaczy¢ powietrze
uszczelniajace 0,2 bar.

Sekwencja dziatania

Wiozy¢ detal

i zamocowac go w punktach statych.

Wiaczy¢ cisnienie powietrza w celu wysuniecia
i kontroli przylegania

Trzpien podporowy przesuwa sie pneumatycznie w
kierunku detalu.

Po komunikacie ,trzpien podporowy przylega”™
hydraulicznie zacisnigcie trzpienia podporowego.
Obrébka detalu

W razie potrzeby wytaczy¢ kontrole przylegania
lub obnizy¢ cisnienie powietrza uszczelniajagcego
do 0,2 bar.

Wazna uwaga

Przed zwolnieniem wytaczy¢ cisnienie powietrza i
kontrole przylegania lub obnizy¢ cisnienie powie-
trza uszczelniajacego do 0,2 bar, aby trzpien pod-
porowy zostat wciggniety za pomoca sity sprezyny.

1942 XXXP

f

7

0

.

.

.\ﬁ

N

A
Kontrola i Wysuwanie
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owenze N podporowego
uszczelniajace) + zaciskanie

Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wysuniety za pomoca sity
sprezyny. W razie potrzeby wiaczy¢ powietrze
uszczelniajace 0,2 bar

Sekwencja dziatania

Wiozy¢ detal

i zamocowac go w punktach statych.

Wiaczy¢ hydraulike do trzpienia podporowego
Trzpienn podporowy wysuwa sie hydraulicznie,
przylega do detalu pod wptywem sity sprezyny i
jest hydraulicznie zaciskany.

Wiaczy¢ kontrole przylegania

Po komunikacie ,trzpien podporowy przylega”.
Obrébka detalu

W razie potrzeby wytaczy¢ kontrole przylegania
lub obnizy¢ cisnienie powietrza uszczelniajacego
do 0,2 bar.

Wazna uwaga

Przed zwolnieniem wytaczy¢ cisnienie powietrza i
kontrole przylegania lub obnizy¢ cisnienie powie-
trza uszczelniajgcego do 0,2 bar, aby trzpien pod-
porowy zostat wciggnigty za pomoca sity sprezyny.

Ograniczenia zastosowania

Pneumatyczna kontrola przylegania moze byc¢

stosowana tylko wtedy, gdy

® powierzchnia przylegania detalu jest ustawiona
pod katem prostym do osi sitownika podporo-
wego.

® powierzchnia przylegania jest obrobiona.

® powietrze jest wolne od oleju i wodly.

Konwersja sygnatu: pneumatyka-elektryka
Gdy trzpien podporowy przylega do detalu, mata
dysza powietrzna zostaje zamknieta.
Elektropneumatyczny przyrzad pomiarowy moze
wtedy mierzy¢ wzrost cisnienia lub spadek prze-
ptywu powietrza.

1. Wytacznik cisnieniowy
Zaleta
tatwa regulacja.

Wada

W przypadku przylegania do detalu szczelnosé
dyszy powietrznej zalezy od jakosci powierzchni
przylgowej i w zaleznosci od detalu moga wysta-
pi¢ wigksze lub mniejsze zmiany cisnienia powie-
trza. Jednak wraz ze wzrostem liczby elementéw
podporowych réznice cisnien staja sie mniejsze,
co utrudnia regulacje wytacznika cignieniowego
zapewniajaca bezpieczenstwo procesu.

Wytacznik cignieniowy

2-4 bar
24 bar 5-15 I/min : f
1 ~ 2
H [7Z=] LA]
Stacja przygotowania  Zawor Czujnik patrz ,Wada”

powietrza z separatorem dfawigcy przeptywu
wody bez smarownicy (nie jest
konieczny)

Zalecenie
W przypadku kontroli kilku sitownikéw podpo-
rowych zaleca sie pomiar przeptywu.

2. Czujnik przeptywu

Czujnik przeptywu posiadac¢ cyfrowy wyswietlacz

i co najmniej jeden regulowany przetacznik warto-

$ci granicznej z wyjsciem binarnym (np. typ SFAB

firmy FESTO).

Zalety

Do pomiaru przeptywu wystarcza cisnienie po-

wietrza od 2 do 4 bar, dzieki czemu sita docisku

trzpieni do detalu jest stosunkowo niewielka. Pro-
sta regulacja punktu przetgczania:

1. Gdy wszystkie trzpienie podporowe przylegaja
do detalu, nalezy zmierzy¢ natezenie przeptywu
Qmip)-

2. Powtdrzy¢ pomiar, gdy 1 trzpien podporowy
nie przylega (Qmax)-

3. Wprowadzic¢ i zapisa¢ punkt przetaczania = 0,5
X Qmin + Qmax)-

Wady

Jesli réznica (Qmax — Qmin) jest zbyt mata, nalezy

zwigkszy¢ natezenie przeptywu lub zmniejszy¢

liczbe punktow podporowych na czujnik.

10-30 I/min

2-4 bar
1 N2 V.
: [Z>] LA ]
Stacja przygotowania Zawor Czujnik max. 8 sztuk
powietrza z separatorem  dfawigcy  przeptywu z

wody bez smarownicy wyjsciem

przetaczajacym

Alternatywa

Czujnik powietrzny szczelinowy SOPA firmy FES-
TO posiada zintegrowany system przygotowania
sprezonego powietrza oraz dwa zawory elektro-
magnetyczne do powietrza pomiarowego i powie-
trza blokujgcego.

Urzadzenie mozna rozbudowaé do 4 obwoddw
pomiarowych.

Wykres stuzacy do okreslenia punktu
przetaczania

dla czujnikdw przeptywu z  wbudowanym
przetacznikiem wartosci granicznej w zaleznosci od
natezenia przeptywu i cinienia pneumatycznego.
Krzywe zostaty okreslone w trakcie testow i maja
zastosowanie w nastepujacej sytuaciji:

LW stanie zamocowanym co najmniej jeden z mak-
symalnie 8 elementéw podporowych nie przylega
prawidtowo do detalu”.
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Wstepnie ustawione cisnienie powietrza [bar]
(zawor dtawiacy zamkniety)

Przyktad 8 sitownikéw podporowych 1942 400P
Wstepnie ustawione cisnienie powietrza 2,5 bar
Wstepnie ustawione natezenie przeptywu 25 I/min
Zgodnie z wykresem:

Natezenie przeptywu, gdy wszystkie

sitowniki podporowe przylegaja ok. 18 I/min
Natezenie przeptywu, gdy co najmniej

jeden trzpien podporowy nie przylega ok. 24 I/min
Punkt przetagczania = 0,5 * (18 + 24) = 21 I/min

W czujniku przeptywu elektroniczny przetacznik
wartosci granicznej ustawia sie na 21 I/min.

3. Réznicowy wytacznik cisnieniowy
Roéznicowe wyfaczniki - cisnieniowe (np.  sys-
tem PEL) wymagaja cisnienia roboczego
wynoszacedo jedynie od 0,5 do 1,5 bar.
Konieczne jest doktadne wyregulowanie dyszy
nastawczej w warunkach praktycznych.
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