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Schwenkspanner mit verstarkter Schwenkmechanik

Flanschausfihrung unten, mit optionaler Schaltstange fur die Positionskon-
trolle, ohne Uberlastsicherung, doppelt wirkend
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1 Beschreibung des Produktes

Doppelt wirkender Schwenkspanner mit verstarkter Schwenk-
mechanik mit und ohne Schaltstange fur Positionsiiberwa-
chung.

Diese Baureihe ist eine Weiterentwicklung der bewahrten
ROEMHELD Schwenkspanner mit dem Ziel, die Prozesssicher-
heit in vernetzten Spannsystemen zu verbessern. Die wichtigs-
ten Merkmale sind:

«  Wegfall der Uberlastsicherung
Dadurch bleibt auch bei einer leichten Kollision mit dem
Spanneisen beim Be- und Entladen der Vorrichtung die
Winkelstellung des Spanneisens erhalten. Weniger kritisch

Q ist auch die Masse des Spanneisens oder eine hdhere

¥ Schwenkgeschwindigkeit.

*«  FKM-Abstreifer

Er hat eine hohe chemische Besténdigkeit bei Verwendung
aggressiver Schneidemulsionen.
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» Verstarkte Schwenkmechanik
Die verstarkte Schwenkmechanik Uibersteht eine Kollision
des Spanneisens mit dem Werkstiick beim Spannvorgang
bis zu einem Druck von 100 bar.
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2 Gultigkeit der Dokumentation

Diese Dokumentation gilt fir die Produkte:

Beschreibung des Produktes 1 Schwenkspanner mit verstarkter Schwenkmechanik des Kata-
Giiltigkeit der Dokumentation 1 logblatts B18811. Dies sind die Typen bzw. Bestellnummern:
. + 1895-108-VXX35, -128-VXX35, -138-VXX35, -208-VXX35, -
Zielgruppe 1 228-VXX35, -238-VXX35, -248-VXX35, -508-VXX35, -528-
. . VXX35, -538-VXX35, -608-VXX35, -628-VXX35, -638-
Symbole und Signalworter 2 VXX35. -648-VXX35
Zu lhrer Sicherheit 2 *  1896-108-VXX35, -128-VXX35, -138-VXX35, -208-VXX35, -
228-VXX35, -238-VXX35, -248-VXX35, -508-VXX35, -528-
Verwendung 2 VXX35, -538-VXX35, -608-VXX35, -628-VXX35, -638-
Montage 3 VXX35, -648-VXX35
e 1897-108-VXX35, -128-VXX35, -138-VXX35, -208-VXX35, -
Inbetriebnahme 7 228-VXX35, -238-VXX35, -248-VXX35, -508-VXX35, -528-
VXX35, -538-VXX35, -608-VXX35, -628-VXX35, -638-
Wartung 7 VXX35, -648-VXX35
Storungsbeseitigung 8 und deren Ausfuhrungen XX:
* DH = ohne Metallabstreifer ohne Schaltstange
Zubehor 8 « DM = mit Metallabstreifer ohne Schaltstange
Technische Daten 12 * MH = ohne Metallabstreifer mit Schaltstange
* MM = mit Metallabstreifer mit Schaltstange
Lagerung 12
Entsorgung 13
) 3 Zielgruppe
Erklarung zur Herstellung 14

« Fachkrafte, Monteure und Einrichter von Maschinen und
Anlagen, mit Fachwissen in der Hydraulik.

Qualifikation des Personals

Fachwissen bedeutet, das Personal muss:

* inder Lage sein, technische Spezifikationen wie Schalt-
plane und produktspezifische Zeichnungsunterlagen zu le-
sen und vollstandig zu verstehen,
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* Fachwissen (in Elektro-, Hydraulik-, Pneumatik etc.) tiber
Funktion und Aufbau der entsprechenden Komponenten
haben.

Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung

und Erfahrungen ausreichende Kenntnisse hat, sowie mit den

einschlagigen Bestimmungen so weit vertraut ist, dass er:

« die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen kann,

* mogliche Gefahren erkennen kann,

» die notwendigen MaRhahmen zur Beseitigung von Gefah-
ren ergreifen kann,

« anerkannte Normen, Regeln und Richtlinien der Technik
kennt,

« die erforderlichen Reparatur- und Montagekenntnisse hat.

4  Symbole und Signalwdrter
/N WARNUNG

Personenschéaden
Kennzeichnet eine méglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, konnen Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge sein.

/N VORSICHT

Leichte Verletzungen/ Sachschaden

Kennzeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte Verletzungen
oder Sachschaden die Folge sein.

&

O HINWEIS

Umweltgefahrlich

Das Symbol kennzeichnet wichtige Informationen
fur den sachgerechten Umgang mit umweltgeféahrli-
chen Stoffen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere
Umweltschaden zur Folge haben.

Das Symbol kennzeichnet Anwendertipps oder besonders niitz-
liche Informationen. Dies ist kein Signalwort fur eine geféahrliche
oder schédliche Situation.

5 Zu lhrer Sicherheit

5.1 Grundlegende Informationen

Die Betriebsanleitung dient zur Information und Vermeidung
von Gefahren beim Einbau der Produkte in die Maschine sowie
Informationen und Hinweise fir Transport, Lagerung und In-
standhaltung.

Nur bei strikter Beachtung dieser Betriebsanleitung kénnen Un-
félle und Sachschaden vermieden sowie ein stérungsfreier Be-
trieb der Produkte gewahrleistet werden.

Weiterhin bewirkt die Beachtung der Betriebsanleitung:

* eine Vermeidung von Verletzungen,

» verminderte Ausfallzeiten und Reparaturkosten,

» erhohte Lebensdauer der Produkte.

5.2 Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde gemaR den allgemein anerkannten Regeln

der Technik hergestellt.

Halten Sie die Sicherheitshinweise und die Handlungsbeschrei-

bungen in dieser Betriebsanleitung ein, um Personen- oder

Sachschéden zu vermeiden.

* Lesen Sie diese Betriebsanleitung griindlich und vollstan-
dig, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.

* Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie jeder-
zeit fur alle Benutzer zuganglich ist.

* Beachten Sie die giiltigen Sicherheitsvorschriften, Vorschrif-
ten zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz, des Lan-
des, in dem das Produkt eingesetzt wird.

* Verwenden Sie das Romheld-Produkt nur in technisch ein-
wandfreiem Zustand.

* Beachten Sie alle Hinweise auf dem Produkt.

* Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Zubehor-
und Ersatzteile, um Personengeféahrdungen wegen nicht
geeigneter Ersatzteile auszuschlieRen.

» Halten Sie die bestimmungsgemaRe Verwendung ein.

» Sie dirfen das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn
festgestellt wurde, dass die unvollstandige Maschine, bzw.
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den
landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften
und Normen entspricht.

» Fuhren sie eine Risikoanalyse fur die unvollstandige Ma-
schine, bzw. Maschine durch.

Aufgrund der Wechselwirkungen des Produktes auf die Ma-
schine/ Vorrichtung und das Umfeld kdnnen sich Risiken er-
geben, die nur durch den Anwender bestimmt und minimiert
werden kénnen, z.B.:

- Erzeugte Kréfte,

- Erzeugte Bewegungen,

- Einfluss von hydraulischer und elektrischer Steuerung,

- usw.

6 Verwendung

6.1 Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Produkte werden im industriellen/ gewerblichen Gebrauch
verwendet, um hydraulischen Druck in Bewegung und/ oder
Kraft umzusetzen. Sie dirfen nur mit Hydraulikdl betrieben wer-
den.

Weiterhin gehdren zur bestimmungsgemalfen Verwendung:

» Der Einsatz innerhalb der in den technischen Daten ge-
nannten Leistungsgrenzen.

» Die Verwendung in der Art und Weise wie in der Betriebs-
anleitung beschrieben.

» Die Einhaltung der Wartungsintervalle.

» Ein entsprechend den Tatigkeiten qualifiziertes oder unter-
wiesenes Personal.

» Der Einbau von Ersatzteilen nur mit den gleichen Spezifika-
tionen wie das Originalteil.

6.2 Bestimmungswidrige Verwendung

/N WARNUNG

Verletzung, Sachschaden oder Funktionsstérungen!
Modifikationen kénnen zur Schwéachung der Bauteile, Verringe-
rung der Festigkeit oder Funktionsstérungen fiihren.

» Keine Modifikationen am Produkt vornehmen!

Der Einsatz der Produkte ist unzuléssig:

* Fir den h&uslichen Gebrauch.

* Fur die Verwendung auf Jahrmérkten und in Vergniigungs-
parks.

* In der Lebensmittelverarbeitung oder in Bereichen mit spe-
ziellen Hygienebestimmungen.

* Im Bergwerk.

* In ATEX Bereichen (in explosiver und aggressiver Umge-
bung, z.B. explosionsfahige Gase und Staube).

* Wenn chemisch einwirkende Medien die Dichtungen (Be-
standigkeit des Dichtungswerkstoffes) oder Bauteile
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schédigen und es dadurch zum Versagen der Funktion oder
zu friihzeitigen Ausfall kommen kann.

Sonderldsungen sind auf Anfrage moglich!

7 Montage
/N WARNUNG

7.1 Aufbau

Dieses hydraulische Spannelement ist ein Zugzylinder, bei dem
ein Teil des Gesamthubes als Schwenkhub zum Drehen des
Kolbens benutzt wird.

Dadurch sind die Spannpunkte zum Be- und Entladen der Vor-
richtung frei.

Verletzung durch Hochdruckinjektion (Herausspritzen von

Hydraulikél unter hohem Druck)!

UnsachgeméaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol unter

hohem Druck, an den Anschlissen fiihren.

* Montage bzw. Demontage des Elements nur im drucklosen
Zustand des Hydrauliksystems durchfiihren.

* Anschluss der Hydraulikleitung nach DIN 3852/ISO 1179.

» Nicht benutzte Anschliisse fachgerecht verschliel3en.

» Alle Befestigungsbohrungen benutzen.

Verletzung durch Hochdruckinjektion (Herausspritzen von
Hydraulikdl unter hohem Druck)!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine
falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber kon-
nen zum Austreten von Ol unter hohem Druck fiihren.

» Vor dem Gebrauch eine Sichtkontrolle durchfiihren.

Verletzung durch herunterfallende Teile!

Einige Produkte haben ein hohes Gewicht und kénnen beim
Herunterfallen zu Verletzungen fuhren.

» Produkte Fachgerecht transportieren.

» Personliche Schutzausriistung tragen.

Die Gewichtsangaben befinden sich im Kapitel ,Technische
Daten®.

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikol!

Verschlei3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine

falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber kon-

nen zum Austreten von Ol fiihren.

UnsachgeméRer Anschluss kann zum Austreten von Ol an den

Anschlissen fuhren.

* Beim Umgang mit Hydraulikdl das Sicherheitsdatenblatt be-
achten.

* Schutzausrustung tragen.

Abb. 1: Komponenten

a Spanneisen (Zubehor) g Befestigungsmutter (Lie-
b Druckschraube (Zube- ferumfang)
hor) h Metallabstreifer, Halte-

ring (Zubehor)
Metallabstreifer, Abstreif-
ring (Zubehor)

P1 Schwenkhub

d Hydraulikanschliisse im
Flansch, Aund B i

f Kolben mit integrierter
Schwenkmechanik

P2 Spannhub

7.2 Schwenkrichtung

Die Schwenkspanner sind mit Schwenkwinkeln von 0 ° bis 90 °
erhaltlich. ,Schwenkrichtung rechts” bedeutet die Drehrichtung
im Uhrzeigersinn bei Blick von oben auf den Kolben - von der
entspannten in die gespannte Stellung.

Abb. 2: Schwenkrichtung (L = links, R = rechts)
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7.3 Montagearten Legende
[ LD [ LD Vz = Zulassiger Volumenstrom des Elementes in [cm?/s]
. ) QP = Pumpenforderstrom in [I/min]
2 AK = Kolbenflache in [cm?]
/ //J n = Anzahl der Elemente, gleicher Abmessungen
¥ =i: [ = vy
/ - Z = "M=zulassige/ maximale Hubgeschwindigkeit in [m/s]

1 2 3

O HINWEIS

Abb. 3: Montagearten

1 Flanschausfuhrung, Hyd- | 3
raulikanschluss tber
Rohrleitungen.

2 Flanschausfuhrung, Hyd-
raulikanschluss uber

Flanschausfiihrung, lei-
tungsloser Hydraulikan-
schluss.

Rohrleitungen.

7.4  Zulassiger Volumenstrom

/N WARNUNG

Verletzung durch Uberlastung des Elements

Hochdruckinjektion (Herausspritzen von Hydraulikél unter ho-

hem Druck) oder umherfliegende Teile!

* Durch Drosseln und VerschlieRen von Anschliissen kann
eine Druckibersetzung entstehen.

» Anschliisse fachgerecht anschlieRen!

N\ VORSICHT

Funktionsstorung oder frihzeitiger Ausfall

Uberschreitung des max. Volumenstroms, kann zu Uberlastung
und vorzeitigem Ausfall des Produktes fiihren.

* Der max. Volumenstrom darf nicht tiberschritten werden!

7.4.1  Berechnung des zulassigen Volumenstromes

Zulassiger Volumenstrom

Der zulassige Volumenstrom oder die zulassige Hubgeschwin-
digkeit gilt fir senkrechte Einbaulagen in Verbindung mit se-
rienméRigen Anbauteilen wie Spanneisen oder Druckstiicken
etc.

Bei anderen Einbaulagen und/ oder Anbauteilen muss der Vo-
lumenstrom reduziert werden.

Wenn der Pumpenforderstrom, geteilt durch die Anzahl der Ele-
mente, groRer als der zulassige Volumenstrom eines Elemen-
tes ist, muss der Volumenstrom gedrosselt werden.

Dies verhindert eine Uberlastung und damit den friihzeitigen
Ausfall.

Der Volumenstrom kann wie folgt Uberprift werden:

Qp <0,06-V2-n bzw. Q, <6-V, - A -n

fur Spann- und Abstiitzelemente (auf den Katalogblattern ange-
geben)

Maximale Kolbengeschwindigkeit

Bei gegebenem Pumpenférderstrom Qp und der wirksamen
Kolbenflache Ak errechnet sich die Kolbengeschwindigkeit:
o<

P
6-A -n

Volumenstrom
» Der max. Volumenstrom bzw. die max. Hubgeschwindigkeit
ist abhangig von dem jeweiligen Produkt.
- Fur Spannzylinder siehe A0100.
- Fur Spannelemente, Abstitzelemente, Hydraulikventile
Pumpenaggregate und sonstige hydraulische Elemente
auf den Katalogblattern angegeben.

Weiteres "Wissenswertes tber Hydraulikzylinder Grundlagen,
Detailwissen und Berechnungen zu Hydraulikzylindern" siehe
Technische Informationen im Internet!

7.4.2  Drosselung des Volumenstromes

Die Drosselung muss im Zulauf erfolgen, also zum Element hin.
Nur so wird Druckiibersetzung, und damit Driicke Gber Be-
triebsdruck vermieden. Der Hydraulikplan zeigt Drosselriick-
schlagventile, die das vom Element wegflieRende Ol ungehin-
dert durchlassen.

Q
N
]
e |
|
-
|
5 |
_

o

|
|
1= |

——

|
|
L=

Abb. 4: Hydraulikplan mit Drosselriickschlagventilen

a_Drosselrichtung |b freier Abfluss

Ist wegen einer negativen Belastung eine Ablaufdrosselung
notwendig, so muss sichergestellt werden, dass der max. Be-
triebsdruck (siehe Technische Daten) nicht berschritten wird.

7.5 Montage mit Hydraulikanschluss tber Rohrleitun-
gen
1. Auflageflache reinigen.
2. Element an Aufflanschflache festschrauben (siehe Abbil-
dung ,Montagearten®).

4714
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/N WARNUNG

Produkt kann herunterfallen
Verletzung durch herunterfallende Produkte

* Es missen Sicherheitsschuhe getragen werden, um Verlet-
zungen durch herunterfallende Produkte zu vermeiden.

N\ VORSICHT

Produkt nicht sachgemaf angezogen
Produkt kann sich im Betrieb I6sen.

* Mit ausreichenden Anziehmoment befestigen und/ oder si-
chern.

O HINWEIS

Bei einigen Ausfuhrungen:

3a. Zylinderschrauben und Dichtringe entfernen. O-Ringe, (ggf.
Zubehor) einsetzen.

3b. Rohrleitungsanschliisse mit Verschlussschrauben (ggf. Zu-
behor) abdichten.

P

Auflageflache reinigen.
Auf der Vorrichtung positionieren und festschrauben.

6. An den oberen Leitungsenden Entliiftungsschrauben instal-
lieren.

o

N\ VORSICHT

Ermittlung des Anziehdrehmoments

* Fur die Ermittlung des Anziehdrehmoments der Befesti-
gungsschrauben muss eine Schraubenberechnung nach
VDI 2230 Blatt 1 durchgefiihrt werden. Der Schraubenwerk-
stoff ist im Kapitel ,Technische Daten“ angegeben.

Vorschlage und Richtwerte fur die Anziehdrehmomente finden
sie im Kapitel ,Technische Daten*.

7.6 Montage bei leitungslosem Hydraulikanschluss

Produkt nicht sachgemar angezogen
Produkt kann sich im Betrieb I6sen.

» Mit ausreichenden Anziehmoment befestigen und/ oder si-
chern.

O HINWEIS

Anziehdrehnmomente

» Die Anziehdrehmomente fiir die Befestigungsschrauben
sind auf die Anwendung bezogen auszulegen (z.B. nach
VDI 2230).

Vorschlage und Richtwerte fur die Anziehdrehmomente finden
sie im Kapitel ,Technische Daten®.

7.7  Anschluss der Hydraulik
/\ VORSICHT

Arbeiten durch Fachpersonal

* Arbeiten nur durch berechtigtes Fachpersonal durchfiihren
lassen.

1. Hydraulikleitungen fachgerecht anschlieRen und dabei auf
Sauberkeit achten (A = Ausfahren, B = Einfahren)!

O HINWEIS

Abb. 5: Beispiel, Vorbereitung fur leitungslose Hydraulikan-
schliisse

O HINWEIS

Anordnung der Anschlisse

» Die gezeigte Abbildung ist eine Prinzipskizze. Die Anord-
nung der Anschlisse ist abhéngig vom jeweiligen Produkt
(siehe Kapitel Aufbau).

a Zylinderschraube d1l Montierter O-Ring

b Dichtring e Verschlussschraube (Zu-
d O-Ring (Zubehdr, je behor)
nach Ausfiihrung) el Montierte Verschluss-
schraube

1. Bohrungen fiir die Zu- und Abfiihrung des Hydraulikdls in
die Vorrichtung bohren (Mal3e siehe Katalogblatt oder Ein-
bauzeichnung).

2. Flanschflache schleifen oder feinfrasen (Ra < 0,8 und einer
Ebenheit von 0,04 mm auf 100 x 100 mm. Auf der Flache
sind Riefen, Kratzer, Lunker unzulassig).

Weitere Angaben

* Siehe ROEMHELD Katalogblatter A0100, F9300, F9310
und F9361.

Verschraubungen

* Nur Verschraubungen ,Einschraubzapfen B und E* nach
DIN 3852 (ISO 1179) verwenden.

Hydraulikanschluss

» Kein Dichtband, keine Kupferringe und keine konischen
Verschraubungen verwenden.

Druckflissigkeiten

* Hydraulikél gemalR ROEMHELD Katalogblatt AO100 ver-
wenden.

Anschluss der Hydraulik

Weitere Anschlussdaten, Plane o. &. (z.B. Hydraulik-, Elekt-
roplan und elektrische Kenngrdf3en) siehe Anlagen!
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7.8 Montage / Demontage des Spanneisens

/N WARNUNG

Verletzung durch Quetschen!

Bauteile des Produktes fiihren im Betrieb eine Bewegung aus,

dies kann Verletzungen verursachen.

» Kaorperteile und Gegenstande vom Arbeitsbereich fernhal-
ten!

N\ VORSICHT

gegenhalten (Anziehdrehmoment der Befestigungsmutter
des Spanneisens siehe technische Daten. Abb. Montage,
Pos. 2).

5. Mehrmals spannen.

6. Kontrollieren, dass der Spannpunkt im Spannhub (Abb. Ein-
stellen des Spanneisens, Pos. 2) liegt.

O HINWEIS

Beschadigung oder Funktionsausfall

Beim Anziehen und Lésen der Befestigungsmutter kénnen in-

terne Bauteile beschadigt werden.

» Kolben unbedingt gegengehalten.

» Es dirfen keine Drehmomente in den Kolben eingeleitet
werden.

» Die Kegelflachen von Kolben und vom Spanneisen miissen
sauber und fettfrei sein.

O HINWEIS

Anzugsmoment der Befestigungsmutter

* Anzugsmoment der Befestigungsmutter des Spanneisens
siehe technische Daten.

7.8.3 Demontage des Spanneisens - Ohne Druck

N\ VORSICHT

Beim Anziehen und Lésen der Befestigungsmutter ist am Span-
neisen oder am Innensechskant im Kolben gegenzuhalten. Es
empfiehlt sich, das Anziehen und Lésen im Schwenkbereich
durchzufuhren.

2b = 3

Abb. 6: Montage / Demontage an einem Beispiel

7.8.1 Montage des Spanneisens - Mit Druck

1. Kolben einfahren und Spannleitung (Anschluss A) mit Druck
beaufschlagen (Abb. Montage, Pos. 1).

2. Spanneisen in vorgesehener Spannstellung aufsetzen.

3. Befestigungsmutter festschrauben und mit Innensechskant-
schliissel gegenhalten (Anziehdrehmoment der Befesti-
gungsmutter des Spanneisens siehe technische Daten.
Abb. Montage, Pos. 2).

4. Mehrmals spannen.

5. Kontrollieren, dass der Spannpunkt im Spannhub (Abb. Ein-
stellen des Spanneisens, Pos. 2) liegt.

7.8.2 Montage des Spanneisens - Ohne Druck

1. Spanneisen aufsetzen.

2. Kolben manuell in Spannstellung schieben.

3. Spanneisen ausrichten.

4. Befestigungsmutter festschrauben und mit Innensechskant-
schliissel oder Spanneisen mit einem Gabelschliissel,

Beschadigung oder Funktionsausfall der Kolbenstangen-

fuhrung

Festes Schlagen kann die Funktion des Produktes beeintrachti-

gen oder zum Ausfall fihren.

» Es dirfen keine Schlage, zum I6sen des Spanneisens, di-
rekt oder indirekt eingebracht werden.

1. Befestigungsmutter eine Umdrehung lésen. Dabei mit dem
Innensechskantschliissel gegenhalten (Pos. 2b).

2. Mit einem Hammer leicht auf die Stirnseite schlagen, um
das Spanneisen zu l6sen (Pos. 3).

7.9 Einstellen der Druckschraube

1 1

D

(

w

Abb. 7: Einstellen des Spanneisens an einem Beispiel

1. Kontermutter an der Druckschraube l6sen und Druck-
schraube ganz zuruckdrehen. (Abb. Einstellen des Span-
neisens, Pos. 1)

2. Spanneisen in Spannstellung Uber das Werkstuck fahren.
(Toleranz des Schwenkwinkels beachten)

3. Spannschraube herausdrehen bis Werkstlick bertihrt wird.
(Abb. Einstellen des Spanneisens, Pos. 2)

4. Spanneisen in Entspannstellung zuriickfahren.

5. Druckschraube um die Halfte des Spannhubes weiter her-
ausdrehen.

6. Kontermutter an der Druckschraube anziehen. Dabei am
Spanneisen mit einem Gabelschlissel gegenhalten. (Abb.
Einstellen des Spanneisens, Pos. 1)
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7.10 Einstellung der Druckschraube prifen

1. Spanneisen, moglichst gedrosselt und mit niedrigem Druck,
in Spannstellung auf das Werkstiick fahren. Darauf achten,
dass die Druckschraube erst nach Durchfahren des
Schwenkhubes das Werksttick berihrt.

2. In gespanntem Zustand den Abstand zwischen Spanneisen
und Werkstlickoberkante messen und notieren (Pos. 2).

3. Schwenkspanner wieder entspannen.

4. Werkstuck aus der Vorrichtung nehmen.

5. Schwenkspanner erneut spannen.

6. Den Abstand analog zu Punkt 2 messen. Der nun gemes-
sene Abstand sollte mindestens 2 mm kleiner sein.

7.11 Montage des Metallabstreifers

N\ VORSICHT

P

Verletzung durch Bersten oder Funktionsstérung
Uberschreiten des max. Betriebsdruckes (siehe technische Da-
ten) kann es zum Bersten oder zu Funktionsstérungen des Pro-
duktes fuihren.

» Der max. Betriebsdruck darf nicht Gberschritten werden.

» Ggf. Uberdruck durch geeignete Ventile vermeiden.

» Festen Sitz prifen (Anziehdrehmomente der Befestigungs-
schrauben kontrollieren).

» Festen Sitz der Hydraulikanschlisse prufen (Anzugsmo-
mente der Hydraulikanschliisse kontrollieren).

* Hydraulik entliften.

O HINWEIS

Spannzeit

» Ohne Entliftung verlangert sich die Spannzeit erheblich
und es kann zu Funktionsstérungen kommen.

* Positionskontrolle in Betrieb nehmen.

O HINWEIS

Abb. 8: Metallabstreifer

f Kolben mit integrierter i
Schwenkmechanik

h Metallabstreifer, Halte-
ring (Zubehor)

Metallabstreifer, Abstreif-
ring (Zubehor)

Der Schwenkspanner wird optional mit montiertem Metallab-

streifer geliefert.

Der Metallabstreifer kann auch nachtraglich als Zubehdr mon-

tiert werden:

1. Abstreifring Uber die Kolbenstange fuhren, bis er das Ge-
hause beruhrt, dabei auf Leichtgangigkeit achten.

2. Ist der Abstreifring zu schwergéngig, muss die harte Dicht-
kante abschmirgelt werden, da sonst die Kolbenstange auf
Dauer beschéadigt wird.

3. Den Haltering gleichméaRig, ohne zu verkanten, auf den Ge-
hausebund pressen.

8 Inbetriebnahme
/N WARNUNG

Positionskontrolle
» Siehe die Betriebsanleitung der Positionskontrolle.

8.1  Entluften bei Hydraulikanschluss Uber Rohrleitun-
gen

1. Bei geringem Oldruck Rohr-Uberwurfmutter an den Hydrau-

likanschliissen vorsichtig l16sen.

So lange pumpen, bis blasenfreies Ol austritt.

Rohr-Uberwurfmuttern festschrauben.

4. Dichtheit kontrollieren.

wnN

8.2 Entliften bei leitungslosem Hydraulikanschluss
Bei geringem Oldruck Entliftungsschrauben in Vorrichtung
oder Verschraubungen am Produkt, vorsichtig I6sen.

So lange pumpen, bis blasenfreies Ol austritt.
Entluftungsschrauben festschrauben.

Korrekte Funktion prufen.

Dichtheit der Hydraulikanschlusse kontrollieren.

=

arwdn

8.3  Zulé&ssiger Betriebsdruck
O HINWEIS

Vergiftung durch Kontakt mit Hydraulikol!

Verschleil3, Beschadigung der Dichtungen, Alterung und eine
falsche Montage des Dichtungssatzes durch den Betreiber kon-
nen zum Austreten von Ol filhren.

UnsachgeméaRer Anschluss kann zum Austreten von Ol an den

Anschlissen fuihren.

* Beim Umgang mit Hydraulikél das Sicherheitsdatenblatt be-
achten.

* Schutzausrustung tragen.

Verletzung durch Quetschen!

Bauteile des Produktes fiihren im Betrieb eine Bewegung aus,

dies kann Verletzungen verursachen.

» Korperteile und Gegenstande vom Arbeitsbereich fernhal-
ten!

Verschiedene Spanneisen

» Der Schwenkspanner ist fir einen maximalen Druck ausge-
legt (siehe Kapitel Technische Daten).

» Je nach Ausfiihrung des verwendeten Spanneisens muss
der Betriebsdruck zum Teil erheblich reduziert werden.

» Bitte die Spannkraftdiagramme auf dem Katalogblatt beach-
ten.

7114
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9 Wartung
/N WARNUNG

Verbrennung durch hei3e Oberflache!

Im Betrieb kénnen Oberflachentemperaturen am Produkt tiber

70 °C auftreten.

» Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchftihren.

Verletzung durch Quetschen!

Durch die gespeicherte Energie kann es zum unerwarteten An-

lauf des Produktes kommen.

* Arbeiten am Produkt nur im drucklosen Zustand durchfiih-
ren.

* Hande und andere Korperteile vom Arbeitsbereich fernhal-
ten!

N\ VORSICHT

Wartung- und Instandhaltungsarbeiten

Alle Wartung- und Instandhaltungsarbeiten nur von Rémheld
Servicepersonal durchfiihren lassen.

9.1 Reinigung
N\ VORSICHT

9.2 RegelmaRige Kontrollen
1. Hydraulikanschliisse auf Dichtheit kontrollieren (Sichtkon-

trolle).

2. Laufflache (Kolbenstange, Bolzen) auf Laufspuren und Be-
schadigungen kontrollieren. Laufspuren kénnen ein Hinweis
auf ein verschmutztes Hydrauliksystem oder auf eine unzu-
lassige Querbelastung des Produktes sein.

3. Kontrolle eventueller Leckage am Gehause — Kolben-
stange, Bolzen oder Flansch.

P

Spannkraftkontrolle durch Druckkontrolle.

5. Einhaltung der Wartungs-Intervalle prifen.

9.3 Dichtungssatz auswechseln
Das Auswechseln des Dichtungssatzes erfolgt bei au3eren Le-
ckagen. Bei hoher Verfiigbarkeit sollten die Dichtungen spétes-
tens nach 500.000 Zyklen oder 2 Jahren gewechselt werden.
Der Dichtungssatz ist als Ersatzteilsatz verflgbar. Eine Anlei-
tung zum Auswechseln des Dichtungssatzes ist auf Anfrage

verfugbar.

O HINWEIS

Sachschaden, Beschadigung der bewegten Bauteile

Beschadigungen an Kolbenstangen, Plunger, Bolzen etc., so-

wie Abstreifer und Dichtungen kann zu Undichtigkeit oder friih-

zeitigen Ausfall fihren!

» Keine Reinigungsmittel (Stahlwolle oder ahnliche) verwen-
den, welche Kratzer, Macken oder &hnliches verursachen.

Sachschaden, Beschadigung oder Funktionsausfall

Durch aggressive Reinigungsmittel kann es zu Beschadigung,

besonders von Dichtungen kommen.

Das Produkt darf nicht mit:

» Korrosiven oder dtzenden Substanzen oder

* Organischen Losemitteln wie halogenierte oder aromati-
sche Kohlenwasserstoffe und Ketone (Nitroverdiinnung,
Aceton etc.), gereinigt werden.

Das Element muss in regelméaRigen Abstanden gereinigt wer-

den. Hierbei muss insbesondere der Bereich Kolben oder Bol-
zen - Gehduse von Spénen und sonstigen Flissigkeiten gerei-
nigt werden.

Bei starker Verschmutzung muss die Reinigung in kiirzeren Ab-
stéanden durchgefihrt werden.

O HINWEIS

Besonders zu beachten bei:

* Trockenbearbeitung

* Minimalmengenschmierung und

» kleinen Schleifspdnen

Kleine Spane und Stdube kdnnen an Stange / Bolzen des Ele-
mentes anhaften und in den Dichtspalt der metallischen Ab-
streifkante eingezogen werden.

Dabei kann eine klebrige / pastése Spane- / Staubmasse ent-
stehen, die bei Stillstand aushartet.

Folge: Funktionsausfall durch Verklemmung / Verklebung und
erhohter Verschleil3.

Abhilfe: RegelméaRige Reinigung der Kolbenstange/Stiitzbol-
zen im Wirkungsbereich des Abstreifers.

Dichtungssatze

» Keine Dichtungsséatze einbauen, die Uber langere Zeit Licht

ausgesetzt waren.

» Lagerungsbedingungen beachten (Siehe Kapitel , Techni-

sche Daten®).

* Nur Originaldichtungen verwenden.

10 Storungsbeseitigung

Stérung

Ursache

Beseitigung

Kolbenstange mit
Spanneisen fahrt
nicht ein:

Spanndruck ist
nicht vorhanden
oder zu niedrig

Am Druckerzeu-
ger prifen, ob
Druck vorhanden
und hoch genug
ist (Mindestdruck:
30 bar)

Schwenkwinkel
wird nicht ganz
oder zu weit aus-
gefihrt (Endlage-
toleranz + 2°):

Zu viel Spiel in
der Schwenk-me-
chanik

A Vorsicht!
Reparatur durch
R6mheld erforder-
lich

Zu geringer Be-
triebsdruck

Betriebsdruck ge-
mal den techni-
schen Daten ein-
stellen.

Kolbenstange hat
Spiel:

Fuhrung oder
Schwenkstange
ausgeschlagen

Schwenkspanner
austauschen, ggf.
Bauteil ersetzen

Spanndruck baut
sich uber
Schwenkspanner
ab:

Verschleil an den
Dichtungen

Dichtungen er-
neuern

11 Zubehor

11.1 Auswahl des Spanneisens

N\ VORSICHT

Sachschaden oder Funktionsstérung
Verwendung eines falsch dimensionierten Spanneisen, kann zu
Beschadigung des Produktes fiihren.
* Beider Auslegung, Lange, Masse und das daraus resultie-
rende Radialmoment sowie Massentragheitsmoment be-
ricksichtigen (Siehe Katalogblatt oder Einbauzeichnung).
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Bei der Auswahl des Spanneisens dirfen die im Spannkraft-Di-
agramm (siehe Rémheld-Katalogblatt) zugeordneten Betriebs-
driicke nicht tberschritten werden. Bei langeren Spanneisen
muss nicht nur der Betriebsdruck, sondern auch der Volumen-
strom weiter reduziert werden.

O HINWEIS

« Positionskontrolle
» Siehe ROEMHELD Katalogblatt.

11.2 Elektrische Positionskontrolle zum Anbau an Pro-
dukte mit Schaltstange

11.2.1 Beschreibung des Produktes

Die Positionskontrolle wird am Zylinderboden angeschraubt.
An der durchgehenden Kolbenstange wird die Signalhiilse be-
festigt, die zur Beddmpfung der induktiven N&herungsschalter
fuhrt.

Der Mindestabstand der abzufragenden Positionen ist vom
Schaltertyp abhangig und in der Tabelle angegeben.
Entsprechend den Einsatzbedingungen stehen verschiedene
Ausfihrungen zur Verfugung.

Die Positionskontrolle wird ohne Naherungssensoren geliefert
Sensoren sind als seperates Zubehdr erhaltlich.

11.2.2 Gultigkeit der Dokumentation

Diese Betriebsanleitung gilt fur die elektrische Positionskon-
trolle mit der folgenden Bestellnummer:

* ohne Schalter 0353 813, 815,

¢ mit Standardschalter 0353 814, 811,

11.2.3 Zu lhrer Sicherheit

Qualifikation des Betreibers

Alle Arbeiten dirfen nur von qualifiziertem Personal durchge-
fuhrt werden, die mit dem Umgang von elektrischen Kompo-
nenten vertraut sind.

11.2.4 Verwendung

11.2.4.1 Bestimmungsgemale Verwendung
Positionskontrollen werden im industriellen/gewerblichen Ge-
brauch verwendet, um eine elektrische Riickmeldung von bei-
den Endlagen oder auch Zwischenpositionen des Produktes zu
erhalten.

Sie sind ausschlie3lich zum Anbau und Abfrage von R6mheld
Produkten vorgesehen.

Weiterhin gilt die BestimmungsgemanRe Verwendungen der
Produkte, fur die sie vorgesehen sind.

11.2.4.2 Bestimmungswidrige Verwendung

Die Positionskontrolle eignet sich nicht fir den Einsatz im Kuhl-
mittelbereich, da Spéne die Funktion der Magnetsensoren be-
einflussen kdnnen.

11.2.5 Montage

1. Positionskontrolle am Flansch und an der Schaltstange an-
schrauben.

2. Die beiden Naherungsschalter S1 und S2 nach Schaltplan
elektrisch anschliel3en.

O HINWEIS

Einsatzbereich der Positionskontrolle

» Die Positionskontrolle eignet sich nicht fiir den Einsatz im
Kuhl-/Schmiermittelbereich.

» Abdeckungen gegen eventuell anfallende Spéne installie-
ren.

¢_.

R
URUIR

Abb. 9: Schaltplan fir pnp (+) Sensor

1 braun+
3 blau-
4 schwarz (Signal pnp)

11.2.6 Inbetriebnahme

11.2.6.1 Elektrische Positionskontrolle

\ =
S1 3

=3

~ 4

1\
S2

Pad

~~5

Abb. 10: Aufbau der elektrischen Positionskontrolle

1 Naherungsschalter S2 (ge- | 4 Signalhiilse
spannt) 5 Langloch zum Ver-

2 Naherungsschalter S1 schieben der Nahe-
(entspannt) rungsschalter

9/14
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3 Schaltstange des 11.2.10 Stérungsbeseitigung
Schwenkspanners Stérung Ursache Beseitigung
Kein Signal Keine Versorgungs- | Versorgungs-span-
Einstellen der Naherungsschalter beim Ein- bzw. | spannung nung Uberpriifen
1. Kolben entspannen Ausfahren des und ggf. wieder ein-
2. Naherungsschalter S1 bis zum Anschlag auf die Signal- Kolbens: schalten
hilse aufschrauben und dann eine halbe Umdrehung her- Falsche Naherungsschalter | N&herungsschalter
ausdrehen Signale: oder Positionskon- oder Positionskon-
3. S1 mit Madenschraube fixieren. Der Abstand zur Signal- Kein trolle haben sich trolle erneut einstel-
hilse muss 0,5 mm betragen. Signal: gelockert len und befestigen

4. S1 an den oberen Anschlag im Langloch schieben. S1 mit
der Innensechskantschraube fixieren.

5. Kolben spannen.

6. S2im Langloch so verschieben, dass sich ein Signalverlauf
laut den Abbildungen (Abb. Signalverlauf) einstellt. S2 mit
der Innensechskantschraube fixieren.

11.2.11 Zubehor

* Stecker mit Kabel
» Ersatz-Naherungsschalter

1 max.

O HINWEIS
1 Siehe ROEMHELD-Katalogblatt
S1
0
1- | 11.3 Technische Daten
S2 ] -
0 Betriebsspannung UB 10...30VvV DC
Restwelligkeit Max. 15%
1 max. - -
Schaltfunktion Schliezen
Abb. 11: Signalverlauf Spannvorgang Ausgangstechnik PNP
Gehausewerkstoff Stahl, nicht rostend
Schutzart nach DIN 40050 IP 67

O HINWEIS

Abb. 12: Signalverlauf Entspannvorgang

|1 Signal ein |O Signal aus

Die beiden Abbildungen zeigen den Signalverlauf an den bei-
den N&herungsschaltern bei einem Spann- und Entspannvor-
gang (max. = Gesamthub).

11.2.7 Wartung
/N WARNUNG

Verbrennung durch heil3e Oberflache!

Im Betrieb kénnen Oberflachentemperaturen am Produkt Giber

70 °C auftreten.

* Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kiihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

11.2.8 Reinigung

Die Positionskontrolle muss in regelmaBigen Abstanden gerei-
nigt werden.

11.2.9 RegelméaRige Kontrollen

» Positionskontrolle auf Beschadigungen kontrollieren.
» Positionskontrolle auf festen Sitz kontrollieren.

» Die Positionskontrolle selbst ist wartungsfrei.

Weitere technische Daten zur Positionskontrolle befinden sich

im ROEMHELD-Katalogblatt.

Né&herungsschalter

Umgebungstemperatur: —25 °C bis +70 °C
Nennschaltabstand Sn: 0,8 mm
Gesicherter Schaltabstand: 0...0,65mm
Hysterese: max. 15 %
Wiederholgenauigkeit: max. 5%
Gehausewerkstoff Stahl nichtrostend
Schutzart: IP 67
Anschlussart: Stecker S49
Stromart: DC
Schaltfunktion: Schlief3en
Schaltausgang PNP
Betriebsspannung UB: 10.30V
Bemessungs-Betriebsspannung: 24V
Bemessungsstrom: 100 mA
Restwelligkeit: max. 10%
Schaltfrequenz 5000 Hz
Verpolungsschutz: ja
Kurzschlussfest Ja
Anzugsmoment 1 Nm

O HINWEIS

Weitere technische Daten zur Positionskontrolle befinden sich

im ROEMHELD-Katalogblatt.

10/14




2 ROEMHELD
A%  HILMA = STARK

Betriebsanleitung
BA_B18811

11.4 Pneumatische Positionskontrolle zum Anbau an
Produkte mit durchgehender Kolbenstange

11.4.1 Beschreibung des Produktes

Die Positionskontrolle wird am Zylinderboden angeschraubt. An
der durchgehenden Kolbenstange befindet sich der Schaltno-
cken, der zur Bedampfung der Pneumatikdisen fiihrt.

11.4.2 Giultigkeit der Dokumentation

Diese Betriebsanleitung gilt fir die pneumatische Positionskon-
trolle mit folgenden Bestellnummern:

+ 0353808, 809, 810

11.4.3 Zu lhrer Sicherheit

Qualifikation des Betreibers

Alle Arbeiten dirfen nur von qualifiziertem Personal durchge-
fuhrt werden, die mit dem Umgang von pneumatischen Kompo-
nenten vertraut sind.

11.4.4 Verwendung

11.4.4.1 Bestimmungsgemale Verwendung
Pneumatische Positionskontrollen werden im industriellen Ge-
brauch verwendet, um eine Riuckmeldung von beiden Endlagen
des Hubbereiches eines Produktes zu erhalten.

Sie sind ausschlie3lich zum Anbau und Abfrage von R6mheld
Produkten vorgesehen.

Weiterhin gilt die BestimmungsgeméaRe Verwendungen der
Produkte, fir die sie vorgesehen sind.

11.45 Montage

1. Positionskontrolle am Flansch und an der Schaltstange an-
schrauben.

2. Die beiden Pneumatikanschlisse (p1 = entspannt und p2
= Spannbereich) anschlie3en.

O HINWEIS

11.4.6 Inbetriebnahme

Ik

Abb. 13: Aufbau

a Befestigung der Signal- d Pneumatikanschluss
hilse unten, Spannbereich

b Pneumatikanschluss e Entliftung Uber Fil-
oben, entspannt terelement

¢ Signalhilse mit Schaltno- | f Schaltstange des
cken Schwenkspanners

1. Pneumatikanschlisse vom Differenzdruckschalter an der
Positionskontrolle anschlie3en.

2. Die Kolbenstellung wird durch den Druckaufbau am oberen
oder unteren Pneumatikanschluss signalisiert:

Druckaufbau - bzw. Sig- Kolben ist

nalhulse ist

Oben (Abb. Aufbau) ausgefahren

Unten eingefahren
© HINWEIS

Fur die Auswertung des pneumatischen Druckes empfehlen wir
die Differenzdruckschalter der Marke PEL.

Eine Reihenschaltung von bis zu vier Schwenkspannern ist
moglich.

O HINWEIS

Fur die Auswertung des pneumatischen Druckes empfehlen wir
einen Druckdifferenzschalter.

Eine Parallelschaltung von bis zu 8 Schwenkspannern ist még-
lich. Bei einer grofReren Anzahl stehen Sonderlésungen zur
Verfiigung. Sprechen Sie uns an.

Auswertung des pneumatischen Druckes

» Fir die Auswertung des pneumatischen Druckes empfehlen
wir einen Druckdifferenzschalter.

» Eine Parallelschaltung von bis zu 8 Elementen ist mdglich.
Bei einer gréBeren Anzahl stehen Sonderlésungen zur Ver-
fugung. Sprechen Sie uns an.

Auswertung des pneumatischen Druckes

» Die Abhangigkeit zwischen Leitungsléange, Dusendurch-
messer, Leckage, Druck und Volumenstrom bestimmen die
messbare Druckdifferenz. Bei zu hohem Volumenstrom ist
die Differenz des Druckes zu gering.

» Fur die Auswertung des pneumatischen Druckes empfehlen
wir daher Differenzdruckschalter. Eine Parallelschaltung
von bis zu vier Elementen ist damit mdglich.

11/14
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O HINWEIS

Verunreinigung der Druckluft

» Die Verunreinigung der Druckluft kann zu Stérungen der
Messung fihren.

11.4.7 Wartung
/N WARNUNG

© HINWEIS

Verbrennung durch heil3e Oberflache!

Im Betrieb kdnnen Oberflachentemperaturen am Produkt tiber

70 °C auftreten.

» Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur im abge-
kihlten Zustand bzw. mit Schutzhandschuhen durchfiihren.

11.4.7.1 Reinigung

Die Positionskontrolle muss in regelmaRigen Abstanden gerei-
nigt werden.

11.4.7.2 RegelméaRige Kontrollen

» Positionskontrolle auf Beschadigungen kontrollieren.
+ Positionskontrolle auf festen Sitz kontrollieren.
» Die Positionskontrolle selbst ist wartungsfrei.

11.4.8 Stdérungsbeseitigung

Weitere Angaben

* Weitere technische Daten befinden sich im Katalogblatt.
B18811

Vorschlag, Anziehdrehmomente flir Schrauben der Festig-
keitsklasse 8.8; 10.9, 12.9

© HINWEIS

Storung Ursache Beseitigung

Volumenstrom
drosseln, Druck
verringern

Kein Signal Ungeniigende
Druckdifferenz

Positionskontrolle
hat sich gelockert

Positionskontrolle
erneut befestigen

Leckage im Sys-
tem

Kontrolle der Zu-
leitungen

Falsche Signale:

Positionskontrolle
hat sich gelockert

Positionskontrolle
erneut befestigen

11.4.9 Technische Daten

| Gehéausewerkstoff:

Stahl, nicht rostend

© HINWEIS

Weitere technische Daten zur Positionskontrolle befinden sich
im ROEMHELD-Katalogblatt.

12 Technische Daten

» Die angegebenen Werte sind als Richtwerte zu sehen und
sind je nach Einsatzfall vom Anwender auszulegen!
Siehe Anmerkung!

Gewinde Anziehdrehmomente (MA)
[Nm]

8.8 10.9 12.9
M3 13 1,8 2,1
M4 29 4,1 4,9
M5 6,0 8,5 10
M6 10 15 18
M8 25 36 45
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
M30 1.450 2100 2450

Anmerkung: Gultig fur Werkstlicke und Schaftschrauben aus
Stahl mit metrischem Gewinde und Kopfauflagemaf3en wie DIN
912, 931, 933, 934/ ISO 4762, 4014, 4017, 4032

In den Tabellenwerten fir Anzugsdrehmomente (MA) sind be-
rucksichtigt:

Auslegung Stahl/Stahl, Reibungswert puges = 0,14 - nicht gedlt,
Ausnutzung der Mindeststreckgrenze = 90%.

13 Lagerung
N\ VORSICHT

KenngrélRen
Typen Maximaler Be- Effektive Spann-
triebsdruck kraft *)
(bar) (kN)
1895-XXX-VXX35 500 11,2-17,0
1896-XXX-VXX36 500 17,5-26,0
1897-XXX-VXX38 500 29,0-41,0

*) Werte abhéngig vom verwendeten Spanneisen

Typen Anzugsmoment der Befestigungs-
mutter des Spanneisens (Nm)
1895-XXX-VXX35 90
1896-XXX-VXX36 160
1897-XXX-VXX38 280

Beschéadigung durch falsche Lagerung von Bauteilen

Bei unsachgemafer Lagerung kann es zu Versprédungen von

Dichtungen und zur Verharzung des Korrosionsschutzéls bzw.

zur Korrosion am/im Element kommen.

» Lagerung in der Verpackung und geméaRigten Umweltbedin-
gungen.

» Das Produkt darf nicht direkter Sonneneinstrahlung ausge-
setzt werden, da das UV-Licht die Dichtungen zerstéren
kann.

ROEMHELD- Produkte werden standardmanig mit Mineral6l
geprift. AuRen sind die Produkte mit einem Korrosionsschutz-
mittel behandelt.

Der nach der Priifung zuriickbleibende Olfilm sorgt fir einen
sechsmonatigen Innenkorrosionsschutz bei einer Lagerung in
trockenen und gleichmafig temperierten Raumen.

Fur langere Lagerungszeiten muss das Produkt mit einem nicht
verharzenden Korrosionsschutzmittel gefillt und die Auenfla-
chen behandelt werden.
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14 Entsorgung

Umweltgefahrlich

Wegen méglicher Umweltverschmutzungen miissen
die einzelnen Komponenten von einem zugelasse-
nen Fachunternehmen entsorgt werden.

Die einzelnen Materialien miissen entsprechend den giiltigen
Richtlinien und Vorschriften sowie den Umweltbedingungen
entsorgt werden.

Besondere Aufmerksamkeit gilt der Entsorgung von Bauteilen
mit Restanteilen von Druckfliissigkeiten. Die Hinweise fur die
Entsorgung im Sicherheitsdatenblatt miissen beachtet werden.
Bei der Entsorgung von elektrischen und elektronischen Bau-
teilen (z.B. Wegmesssysteme, Sensoren, etc.) missen die lan-
desspezifischen gesetzlichen Regelungen und Vorschriften ein-
gehalten werden.
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15 Erklarung zur Herstellung

Hersteller

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Technischer Dokumentations- Beauftragter:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Erklarung zur Herstellung der Produkte

Sie sind nach der Richtlinie 2006/42/EG (EG-MSRL) in der je-
weils giltigen Fassung und den mitgeltenden technischen Re-
gelwerken konstruiert und hergestellt.

GemalR EG-MSRL sind diese Produkte Komponenten, die nicht
verwendungsfertig und ausschlieR3lich zum Einbau in eine Ma-
schine, Vorrichtung oder Anlage bestimmt sind.

Die Produkte sind nach der Druckgeraterichtlinie nicht als
Druckbehélter, sondern als Hydraulikstelleinrichtung einzuord-
nen, da der Druck nicht der wesentliche Faktor fiir die Kon-
struktion ist, sondern Festigkeit, Formsteifigkeit und Stabilitat
gegeniber statischen und dynamischen Betriebsbeanspru-
chungen.

Die Produkte dirfen erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn festgestellt wurde, dass die unvollstandige Maschine/
Maschine, in die das Produkt eingebaut werden soll, den Best-
immungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen der
Produkte einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu tbermit-
teln.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VIl Teil B wurden zu
den Produkten erstellt.

Laubach, 02.01.24
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